Compoliner

Hihnertrockenkot, Broilermist oder separierte Schweinegiille
schnell und vollautomatisch kompostieren



Compoliner

ein anschlussfertiges Komplettsystem

Der Compoliner ist eine von Big Dutchman

neu entwickelte innovative Kompostieranlage,

die sich vor allem auszeichnet durch die:

© einfache Handhabung;

© geflihrte, vollautomatische Prozess-
steuerung;

© leichte Anpassbarkeit an die zu
verarbeitende Mengeg;

Funktionsweise

Das Ausgangsmaterial wird mittels automa-
tischer Fordertechnik oder per Radlader an der
Befiillseite eingebracht. Der Umsetzer sorgt
dafiir, dass das Ausgangsmaterial zerkleinert,
homogenisiert und zur Austragsschnecke
geférdert wird. Er kann sich tber die gesamte
Anlagenldnge frei bewegen. Ein speziell ent-
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Befiillseite und Parkposition des Umsetzers

CompoLiner — Blick auf die Beftillseite und die Wartungsposition des Umsetzers

© schnelle und einfache Installation.

Bei der Kompostierung wird organisches
Material, wie Hiihnertrockenkot, Broilermist
oder separierte Gille unter Einfluss von Luft-
sauerstoff (aerob) von Mikroorganismen
zersetzt. Der Trockensubstanzgehalt sollte bei
mindestens 30 % liegen. Das Endprodukt ist
Kompost, ein wertvoller organischer Diinger,

wickelter Beliiftungsboden ist fiir die gezielte
Sauerstoffzufuhr verantwortlich. Mit Hilfe
eines Kompressors wird kontinuierlich Frisch-
luft und damit der fir die Zersetzung erforder-
liche Sauerstoff in das Material geleitet. Eine
Messsonde ermittelt kontinuierlich die Tem-
peratur und den Sauerstoffgehalt im Kompost.

Blick von unten auf den Umsetzer in Parkposition —
einfache Wartung

der eine gute Pflanzenverfiigharkeit hat und
zur allgemeinen Bodenverbesserung in der
Garten- und Landwirtschaft eingesetzt und
auch pelletiert werden kann.

Bitte lassen Sie sich von unseren Fachleuten
ausfiihrlich beraten.

So erfolgt die Kompostierung automatisch im
optimalen Sauerstoff- und Temperaturbereich.
Nach einer Verweildauer, die abhéngig von
dem zu kompostierenden Material ist, wird der
Kompost am anderen Ende des Containers mit
Hilfe einer Schnecke ausgetragen.
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Kompressor leitet Frischluft in das zu kompostierende
Material



Umsetzer zerkleinert und homogenisiert das Material

Steuerung

Der Prozess der Kompostierung lauft im
Compoliner selbstverstandlich vollautomtisch
ab. Wichtig ist vor allem die gezielte Zufuhr an
Luftsauerstoff, der fiir den Abbau der organi-
schen Substanz durch die Mikroorganismen

Umsetzer mit der aktuellen Stellung der Frastrommel

@ Dosierbunker (optional)

@ Befiillseite

@ Austrag des Komposts mittels Forderschnecke
@ Abluftwascher (optional)

Querférderschnecke fordert den fertigen Kompost heraus

notwendig ist. Im Zusammenspiel mit dem
Einsatz des Umsetzers erfolgt der gezielte
Umbau des Rottematerials in Kompost. Mess-
sonden ermitteln permanent die Temperatur
und die Sauerstoffsattigung in der Rotte. So

Darstellung der einzelnen Module des CompoLiners

Schaltschrank zur vollautomatischen Steuerung

entstehen optimale Bedingungen fir einen
kontinuierlichen Ablauf des Kompostierungs-
prozesses.

Anzeige wichtiger Informationen zum Betriebsstatus

Merkmale
v



Einsatz eines Abluftwéschers zur deutlichen Reduzierung der Emissionen

Da bei der Kompostierung Emissionen (Staub,
Ammoniak, Geruch) nicht zu vermeiden sind,
ist je nach Standortbedingungen der Einsatz
eines Abluftwaschers zu empfehlen. Der

speziell fir unseren CompolLiner entwickelte
chemisch arbeitende Abluftwascher ist ein
anschlussfertiges Komplettsystem, was den
Montageaufwand duRerst gering halt. Die

Blick auf den Abluftwéscher des CompoLiners als anschlussfertiges Komplettsystem

Funktionsweise des chemisch arbeitenden Abluftwéaschers

Ein Ventilator auf der Austragsseite des
CompolLiners driickt die Abluft durch ein Rohr
zentral in den Abluftwascher. Dort wird die
Abluft iber eine Verteilkammer gleichmaRig
tiber den gesamten Wascher geleitet und
strdmt dann von unten nach oben durch ein
grolRes aus Kunststoffwaben bestehendes
Filterpaket. Von oben wird dieses Filterpaket
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Blick in die Verteilkammer —> sorgt fir eine gleichmaRige
Verteilung der Abluft
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mit Wasser berieselt, welches mit Schwefel-
saure angereichert ist. So werden Staub,
Ammoniak und Geruchsstoffe gebunden. Das
Prozesswasser wird so lange rezirkuliert, bis
ein gewisser Verschmutzungsgrad erreicht ist.
Ein Sensor zur Messung der Leitfahigkeit tiber-
priift den Stickstoffgehalt im Prozesswasser.
Ab einer gewissen Konzentration wird ein Teil

Lieferung erfolgt in einem 40-Ful-High-Cube-
Container oder per LKW. Die gesamte erfor-

derliche Technik ist bereits vorinstalliert, auch
der Séaurebehalter kann dort platziert werden.

Vorteile des Abluftwéaschers
v

in einen Abwassertank abgepumpt und durch
frisches Wasser ersetzt. Der pH-Wert des
Prozesswassers wird ebenfalls automatisch
tiberpriift und gesteuert. Ein Tropfenab-
scheider dient als oberer Abschluss des
Waschers und verhindert das Austreten von
Aerosolen.

Blick auf den Abluftwéscher des CompoLiners inklusive Technikraum und Saurelager
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