CompoTower

Vertikale Kompostierungsanlage
flir Hihnerkot, Broilermist und separierte Giille
— schnell und einfach —



CompoTower

ein anschlussfertiges Komplettsystem, kompakt und platzsparend

Der CompoTower ist eine innovative Kompos-
tieranlage, die aus einem geschlossenen,
vertikalen Tank aus Edelstahl besteht und
einen nur geringen Platzbedarf hat. Unser
CompoTower zeichnet sich vor allem durch
folgende Merkmale aus:

© einfache Handhabung;

© kurze Verweildauer;

CompoTower mit angeschlossenem Abluftwéscher

© schnelle und einfache Inbetriebnahme.
Bei der Kompostierung wird organisches
Material, wie Hiihnertrockenkot, Broilermist
oder separierte Giille unter Einfluss von Luft-
sauerstoff (aerob) von Mikroorganismen
zersetzt. Je héher der Trockensubstanzgehalt
des Ausgangsmaterials ist, desto kiirzer ist die
Verweildauer im CompoTower. Das Endpro-

Kontinuierlicher Prozess der Kompostierung

?' Ausgangsmaterial
[

Kompostierung

fertiger Kompost

dukt ist ein wertvoller organischer Diinger, der
eine gute Pflanzenverfiigbarkeit hat und zur
allgemeinen Bodenverbesserung in der
Garten- und Landwirtschaft eingesetzt und
auch pelletiert werden kann.

Bitte lassen Sie sich von unseren Fachleuten
ausfihrlich beraten.

Vorteile

Von der Art und dem Trockensubstanzgehalt
des Ausgangsmaterials ist die Verweildauer
und die Kompostmenge abhéngig. Je trockener
das Material desto schneller erfolgt die
Kompostierung. In der Tabelle werden am
Beispiel von Legehennenkot folgende Werte
erreicht:

TS- Prozessdauer | Kapazitit
Gehalt (%) | Anzahl Tage AET]

25 14-15 4
30 12 45-5
35 9 6.5
40 7 75

45 4-5 9



Aufbau und Funktionsweise

Befiillschaufel

Treppe \
}

Dach aus Edelstahl

Stationdrer Behalter fiir
das Ausgangsmaterial

Isolierter Tank
Innenwande aus Edelstahl

Ruhrwerk mit
Beliiftungsfunktion

Technikraum mit Geblase
und Kompressor

Das Ausgangsmaterial wird mit Hilfe der
Befiillschaufel nach oben in den stationdren
Behalter eingebracht. Von dort féllt es in den
Tank und wird mittels Rihrwerk zerkleinert,
homogenisiert und auch beliiftet. Ein spezieller
Beliftungsboden sorgt fiir die entsprechende
Sauerstoffzufuhr. Mit Hilfe eines Kompressors
wird kontinuierlich Frischluft und damit der fiir
die Zersetzung erforderliche Sauerstoff in das
Material geleitet. Dadurch wird der Kompos-
tierungsprozess in Gang gesetzt. Sensoren
ermitteln kontinuierlich die Temperatur im
Kompost. Nach einer Verweildauer, die
abhéngig von dem zu kompostierenden
Material und dessen TS-Gehalt ist, wird der
Kompost schlieRlich im unteren Teil tiber eine
Edelstahlrutsche entnommen.

Einsatz eines 2-stufigen Abluftwéaschers zur deutlichen Reduzierung der Emissionen

Da bei der Kompostierung Emissionen (Staub,
Ammoniak, Geruch) nicht ganz zu vermeiden
sind, ist je nach Standortbedingungen der
Einsatz eines Abluftwaschers zu empfehlen.
Wobei ein Wascher die Abluft von gleich zwei

CompoTower-Anlagen reinigen kann. Der
speziell entwickelte chemisch arbeitende
Abluftwéscher ist ein anschlussfertiges
Komplettsystem, was den Montageaufwand
dulerst gering halt.

Funktionsweise des chemisch arbeitenden Abluftwaschers

Uber die beiden Rohranschliisse im Giebel (fiir
zwei CompoTower) € wird die Abluft
zusammen mit zusatzlicher Umgebungsluft in
den Wascher gesaugt (Verdtinnungseffekt). Als
erstes durchlduft dieses Abluftgemisch ein aus
Kunststoffwaben bestehendes Filterpaket €,
das mit Wasser berieselt wird und der reinen
Staubabscheidung dient. Im zweiten Schritt
wird die so vorgereinigte Abluft gleichméaRig
tiber drei weitere Filterpakete @) geleitet, die
der Ammoniakabscheidung dienen. Dazu

Abmessungen (LxBxH): 5,5 x 2,24 x 2,55 m

werden die Filterpakete von oben mit Wasser
berieselt, welches mit Schwefelsaure ange-
reichert ist. So wird vor allem der Ammoniak
aber auch Geruchsstoffe gebunden. Das
Prozesswasser wird so lange rezirkuliert, bis
ein gewisser Verschmutzungsgrad erreicht ist.
Ein Sensor zur Messung der Leitféhigkeit tiber-
priift den Stickstoffgehalt im Prozesswasser.
Ab einer gewissen Konzentration wird ein Teil
in einen Abwassertank abgepumpt und durch
frisches Wasser ersetzt. Der pH-Wert des

Die Lieferung erfolgt in einem 40-Ful-High-
Cube-Container oder per LKW. Die gesamte
erforderliche Technik ist bereits vorinstalliert,
auch der Saurebehalter kann dort platziert
werden.

Vorteile

Prozesswassers wird ebenfalls automatisch
iiberpriift und gesteuert. Ein Tropfenabscheider
dient als oberer Abschluss @ des Waschers.
Die gesamte Steuerung befindet sich im
Technikraum @. Der Raum fiir den Saure-
behalter @ wird ebenfalls mitgeliefert.



Technische Daten des CompoTower
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L @ 4500
L 6201
Tankvolumen m3 66
Volumen der Schaufel m3 1,0
Gesamtgewicht t 20
Spannung % 400 (3 Phasen 50 Hz)
380 (3 Phasen 60 Hz)
Energieverbrauch kW/h 22,0 (50 Hz) / 19,4 (60 Hz)
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