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Przeglad zmian / aktualizacje w podreczniku
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1 Instrukcje podstawowe

Niniejsze dokumenty nalezy przechowywac starannie i w miejscu stale
dostepnym w obszarze urzgdzenia.

Wszystkie osoby obstugujgce, konserwujgce i czyszczgce urzgdzenie,
muszg dobrze znac tres¢ podrecznika. Przed wykonaniem jakichkolwiek
prac przy urzadzeniu, nalezy przestrzega¢ podanych wskazowek
bezpieczenstwa!

’ W razie potrzeby podreczniki mozna zamoéwi¢ dodatkowo w Big
Dutchman .

W celu zamowienia podrecznika wymagana jest jedna z ponizszych informac;ji:

e 8-cyfrowy numer kodowy wydania jezykowego [99-97-xxxx] podany na stronie
tytutowej instrukcji.

* tytut podrecznika w petnym brzmieniu wraz podaniem typu instrukcji.

* oile podano, 8-cyfrowy uniwersalny numer kodowy podrecznika [99-94-xxxx] wraz
z podaniem zgdanego wydania jezykowego.

1.1 Deklaracja zgodnosci WE

Deklarujemy, ze projekt i konstrukcja oraz wprowadzona przez nas na rynek wersja
urzadzenia opisanego W niniejszej instrukcji spetnia wtasciwe przepisy
bezpieczenstwa i zdrowia zawarte w dyrektywie WE.

Deklaracja zgodnosci znajduje sie na poczatku podrecznika.

1.2 Przeznaczenie podrecznikéw BD

W zaleznosci od przeznaczenia, firma Big Dutchman udostepnia nastepujgcg
dokumentacje:

1. Podrecznik montazu

2. Podrecznik obstugi

3. Instrukcja eksploatacji (montaz i obstuga)
4. Listy czesci zamiennych
5

Podreczniki uzupetniajgce (local add on): (dla produktéw, ktorych podreczniki
réznig sie w poszczegoélnych krajach od podrecznika oryginalnego).

Repromatic Instrukcja obstugi B -
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Informacja o typie instrukcji, jakim jest dany podrecznik, znajduje sie na stronie
tytutowej nad tytutem.

1.3 Podstawy

Big Dutchman Instalacja zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem techniki
i spetnia uznane zasady bezpieczenstwa technicznego. Jest ona bezpieczna w
eksploatacji, jednak mimo to podczas jego uzytkowania mogg powstawac zagrozenia
dla zdrowia i zycia uzytkownika oraz osob trzecich, a takze uszkodzenia instalacji lub
inne straty materialne.

Instalacje wolno uzytkowaé, konserwowac i naprawiaé¢ wytgcznie w sposob:
e zgodny z przeznaczeniem
e zapewniajgc nienaganny stan techniczny

* bezpieczny i $wiadomy zagrozen. Prace te wolno zleca¢ tylko przeszkolonym
pracownikom.

W przypadku wystgpienia szczegdlnych problemow, ktore nie zostaty wyczerpujgco

opisane w niniejszym podreczniku, ze wzgledu na wiasne bezpieczenstwo nalezy sie

z nami skontaktowac.

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
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1.4 Objasnienia symboli i struktury wskazéwek

1.4.1 Struktura wskazéwek bezpieczenstwa w podreczniku

Podstawowa struktura:

Piktogram

Rodzaj zagrozenia

Stowo ostrzegawcze |°

Mozliwe skutki nieprzestrzegania

Dziatania zmierzajgce do zazegnania
niebezpieczenstwa.

Znaczenie stéw ostrzegawczych:

Piktogram

Slowo ostrzegawcze

Znaczenie

Skutki nieprzestrzegania

Wskazéwki dotyczace zagrozen dla os

ob:

1.4.3

Mozliwe znaki
ostrzegawcze:

patrz rozdziat

NIEBEZPIECZENSTWO | Sytuacja Prowadzi do smierci lub
bezposredniego najciezszych obrazen.
zagrozenia

OSTRZEZENIE Sytuacja Moze prowadzi¢ do $mierci
potencjalnego lub najciezszych obrazen.
zagrozenia

OSTROZNIE Sytuacja Moze prowadzi¢ do
potencjalnego niegroznych lub lekkich
zagrozenia obrazen.

Wskazéwka sygnalizujaca ryzyko strat materialnych:

Iy

UWAGA

Moze prowadzi¢ do strat
materialnych.

1.4.2 Struktura ogdélnych wskazéwek w podreczniku

WAZNE

Niniejszy znak informuje o waznych informacjach. Nie wystepuje
niebezpieczenstwo dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Repromatic Instrukcja obsfugi
Wydanie: 11/2017 M 0008 PL
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1.4.3 Specjalne znaki ostrzegawcze w podreczniku oraz na urzadzeniu

Nastepujgce znaki ostrzegawcze (piktogramy) informujg o zagrozeniach szczgtkowych
przy urzgdzeniu. Sg one stosowane we wskazéwkach bezpieczenstwa w niniejszej
instrukcji (patrz réwniez rozdziat 1.4.1) oraz na urzgdzeniu.

Ostrzezenie przed ogdélnym niebezpieczenstwem.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem wywrécenia.

Ostrzezenie przed obrazeniami rgk.

Ostrzezenie przed wciggnieciem przez pasy / przenos$niki.

Repromatic Instrukcja obsfugi
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1.5 Niezbedne kwalifikacje os6b pracujgcych przy urzadzeniu

1.5.1 Zatrudnianie personelu zewnetrznego

WAZNE:

Za bezpieczenstwo personelu zewnetrznego odpowiada przetozony.

Prace montazowe sg czesto wykonywane przez personel zewnetrzny, nieznajgcy

warunkow specyficznych dla urzgdzenia ani wynikajgcych z nich zagrozen.

Uzytkownik urzgdzenia musi ustali¢ zakresy odpowiedzialnosci oraz w odpowiedni
sposob nadzorowac pracownikow. Informowac te osoby w sposéb wyczerpujacy o
niebezpieczenstwach wystepujgcych w ich obszarach dziatania. Kontrolowac ich
Sposob pracy i wkracza¢ w odpowiednim momencie.

1.5.2 Montaz

Montaz instalacji wykonywany jest samodzielnie przez uzytkownika lub przez osobe
przez niego wyznaczong. Zasada ta obowigzuje pod warunkiem, ze uzytkownik lub
wyznaczona przez niego osoba posiadajg wyksztatcenie techniczne lub dysponujg
niezbedng wiedzg i doswiadczeniem praktycznym niezbednym do przeprowadzenia
prawidtowego montazu.

1.5.3 Podtaczenie elektryczne

Wszystkie prace elektryczne mogg wykonywac wytgcznie wykwalifikowani elektrycy
zgodnie z obowigzujgcymi normami DIN, przepisami VDE (Zrzeszenia Niemieckich
Elektrotechnikow), przepisami BHP i przepisami lokalnego dystrybutora energii
elektrycznej (niem. EVU) lub przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

Repromatic Instrukcja obstugi B -
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1.6 Obowiazki

Przestrzega¢ wskazéwek zawartych w podreczniku.

Podstawowym warunkiem prawidtowego obchodzenia sie z urzgdzeniem i jego
bezusterkowej eksploatacji jest znajomosc¢ podstawowych wskazdéwek oraz przepiséw
bezpieczenstwa.

Wszystkie osoby pracujgce przy maszynie muszg stosowac sie do niniejszej instrukciji,
a w szczegolnosci wskazéwek bezpieczenstwa. Ponadto nalezy przestrzegac zasad i
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w miejscu montazu.

Samowolne modyfikacje urzgdzenia niezatwierdzone przez firme Big Dutchman
wytgczajg odpowiedzialnos¢ producenta za wynikajgce z nich szkody.

1.7 Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Roszczenia z tytutu gwarancji i odpowiedzialnosci w przypadku obrazen i strat
materialnych sg wykluczone, jesli przyczyng jest jedna lub kilka z ponizszych sytuacji:

* nieprawidtowy montaz oraz eksploatacja instalacji

* nieprzestrzeganie wskazéwek zawartych w podreczniku odnosnie transportu,
przechowywania i montazu

* samowolne modyfikacje instalacji

* nastgpita katastrofa wskutek dziatania czynnikéw zewnetrznych lub sity wyzsze;j.

1.8 Pierwsza pomoc

Jesli wyraznie nie rozporzgdzono inaczej, na wszelki wypadek w miejscu pracy musi
sie zawsze znajdowac apteczka. Natychmiast uzupetni¢ wykorzystany juz materiat.

W przypadku zwracania sie o pomoc, nalezy podaé nastepujace dane:
e Qgdzie sie to stato,

* co sie stato,

* ile 0osbb jest rannych,

* jakiego rodzaju sg obrazenia,

kto zgtasza!

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
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1.9 Transport

Ze wzgledu na duzg ilos¢ podzespotow i elementéw konstrukcyjnych w tym miejscu
mozna jedynie poda¢ wskazdéwki ogolne. Z reguly sg one wystarczajgce dla
doswiadczonych monterow instalacji i specjalistéw od transportu. W razie watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z firmg Big Dutchman.

Instalacja dostarczana jest w postaci wstepnie zmontowanych podzespotéw oraz w
réznych jednostkach opakowania. Na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed
przesunieciem i przewroceniem za pomocg wtasciwych urzgdzen. Transport moze by¢
wykonywany wytgcznie przez doswiadczony personel.

Podzespoty i jednostki opakowania nalezy transportowa¢ do miejsca montazu za
pomocg wiasciwych srodkow transportu. W celu unikniecia ewentualnych uszkodzen
nalezy zadba¢ o staranny za- i wytadunek. W czasie transportu recznego nalezy
uwzglednic¢ dziatajgce na cztowieka sity wystepujgce przy podnoszeniu i przenoszeniu.

Nalezy zapewni¢ bezpieczny transport. Unika¢ wahan i uderzen oraz zwrdci¢ uwage,
aby w kazdej fazie transportu urzgdzenie byto ustawione bezpiecznie.

Zakres dostawy jest okreslony w dokumentach wysytkowych. W czasie odbioru nalezy
sprawdzi¢ jej kompletno$¢. Ewentualne szkody transportowe i/lub brak elementéw
nalezy natychmiast zgtosi¢ pisemnie.

1.10 Sktadowanie

Rozszerzalnosci liniowe wskutek réznic temperatury
ng * Elementy konstrukcyjne nalezy sktadowac tam, gdzie bedg one

montowane, tym samym umozliwiajgc dopasowanie ich
temperatury do otoczenia.

UWAGA

Miejsce sktadowania powinno by¢ suche i zadaszone. Jezeli nie jest to mozliwe,
elementy instalacji nalezy przykry¢ folig polietylenowg i sktadowaé, zapewniajgc
przeswit przy podtozu. Sktadowanie musi zapewnia¢ ochrone przed pytem i wilgocia.

Magazynowanie elementéw elektrycznych
ng * Wszystkie elementy elektryczne magazynowac¢ w suchym i

zamknietym pomieszczeniu.

UWAGA

Sktadowanie na Swiezym powietrzu pod zadaszeniem jest dozwolone tylko

krétkoterminowo. Przy czasowym sktadowaniu na $wiezym powietrzu elementy nalezy
chroni¢ przed wszystkimi szkodliwymi wptywami otoczenia. Réwniez nalezy je
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Repromatic Instrukcja obstugi B -
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1.11 Przepisy ochrony srodowiska

W przypadku wszystkich prac wykonywanych przy instalacji nalezy przestrzegac
ustawowych obowigzkéw dotyczgcych redukcji odpaddéw oraz ich prawidtowego
zuzytkowania/utylizaciji.

Substancje zagrazajgce wodzie, takie jak smary i oleje, srodki czyszczgce zawierajgce
rozpuszczalniki nie mogg zanieczyszcza¢ gruntu i przedosta¢ sie do kanalizacji!
Substancje takie muszg by¢ zbierane do odpowiednich zbiornikéw, przechowywane,
transportowane oraz poddawane utylizacji!

1.12 Utylizacja

Po zakonczeniu montazu opakowania i nienadajgce sie do utylizacji odpady lub resztki
nalezy usungc¢ zgodnie z przepisami lub oddac je do ponownego przetworzenia.

1.13 Wskazowki uzytkowe

Zmiany konstrukcji oraz danych technicznych sg zastrzezone ze wzgledu na ciggte
udoskonalanie produktu.

Z wyszczegolnionych danych, ilustracji, rysunkéw i opisow nie wynikajg wiec zadne
roszczenia. Btedy sg zastrzezone!

Juz przed uruchomieniem nalezy zasiegng¢ informaciji na temat dziatan zwigzanych z
ustawieniem, obstugg i konserwacja.

Oprécz informacji zwigzanych z bezpieczehAstwem technicznym podanych w
niniejszym podreczniku oraz przepiséw BHP obowigzujgcych w kraju uzytkowania,
nalezy przestrzega¢ uznanych zasad technicznych (bezpieczna i fachowa praca
zgodna z przepisami UVV, VBG, VDE itp.)
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1.14 Prawa autorskie

Niniejszy podrecznik jest chroniony prawem autorskim. Bez zezwolenia nie wolno
powielaé, bezprawnie wykorzystywac, ani przekazywa¢ do wiadomosci 0osob trzecich
zawartych tu informacji i rysunkow.

Tres$¢ moze zosta¢ zmieniona bez uprzedniego poinformowania o tym.

Po stwierdzeniu btedéw lub niedoktadnych informaciji prosimy o poinformowanie nas o
tym.

Wszystkie wymienione i przedstawione w tekscie znaki towarowe nalezg do
odpowiedniego witasciciela i sg prawnie chronione.

© Copyright 2017 by Big Dutchman

W przypadku jakichkolwiek pytan prosze sie zwrécié do:

Big Dutchman International GmbH, Postfach 1163, D-49360 Vechta, Niemcy,
Tel +49 (0)4447/801-0, Faks +49 (0)4447/801-237

E-Mail: big@bigdutchman.de, Internet: www.bigdutchman.de
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2 Przepisy bezpieczenstwa

2.1 Obowigzek przeszkolenia w zakresie zapobiegania wypadkom

Przed rozpoczeciem montazu, uzytkownik urzgdzenia lub osoba przez niego
upowazniona majg obowigzek poinformowaé wszystkie osoby uczestniczgce w
pracach:

* przed montazem, obstugg, czyszczeniem, konserwacjg lub demontazem
urzgdzenia poinformowaé wszystkie osoby uczestniczgce w pracach!

* poinformowac¢ wszystkie osoby uczestniczgce w pracach o zasadach i przepisach
dotyczacych zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w miejscu eksploatacji oraz
nadzorowac ich przestrzeganie.

Podstawe tego stanowiq:

* dokumentacja techniczna urzgdzenia, a zwlaszcza zawarte w niej wskazowki
bezpieczenstwa,

e zasady i przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, obowigzujgce w
miejscu eksploatacji.

2.2 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
Dzieci przebywajace w obszarze urzadzenia moga odniesé

obrazenia, poniewaz czesto nie moga one by¢ odpowiednio

nadzorowane i moga mie¢ trudnosci z rozpoznaniem
wystepujacych zagrozen.
» Zadbag, aby dzieci nie bawity sie w obszarze urzgdzenia ani

nie przebywaty tam bez nadzoru. Objasni¢ im w sposdb
wyczerpujgcy wystepujgce zagrozenia szczgtkowe.

OSTRZEZENIE

Nalezy przestrzega¢ witasciwych przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom
oraz pozostatych ogdlnie uznanych zasad bezpieczenstwa technicznego i medycyny

pracy.
Bezpieczny i zgodny z funkcjami stan urzadzen zabezpieczajgcych i funkcyjnych
nalezy sprawdzac:

* przed uruchomieniem,
* w odpowiednich odstepach czasu (patrz cykle konserwaciji),

* po dokonaniu modyfikacji i naprawie.
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Po wykonaniu kazdej naprawy nalezy sprawdzi¢, czy instalacja znajduje sie w
nienagannym stanie. Instalacje mozna uruchomi¢ dopiero po umieszczeniu wszystkich
oston.

Nalezy przestrzegac przepiséw zaktadu wodociggowego i energetycznego.

2.3 Srodki ochrony osobistej i srodki ostroznosci

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

Ponizsze wskazéwki dotyczg wszystkich prac wykonywanych
przy urzadzeniu.

)|»  Nosi¢ odziez roboczg Scisle przylegajaca do ciata oraz
obuwie ochronne.

* W przypadku ryzyka obrazen dtoni nosi¢ rekawice ochronne,

a w przypadku ryzyka obrazen oczu okulary ochronne.

Nie nosic pierscionkéw, tancuszkoéw, zegarkéw, szalikow,

krawatéw ani innych przedmiotow, ktére mogtyby sie

OSTRZEZENIE

zaplataC w elementy urzgdzenia.

* Nigdy nie pracowac z niezwigzanymi dtugimi wtosami.
Wtosy moga sie zaplgta¢ w ruchome narzedzia pracy lub
elementy instalacji i spowodowac powazne obrazenia ciata.

* Podczas wykonywania prac przy urzgdzeniu zawsze nosic
kask ochronny!

2.4 Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy koniecznie przestrzegaé
ng nastepujacych punktéw:
UWAGA * Pierwsze uruchomienie moze zosta¢ wykonane wytgcznie przez
specjaliste dysponujgcego potwierdzonymi kwalifikacjami
(technik serwisu).
* Podczas pierwszego uruchomienia nalezy wypetni¢ i udostepnié
uzytkownikowi nastepujgce protokoty wymagane przez firme Big
Dutchman: protokét potwierdzajgcy i ew. uzupetniajgce
protokoty przeglgdow.
Repromatic Instrukcja obsfugi Y, X
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2.5 Ochronne wyréwnanie potencjaléw (uziemienie) instalacji

Instalacja musi zosta¢ prawidtowo uziemiona w odpowiednich miejscach zgodnie z
lokalnie obowigzujgcymi wytycznymi i normami (np. IEC 60364-7-705 mod.: 2006 / DIN
VDE 0100-705: Tworzenie instalacji niskiego napiecia - czes¢ 7-705: Wymagania
dotyczace specjalnych lokalizacji, pomieszczen i instalacji - instalacje elektryczne
gospodarstw rolniczych i ogrodniczych) w celu ochronnego wyréwnania potencjatéw.

Miejsca przytaczenia uziemienia nalezy potgczy¢ z uziomem fundamentowym.
Materiaty do uziemienia nie sg objete dostawg od firmy Big Dutchman.
Zalecane miejsca przylaczenia:

1x na rzad instalacji w poblizu uziomu fundamentowego.

2.6 Lokalizowanie napedow elektrycznych i uktadanie kabli w ostonie

Decydujace znaczenie dla bezproblemowej i bezpiecznej pracy maja:

* Prawidtowa lokalizacja napedéw w obrebie urzgdzenia, zgodnie z instrukcjg
montazu.

* Preferowany montaz poza obszarem majgcym bezposredni kontakt z ptakami, jesli
brak jest jednoznacznych zalecen lub jesli nie mozna ich ustalic.

* Prawidtowo zainstalowane i zabezpieczone okablowanie elektryczne.

Starannie zrealizowane powyzsze zalecenia w istotny sposéb przyczyniaja sie
do ochrony pracy i zwierzat oraz majg znaczenie dla profilaktyki
przeciwpozarowe;j.

Wskazowki odnosnie pozycji montazowych napedow sg réwniez podane w
dokumentacji projektowej uzytkownika. Opisanych tam i zalecanych pozyciji
montazowych nalezy bezwzglednie przestrzegac.

Skutki:

Swobodnie lezgce, znajdujgce sie pod napieciem przewody mogag
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym ludzi lub zwierzat albo by¢
przyczyng zwaré w instalacji elektryczne.

\ | Wygiete kable mogg ulec peknieciu. Przegrzewajgce sie w miejscu
pekniecia kable mogg wywota¢ pozar.

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
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Napedy, ktére z powodu ich funkcji i okablowania muszg byc¢
zlokalizowane w obszarze zwierzat, nalezy instalowacC i podtgcza¢ z
najwiekszg starannoscia.

W zwigzku z montazem napedow i prowadzeniem ich kabli w obszarze zwierzat
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

1.

Uktadanie kabli w ostonie:
Kable nalezy uktadac¢ w ostonie, tak zeby zwierzeta nie mogty dostac sie do kabli i

przewodow bedgcych pod napieciem!

— Mozna to uzyskac, uktadajgc i mocujgc kable bardzo blisko czesci urzgdzenia
i zastaniajgc je, ewentualnie uzywajgc mechanicznych zabezpieczen, jak np.
rur (gietkich lub sztywnych) i kanatéw kablowych.

Minimalny dopuszczalny promien wygiecia kabli i przewodoéw:
W zaleznosci od mechanicznej struktury kabla / przewodu nalezy bezwzglednie

przestrzegac¢ ich minimalnego promienia wygiecia!

— Jesli nie przestrzega sie promieni wygiecia, wskutek rozciggniecia materiatu
moze doj$¢ do zmian w mechanicznej strukturze kabli i przewoddw!

Skutki:

Moze to negatywnie wptyngé na elektryczne wiasciwosci kabli i
spowodowac ich pekniecie. Pekniecie kabli moze z kolei by¢
przyczyn zwar¢ lub przegrzewania sie i w efekcie pozaru.

3.

4.

Uktadanie kabli z zabezpieczeniem przed wyciagnigciem:

Kable/przewody nalezy zabezpieczy¢ obejmami, opaskami zaciskowymi,
odcigzajgcymi uchwytami kablowymi itd., ktére pozwolg na zachowanie
elektrycznych wtasciwosci kabli i przewoddéw mimo sit wystepujacych podczas
pracy (wigcznie z przecigzeniami i zwarciami).

Wprowadzanie kabli do urzadzen, puszek, napedéw itd. od dotu:

Jesli to mozliwe, to kable i przewody nalezy zawsze wprowadzac od dotu!

Repromatic Instrukcja obstugi B -
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— Takirodzaj wprowadzenia sprawia, ze kondensat wodny czy woda uzywana do
czyszczenia po kablu dostanie sie do urzgdzenia i spowoduje zwarcie.

Jesli jednak taki sposéb montazu jest niemozliwy, przed wejsciem kabla powinno
sie wykonac z niego petle. Z takiej petli moze skapywac¢ woda.

5. Przestrzegac¢ rodzaju ochrony (ochrona przed woda rozpryskowg):

Przepusty kablowe do urzgdzenia muszg by¢ zabezpieczone przed wodg
rozpryskowa.

— Przepusty nie mogg mie¢ zbyt duzych otworow, gdyz przez nie woda
rozpryskowa mogtaby wnikngé do wnetrza i spowodowac¢ zwarcie. Rysunek
pokazuje puszke rozdzielczg nie nadajgcg sie do czyszczenia na mokro.

Punkty 4. i 5. to bardzo wazne aspekty, ktoére przy pdézniejszym czyszczeniu
urzadzenia na mokro zyskujg zasadnicze znaczenie. Zwaré mozna unikna¢.

6. Przejscia kabli przez czesci z ostrymi krawedziami (np. metalowe pokrywy):
Kable i przewody przechodzgce przez otwory z ostrymi krawedziami nalezy

zabezpieczaC w miejscu przejscial

— Zabezpieczenie w miejscu przejscia moze miec postaé skrecanych potgczen
kablowych lub innych elementéw ochrony mechanicznej (np. rur).

Skutki:

Dotkniecie swobodnie lezgcych przewodéw moze by¢ przyczyn
porazenia prgdem i zwarcia.

* Instalacja, podtgczenie i uruchomienie elementéw elektrycznych moze by¢
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowanych elektrykow.

Wykwalifikowanym elektrykiem jest osoba, ktéra na

Definicja podstawie swego specjalistycznego wyksztatcenia,
wykwalifikowanego |wiedzy, do$wiadczenia i znajomosci odnosnych regulacii
elektryka: jest w stanie wykonywaé powierzone jej prace oraz

(wg DIN VDE 1000-10) | samodzielnie rozpoznawac potencjalne zagrozenia i

zapobiegac im.

* Wskazowki i zalecenia odnosnie schematow potgczen i dokumentacji urzgdzenia.

* Nastepujgce miedzynarodowe przepisy:

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
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IEC 60364-4-41 / VDE 0100-410

Budowa instalacji elektrycznych niskiego napiecia - Cze$¢ 4-41: Srodki
ochrony - ochrona przed porazeniem prgdem

IEC 60364-5-51 / VDE 0100-510

Budowa instalacji elektrycznych niskiego napiecia - Cze$c¢ 5-51: Wybor i
budowa elektrycznych srodkow produkcji - Ustalenia ogdlne

IEC 60364-5-52 / VDE 0100-520

Budowa instalacji elektrycznych niskiego napiecia - Czesc 5-52: Wybor i
budowa elektrycznych Srodkéw produkcji - Kable i instalacje mocy -
Ograniczenie wzrostu temperatury na przytgczach

IEC 60364-7-705 / VDE 0100-705

Budowa instalacji elektrycznych niskiego napiecia - Cze$c 7-705: Wymagania
dla miejsc produkcji, pomieszczen i instalacji specjalnych - Elektryczne
instalacje w rolniczych i ogrodowych miejscach produkcji

Obowigzujgce w danym kraju reguty, przepisy i normy dotyczgce prawidtowego
wykonania instalacji elektryczne;.

2.7 Praca ze sprzetem elektrycznym

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen lub utraty zycia
W przypadku otwarcia regulatora wystepuje niebezpieczne

~ |napigcie elektryczne, mogace spowodowac obrazenia ciata

A | lub $mieré!

* Postepowac ze swiadomoscig istniejgcych zagrozen i
zapobiega¢ wchodzeniu pracownikoéw innych dziatéw do stref
zagrozenia.

* Instalacja i prace przy elektrycznych elementach/
podzespotach mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka zgodnie z przepisami
elektrotechnicznymi (np. EN 60204 DIN VDE 0100/0113/
0160).

Korozja powodowana przez amoniak gazowy
ng Amoniak gazowy moze powodowa¢é korozje urzadzen regulacyjnych.

UWAGA

* Nie montowacé urzgdzen regulacyjnych bezposrednio w budynku
inwentarskim, tylko w przedsionku.

Repromatic Instrukcja obstugi B -
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» Zastosowac bezpieczniki przewidziane w schemacie elektrycznym.
* Nie wyciggac wtyczki z gniazda przy poluzowanym przewodzie.

 Odpowiednie przytagcza podano na zatgczonym schemacie podtgczenia
dostarczonych czesci instalacji.

2.8 Przeglad elementéw zabezpieczajacych

Instalacja opisana w niniejszym podreczniku moze byc¢ eksploatowana
tylko jesli wymienione elementy zabezpieczajgce sg prawidtowo
zamontowane lub zainstalowane i sprawdzone pod kgtem prawidtowego
dziatania!

Jezeli brak jest elementow zabezpieczajgcych lub sg one uszkodzone,
nalezy niezwtocznie zamowic oryginalne czesci w firmie Big Dutchman i

wymienic!

2.8.1 Naped MPF

Poz. | Nr kodowy Nazwa
1 10-93-3173 | Pokrywa ochronna sktadana kompletna MPF 1 linia
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2.8.2 Naroznik 90 stopni

Poz. | Nr kodowy Nazwa
1 83-00-4430 | Pokrywa naroznika 90° BD2000

2.8.3 Zbiornik na pasze

Poz. | Nr kodowy Nazwa

1 11-31-3851 | Pokrywa dla zbiornika na pasze RPM 1 linia - 1 kierunek
10-93-3503 | Pokrywa kompletna dla kolumny nasadowej MPF Mini 1-4 linii

Repromatic Instrukcja obstugi B -
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2.9 Przeglad znakéw ostrzegawczych i ostrzezen na urzadzeniu

2
5
Poz. Nr kodowy Nazwa
1 81-04-4197 | Obudowa naroznika RPM/Challenger wraz z szyng prowadzacg
tancucha
2 Zbiornik na pasze RPM
3 00-00-1186 | Piktogram: Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych ustawic

wytacznik gtéwny w pozycji ,WYL."
4 00-00-1187 | Piktogram: Urzgdzenia zabezpieczajgce
5 00-00-1188 | Piktogram: Niebezpieczenstwo obrazen ciata / zbiornik na pasze

2.10 Niebezpieczenstwa wynikajgce z nieprzestrzegania wskazéwek
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie wskazoéwek bezpieczenstwa moze spowodowaé zaréwno
zagrozenie dla ludzi, jak réwniez dla srodowiska i instalacji oraz spowodowac utrate
prawa do jakichkolwiek roszczen odszkodowawczych. W szczegolnosci,
nieprzestrzeganie moze wigzac sie np. z nastepujgcymi zagrozeniami:

* zawodnoscig waznych funkcji instalacji,

* nieskutecznos$cig zalecanych metod konserwaciji i naprawy,

 zagrozeniem ludzi wskutek oddziatywania elektrycznego, mechanicznego i
chemicznego.
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3 Opis systemu

Big Dutchman Repromatic jest specjalnym urzgdzeniem skfadajgcym sie z karmidet
do podawania paszy dla stad rodzicielskich kur miesnych, ktére moze sprostaé
wymaganiom zarowno 1-dniowego pisklecia jak i dorostej kury nioski.

Poniewaz z jednej strony stada rodzicielskich kur miesnych posiadajg sktonnosci do
ogromnego przyrostu masy, a z drugiej strony na tym poziomie produkcji duzg role
odgrywa réwniez otrzymywanie jaj wylegowych, procesowi karmienia stawia sie
wysokie wymagania.

Chodzi tu szczegdlnie o restrykcyjne karmienie, tzn. podawanie dziennej raciji
pokarmu, ktéra znajduje sie ponizej ilosci jakg mogg przyjmowac te zwierzeta.

W przypadku restrykcyjnego karmienia, stado jednolite pod wzgledem fizycznym oraz
ptciowym moze sie rozwijac tylko, gdy:

e kazda kura otrzyma do dyspozycji miejsce dostepu o odpowiedniej szeroko$ci.

Dzieki temu kazde zwierze w trakcie catkowitego czasu karmienia posiada
mozliwos¢ bezstresowego pobierania paszy.

» Kazda kura w trakcie catkowitego czasu karmienia je z takg samg predkoscig co
pozostate zwierzeta w stadzie. Osigga sie to dzieki skrajnie niskiemu poziomowi
paszy w karmidle, co zmusza wszystkie zwierzeta do tego, by jadly wolnie;.

» Kazda kura otrzymuje pasze o jednakowej jakosci pod wzgledem zawartosci
wapnia oraz biatka surowego.

*  Wszystkie kury mogg je$¢ rownoczesnie. Osigga sie to dzieki wysokiej wydajnosci
zasilania oraz dzieki specjalnemu sterowaniu systemem Repromatic.
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Najwazniejszg czescig urzadzenia do zadawania paszy Repromatic jest system
zasilania, ktory napetnia karmidta. Zasadniczo sktada sie z napedu, zbiornika na
pasze, korytka paszowego oraz biegngcego wewnatrz fancucha paszowego. W
przypadku tego systemu transportowego, realizowane sg tylko pojedyncze obiegi, tzn.
tgcznie z 4 naroznikami na kazdy obieg. Na catym obiegu zamontowano przyrzad
uniemozliwiajgcy ptakom siadanie na nim.

Dla karmienia stad rodzicielskich kur miesnych za pomocg systemu karmidet
Repromatic w poréwnaniu do tradycyjnego karmienia tancuchowego
charakterystyczne sg nastepujgce roznice oraz specyfikacje.

Karmidta Fluxx Breeder lub Repropan, kidre sg stosowane alternatywnie, znajdujg
sie pod korytkiem paszowym, w ktérym przebiega tarncuch paszowy Challenger.

W przypadku catkowitego cyklu karmienia, we wczesniej ustawionym czasie pasza jest
przenoszona ze zbiornika na pasze ftancuchem paszowym znajdujgcym sie w korytku
i transportowana do karmidet.

3.1 Przeznaczenie

Urzgdzenie stuzy do powietrza dolotowego stuzy do zaopatrywania zwierzgt w pasze.
Woliera Big Dutchman moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.

Kazde zastosowanie wykraczajgce poza wyzej wymieniony sposob uzytkowania
traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem. Za szkody wynikajgce z
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosci nie ponosi producent,
lecz uzytkownik. Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez
zachowanie zalecanych przez producenta warunkéw eksploatacji, konserwacji i
instalaciji.

3.2 Unikanie w sposob rozsadny przewidywalnych niedozwolonych
sposobdéw zastosowania

Nastepujacy sposéb zastosowania urzgdzenia Big Dutchman jest niedozwolony i
nieprawidtowy:

 Karmienie zwierzgt paszg, ktora nie jest przeznaczona do karmienia
tancuchowego

» Eksploatacja urzadzenia z nieprawidtowym napieciem tancucha

* Mechaniczne obcigzenie systemu, ktore wykracza poza zwykte obcigzenia
podczas utrzymywania stad rodzicielskich brojlerow
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» Zastosowanie systemu na wolnym powietrzu, zwlaszcza na obszarach
zagrozonych mrozem.

Nieprawidtowe zastosowanie prowadzi do wytgczenia odpowiedzialnosci firmy Big

Dutchman.

Ryzyko powstale podczas nieprawidiowego zastosowania ponosi wyilacznie
uzytkownik instalacji!
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3.3 Poszczegdlne elementy systemu Repromatic

3.3.1 Zbiornik na pasze systemu Repromatic

Zbiornik na pasze systemu Repromatic musi spetnia¢ skrajne wymogi. Wydajnosc¢
zasilania wyjscia musi by¢ bardzo wysoka — ok. 2 t/h, aby w fazie poczgtkowej cyklu
karmienia zapewni¢ szybkie napetnienie kanatu paszowego przy jednoczesnym
pokryciu zapotrzebowania na jedzenie u zwierzat. Po drugie na koncu cyklu karmienia,
gdy korytko paszowe jest ponownie catkowicie napetnione, nalezy sie upewnic, czy
przy wejsciu do zbiornika na pasze nie powstat zator.

3.3.2 Naroznik 90° RPM/Challenger

W naroznikach zamontowano powiekszone kota naroznikowe, ktére mogg zapewniac
wiekszy przeptyw paszy.

Narozniki tancucha paszowego wyposazone sg w niewymagajgce konserwacji tozysko
Slizgowe z tworzywa sztucznego znajdujgce sie w kole naroznikowym, w prowadnice
tancucha oraz w dodatkowg ptytke prowadzacg znajdujgcy sie na dnie naroznikdw.

3.3.3 Korytko paszowe, zlgczka i tancuch paszowy Challenger

System zasilania Repromatic rézni sie od innych systemow nie tylko optycznie, ale
réwniez pod wzgledem danych eksploatacyjnych. Zalety, ktére wyrdzniajg ten system
zostaty ponizej krétko opisane.

*  Woysoka ilos¢ paszy w korytku paszowym: llosci paszy, ktéra znajduje sie w korytku
paszowym pomiedzy dwoma karmidtami gwarantuje, ze zostanie ona podana do
kazdego karmidta wszystkim zwierzetom w pierwszej sekundzie po uruchomieniu
urzgdzenia do zadawania paszy.

36 m/min predkos¢ przenoszenia: Aby kazde karmidto obiegu podczas catego
cyklu karmienia byto stale napetnione, do momentu az catkowita racja dzienna
zostanie rozdzielona.

* 2 t/h wydajnos¢ systemu przenoszenia: Poniewaz tylko z najwyzszg wydajnoscig
zasilania nastepuje natychmiastowe napetnienie wszystkich karmidet. Dzieki temu
unika sie stresu oraz zdenerwowania. Wysoka wydajnosc¢ zasilania gwarantuje
jednoczesnie, ze w karmidtach znajdujg sie takie same racje dla zwierzat, co
gwarantuje jednolito$¢ wszystkich zwierzat.

 Duze otwory ogniw fancucha sg warunkiem pewnego napetnienia wszystkich
karmidet obiegu.
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 Wapn i fosfor: Dzieki formie ogniw tancucha, pasza jest przenoszona do karmidet,
a przy tym nie jest Scierana, ani rozdzielana. Przy tym w kazdym karmidle
dostepna jest pasza jednakowej jakoSci.

* Otwarte korytko paszowe: Dlatego korytko paszowe mozna bez problemu czyscic¢
i konserwowaé. Usterki powstate wskutek zanieczyszczen i ciat obcych mozna
poréwnaé przy zamknietych rurach paszowych, tatwo zlokalizowa¢ oraz usungc.

* Poddajgce sie zawieszenie: Dzieki otwartemu profilowi korytka paszowego,
karmidto poddaje sie elastycznie bocznemu naciskowi, bez ciggtego skrecania
przy korytku. W ten sposob wyklucza sie obrazenia zwierzat wywotane
zmiazdzeniami.

* Bezpieczenstwo pracy dzieki wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie wytrzymatego
tancucha paszowego Challenger.

* Swoboda poruszania sie: Wysoko umieszczone korytko paszowe umozliwia
zwierzetom bezproblemowe, poprzeczne poruszanie sie w kurniku. Dzieki temu w
fazie odchowu pisklat, na ich drodze miedzy paszg a wodag nie znajdujg sie zadne
przeszkody. Podczas produkcji jaj optymalizuje sie tworzenie gniazd legowych.
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3.3.4 System Fluxx Breeder 360

Fluxx Breeder do odchowu Fluxx Breeder do odchowu i produkcji
Karmidto Fluxx Breeder Odchéw (FXB-AZ, na ilustracji po lewej stronie) zostato
stworzone do odchowu stad rodzicielskich kur miesnych, kogutdéw i kur razem lub
oddzielnie. Karmidto FXB Odchéw i & produkcja (FXB-A&P, na ilustracji po prawej
stronie) mozna stosowac réwniez dla odchowu, jednak w pierwszym rzedzie zostato
stworzone do karmienia kur w fazie produkgciji, tzn.w fazie niesnosci.

Kurniki mogg by¢ wyposazane w ponizsze karmidta:

e kurniki, w ktérych przeprowadza sie odchow (1. dzien - 16./18./20. tydzien) => FXB
Odchow

e kurniki produkcyjne (20. - 64. tydzien) => FXB Odchéw i produkcja

e odchoéw i produkcja w jednym kurniku (1. dzien - 64. tydzien) proces produkcji
zwany ,day old to death" => FXB Odchéw i produkcja

Repromatic Instrukcja obsfugi
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3.3.4.1 Grill dla karmidta Fluxx Breeder (FXB)

Grill (ilustracja po prawej stronie) dzieli karmidio na 16
okienek paszowych o jednakowej wielkosci, w ten sposob
powstaje 16 miejsc dostepu na kazde karmidto.

Z powodu matego odstepu miedzy pretami grilla,
piskletom relatywnie wczesnie zabrania sie dostepu do
karmidta. Jednoczesnie prety sg na tyle elastyczne, by
umozliwi¢ zwierzetom uwolnienie sie z misy (FXB-AZ).

W przypadku karmidta FXB A&P istnieje mozliwos¢
przestawiania szerokosci oraz wysokosci okienka
paszowego. Dzigki temu mozna idealnie ustawi¢ okienko
paszowe odpowiednio do rasy, by tylko kury miaty dostep do paszy.

Wysoko$¢ okna paszowego mozna ustawi¢ na 4 poziomach. Na skutek przekrecenia
grilla zewnetrznego o 90° na poziom w kierunku przeciwnym do grilla wewnetrznego
pierscien poziomu zostaje podniesiony o 6 mm.

Wyso- Szerokos¢ okien paszowych (mm)
kos¢ |34 38 40 43 44 45 46 47 48 50 53
(mm)

73
67
61
55

Te wysokosci wskazujg wysokosci brzegu misy - 67, 73, 79 i 85 mm.

Szerokos$ci okien paszowych zaznaczone sg oddzielnie 4 razy na grillu zewnetrznym.
Dzieki temu mozna bezposrednio ustawi¢ szerokos¢ — wewnatrz jednej z 4 czesci przy
jednakowej wysokosci.

Jednak koguty i kury roznig sie od siebie pod wzgledem rozwoju fizycznego dopiero od
ok. 25 tygodnia zycia, wtedy dostep kogutéw do paszy kur moze zostaé zablokowany.
W przypadku 2-fazowego procesu produkcji, tzn. odchow i produkcja oddzielnie,
koguty nalezy umiesci¢ w kurniku 2-3 dni wczesniej niz kury.

Jesli koguty bedg zaopatrywane w pasze za pomocg przeznaczonego dla nich
urzgdzenia do zadawania paszy, w pdzniejszym czasie bedg rzadziej jadly pasze z
karmidta dla kur.
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3.3.4.2 Zewnetrzny i wewnetrzny cylinder dla FXB

Piskletom jednodniowym w pierwszych 3-4 tygodniach zycia podaje
sie dowolng ilo$¢ paszy (,ad libitum”). W tym czasie karmidta FXB-A
lub FXB-A&P zostajg opuszczone do samego poditoza, aby
uruchomiony zostat mechanizm przyptywu.

Jesli pasza znajdzie sie w Sciotce, misy nalezy podnies¢ w celu

unikniecia dalszych strat paszy.

Podczas restrykcyjnego karmienia karmidta nie znajdujg sie juz w

pozycji najnizszej, ale zostajg podniesione odpowiednio do wielko$ci zwierzat. Poziom
paszy jest ustawiony na poziomie 3-4, zaleznie od zdolnosci przeptyw oraz gestosci
paszy.

I]%D Nastepujgce ilosci paszy w gramach na karmidto obowigzujg zaréwno dla
FXB360 / odchéw oraz dla FXB360 odchéw / produkcja.

Pozycja zewnetrznego cylindra w przypadku niewypetnionego karmidta

1 2 3 4 5 6 7 8
b 750 kg/m? 502 540 569 601 646 721 756 831
"3 650 kg/m? 435 468 493 521 560 625 655 720
g 550 kg/m? 368 396 417 441 474 529 554 609

Pozycja zewnetrznego cylindra w przypadku wypetnionego karmidta

1 2 3 4 5 6 7 8
5 750 kg/m? 817 847 882 978 1065 | 1133 | 1290 | 1402
% 650 kg/m? 708 734 764 848 923 982 1118 | 1215
g 550 kg/m? 599 621 646 718 781 831 946 1028

Pozycje 1 do 8 stosowa¢ do zaopatrzenia w pasze dla stada
I]%D rodzicielskiego brojleréw. Pozycje 9 do 11 stosowac wytgcznie dla chowu
brojlerow.

Aby mozliwe byto optymalne uzywanie systemu zywienia Repromatic, konieczne jest
mozliwie najnizsze ustawienie poziomu paszy i jednoczesne zapewnienie zwierzetom
statego, wystarczajgcego dostepu do paszy. Mozna to wyregulowa¢ za pomocg testu
przeptywu z udostepniong pasz3.
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3.3.5 System Repropan

bez grilla FO (dla kur) z grillem FO (dla kur)

Karmidto Repropan zostato stworzone do odchowu stad rodzicielskich kur miesnych,
kogutow i kur razem lub oddzielnie, jak i do karmienia kur w fazie produkcji, tzn.w fazie
niesnosci.

A wiec mozna je stosowac:

* w kurnikach, w ktérych przeprowadza sie odchéw (1. dzien - -16./18./20. tydzien);
* w kurnikach, w ktérych przeprowadza sie produkcje (20.-65. tydzien);

* do odchowu i produkcji w jednym kurniku (1. dzien - 64. tydzien) proces produkcji
zwany ,day old to death”;
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3.3.5.1 Grill dla karmidta Repropan

Grill (ilustracja po prawej stronie) dzieli powierzchnie karmidta na
14 jednakowe przegrody czyli miejsca dostepu.

Z powodu zbyt matego odstepu miedzy pretami grilla, piskleta
dos¢ wczesdnie zostajg trzymane z dala od karmidta. Mimo to

prety sg na tyle elastyczne, by umozliwi¢ rosngcym zwierzetom
uwolnienie sie z misy.

Umieszczenie pretdw grilla na wewnetrznym obwodzie brzegu karmidta umozliwia
zwierzetom tatwy dostep do paszy. Dzieki temu, szczegdlnie na poczatku cyklu
karmienia wszystkie zwierzeta moga szybko znalez¢ miejsce dostepu lub zmienic je,
aby komfortowo jes¢ z karmidta.

3.3.5.2 Wewnetrzny i zewnetrzny cylinder dla Repropan

Piskletom jednodniowym w pierwszych 3-4 tygodniach zycia podaje sie
dowolng ilos¢ paszy (,ad libitum”). W tym czasie zewnetrzny cylinder
karmidta Repropan nalezy ustawi¢ na pozycji 5-6.

Wraz z rozpoczeciem karmienia restrykcyjnego, od ok. 4. tygodnia,
cylinder zewnetrzny (ilustracja po prawej stronie) nalezy opuscic tak nisko
(poziom paszy poz. 2-3), na ile pozwala na to przeptyw paszy do misy.

Zlezy to w duzym stopniu od jakosci paszy.

10001
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llos¢ paszy w zaleznosci od jej zroznicowanych i specyficznych gestosci oraz pozycji
zewnetrznego cylindra w karmidle Repropan

3.3.5.3 Repropan tylko dla kur - Separate-Sex-Feeding z grillem ,,Female Only”
(FO)

Pozycja grilla FO Szerokos¢ otwordw
paszowych w mm
42

43

44

45

46

48

50

N[O |WIN|~

Szczegolnie wazne jest, aby ciezar ciata zwierzecia kontrolowaC za pomocag
restrykcyjnego i oddzielnego karmienia koguty-kury, przy czym zaleznie od pfci
podawac roznie ograniczone ilosci paszy.

Oddzielne karmienie koguty-kury (,separate sex feeding”) mozna zrealizowa¢ tylko
wtedy, jesli kogutom zabroni sie dostepu do karmidet kur i udostepni wtasne miejsce
karmienia, ktére nie bedzie dostepne dla mniejszych kur ze wzgledu na umieszczenie
go wyzej.

By to osiggnag¢, juz od 18 tygodnia w grillu karmidta

Repropan mozna umiesci¢ tak zwany Grill FO (ilustracja po
prawej stronie). Dzieki temu zostajg zmniejszone przegrody
karmienia, a kogut ze swojg zazwyczaj szerokg gtowg nie

bedzie w stanie jes¢ z karmidta.

Nieregulowany grill FO jest dostepny w 3 wersjach. Dzieki
temu mozna uzyskac¢ wysokos¢ okien paszowych 55 mm, 63,5 mm i 72 mm.

Jednak koguty i kury réznig sie od siebie pod wzgledem rozwoju fizycznego dopiero od
ok. 25 tygodnia zycia, wtedy dostep kogutdéw do paszy kur moze zosta¢ zablokowany.
W przypadku 2-fazowego procesu produkcji, tzn. odchow i produkcja oddzielnie,
koguty nalezy umiesci¢ w kurniku 2-3 dni wczesniej niz kury.

Jesli koguty bedg zaopatrywane w pasze za pomocg przeznaczonego dla nich
urzadzenia do zadawania paszy, w pozniejszym czasie bedg rzadziej jadly pasze z
karmidta dla kur Repropan.
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Grill FO dopasowywany opcjonalnie do wielkosci gtowy danej rasy, uniemozliwia
kogutom dostep do paszy dla kur.

3.3.6 Karmidta FXB i Repropan
3.3.6.1 Adapter korytka paszowego i zasuwa zamykajgca FXB/ Repropan

Zdejmowany adapter korytka paszowego (ilustracja po prawej stronie)
karmidet umozliwia tatwy montaz i demontaz w przypadku, gdy jedna misa
musi zosta¢ wymieniona.

Wazne cechy zasuwy zamykajgcej (ilustracja po prawej stronie) zostaty @
przedstawione ponizej:
e Za pomocg zasuwy zamykajgcej, szczegodlnie w poczagtkowej fazie
odchowu mozna zamkngc¢ czes¢ karmidet. Dzieki temu istnieje mozliwosc, by jak
najwczesniej rozpoczgc program karmienia ,Every day”.

* Z drugiej strony zasuwa zamykajgca umozliwia przede wszystkim w pierwszych
tygodniach fazy odchowu zasilanie w pasze tylko tej czes¢ kurnika, w ktorej
znajdujg sie piskleta. Jest to zaletg szczegdlnie dla 1-fazowego procesu produkciji.

* Gdy w fazie odchowu kogutéw i kur w jednym kurniku oddzielone sg one tylko
druciang przegrodag, ale majg by¢ karmione na jednym obiegu systemu
Repromatic, zasuwa zamykajgca umozliwia dzieki otwieraniu i zamykaniu
karmidfa zmiane stosunku racji paszy miedzy grupg kogutéw i kur.

Z kazdym dodatkowo otwartym karmidiem w przedziale kogutdéw zmniejsza sie
ilos¢ kogutow na jedno karmidto.

Poniewaz wszystkie zwierzeta w czasie przebiegu tancucha paszowego powinny
pobrac jednakowe racje paszy, mimo ze koguty jedzg czasami wolniej, to podczas
obliczania roznicy ilosci paszy u kogutdw i kur duzg role odgrywa pasza pozostata
w karmidle po wytgczeniu napedow.
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3.3.6.2 Szyb redukujacy objetosé¢

W przypadku misy FXB szyb redukujgcy objeto$¢ jest zintegrowany
wewnagtrz z cylindrem, natomiast w przypadku Repropan (ilustracja po
prawej stronie) jest on oddzielng czescia.

Dla uzyskania szybkiego napetnienia catego korytka paszowego i
szczegolnie wszystkich karmidet w jak najkrétszym czasie, korzystna jest minimalna
objetos¢ paszy w catym karmidle. Obok predkosci przenoszenia i predkosci jedzenia,
objetos¢ paszy w misie okresla maksymalnie mozliwg dtugos¢ obiegu.

Szczegdlnie dzieki szybowi redukujgcemu objetos¢, ale réwniez dzieki talerzowi
karmidta z wgtebieniami osigga sie matg objetos¢ paszy w misie

Poza tym dzieki matej ilosci paszy w karmidtach mozna jak najszybciej rozpoczgé
program karmienia ,Every day”.

3.3.6.3 Grill paszowy

W przypadku stad rodzicielskich kur miesnych wazne jest, by nie dopusci¢ do wzrostu
nadmiernego ciezaru ciata zwierzat. Mozliwe jest to tylko dzieki restrykcyjnemu
karmieniu. Zaleznie od ptci zwierzat, ilos¢ paszy musi by¢ réznie ograniczona.

Wynikajgce z tego oddzielne karmienie koguty-kury (,separate sex feeding”) mozna
zrealizowac tylko, gdy kogutom zabroni sie dostepu do karmidet kur. Jednoczesnie
kogutom nalezy udostepni¢ karmidto, do ktérego kury nie bedg miaty dostepu. W tym
celu karmidta zostang umieszczone wyzej.

Duzy brzeg karmidta skierowany do wewngtrz zapobiega z jednej strony utracie paszy,
z drugiej unika obrazen dzieki miekkiemu, zewnetrznemu brzegowi.

Ustawienie wysokosci powinno by¢ przeprowadzane raz w tygodniu zgodnie ze
wzrostem zwierzat. W tym celu gérny brzeg karmidta zostaje ustawiony na wysokosci
grzbietu zwierzat.

Do czyszczenia talerz karmidta mozna odchyli¢c za pomocg zawiasu. Poniewaz brzeg
karmidta jest czescig grilla i dlatego nie moze zosta¢ odchylony, nie pozostang w nim
resztki wody.

Wiasnie tutaj istnieje duze zagrozenie dla mtodych pisklagt kolejnego przebiegu, ze
przyjma one resztki wody wzbogaconej o duze ilosci srodkéw dezynfekujgcych.
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3.3.6.4 Talerz karmidta

Wysoko$¢ zewnetrznego brzegu misy wigcznie z brzegiem
karmidta wynosi 56 mm (Repropan, ilustracja po prawej
stronie na gorze) lub 67 mm (FXB, ilustracja po prawej
stronie na dole). Karmidta, ktére znajdujg sie na ptaskiej
Scidtce lub na kratkach dotéw nawozowych, sg mimo to tatwo
dostepne dla pisklat jednodniowych.

Moga one jes¢ bezposrednio z karmidta. Dzieki temu nie ma

konieczno$ci umieszczania dodatkowej paszy na papierze
dla pisklat lub na ptytach paszowych.

Rezultatem jest lepszy start, a dzieki temu lepszy rozwoj poczatkowy zwierzat.

Pionowe, trojkagtne powierzchnie talerza karmidta, hamujg wydostawanie sie paszy na
zewnetrznym cylindrze regulacyjnym. Ciggle wzrastajgcy poziom paszy, wywotany na
poczatku karmienia przez agresywnie przesuwajgce sie zwierzeta oraz wystepujgca
utrata paszy zostaje w ten sposéb skutecznie powstrzymana.

Wszystkie skfadniki maczne pod koniec karmienia mogg zosta¢ przyjete przez
zwierzeta z wgtebien karmidta.

Wszystkie karmidta wyposazone sg w talerz w formie kieszeni. Zapewnia on skrajnie
niski poziom paszy w karmidle. Dzieki niskiemu poziomowi paszy zwierzeta zostajg
powstrzymane przed spozyciem zbyt duzej ilosci paszy w krotkim czasie.

Ten tagodny przymus umozliwia kazdemu zwierzeciu pobieranie swojej raciji.

Tylko dzieki temu mozliwy jest jednakowy podziat, szczegolnie w fazie odchowu
ogolnie ograniczonych ilosci paszy we wszystkich karmidtach, a z drugiej strony
podczas cyklu karmienia mozna pokry¢ aktualng wydajnosc¢ jedzenia zwierzat oraz
osiggng¢ ponowne napetnianie korytka paszowego.

Wysokie poziomy paszy w misach umozliwiajg wiekszg predkosc¢ jedzenia, ale sg

powodem niewystarczajgcego podziatu paszy w catym kurniku. Przyczyny:

* Do dyspozycji znajduje sie zbyt mato paszy, by poda¢ jg do wszystkich mis,
poniewaz catkowita racja zostata juz podzielona w pierwszych karmidtach.

 Wynikiem tego jest niewystarczajgcy podziat ilosci paszy, poniewaz wysoka
predkos¢ jedzenia zwierzat nie moze zostac pokryta przez system zasilania.

* Nienapetnione korytko paszowe pomiedzy dwoma karmidtami jest powodem, ze

na nastepny dzien nie wszystkie karmidta zostang napetnione w pierwszej
sekundzie.
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3.3.7 Zasada karmienia

Dla przyktadu przedstawiono tu karmidto Repropan z szybem redukujgcym objetosc,
pozostate warianty funkcjonujg w ten sam sposob.

Faza 1

Przed rozpoczeciem karmienia, w korytku paszowym pomiedzy wszystkimi misami
obiegu znajduje sie juz pasza, za pomocg ktérej zaraz po uruchomieniu fancucha
paszowego nhapetnione zostajg karmidta. Umozliwia to wszystkim zwierzetom
niezwtoczne rozpoczecie przyjmowania paszy i zapobiega stresowi oraz
przemieszczaniu sie stada po kurniku.

Faza 2

Karmidta sg teraz catkowicie napetnione, a korytko paszowe jest juz prawie puste.
Jednoczesnie korytko paszowe jest napetniane przez zbiornik nowg paszg. Wysoka
wydajnos¢ zasilania tancucha paszowego Challenger zapobiega oproznieniu przez
zwierzeta misy podczas biegu tancucha.
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Faza 3

Poniewaz tancuch paszowy moze przenosi¢ znacznie wiecej paszy niz mogg zjes¢
zwierzeta, korytko paszowe jest tez catkowicie napetnianie. System Repromatic
wytgcza sie dopiero wtedy, gdy wczesniej zwazona iloS¢ paszy zostata
odtransportowana do zwierzat. Moze to by¢ albo dzienna racja lub — w przypadku
wiekszej ilosci cyklow karmienia w ciggu dnia — odpowiednio mniejsza racja. Pod
koniec karmienia wszystkie misy oraz korytko paszowe sg catkowicie napetnione.
Wprawdzie zwierzeta jedzg teraz z karmidta, ale korytko paszowe pozostaje
napetnione, a tym samym jest gotowe na nastepne karmienie.

3.3.8 Catkowity cykl karmienia w poszczegdéinych krokach

Przy tym rozréznia sie nastepujgce kroki wykonywane kolejno, ktére dodatkowo mogag
zostac¢ wyjasnione za pomocg grafik. Na poziomej osi przedstawione zostaty kolejno
niektore karmidta obiegu. Pierwsze karmidto bezposrednio za zbiornikiem na pasze
posiada numer 1, natomiast ostatnie karmidto obiegu w tym przyktadzie posiada numer
233.

Na pionowej osi, ilosci paszy korytka paszowego podane sg w gramach (w odniesieniu
do paszy o gestosci 650kg/m?). Stupki przedstawione ponad linig srodkowg, podajg
maksymalng ilos¢ paszy w korytku paszowym pomiedzy karmidtami. Ponizej linii
srodkowej mozna samodzielnie znalez¢ rézne karmidta, ktorych poziom napetnienia
podany zostat w procentach. Powierzchnie oznaczone kolorem szarym wskazujg na
aktualny stan napetnienia.

Przed uruchomieniem cyklu karmienia:

Na poczatku karmienia, pomiedzy wszystkimi karmidtami obiegu w korytku paszowym
znajduje sie okreslona ilo$¢ paszy. llos¢ ta zostata poczatkowo zachowana przez
dzienny cykl karmienia (A).

Mozna rozpoznadé, ze ilos¢ paszy w korytku paszowym pomiedzy dwoma karmidtami
bezposrednio za paszociggiem osigga wartos¢ ok. 710 g. Pod koniec obiegu,
pomiedzy karmidtami warto$¢ ta wynosi tylko ok. 550 g.
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Spowodowane jest to tym, Zze tahcuch paszowy zostaje wytgczony w momencie, gdy
wszystkie zwierzeta jedzg jeszcze z mis. Dzieki temu, z ilosci paszy znajdujgcej sie
pomiedzy dwoma karmidtami, na poczatku obiegu podczas drogi do osiggniecia
ostatniego karmidta pobrana zostaje doktadnie ta ilos¢, ktéra odpowiada wydajnosci
jedzenia zwierzat.

Karmidta po ostatnim cyklu karmienia zostaty puste (B).

800 —

700 T EemiiemiNeminEmi T 1T

710
665

s00 HHHHHHH HH P - - B

809
lss0 |

500 T — Ittt —1
400 H 1 H HT — { A )—— — —
F -

so0 HHFHEFHHH AR A A - H A

200 T — —1 — 1t

100 HHHHA HH HH — 1 — 1 11—

100%—+

80%——{ b F— F— H — H H — H H i i liem i
F L

s0%—— H— H— H H sl ——( B Y[ il L B HAF

40%—— b b H b — B H — H H B HAF

20%—— H F H — H H H H— H B B B H

0% —L

1 2 3 4 5 .. 76 77 78 79 80 .. 151 152 153 154 155 .. 229 230 231 232 233

A: Korytko paszowe RPM pomiedzy dwoma karmidtami- napetnione [g pasza/
75cm korytko paszowe RPM].
B: Karmidta po ostatnim cyklu karmienia- puste [poziom paszy pozycja 3].

3 sekundy po uruchomieniu:

Wraz z uruchomieniem tancucha paszowego, ilos¢ paszy znajdujgca sie w korytku
paszowym pomiedzy dwoma karmidtami jest przenoszona do nastepnych karmidet.
Dzieki temu kazda misa obiegu zostaje napetniona w pierwszej sekundzie czasu
karmienia. Wprawdzie w tym momencie karmidta nie sg jeszcze napetnione do gornej
krawedzi, ale wszystkie zwierzeta tego obiegu majg takg samg mozliwos¢ rozpoczecia
pobierania dziennej racji (C).
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C: Karmidta 3 sekundy po uruchomieniu - napetnione w 60% [g pasza/

karmidto].

10 sekund po uruchomieniu:

Wszystkie karmidta sg catkowicie napetnione. W korytku paszowym znajdujg sie
niewielkie ilosci. Korytko paszowe zostaje ponownie napetnione przez zbiornik nowg
paszg. Ponadto do pierwszych karmidet obiegu zostaje dostarczona ilos¢ paszy, ktora
zostata zjedzona przez zwierzeta.
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D: Karmidta 10 sekund po uruchomieniu - napetnione w 100% [g pasza/

karmidto].
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3 minuty po uruchomieniu:

Podczas cyklu karmienia, ostatnie karmidta pod koniec obiegu sg oprozniane w coraz
wiekszym stopniu (G).

Dla wszystkich zwierzat obiegu w dalszym ciggu istnieje mozliwosc¢ tatwego pobrania
dziennej racji, poniewaz na talerzu karmidta znajduje sie w dalszym ciggu niewielka
czes¢ catkowitej ilosci paszy. Tylko ta ilos¢ jest wazna dla karmionych zwierzat i ustala
ona przyjmowang ilos¢ w kazdym dniu.
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E: Korytko paszowe RPM - ponownie napetnione [g pasza/ 75cm korytko
paszowe RPM].
F: Korytko paszowe RPM - jeszcze nie napetnione
[g pasza/ 75cm korytko paszowe RPM].
G: Ciggte pobieranie ilosci paszy w karmidle.
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6-7 minut po uruchomieniu:

Bezposrednio przed oproznieniem ostatniego karmidta, dzieki korytkowi paszowemu
misa zostata napetniona nowg paszg. Punkt przeciecia wydajnosci zasilania tancucha
paszowego oraz wydajnosci jedzenia zwierzagt ogranicza mozliwie maksymalng
dtugos¢ obiegu.
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H: Korytko paszowe RPM - ponownie napetnione [g pasza/ 75cm korytko
paszowe RPM].
J: Ponowne napetnienie ostatnich karmidet w obiegu przed ich catkowitym

oproznieniem.
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Po wylaczeniu tancucha paszowego:

Korytko paszowe jest ponownie catkowicie napetniane. llo§¢ paszy opuszczajgca
zbiornik przez zawor poziomu paszy, dzieki ruchowi wstecznemu jest przenoszona z
powrotem do zbiornika z paszg, pomijajgc ilos¢, ktéra zostata juz skonsumowana przez
zwierzeta.

Zbiorniki na pasze systemu Repromatic sg nieustannie napetniane podczas
catkowitego cyklu karmienia przez spirale transportowg, do momentu az zostanie
rozprowadzona dzienna racja.

Czujnik poziomu minimalnego w silosie dziennym lub zegar sterujgcy (tylko w fazie
produkcji od 25.tygodnia) wytgcza wszystkie napedy w przypadku zmniejszajgcego sie
poziomu paszy. Dzieki temu w korytku paszowym pomiedzy dwoma karmidtami
pozostanie pewna ilos¢ paszy, ktora bedzie dostepna nastepnego dnia lub podczas
kolejnych cykli karmienia.

W zwigzku z tym ilos¢ paszy w karmidtach zostaje zjedzona przez zwierzeta.
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K: Gdy ilos¢ paszy jest rozdzielana z silosu dziennego, czujnik poziomu

minimalnego w zbiorniku na pasze zatrzymuje system Repromatic
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3.3.9 Granica systemu

Rozpatrujgc poszczegolne kroki cyklu karmienia, mozna tatwo zauwazy¢, ze granice
urzgdzenia, szczegoblnie w odniesieniu do maksymalnej dtugosci obiegu, okreslane sg
Z jednej strony przez jednakowy ciezar zwierzgt wynikajgcy z ich wydajnosci jedzenia,
z drugiej strony przez wydajnosc¢ zasilania tancucha paszowego.

Tylko gdy przy wszystkich misach obiegu zwierzeta mogg jes¢ jednakowo, mozna
spodziewac sie jednolitego stada.

3.3.9.1 Wydajnos¢ jedzenia zwierzat

Szczegodlnie w przypadku jasnej definicji dotyczgcej wydajnosci jedzenia zwierzat
mozna napotka¢ na wieksze trudnosci, poniewaz ta z kolei okre$lana jest przez
poszczegolne czynniki takie jak rasa, wiek, ciezar wzgl. stan wydajnosci zwierzat w
relacji z codzienng racjg paszy, jej jakoscig oraz przez ilos¢ paszy w misie, czyli przez
ksztatt talerza karmidta.

Zasadniczo podczas przebiegu fazy odchowu, a nastepnie podczas fazy produkcji
mozna przestrzegac¢ nastepujgcych predkosci jedzenia:

Wiek Proces karmienia Predkos¢ jedzenia
Odchow 0-2.tydzien ,ad libitum” niska
2-6.tydzien ,Przejscie do wzrastajgca
karmienia
restrykcyjnego”
6-18/20.tydzien ,karmienie bardzo maksymalna
restrykcyjne"
Produkcja |18/20.tydzien do |, restrykcyjny” nizsza, ale wcigz wysoka
rozpoczecia
wylegania
wydajnosc¢ srestrykcyjny” spadajgca
szczytowa do
konca

Przy maksymalnej predkosci pobierania paszy (az do 8 g/min/zwierze) nalezy
szczegolnie uwazac, by ustawi¢ bardzo niski poziom paszy w misie (pozycja 2 - 3). W
ten sposdb wszystkie zwierzeta zostang zmuszone, aby jes¢ jednakowo wolno.
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3.3.9.2 Wydajnos¢ zasilania systemu Repromatic

Z drugiej strony wydajnos¢ zasilania systemu Repromatic znacznie wptywa na
jednakowy podziat paszy, a tym samym na rozmieszczenie urzgdzenia. Wydajnos¢é
zasilania wynika z predkosci przenoszenia oraz z ilosci paszy w korytku paszowym.

Wazny jest maksymalny poziom paszy w korytku paszowym w wysokosci 950-1000 g/
m przy predkosci przenoszenia 36 m/min.

Wynika z tego wydajnos¢ zasilania ok. 2t/h, ktéra wystarcza, by zasili¢ kurnik przy
maksymalnej dtugosci obiegu 185 m (FXB) wzgl. 200 m (RPM) za pomocg jednego
zbiornika na pasze podczas jednego obiegu. W przypadku dtugich kurnikow na kazdy
obieg wymagane sg dwa zbiorniki na pasze, najlepiej umieszczone na srodku kurnika.
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4 Obstuga

4.1 Ogdélne wskazoéwki

Jak wyjasniono w opisie, system karmienia Repromatic w porownaniu z tradycyjnym
karmieniem tarnicuchowym charakteryzuje sie kilkoma cechami.

By catkowicie wykorzysta¢ wydajnosc¢ systemu, wymaga sie, by podczas karmienia zwrocic

szczegoblng uwage na ponizsze punkty.

* Cykl karmienia podczas czasowego przebiegu nie moze zostaé nigdy przerwany,
poniewaz z reguty nastepstwem tego moze byé niekompletne ,Ponowne napetnienie
korytka paszowego". W przypadku nastepujgcego teraz cyklu karmienia, okreslone
karmidta zostang puste lub zostang napetnione pdzniej. Warunek ten obowigzuje
szczegolnie dla catego okresu odchowu, poniewaz na kazdy dzien istnieje bardzo mata
ilos¢ paszy i zwierzeta spozywajg jg z duza predkoscia.

*  Wydajnos$¢ zasilania systemu Repromatic musi zosta¢ zmaksymalizowana, tzn. zawor
poziomu paszy zbiornika na pasze powinien znajdowac sie w najwyzszej, maksymalnej
pozyciji. Tylko w ten sposéb moze zostac pokryta aktualna wydajnos¢ jedzenia zwierzat, a
korytko paszowe moze zosta¢ ponownie napetnione.

e Zbiorniki na pasze RPM systemu Repromatic muszg by¢ nieustannie napetniane.
Wymaga to wydajnosci doprowadzenia 2t/h w przypadku zbiornika na pasze RPM z 1
drogg i 1 kierunkiem, a w przypadku zbiornika na pasze RPM z 2 drogami i 2 kierunkami
azdo 4 t/h.

e Za pomocg cylindra zewnetrznego znajdujgcego sie na karmidle mozna ustawi¢ jak
najnizszy poziom paszy w karmidle. Tylko w ten sposéb mozna zahamowaé predkosé
jedzenia zwierzat oraz mozna zagwarantowaé jednakowe napetnianie karmidet.

* Impulsy elektryczne zapobiegajg jedzeniu przez zwierzeta paszy z korytka paszowego.
Drut uniemozliwiajgcy ptakom siadanie na korytku nalezy regularnie kontrolowa¢ pod
katem jego dziatania.

Wysokie poziomy paszy w misach wywotujg ogromng predkos$¢ jedzenia, ale sg powodem

niewystarczajgcego podziatu paszy w catym kurniku. Przyczyny:

— Do dyspozycji znajduje sie zbyt mato paszy, by podaé jg do wszystkich mis, poniewaz
catkowita racja zostata juz umieszczona w pierwszych misach.

— Wynikiem tego jest niewystarczajgcy podziat ilosci paszy, poniewaz wysoka predkosc
jedzenia zwierzat nie moze zostac pokryta przez system zasilania.

— Nienapetnione korytko paszowe pomiedzy dwoma karmidtami jest powodem, Ze na
nastepny dzien nie wszystkie karmidta zostang napetnione w pierwszej sekundzie.

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
ﬁ/» qu Dutchman Wydanie: 11/2017 M 0008 PL



Obstuga Strona 43

4.2 Wazne wskazowki dotyczace uruchomienia silnikow
przekiadniowych (odpowietrzenie)

Wazne:

Przed uruchomieniem
silnikéw przektadniowych
usungc¢ zatyczki z pokryw
odpowietrzajacych!

Dotyczy to wszystkich
silnikéw przektadniowych:

— systemu karmienia,

— systemu zbierania jajek,
— systemu usuwania
odchodow,

— pozostatych podzespotow,

jezeli uktad automatycznego
odpowietrzenia nie jest
zamontowany.

4.3 Pierwsze uruchomienie urzgdzenia do zadawania paszy
Repromatic

4.3.1 Pierwsze uruchomienie tancucha paszowego

Sprawdzi¢ napiecie poczgtkowe fancucha paszowego!

Napiecie tancucha paszowego jest prawidtowe, jesli podczas dziatania urzgdzenia
ogniwa tancucha przy wyjsciu napedu RPM lekko sie przesuwajg, jednak nie unoszg
sie wyzej niz 10 mm.

Dla catkowitego obiegu tancucha do dyspozycji musi znajdowac¢ sie wystarczajgco
duzo paszy.

Wigczy¢ naped tancucha paszowego i obserwowac bieg tancucha. Upewni¢ sie, czy
urzgdzenie w sytuacji awaryjnej moze zosta¢ natychmiast wytgczone. Dopoki
przenos$nik paszowy nie jest napetniony, nalezy ustali¢ luz tancucha przy wyjsciu z
jednostki napedowe;.
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Jesli podczas napetniania urzgdzenia tancuch przesunie sie tak daleko, ze w profilu U
za napedem zaczyna falowac, naped nalezy natychmiast zatrzymacé. Sprawdzic, czy
tancuch paszowy w przenosniku paszowym nie zostat zablokowany i usungc
przeszkode.

Jesli caty przenosnik paszowy jest napetniony pasza, naped fancucha paszowego oraz
tancuch wykonujg spokojny przebieg.

W przypadku nowego tancucha paszowego, napiecie tancucha nalezy sprawdzac raz
w tygodniu. Jest to wazne, by nowy tancuch mogt zostac¢ najpierw dotarty, poniewaz w
ogniwach tancucha znajdujg sie farba i zadziory.

4.3.2 Pierwsze napetnianie paszg urzadzenia do zadawania paszy
Repromatic

* Zapotrzebowanie na pasze: 0,5 kg paszy na jedno karmidio + 1 kg paszy na
biezacy metr tancucha paszowego Challenger + 25 kg paszy dla zbiornika na
pasze RPM.

* Niezbedng ilos¢ paszy na jeden kurnik umiesci¢ na wadze Auto-Limit wzgl. w
silosie dziennym.

* Obiegi nalezy napetni¢ pojedynczo, tzn. po kolei.
*  Uruchomic¢ slimak doprowadzajgcy.

* Urzadzenie do zadawania paszy Repromatic uruchomi¢ na ok. 10 sekund.
Sprawdzi¢ poziom paszy w otwartym korytku paszowym za kotem napedowym.
Poziom paszy ustawi¢ za pomocg zasuwy spustowej paszy na 2 - 2,5 cm.

* Kontynuowac napetnianie, az tancuch paszowy pokryty paszg ponownie dotrze do
zbiornika na pasze RPM.

» Zasuwe wlotowg paszy ustawi¢ w ten sposéb, by powracajgca ilos$¢ paszy zostata
przyjeta bez tworzenia sie zatoru.

* Podwyzszy¢ poziom paszy na zasuwie spustowej paszy na 2,5 - 3,5 cm w celu
kontynuacji procesu napetniania dalszego obiegu.

W te sam sposdb nalezy postgpi¢ z kolejnymi obiegami w kurniku.

* Urzadzenie do zadawania paszy jest gotowe do zastosowania w kurniku.

4.3.3 Trzpien zabezpieczajacy na kotach napedowych tancucha
paszowego

Zbierak potgczony na state z watem napedowym poprzez trzpieh zabezpieczajgcy
napedza koto napedowe fancucha paszowego (obrotowe koto zebate napedu).
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Jesli z jakiego$ wzgledu tancuch paszowy jest przesuwany, trzpien zabezpieczajgcy
zostaje ztamany, a koto napedowe tancucha paszowego zatrzymuje sie. Dzieki temu
uniknie sie kolejnych uszkodzen urzgdzenia.

Trzpien zabezpieczajgcy to produkt:
99-50-3905 trzpien zabezpieczajacy 5x35 z nitem z tbem poétkulistym DIN 660

. Przestrzegac punktu ,Napinanie tancucha paszowego”.

Z urzadzenia zadawania paszy usungC pofamane trzpienie
gi; zabezpieczajgce!

Ostrzezenie!

Nieumysine uruchomienie napedu moze doprowadzi¢ do ciezkich

A obrazen.

Podczas wymiany trzpienia zabezpieczajgcego nalezy zawsze wytgczy¢
wigcznik gtéwny napedu.

Nigdy nie wymieniaC ztamanego trzpienia zabezpieczajgcego bez zapoznania sie z
przyczyng usterki.

Minimum dwa razy dziennie sprawdzac¢ urzgdzenie do zadawania paszy pod katem
dziatania. Przy tym sprawdzié, czy wszystkie tanncuchy paszowe dziatajg i czy obracajg
sie kota naroznikowe w naroznikach fancucha.

Sprawdzi¢ rowniez poziom paszy przy wylocie stupa paszy.
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4.4 Faza odchowu 0-4.tydzieh karmienie ,,ad-libitum”

4.4.1 Przed umieszczeniem zwierzat w kurniku

Minimum 24 godziny przed umieszczeniem zwierzat w kurniku, kurnik oraz sciotke
nalezy podgrza¢ do odpowiedniej temperatury.

Wszystkie karmidta zaleznie od wiasciwosci przeptywu paszy sg ustawione w
pozycji 5-6 (Repropan) wzgl. 3-4 (FXB) cylindra zewnetrznego. Tutaj istotny jest
tatwy dostep do paszy pisklgt jednodniowych.

Tylko karmidio FXB-A: Poprzez opuszczenie na podioze aktywowany zostaje
automatyczny 360°-mechanizm przeptywu.

Tylko karmidio Repropan: Dzigki prostej rotacji (obrét) karmidta wokot wiasnej osi,
osiggnieta zostaje prawie 100%-wysokos¢ paszy dzieki wystepujgcej sile
odsrodkowej. Przy tym pasza czesciowo dociera do zewnetrznego brzegu misy. To
jednorazowe dziatanie znacznie umozliwia zwierzetom pierwszy dostep do paszy.
W zwigzku z tym karmidta zostajg podniesione lub catkowicie opuszczone na
Scidtke.

Wszystkie karmidta zostaty napetnione pasza.

ZwrociC uwage na jednakowe oswietlenie wszystkich karmidet, a niniejszym
rowniez paszy w misach. Dzieki temu piskleta jednodniowe mogg tatwo znalez¢
pasze.

Dla utatwienia przyjmowania paszy zaraz po wejsciu do kurnika nalezy roztozy¢

papier i rozsypa¢ na niego pasze. Utatwi to Panstwu wozek paszowy BD (Nr.
kodowy 10-93-1022).

4.4.2 Po umieszczeniu zwierzat w kurniku i podczas fazy odchowu

Dla codziennego napetniania karmidet, tancuch paszowy powinien zostac
uruchamiany recznie raz na dzien i wykonac do 2 petnych obiegow. W tym celu na
zegarze sterujgcym wybrane zostaje ,reczne uruchomienie”.

W zaleznosci od przyjmowania paszy zwigksza sie ilos¢ obiegdw karmienia na
dzien, w celu uzyskania doktadnej kontroli nad przyjmowaniem paszy.

Od 14.dnia mozna powoli podnosi¢ karmidta. Zwrdci¢ uwage, by zwierzeta miaty
tatwy dostep do paszy w misie i by ustawiaty sie wokdét karmidia.

) e Repromatic Instrukcja obsfugi
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4.5 Faza odchowu 4-18/20.tydzien karmienie ,restrykcyjne”

Najpdzniej wraz z rozpoczeciem restrykcyjnego karmienia szczegolnie wazne jest, by
zewnetrzny cylinder karmidta Repropan opusci¢ na pozycje 2-3.

Misa FXB moze pozostaC na pozycji 3-4. Poprzez podniesienie
I]%D dezaktywowany zostaje mechanizm przeptywu, a misa zostaje
napetniona odpowiednio do ustawionego poziomu.

Z jednej strony tylko w ten sposdb mozliwy jest jednakowy podziat ograniczonych ilosci
paszy do karmidet, szczegdlnie w fazie odchowu.

Z drugiej strony w ten sposdb moze zostaé pokryta aktualna wydajnos$¢ jedzenia
zwierzat, a korytko paszowe moze zosta¢ ponownie napetnione.

Ewentualnie w tygodniu 4-10., zaleznie od rozwoju zwierzgt wymagany moze by¢
program karmienia zwany ,Skip a Day”. Dzieki temu catkowita, bardzo mata ilo$¢ paszy
moze zostac jednakowo rozdzielona do karmidet jednego obiegu.

4.5.1 Przestawienie z karmienia ,,ad-libitum” na ,restrykcyjne”

* Karmidta Repropan nalezy ustawi¢ na pozycje 2-3 zewnetrznego cylindra.

Karmidta FXB mogg zostac¢ na pozycji 3 do 4.

 Zasuwe spustowg paszy zbiornika na pasze nalezy ustawi¢ na maksymalnie
mozliwy poziom paszy w korytku paszowym.

* Nalezy upewnic¢ sie, ze karmidta, Slimaki doprowadzajgce oraz korytko paszowe
zostaty napetnione pasza.

4.5.2 Dalszy odchéw z ,,restrykcyjnym karmieniem”

* llo$¢ paszy musi by¢ teraz wazona kazdego dnia w silosie dziennym

e Zasadniczo uruchamiany zostaje jeszcze tylko jeden cykl karmienia na dzien.
Zostaje on zatrzymany tylko przy pomocy czujnika poziomu minimalnego w silosie
dziennym.

e Jedli pojedyncze karmidta lub korytko paszowe pod koniec karmienia (czujnik
poziomu minimalnego zostat wytgczony) nie sg napetnione, nalezy uzy¢ programu
karmienia ,Skip a Day” lub zamkng¢ poszczegdlne karmidta.

* Do kohca odchowu uruchamiany jest tylko jeden czas karmienia, ktéry zaleznie od
ilosci paszy oraz predkosci jedzenia zwierzat wynosi¢ bedzie od 10 do 20 minut.
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*  Wysokos¢ gornej krawedzi karmidta nalezy
ustawi¢ odpowiednio do wzrostu zwierzat na
wysokosci ich grzbietu.

4.6 Faza produkcyjna 18/20.tydzien do rozpoczecia wylegania

4.6.1 Zré6znicowane procesy produkciji

W przypadku przetrzymywania stad rodzicielskich stosowa¢ mozna dwa procesy
produkcji.

Jeden to proces produkcji zwany ,Day old to death”, podczas ktérego stada
rodzicielskie sg odchowywane w kurniku produkcyjnym. W przypadku tego procesu, po
fazie odchowu pominiete zostaje przeniesienie zwierzgt. Od pierwszego dnia az do
konca fazy produkcyjnej pozostajg one w jednym kurniku.

W przypadku drugiego procesu produkcyjnego, podczas fazy odchowu zwierzeta sg
przechowywane w kurnikach bez gniazd az do 18-20.tygodnia, nastepnie na poczatku
wylegania zostajg przeniesione do kurnika produkcyjnego. Ze wzgledu na lepsze
wykorzystanie pojemnosci kurnika stosuje sie gtéwnie ten proces produkciji.

4.6.2 Przed umieszczeniem lub przeniesieniem zwierzat do innego kurnika

*  Minimum 1-2 dni przed umieszczeniem kur w kurniku nalezy umiesci¢ w nim
koguty. W ten sposdb mogg sie one przyzwyczai¢ do oddzielnego karmienia kur
(jesli istnieje). Dzieki temu w pdzniejszym okresie koguty nie bedg prébowacé jesc
paszy z karmidet kur.

* Przed pojawieniem sie kur urzgdzenie zadawania paszy Repromatic zostaje
podciggniete do gory i napetnione paszg w sposob wyzej opisany.

4.6.3 Karmienie do momentu rozpoczecia znoszenia jaj wzgl. do momentu
szczytowej wydajnosci

Do momentu rozpoczecia znoszenia jaj stosowany jest tak jak wczesniej tylko jeden
czas karmienia, ktéry zaleznie od ilosci paszy oraz predkosci jedzenia zwierzat
wynosi¢ bedzie od 10 do 20 minut.
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4.6.4 Karmienie w przypadku spadajacej predkosci jedzenia

Po przekroczeniu wydajnosci szczytowej, zwierzeta jedzg wolniej dlatego
moznazaplanowac wiecej cykli karmienia w ciggu dnia. W tym celu nalezy postepowac
wopisany sposob:

* Weczesniejsze ustalenie maksymalnego czasu przebiegu systemu Repromatic,jesli
uruchamiany jest tylko jeden cykl karmienia na dzien. Oznacza to okres
odmomentu uruchomienia fancucha paszowego az do wylgczenia urzgdzenia
przezczujnik poziomu minimalnego w silosie dziennym.

Wartos¢ orientacyjna: Zaleznie od rasy, wieku i wydajnosci zwierzat; ok. 25-35
minmaksymalnego czasu przebiegu.

* Ustalenie czasu przebiegu systemu Repromatic dla pierwszego, catkowitegocyklu
karmienia. Oznacza to okres od momentu uruchomienia tancuchapaszowego az
do momentu, gdy catkowicie pokryty paszg tancuch paszowybedzie
transportowany do zbiornika na pasze.

Oriéntatiewaarde: Kettinglengte [m] / 36 [m/min] x 1,5 = looptijd [min.]. Deze
waardemoet ook altijd tijdens de voedertijd worden gemeten!
e Ustalenie czasu jedzenia do momentu oprdznienia przez

zwierzetaposzczegodlnego karmidta. Wartos¢ ta jest istotna dla ustalenia czasu
przestojupomiedzy dwoma cyklami karmienia.

Wartos¢ orientacyjna: 450 [g/karmidto] / ilos¢ zwierzat na jedno karmidto [sztuki] / 6 [g/
min] [g/karmidto] = czas jedzenia z jednego karmidta [min]

Czas jedzenia z jednego karmidta podaje w zasadzie maksymalny czas
trwaniaprzerwy pomiedzy dwoma catkowitymi cyklami karmienia.
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Uwaga:

W przypadku zbyt dtugiego czasu przestoju istnieje niebezpieczenstwo,ze
wszystkie karmidta zostang catkowicie oprdznione, a tym samymresztka
paszy w silosie dziennym nie wystarczy, by napetni¢ wszystkiekarmidta
oraz korytko paszowe.

Dtuzszy czas przestoju niz czas jedzenia z jednego karmidta jest
mozliwytylko wtedy, gdy po pierwszym cyklu karmienia w silosie
dziennympozostanie minimum 50% dziennej racji dla wykonania
I]%D nastepnego,catkowitego cyklu karmienia.

Dzieki krotszym przestojom wszystkie karmidta w  wiekszym
lubmniejszym stopniu pozostajg napetnione, aby system Repromatic
mogtzostaé w wytgczony w kazdej chwili za pomocg czujnika
poziomuminimalnego.
Dlatego obowigzuje:

Czas przebiegu pozostaje niezmienny.Dtuzszy czas przestoju pomiedzy
poszczegolnymi cyklami karmienia tylkona poczgtku karmienia. Krétszy

czas przestoju na koncu karmienia.

Nowy program karmienia, ktoéry nalezy okresli¢, moze zosta¢ ustalony na
podstawietych wynikow i regut. Przykifad:

Czas Czas przebiegu [min] Przerwa w karmieniu [min]
uruchomie
nia
[godz:min]
1. 106:30 6 1/2 min
8 1/2 min (istnieje jeszcze 50 % resztek
paszy).
2. |106:45 6 1/2 min
2 1/2 min
3. |06:54 6 1/2 min
2 1/2 min
4. (07:03 Po kilku minutach

zatrzymany przez czujnik
poziomu minimalnego.

Gdy po 4. cyklu karmienia dzienna racja nie zostanie jeszcze podzielona,
nalezyuruchomic¢ kolejne karmienie
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5 Sterowanie systemem Repromatic

Sterowanie systemem Repromatic odbywa sie przy uzyciu 2 -kanatowego zegara
sterujgcego Digital FT-24 z ustawieniem sekundowym. Napetnianie zbiornika na pasze
RPM jest regulowane za pomocg czujnika.

Zasadniczo wazne jest, by urzgdzenie zdawania paszy byto uruchamiane za pomoca
zegara sterujgcego, tzn. poprzez ,uruchomienie reczne” Ilub ,uruchomienie
automatyczne”. Tylko w ten sposéb aktywowany jest odpowiedni czujnik poziomu
minimalnego, a dzieki temu mozna zapobiec nieumysinemu opréznieniu korytka
paszowego.

5.1 Zbiornik na pasze RPM bez nasadzanego stupka

Zwréci¢ uwage, by zbiorniki na pasze slimaka doprowadzajgcego lub
I]g spirali Flex Vey (9) nie byty potgczone z silosem dziennym (5) na wadze

Auto-Limit (7) lub z wagg Diplomat (6). W przypadku sztywnego
potgczenia nie jest mozliwe doktadne zwazenie ilosci paszy.

* Ciggte napetnianie zbiornika na pasze RPM (2) w trakcie przebiegu karmienia przy
uzyciu slimaka lub spirali Flex Vey (3) z wystarczajgca pojemnoscig przenoszenia
(2000 kg/h).

* Wylgczenie napedu RPM (1) oraz $limaka doprowadzajgcego lub spirali Flex-Vey
(3) przez czujnik poziomu minimalnego (4) w silosie dziennym (5) lub przez wage
(6) po osiggnieciu dziennej ilosci paszy.

e Czujnik poziomu maksymalnego (8) steruje slimakiem lub Flex-Vex (3) i w ten
sposob reguluje poziom paszy w zbiorniku RPM (2).

Poz. Oznaczenie
Naped RPM
Zbiornik na pasze RPM

Slimak doprowadzajacy lub spirala Flex Vey

Czujnik poziomu minimalnego

Silos dzienny

Waga FW 99

Waga (Auto-Limit)

Czujnik poziomu maksymalnego

Zbiornik na pasze slimaka doprowadzajgcego lub spirali Flex Vey

OO |INO|O|~hWIN|-~
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Montaz czujnika poziomu maksymalnego (8) nastepuje zaleznie od

I]% przebiegu rury paszowej.

Czujnik musi zosta¢ osiggniety przez pasze i uruchomiony!
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5.2 Zbiornik na pasze RPM z nasadzanym stupkiem

Napetnianie zbiornika na pasze RPM (2) ze nasadzanym stupkiem (3) nastepuje
dzien wczesniej.

Podczas obiegu tanncucha paszowego nastepuje dodatkowe zasilanie za pomocag
slimaka doprowadzajgcego lub za pomoca spirali Flex Vey (4) do momentu, az
dzienna racja zostanie rozdzielona. Czujnik poziomu minimalnego (7) w silosie
dziennym (5) wytgcza slimak doprowadzajacy lub spirale Flex Vey (4), gdy dzienna
racja zostanie rozdzielona.

Czujnik poziomu maksymalnego (8) przy wylocie slimaka doprowadzajgcego lub
spirali Flex Vey (3) steruje nimi.

Czujnik poziomu minimalnego (7) ostatniego zbiornika na pasze RPM (2) wraz z
nasadzanymi stupkami (3) wytgcza naped RPM (1), gdy stupki (3) zostang
catkowicie opréznione.

I]% na pasze RPM.

Czujnik poziomu minimalnego znajduje sie nad zasuwg wylotu zbiornika

Dzieki pobieraniu z uruchomieniem linkowym, oba zbiorniki na pasze
mogg zostac napetnione jednakowo.

Poz. Oznaczenie

Naped RPM

Zbiornik na pasze RPM

Nasadzany stupek

Slimak doprowadzajacy lub spirala Flex Vey

Silos dzienny

Waga (Auto-Limit)

Czujnik poziomu minimalnego

Czujnik poziomu maksymalnego

OO |INO|O|~hWIN|-~

Pobieranie z uruchomieniem linkowym
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Sterowanie poziomem paszy w zbiorniku RPM z nasadzanym stupkiem
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5.3 Zegar sterujacy cyfrowy FT-24 2-kanatowy

2-kanatowy zegar sterujgcy Digital FT-24 z ustawieniem sekundowym
powinien zosta¢ zamontowany w miejscu oznaczonym na rysunku
I]g dotyczacym ustawienia lub w innej dokumentacji i potgczony z
odpowiednimi komponentami. Dotgczona =zostata instrukcja obstugi
zegara sporzgdzona w tym samym jezyku.

A Przed pracami przy instalacji elektrycznej nalezy odcig¢ doptyw pradu.

Poz. |Nr kodowy Oznaczenie

1 9140 1335 2-kanatowy zegar sterujgcy Digital FT-24 z ustawieniem
sekundowym
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Wyswietlacz

Wskaznik stanu kanatu 1 (wt./wyt.)
Wskaznik stanu kanatu 2 (wt./wyt.)
Wskaznik trybu 48-godzinnego
Wskaznik zablokowania

Przetgcznik wyboru parametrow
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Sterowanie systemem Repromatic

Dane techniczne:

Obudowa

ABS 165x165x80 (mm) IP 44

Napiecie robocze

115/230 V (nastawne)

Czestotliwosc¢

50/60 Hz

Kontakt

bez potencjatu, 250 VAC lub 30 VDC, maks. 6 A

Czasy wiaczenia

12 na kanat

uruchamiania

Najkrotszy odstep miedzy |5 minut czas karmienia kanat 2
wigczeniami 10 minut czas napetniania kanat 1
Najkrotszy czas 1 sekunda czas karmienia kanat 2
uruchamiania

Najdtuzszy czas 99 min. 59 sek. czas karmienia kanat 2
uruchomienia

Najkrotszy czas 10 minut czas napetniania kanat 1

Rezerwa chodu

zaleznie od awarii zasilania

Reczny start/stop

tak

Wskaznik

4-pozycyjny wyswietlacz LED ze wskaznikiem stanu wyjs¢
Godzina

Numer karmienia lub napetniania

Moment karmienia

Numer karmienia

Moment napetniania (poczatek)

Moment napetniania (koniec)

Ochrona zwierzat start

Czas opoznienia (karmienie)

Reczny start/stop karmienia kanat 2

Kazdy zegar jest dostarczany bez naklejki. Naklejki w jezyku angielskim, francuskim i
niemieckim znajdujg sie w opakowaniu, podczas eksploatacji nalezy naklei¢ jedng z
nich w zaleznosci od wymagan.

'} Big Dutchman
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6 Konserwacja

Na podstawie niniejszego wykazu czynnosci kontrolnych lub zgodnie ze
I]%D wskazaniami nalezy skontrolowac urzgdzenie na poczatku oraz na koncu
kazdego okresu odchowu lub produkciji.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy urzgdzeniu nalezy skontrolowac:
e czy wtasciwy wigcznik maszyny jest wytgczony,

* czy wigcznik zdalnego sterowania, jesli jest dostepny w systemie (najczesciej
umieszczony w oddzielnym, centralnym pomieszczeniu) jest wylgczony i
opatrzony informacjg ,NIE URUCHAMIAC”.

Jesli tabliczka ostrzegawcza nie jest jeszcze dostepna, nalezy jg umiesci¢c w
odpowiednim miejscul!

@ Nigdy nie podejmowac prob regulacji lub usuwania usterek, gdy maszyna
znajduje sie w ruchu, chyba ze przepisy konserwacji zezwalajg na to!

6.1 System zasilania REPROMATIC

* Przebieg paszy catkowicie wyréwnaé przy pomocy napinaczy sSlizgowych
poszczegodlnych lin wiszgcych, aby zagwarantowaé prosty przebieg tancucha na
catej dtugosci.

* Skontrolowa¢ poziomy przebieg naroznikbw RPM i wyregulowaC¢ wzgledng
wysokos¢ do korytka paszowego.

*  Wyréwnac wysokos¢ napedu RPM do korytka paszowego.

*  Wyréwnac¢ wysokosc¢ zbiornika na pasze RPM do korytka paszowego.

e Zwroci¢ uwage, by od zbiornika na pasze RPM az do napedu RPM
zagwarantowany zostat prosty przebieg tancucha.
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6.2 Karmidta

* SkontrolowaC zasuwe zamykajgcg, w razie potrzeby otworzyc.

* W celu ustawienia poziomu paszy we wszystkich karmidtach, cylindry ustawi¢ na
tej samej pozycji:
Pozycja 5-6 dla odchowu od pierwszego dnia ,ad-libitum” = wyzszy poziom paszy.
Pozycja 2-3 dla dalszego odchowu i dla nastepujgcego karmienia restrykcyjnego.
(Pozycja 2-4 zaleznie od jakosci paszy i wtasciwosci przeptywu).

Podczas catkowitego okresu karmienia restrykcyjnego, poziom paszy nalezy
utrzymaé mozliwie jak najnizej.

6.3 Naped RPM

* W razie potrzeby nalezy skontrolowaé i ustawi¢ napiecie tancucha w otwartym
korytku paszowym przy wyjsciu napedu RPM.

e Skontrolowac, czy czujnik poziomu minimalnego w dziennym zbiorniku na pasze
wagi Auto-Limit wytgcza urzadzenie zadawania paszy Repromatic oraz spirale
doprowadzajgca.

6.3.1 Zegar sterujacy, silnik, skrzynka rozdzielcza

* Te urzadzenia nalezy utrzymywacC zawsze w czystosci i zadbaé, by nie byly
zakurzone.

e Zadba¢, aby do wnetrza tych urzgadzen nie przedostawata sie woda
kondensacyjna.

* Silnik chroni¢ przed wilgocig wywotang kroplami i pryskaniem wody.

e Smarowanie tych urzgdzen nie jest konieczne.

6.3.2 Silnik z przektadnia

* Przed uruchomieniem, ze sruby odpowietrzajgcej silnika przektadniowego nalezy
usungc¢ zatyczke.
* W normalnych warunkach pracy nie jest konieczna wymiana oleju lub smaru.

* Wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta silnika
przektadniowego (patrz naklejka na silniku przektadniowym).

* W wyjatkowych sytuacjach, np. przecieki, zalecamy nastepujgce rodzaje olejéw:

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
ﬁ/» qu Dutchman Wydanie: 11/2017 M 0008 PL



Konserwacja Strona 59

Producent Rodzaj oleju

ARAL aral grease FDO

BP BP energrease HT-EP-OO
CALYPSOL calypsol D 8024

ESSO esso fibrax EP 370

MOBILOIL mobilflex 46

SHELL shell special reductor grease H
SHELL shell grease S 3655

TEXACO glissando GF 1464

* lloé¢ oleju dla silnikdbw przektadniowych typu ESTA wynosi w przypadku 1,1kW/
1,5kW i 2,2 kW ok. 280 g.

6.3.3 Koto zebate napedu i dwukierunkowa ptoza slizgowa

* Elementy te nalezy kontrolowa¢ raz na kwartat pod katem zuzycia oraz
prawidtowego dziatania.

* W przypadku zuzycia zebow obrotowego kota zebatego napedu oraz powierzchni
tocznej ptozy Slizgowej napedu RPM, mozna je obroci¢. Zwigksza to trwatosc¢ tych
elementow.

Wymieniajgc lub odwracajgc koto zebate napedu nalezy zwrdcic uwage,
I]%D aby pomiedzy powierzchniami bieznymi zabieraka i obrotowego kofa
zebatego napedu zawsze znajdowata sie wystarczajgca ilos¢ smaru.

Stosowac¢ nastepujgce rodzaje olejow:
e Chevron Dura-Lith Grease EP 2

* Shell Retinex-A

* Shell Alvania EP 2

* Esso Beacon EP 2

* Texaco Multi Purpose Grease H

Repromatic Instrukcja obstugi B -
Wydanie: 11/2017 M 0008 PL ﬁé qu Dutchman



Strona 60 Konserwacja

6.4 Kosz zasypowy RPM

e  Skontrolowac¢ prawidtowy montaz dwoch zaworow poziomu paszy.
» Zasuwe wlotowg paszy ustawi¢ w pozycji sSrodkowej.

e Zasuwe spustowg paszy ustawi¢ w pozycji otwartej w 2/3.

Strzatka wskazuje kierunek biegu tancucha paszowego.
1 = zawor poziomu paszy RPM wylot tancucha
2 = pokrywa zbiornika na pasze RPM wilot tanncucha

e Codziennie kontrolowaé wysoko$¢ poziomu paszy na zaworze poziomu paszy.
Nalezy usung¢ piora, bryty maki lub inne ciata obce.

e Zawor poziomu paszy nalezy ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci paszy.

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
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6.5 Narozniki RPM

» Skontrolowac tozysko z tworzywa sztucznego. W razie potrzeby wymienic.

e Skontrolowa¢ zuzycie dna naroznikdbw. W razie potrzeby wymieni¢ obudowe
naroznikow.

Podczas sprawdzania naroznikéw tancucha paszowego nalezy postepowaé¢ w
nastepujacy sposéb:

* poluzowac tancuch paszowy,

* usungC srube motylkowg, podktadke, pokrywe, pierscieh zabezpieczajgcy oraz
krgzek ograniczajgcy,

* koto narozne z tulejg zdjg¢ z osi,
* usungc zaschniete resztki smaru itp., w razie potrzeby wymienic tozysko,
* koto narozne musi sie dawac tatwo obracac rekg na osi,

* Kkofo tancucha paszowego ztozy¢ ponownie w odwrotnej kolejnosci.

6.6 Urzadzenie anty - grzedy

e Skontrolowac ogdlne dziatanie.

* W razie ewentualnych usterek znalez¢ elektryczne zwarcia pomiedzy drutem
uniemozliwiajgcym ptakom siadanie a korytkiem paszowym i usungc¢ btad.

6.7 Wskazéwki dot. konserwacji windy

Windy dostarczane sg w stanie nasmarowanym. Aby zapewni¢ rowng i lekkg prace
oraz dlugi czas eksploatacji windy zalecamy przestrzeganie wskazowek
konserwacyjnych znajdujgcych sie na zatgczonej instrukcji! Uszkodzone lub bardzo
zuzyte czesci nalezy natychmiast wymienic!
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6.8 Informacja dot. krzemionki koloidalnej, stosowanej do zwalczania
roztoczy

Aby w przysztosci unikng¢ uszkodzen napedow wskutek nieprawidtowego stosowania
krzemionki koloidalnej, podajemy krotkie wyjasnienia na ten temat: Amorficzna
krzemionka koloidalna jest biobojczym produktem, wykorzystywanym w hodowli drobiu
do zwalczania takich szkodnikow jak np. roztocza z gatunku ptaszynce kurze. W
handlu produkt jest dostepny pod nazwg M-Ex Profi 80. Sposob dziatania: Krzemionka
koloidalna niszczy warstwe wosku otaczajgcg roztocza. Wskutek tego pasozyty
wysychajg.Preparat w postaci biatego proszku miesza sie z wodg w stosunku 1:6 i
potem powstatg zawiesing spryskuje sie powierzchnie kurnika i jego
wyposazenie.Srodek jest tatwy w uzyciu, bardzo skuteczny i stosunkowo niedrogi.W
praktyce okazato sie jednak, Zze rozpryskiwana zawiesina tworzy szorstkg
powierzchnie, ktéra powoduje nadzwyczaj szybkie zuzycie ruchomych czesci z
tworzyw sztucznych i metalu. Krzemionka koloidalna niszczy takze srodki smarne w
postaci olejow i smarow.

Wazne!

Krzemionki koloidalnej nie wolno rozpryskiwaé w obszarach napedéw (na
tozyska, napedy tancuchowe i kota zebate). Dlatego na czas spryskiwania
krzemionkag nalezy zakry¢ odpowiednie strefy napedow.

) 9. Repromatic Instrukcja obsfugi
ﬁ/» qu Dutchman Wydanie: 11/2017 M 0008 PL



Usterki i ich rozwigzania

Strona 63

7 Usterki iich rozwigzania

Usterka Przyczyna Rozwigzanie

Trzpienie Zbyt luzny tahcuch korytka Napigc¢ tancuch paszowy.
zabezpieczajgce |paszowego.

sg famane. Korytko paszowe nie znajduje |Na nowo zamontowag i

sie doktadnie pod ptozag
Slizgowa, dzieki temu tancuch
paszowy jest blokowany w
korytku.

tancuch paszowy jest
blokowany (zaczepiony o
sprzegto lub naroznik).
tancuch paszowy jest
blokowany (zaczepiony) miedzy
obrotowym kotem zebatym
napedu i ptozg slizgowa.
Ptoza Slizgowa jest zuzyta,
tahcuch paszowy zaczepiony

Kota naroznikowe nie dziatajg.

wyrownac korytko paszowe z
ptozg slizgowa.

Usungc ciata obce.

Wyréwnac sprzegto lub
naroznik.

Wyrownac obrotowe koto
zebate napedu oraz ptoze
Slizgowa, 0,5 - 1 mm luzu.
Wymieni¢ ptoze Slizgowa.
Skontrolowac¢ narozniki.

Nie mozna cofng¢
paszy.

Zbyt wysoki poziom paszy, zbyt
duzo paszy w korycie na pasze.

Naped RPM dziata dtuzej niz
jest to niezbedne dla procesu
karmienia. Dzieki temu korytko
paszowe zostaje przepetnione.

Ustawi¢ poziom paszy na
zaworze poziomu paszy
zbiornika na pasze RPM.

Na nowo ustali¢ czas trwania
karmienia.

Zator paszy w
naroznikach

Zbyt wysoki poziom paszy w
korytku na pasze.

Woda w paszy, pasza spietrza
sie w naroznikach.

Ustawi¢ poziom paszy na
zaworze poziomu paszy
zbiornika RPM.

Mokrg i napeczniatg pasze
usung¢ z przenosnika

paszowego
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Usterki i ich rozwigzania

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierne
nagrzewanie
silnika
przektadniowego.

Nieprawidtowe smarowanie.

Zbyt duze lub zbyt mate
napiecie tancucha paszowego.

Skontrolowac ilos¢ i
wiasciwosé oleju
przektadniowego. W razie
potrzeby wymienic olej.
Wyregulowac napiecie
tancucha paszowego.

Kota naroznikowe
nie dziataja.

Zbyt duze lub zbyt mate
napiecie tancucha paszowego.

Blokowanie ciat obcych pod
kotami naroznikowymi

Skontrolowac i skorygowac
napiecie tancucha paszowego.

Narozniki skontrolowac¢ pod
katem obecnosci ciat obcych,
usungc¢ ciata obce.

Silnik nie zostaje
uruchomiony.

Przepalony bezpiecznik.
Zadziatat stycznik silnikowy.

Stycznik silnikowy nie jest
wylgczany.

Wymieni¢ bezpiecznik.
Ustawi¢ prawidtowo stycznik
silnikowy.

Skontrolowac i ustawi¢
sterowanie stycznika silnika.

Nie mozna tatwo
uruchomié silnika.

Urzadzenie zaprojektowane do
potgczenia trojkgtowego 380 V
podtgczone do uktadu
gwiazdowego 220 V.

Podczas wigczania napiecie lub
czestotliwos¢ znacznie sie
roznig.

Prawidtowo ustawi¢ potgczenie

Zadbac o lepsze parametry
sieci elektrycznej.

Silnik jest zbyt
gorgcy.

Silnik w potaczeniu tréjkgtowym
zamiast w potgczeniu
gwiazdowym.

Zbyt mata ilos¢ powietrza
chtodzgcego, zapchane drogi
powietrza chtodzgcego.

Prawidtowo ustawi¢ wtgczenie
silnika.

Zadbac o tatwy dostep i
odprowadzenie powietrza
chtodzgcego.
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