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Programmversion

Das in dieser Bedienungsanleitung beschriebene Produkt ist computerbasiert und die
meisten Funktionen werden durch Software realisiert. Diese Bedienungsanleitung ent-
spricht der:

Software Version: V2.0.6

Produkt- und Dokumentationsaktualisierung:

BIG DUTCHMAN behélt sich das Recht vor, ohne vorherige Mitteilung dieses Doku-
ment und das hierin beschriebene Produkt zu andern. BIG DUTCHMAN steht nicht
dafur ein, dass Sie von einer solchen Aktualisierung des Produktes oder der Bedie-
nungsanleitung unterrichtet werden. Bitte wenden Sie sich im Zweifelsfall an BIG
DUTCHMAN.

Das letzte Aktualisierungsdatum und die aktuelle Software-Versionsnummer geht aus
den Angaben auf der Titelseite hervor.

Achtung

* BIG DUTCHMAN behalt sich alle Rechte vor. Die Vervielféaltigung dieser Bedie-
nungsanleitung oder Teile davon ist ohne die vorherige, schriftliche Zustimmung
von BIG DUTCHMAN unzuléassig.

* BIG DUTCHMAN hat keine Mihe gescheut, diese Bedienungsanleitung so kor-
rekt wie moglich zu erstellen. Sollten trotzdem Fehler oder Ungenauigkeiten auf-
treten, ware lhnen BIG DUTCHMAN fiir eine diesbeztigliche Mitteilung sehr
dankbar.

e Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung kann ohne vorherige Mitteilung geandert
werden.

* Ungeachtet des Obigen schliel3t BIG DUTCHMAN jede Haftung fir jede Art von
Fehlern in dieser Bedienungsanleitung bzw. deren Folgen aus.
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WICHTIG
Bemerkung zur Alarmanlage

Bei Steuerung und Regelung des Klimas in einem Stall konnen Stérungen, Fehlfunk-
tionen und falsche Einstellungen grof3e Schaden und Geldverluste verursachen. Es
ist deshalb notwendig, eine selbstindige, unabhangige Alarmanlage zu installie-
ren, die den Stall parallel mit der Klimasteuerung tiberwacht. Wir machen Sie darauf
aufmerksam, dass in den allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen von BIG
DUTCHMAN im Abschnitt Gber Produkthaftung angefuhrt ist, dass Alarmanlagen ins-
talliert werden miissen.

Die EU-Richtlinie Nr. 998 vom 14/12-1993 betreffend Mindestanforderungen an die
Viehhaltung sieht aul3erdem vor, dass in Stéllen mit mechanischer Liftung eine
Alarmanlage installiert werden muss. Darlber hinaus ist ein geeignetes Notsystem
vorzusehen.

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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1 Hauptbild

Mit dem Big Dutchman Kottrocknungstunnel kann Frischkot oder bereits vorgetrock-
neter Kot aus Kéfiganlagen und Volieren fur Legehennen optimal getrocknet und somit
ein maglichst hoher Trockensubstanz-Gehalt erreicht werden. Erhaltlich ist die Soft-
ware fur einen Kottrocknungstunnel als Bandtrockner mit Verteilerschnecken Optisec
oder als Plattentrockners mit Schwenkeinheit Optiplate. Die maximal 20 Entmistungs-
gruppen kdénnen unabhangig von den maximal 20 Kotquerbénder konfiguriert werden
und sorgen fir ein flexibles und automatisches Beflllen des Kottrocknungstunnels.

Je nachdem, welches Equipment in Ihrem Betrieb vorhanden ist, kann die
Darstellung der Screenshots in diesem Handbuch, abweichend von den
[@: auf lnrem FarmController dargestellten Screenshots sein.

Welche Bereiche sichtbar sind, hangt von der Konfiguration des Systems
ab. Mendus die keinerlei Funktion haben, werden ausgeblendet, um einen
besseren Uberblick zu gewahrleisten.

Bild 1-1: Bandtrockner Bild 1-2: Plattentrockner
AMACS - Kottrocknungstunnel- (& ¢
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Um in das Ubersichtsbild der Kottrocknung zu gelangen, miissen Sie
die Bereichsauswahl 6ffnen. Diese erreichen Sie Uber die schraf-
fierte Ecke rechts unten in jeder Stall-Darstellung. Betétigen Sie das
@ Symbol des Kottrocknungstunnels. Das Ubersichtsbild des Kottrock-
i"h nungstunnels 6ffnet sich, wenn Sie die notwendigen Rechte besit-
zen.

Stall 3

Big Du

13.03.2011

Bild 1-3: Kottrocknungstunnel 6ffnen

) ¢ AMACS - Kottrocknungstunnel-
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1.1 Kottrocknungstunnel

Der Frischkot wird von den Kotquerbandern der Stalle oder Ubergaben tber die For-
derbander in den Kottrocknungstunnel beférdert. Durch Verteilerschnecken oder einer
Schwenkeinheit wird der Kot gleichmé&Rig auf der obersten Etage verteilt. Am Ende
jeder Etage, fallt der Kot auf die darunterliegende Etage und wird so durch alle Etagen
transportiert. Durch die Perforation der Bander oder Platten kann die warme Abluft, die
mit Hilfe von Ventilatoren aus dem Stall in den Druckkorridor befdrdert wird, den Kot
durchstromen und ihn somit trocknen.

Uber zusatzliche Forderbander wird der getrocknete Kot aus dem Kottrocknungstunnel
befordert

Bild 1-4: Kottrocknungstunnel im Amacs

AMACS - Koftrocknungstunnel- ) -
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1.1.1 Entmistungsgruppen

Die bis zu 20 Entmistungsgruppen werden nur vereinfacht mit ihrer Nummer und ihrem
aktuellen Fortschritt dargestellt. In den Einstellungen werden sie den Kotquerbandern
(a1) in einer Tabelle zugeordnet (Kapitel 2.3.3 "Zuordnung").

Die Entmistungsgruppe ist nicht aktiv.

1 33%
- Die Entmistungsgruppe ist aktiv.

134 % Der Not-Aus der Entmistungsgruppe wurde ausgelost.

Mit einem Klick auf die Entmistungsgruppe erscheint ein Meni mit weiteren Informati-
onen.Es wir die, unter den Einstellungen eingegebene Bezeichnung angezeigt.
Zusatzlich wird dargestellt, ob die Freigabe flr diese Entmistung ausgegeben wird und
ob der Not-Aus betétigt wurde. Der aktuelle Bandfortschritt wird als Wert und als Bal-
kendiagramm visualisiert. Durch Klicken auf die rautierte Flache wird aul3erdem ange-
zeigt, welche Kotquerbander fur die Entmistung dieser Gruppe erforderlich sind. Nicht
bendtigte Kotquerbander sind ausgegraut.

Bild 1-5: Entmistungsgruppen

) ¢ AMACS - Kottrocknungstunnel-
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1.1.2 Zufuhrbander

@ Die Statusmeldungen der Motoren werden im Kapitel 1.4 "Antriebe”
beschrieben.

 Kotquerbander [a1.1 - a1.20] siehe Bild 1-6

Der Kottrocknungstunnel wird von den Kotquerbandern beschickt. Die Kotquer-
bander kdnnen sich in einem Stall (in mehreren Gruppen) oder in verschiedenen
Stallen (Clients) befinden. Es kdnnen auch einfache Ubergabestellen (z.B. Zufiih-
rung per Anhanger) sein.

Die Zuordnung der Kotquerbander zu den Entmistungsgruppen wird in den Einstel-
lungen (Kapitel 2.3.3 "Zuordnung") vorgenommen.

« Ubergabeband [a2] siehe Bild 1-6

Optional kann ein Ubergabeband vorhanden sein. Dieses sammelt den Kot von
den Kotquerb&andern und befdérdert ihn auf das Hochforderband.

* Hochforderband [b] siehe Bild 1-6

Das Hochférderband beschickt den Kottrocknungstunnel mit dem Kot.

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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1.1.3 Bandtrockner

Der Bandtrockner ist ein von Big Dutchman entwickelter Kottrocknungstunnel, mit dem
frisch- und vorgetrockneter Kot aus Kéafiganlagen und Volieren optimal getrocknet wer-
den kann. Der Bandtrockner kann mit 4 bis zu 20 Etagen konfiguriert werden.

Bild 1-6: Hauptbild Bandtrockner

) ¢ AMACS - Koftfrocknungstunnel-
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1.1.3.1 Dosierung mit Verteilerschnecken

Die Dosierung ist in der obersten Etage des Kottrocknungstunnels integriert. Die
ankommende Kotmenge wird mit bis zu vier Wiegezellen ermittelt. Mittels zwei gegen-
laufiger Schnecken im Inneren der Dosiereinheit wird der zu trocknende Kot auf die
gesamte Bandbreite der Tunnelbander verteilt.

I]% Die Statusmeldungen der Motoren werden im Kapitel 1.4 "Antriebe"
beschrieben.

Der aktuelle Fullgrad wird grafisch und als prozentualer Wert in der Dosiereinheit
neben den Verteilerschnecken und der Serviceklappe dargestellt.

Wird die Serviceklappe tber der Dosiereinheit grin

dargestellt, ist diese geschlossen.
il 23 Pibdin |

Wird die Serviceklappe tber der Dosiereinheit rot
dargestellt, ist diese offen. Der Sicherheitsschalter
hat ausgel6st und die Bander werden ausgeschaltet.

0 Fihlin

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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1.1.3.2 Tunnelbander

Die Tunnelbander, auf denen der Kot getrocknet wird, kdnnen optional Gber einen Fre-
quenzumformer angesteuert werden.

Bei dieser Regelung werden die Tunnelbander nach dem Fillgrad der Dosiereinheit
stufenlos geregelt (steigt der Fllgrad in der Dosiereinheit, steigt die Geschwindigkeit
der Tunnelbander; sinkt der Fullgrad, sinkt auch die Geschwindigkeit).

Der Fullgrad der Dosiereinheit wird tber Wiegezellen ermittelt. Der Stellwert des Fre-
guenzumformers wird Uber den Tunnelbandern in % zur maximalen Geschwindigkeit
angezeigt.

Bild 1-7: Tunnelbander

I]% Die Statusmeldungen der Motoren werden im Kapitel 1.4 "Antriebe"
beschrieben.

e Drehzahlwachter

An der Kotbandumlenkung befinden sich Drehzahlwachter. Diese registrieren die
Drehungen in Pulsen pro Minute. Im Falle eines Schlupfs zwischen Antriebsrolle
und Tunnelkotband wird die Drehzahl nicht oder nur zum Teil an die Umlenkung
weitergegeben. Gleiches gilt fir den Fall eines Bandrisses. Das Erkennen einer zu
niedrigen Drehzahl der Umlenkungsrolle fihrt zum Abschalten des Tunnels.

e o

B ™ ™ B ™

0 P/Ain HE Antrieb ausgeschaltet

™ . B

A0 F'.l'hﬂinE Antrieb eingeschaltet

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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24 Pihdin

e

Antrieb eingeschaltet, Warnung

Antrieb ausgeschaltet, Alarm

0 Psdin E Drehzahlwachter deaktiviert

Drehzahlwachter nicht vorhanden

AMACS - Koftrocknungstunnel-

Ausgabe: 04/2014 M 6070 D
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1.1.3.3 Endlagenschalter (Optional)

Der Kot wird in Richtung Antrieb auf dem Tunnelband transportiert. Hier fallt er durch
den Umlenkungsbereich, vorbei an einer mit Federzug gesicherten Klappe, auf das
nachst niedrigere Band. Haben sich groRere Kot-Platten gebildet, die nicht durch den
Umlenkungsbereich passen und gegen diese Klappen dricken, wird der Endlagen-
schalter ausgel6st und die Bander werden gestoppt. Der Bereich kann dann inspiziert
und die Kot-Platten ggf. entfernt werden.

Gleiches gilt im Falle eines Bandrisses. Reif3t ein Tunnelband, dann hauft sich das von
oben nachgeférderte Material vor der Klappe an. Drickt dieses Material gegen die
Klappe, wird der Endschalter ausgel6st und der Tunnel abgeschaltet.

e ——
m Endlagenschalter in Position
_!l 0 Fitdin p

Warnung Endlagenschalter
T8 g pmdin

Alarm Endlagenschalter
¥ T o Primin

— T
m Endlagenschalter deaktiviert

ot 0 PYhlin p

— p—

m Endlagenschalter nicht vorhanden

_!! 0 Fibtin ()

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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1.1.4 Plattentrockner

Der Plattentrockner zeichnet sich durch seine kompakte Bauweise aus. Er kann mit 2
bis 10 Doppeletagen konfiguriert werden. Jede Doppeletage besteht aus zwei Platten-
reihen, die jeweils bis zu einer Schichth6he von 20 cm mit Substrat belegt werden kén-
nen.

—
—
—
—
—
—
—
—
—
—

Bild 1-8: Hauptbild Plattentrockner

AMACS - Koftrocknungstunnel- ) -
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1.1.4.1 Dosierung mit Schwenkeinheit

Die Dosierung ist in der obersten Etage des Kottrocknungstunnels integriert. Die
ankommende Kotmenge wird mit bis zu vier Wiegezellen ermittelt.Die Schwenkeinheit
verteilt den Kot durch Schwenken eines Forderbandes gleichmalig Uber die gesamte
Breite der Platten. Dabei ist die Geschwindigkeit der Bander und die der Schwenkein-
heit aufeinander abgestimmit.

ﬂ Die Schwenkbewegung der Schwenkeinheit
wird Uber den Zustand der Endschalter ange-

- zeigt. Bei jedem Start der Schwenkeinheit wird

die letzte Schwenkbewegung fortgesetzt. Wird
die Schwenkeinheit manuell eingeschaltet,

werden auch die Schwenkbewegungen durchgefuhrt. Die Pausenzeit in der Wendepo-
sition werden dabei eingehalten.

Fur die Schwenkeinheit sind zusétzliche Optionen vorhanden. Dazu gehoért die Mog-
lichkeit einer eigenen Pulstberwachung des Forderbandes in der Schwenkeinheit
(siehe Kapitel 1.1.4.3 "Tunnelplatten™).

Eine Mdglichkeit flr einen weitere Ausgang zur Ansteuerung eines separaten Frequen-
zumformers fir die Geschwindigkeit des Forderbandes ist zusatzlich vorgesehen. Der
Stellwert des Schwenkbandes kann dann abhangig vom Stellwert der Tunnelbénder
geregelt werden.

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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1.1.4.2 Fullhoheniiberwachung

Weiter wird auf der obersten Etage eine Fullhdheniberwachung angezeigt. Diese
misst die Fillhohe der obersten Etage und gibt bei Uberfiillung Alarm aus.

Bei der Fullhéhentiberwachung kann eine Verzdgerungszeit eingestellt werden.Diese
gibt zunachst, wenn der Sensor auslést, einen Warnhinweis aus. Nach Ablauf der Ver-
zbgerungszeit wird eine Alarmmeldung ausgegeben und der Kottrocknungstunnel
angehalten.

Fallhohe OK

Fullhohe Uberschritten

Fullhéhe Uberschritten, Verzégerungszeit abgelaufen

Fullhohe wieder OK, nachdem sie Uberschritten wurde

Uberwachung deaktiviert, Fillnohe OK

Uberwachung deaktiviert, Fillhéhe tiberschritten

HEEREE

Bei der Verzogerungszeit wird die Ansteuerung der Etagenantriebe
bertcksichtigt. So lauft die Verzégerungszeit nicht ab, falls die Antriebe
nicht angesteuert werden.

4
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Hauptbild

1.1.4.3 Tunnelplatten

Die Tunnelplatten, auf denen der Kot getrocknet wird, kdnnen optional Gber einen Fre-
guenzumformer angesteuert werden.Bei dieser Regelung werden die Tunnelplatten
nach dem Fillgrad der Dosiereinheit stufenlos geregelt (steigt der Fullgrad in der
Dosiereinheit, steigt die Geschwindigkeit der Tunnelplatten; sinkt der Fullgrad, sind
auch die Geschwindigkeit).Der Flllgrad der Dosiereinheit wird Gber Wiegezellen ermit-
telt. Der Stellwert des Frequenzumformers wird tber den Tunnelplatten in % zur maxi-
malen Geschwindigkeit angezeigt.

Bild 1-9: Tunnelplatten

Iy

Die Statusmeldungen der Motoren werden im Kapitel 1.4 "Antriebe"
beschrieben.

e Drehzahlwachter

Eine geschwindigkeitsabhéngige Pulsiiberwachung ist beim Plattentrockner pro
Doppeletage moglich. Diese registrieren die Drehungen in Pulsen pro Minute. Im
Falle eines Schlupfs zwischen Antriebsrolle und Tunnelplatte wird die Drehzahl
nicht, oder nur zum Teil an die Umlenkung weiter gegeben. Gleiches gilt, wenn die
Platten verklemmen. Das Erkennen einer zu niedrigen Drehzahl der Umlenkungs-
rolle fiihrt zum Abschalten des Tunnels.

e

0 Pibdin E Antrieb ausgeschaltet

A0 Frbdin Antrieb eingeschaltet

= FIMin Antrieb eingeschaltet, Warnung
Ny, X AMACS - Koftrocknungstunnel-
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Antrieb ausgeschaltet, Alarm

e

0 Psdin E Drehzahlwachter deaktiviert

Drehzahlwachter nicht vorhanden

Die Meldungen, die fir den Drehzahlwéchter des Schmutzbandes erzeugt
I]% werden, sind identisch mit den Meldungen der Drehzahlwachter der
Tunnelb&nder (siehe oben).

¢ Plattenkontrolle

Zusatzlich ist pro Doppeletage eine Plattenkontrolle vorgesehen, die die korrekte
Lage der Platten nach der Umlenkung kontrolliert. Lost die Plattentiberwachung
aus, wird der Tunnel im Automatikbetrieb sofort angehalten. Im Bypassbetrieb wird
die Entmistung nicht unterbrochen. Eine manuelle Ansteuerung ist weiterhin még-
lich, wenn dies nicht elektromechanisch verriegelt ist.

ﬂﬂ Plattenposition OK
-ﬂ Plattenposition ausgelost

iﬂ Plattenposition wieder OK, nachdem sie ausgeldst hat
nratd % Uberwachung deaktiviert, Plattenposition OK

— % Uberwachung deaktiviert, Plattenposition ausgelost

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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1.1.5 Zerkleinerer

Der Zerkleinerer besteht aus einer schnell rotierenden Welle, an der mehrere Ketten-
stiicke und Schlegel befestigt sind. Diese zerschlagen die noch nicht durchgetrockne-
ten Kotklumpen. Der Einbau des Zerkleinerers ist in jeder Etage mdglich, sollte jedoch
dort erfolgen, wo bereits ein guter Trocknungsgrad des Kotes erreicht ist.

Der Zerkleiner hat eine Uberstromiiberwachung, um bei Uberlast der Tunnelantriebe
anzuhalten und eine Alarmmeldung zu generieren, falls trotz angehaltener Tunnelan-
triebe sich die Belastung nicht wieder normalisiert.

Optional kann zum digitalen Eingang auch ein Analogwert ausgewertet werden, um die
Grenzwerte des Zerkleinerers zu erkennen und auszuwerten. Mit einem Klick auf den
Zerkleinerer erscheint das Menu zur Handbedienung. Durch Klicken auf die schraf-
fierte Flache wird neben den aktuellen Betriebsstunden auch der Zustand der Stro-
miberwachung angezeigt. Falls eine analoge Stromiberwachung installiert wurde,
wird die aktuelle Belastung als Wert und Balken angezeigt.

Bild 1-10: Zerkleinerer

— ,,FFI 5
ﬁ% f %~ Zerkleinerer ausgeschaltet
—— . FFI ;
m fﬁ'ﬁ ~ Zerkleinerer eingeschaltet
[~ =

— “FIFI .
ﬁ% fﬂti’g ~ Serviceklappen offen

=
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ETY o R

Motorschutzschalter ausgelost

Warnung Uberstrom

Fehler Uberstrom

I]% Die Statusmeldungen der Motoren
beschrieben.

werden im Kapitel 1.4 "Antriebe"

AMACS - Koftrocknungstunnel-
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1.1.6 Schmutzband

e Schmutzband

Unter der letzten Etage befindet sich zuséatzlich ein nicht perforiertes Kotband, das
kleine Partikel und Staub aus allen Etagen auffangt. Beim Abtransport des Tro-
ckenkotes wird dieses geschlossene Band ebenfalls entmistet. So bleibt es unter
dem Tunnel sauber.

Wenn das unterste Band (Schmutzband) einen eigenen Antrieb besitzt, kann die-
ses auch uber einen Drehzahlwachter verfugen.

Die Meldungen, die fur den Drehzahlwachter des Schmutzbandes erzeugt
I]%D werden, sind identisch mit den Meldungen der Drehzahlwachter der
Tunnelbénder (siehe oben).
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1.1.7 Abfuhrbander

Die Abfuhrbander werden bei jedem Start des Kottrocknungstunnel zuerst eingeschal-
tet um den sicheren Abtransport des getrockneten Kots zu gewabhrleisten.

I]%D Die Statusmeldungen der Motoren werden im Kapitel 1.4 "Antriebe"
beschrieben.

* Forderband [d] siehe Bild 1-4
Das Foérderband [d] ist ein Abfuhrband, welches den Kot vom Tunnel auf das For-
derband [e] tbergibt.

* Forderband [e] siehe Bild 1-4

Das Forderband [e] ist ein extern gesteuertes Band. Fur den Betrieb des Tunnels
wird ein Freigabekontakt von Band [e] (Betriebsmeldung) bendtigt, damit der Kot-
trocknungstunnel anlaufen kann.

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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1.2 Bedientasten

Die folgenden dargestellten Tasten entsprechen denen, die auch am Schaltschrank
vorhanden sind und haben somit auch die gleiche Funktion.

*

Stop

©

Pause

S

Start

O |

« Stop

Beenden einer Kottrocknungstunnelbefullung (Einhaltung der eingestellten Nach-
laufzeiten der einzelnen Forderbander, siehe Kapitel 2.3.2 "Anlaufzeit/Nachlauf-

zeit")
Die Schaltflache zum direkten Beenden
Stop Befiillung abhrechen ohne Nachlaufzeiten ist nur an der
{fohne Machlaufzeiten) . .
v | X | Bedienoberflache (Farmrechner und Vor-

ortbedienung) vorhanden.

Sie erscheint wenn eine Befillung nicht beendet ist und der Stoptaster fur langer
als 5 s gedruckt wurde. Wenn innerhalb von weiteren 10 s keine Betétigung
erfolgt, wird die Schaltflache wieder ausgeblendet.

Dies kann notwendig sein, wenn z.B. aufgrund eines Defekts oder einer Stérung
die Beflllung beendet werden soll, ohne dass die Bander und Schnecken noch-
mal starten um ihre Nachlaufzeiten einzuhalten.

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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e Pause

Unterbrechung der Befiillung
(Pause wird mit der Start-Taste wieder aufgehoben)

e Start

Start der Beflllung des Kottrocknungstunnels

* Freigabe

Quittierung von Alarmen des Kottrocknungstunnels. Nach einer Stérung (Endla-
genschalter, Pulsiberwachung, Not-Aus, etc.) lauft die Tunnelbeflillung erst nach
Betatigung der Freigabetaste wieder an.

* Auto (Optional)
Um einen automatischen Start der Entmistung freizugeben, muss die Anlage min-
destens einmal taglich kontrolliert werden. Die Kontrolle kann durch einen Taster

quittiert werden. Die Kontrolle gilt immer flr 26 h, die Restzeit wird unter dem Tas-
ter dargestellt.

Fur die ersten 24 h nach Betatigung leuchtet der Taster mit Dauerlicht, fur die letz-
ten beiden Stunden mit einem langsamen Takt und nach Ablauf der Zeit ist die
Leuchte aus.

Nach Ablauf der Zeit werden keine Entmistungen mehr in die Abarbeitungsliste
eingetragen. Begonnene Entmistungen werden beendet und die Liste abgearbei-
tet. Ein manueller Start ist unabhangig von der Autostart-Freigabe maoglich.

Da Big Dutchman keine Haftung fiir einen derartigen Betrieb Ubernehmen
kann, wird diese optionale Funktion erst nach schriftlicher
Risikoubernahme durch den Betreiber frei gegeben! Hierzu muss im
A Vorfeld eine zusatzliche Sicherheitsbelehrung stattgefunden haben.

Bitte beachten Sie in diesem Zusammenhang noch einmal genau die
Hinweise im Handbuch "Sicherheitsvorschriften zur Bedienung von
AMACS"!

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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1.3 Statusmeldungen

In dem Feld "Statusmeldungen” werden Informationen tber den aktuellen Status des
Kottrocknungstunnels wéhrend der Entmistung angezeigt.

YWarte auf Start

M. Erzeugungszeit Gruppen Bandfortschritt
1. [ 19.09.2013 14:02:03% 2 100 % _& E
200 19092013 14:02:04% ] 100 % _&
3. 19092013 14:02:05* 4 100 % _&
s X
5 X
B. P /
2 X

Bild 1-11: Statusmeldungen

Storung

Es liegt eine Stdrung vor, die zum Anhalten der Antriebe gefuhrt hat (z.B. Not-Aus,
Endlagenschalter, Motorschutz).

Warnung

Es wurde eine Warnung ausgegeben, die (noch) nicht zum Abschalten der
Antriebe gefiihrt hat (z.B. Gewicht in der Dosiereinheit tGber- oder unterschritten,
Endlagenschalter, Puls-Uberwachung, Uberstrom Zerkleinerer).

Betrieb

Die Beflllung des Kottrocknungstunnels ist gestartet bzw. aktiv. Einige Meldungen
fuhren erst bei einem aktiven Kottrockungstunnel zu einer Alarmmeldung (z.B.
Sicherheitsschalter an den Serviceklappen des Zerkleinerers und der Dosierein-
heit).

Bypass

Visualisierung Eingang Status Bypass.

Not-Aus

Visualierung Eingang Not-Aus.

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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e Informationsfenster

Im Informationsfenster werden die aktuell angeforderten Entmistungsgruppen und
der gewiinschte Bandfortschritt dargestellt.

* Entmistungsliste

Uber die Entmistungsgruppen werden die noch anstehenden Entmistungen, die
Uber den automatischen Start ausgeldst wurden, in einer Liste gespeichert. Es wer-
den bis zu 40 anstehende Entmistungen angezeigt. Lost der automatische Start
weitere Entmistungen aus, werden die altesten Eintrage der Liste geldéscht und die
Neuen eingetragen.

In dieser Liste wird die Zeit des Eintrags, die Gruppen und der jeweils gewilinschte
Bandfortschritt angezeigt. In der Liste kbnnen auch einzelne Eintrdge geldscht
werden.

* Anfahrwarnung

) Durch die Bestatigung der Schaltflache in der oberen Bildschirmmitte
.ji} kann das Anfahrts- und Warnsignal jederzeit manuell ausgel6st werden.

Achtung!

Vor jedem Start des Kottrocknungstunnels, ob manuell, automatisch oder
im Bypass Betrieb, wird ein Warnsignal ausgegeben. Dieses Signal ist

A drei mal fir eine Sekunde mit je einer Sekunde Pause aktiv. Danach wird

nochmals funf Sekunden gewartet, bis die Anforderung fiir das Band

ausgegeben wird.
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Hauptbild

1.4 Antriebe

1.4.1 Handbetrieb ohne Steuerung

Durch das Klicken auf einen Antrieb 6ffnet sich ein Bedienfeld. Je nachdem ob es sich
um ein digitales (EIN/AUS) oder analoges Element handelt, erscheint ein Schalter oder
Schieberegler. Mit diesem Element kann der Antrieb ein- oder ausgeschaltet werden,
bzw. der Betrieb von manuell auf automatisch gewechselt werden.

Bild 1-12: Hand-Automatikschalter

A

Warnung

Arbeiten an Antrieben bzw. Ventilatoren dirfen nur bei ausgeschaltetem
Schutzschalter erfolgen. Die Antriebe werden ohne Warnung z.B. durch
die Zeitschaltuhren aktiviert. Beachten Sie lokale Sicherheitshinweise und
Vorschriften!

) ¢ AMACS - Koftfrocknungstunnel-
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1.4.2 Betriebsstunden

Fur die Bestimmung von Serviceintervallen ist es hilfreich, die Laufzeiten der Motoren
ablesen zu koénnen. Durch einen Mausklick auf den gezackten Bereich, 6ffnet sich der
jeweilige Betriebsstundenzahler einer Komponente.

Hier werden die geleisteten Stunden "heute” und "gesamt" angezeigt. Mit der Reset-
Taste konnen die Werte auf O zurlickgesetzt werden.

Bild 1-13: Betriebsstunden

1.4.3 Status

Sie kdnnen den Status des jeweiligen Antriebs anhand der Anzeige erkennen:

Antrieb Aus
(Auto)

Antrieb aus

(Hand)

Antrieb Aktiv

Antrieb Storung

(Motorschutzschalter)

Antrieb angefordert

(nur externes Band [e] siehe Bild 1-4)

Antrieb Aktiv

PP BOERS

(mit Ruckmeldung, nur externes Band [e] siehe Bild 1-4)
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1.5 Vorortvisualisierung (Schaltschrank)

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Iy

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

| LUl | |:|ﬁ‘-| ‘)(;L” §j| 3 Optisec

19.09.201313:51 {18)

1 Kottrocknungstunnel
G
@ Illnl L
Pause | @ Brrass ) hottus vl
Start - l 35 PiMin[T U 801 [0 0 O O (14
‘U, O U U Upp [0 T O 35 piin O
0 %) I
' 3 2
P . : ‘!'. O U U Upy [0 O O 35 piwin| O
=14 K b
QO 36 Fidin[@ 9 © 05 mﬁ.
M i .
[ My 9O 0 So5[0 U U 35 pihdin[ O
al? ';(@
pd O 36 Pipin [T 9 €07 I..l.l.l.l@.
all F(@
@ OO0 Ups [0 U U 35 Pmiin[ O
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254531 Q=6 Phin 0g I.l.l.l.lﬁ.
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"""" 36 Fimtin[ O

7 SN SN

Bild 1-14: Vorortvisualisierung - Bandtrockner

L

@ @ 3 Optiplate 19.09.2013 14:20 (14)
- hal®e
1 Kottrocknungstunnel
paze | @ Bvpsss ) Hotpus vl
3
Start
Fregabe
214 KGR 2
S R ——
39 Piin i OG
uto =12 K
a1t KGR
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25:08:43
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Bild 1-15: Vorortvisualisierung - Plattentrockner
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2 Einstellungen Kottrocknungstunnel
Durch einen Klick auf das Symbol fur die Einstellung, 6ffnet sich die
Ubersicht der Parametereingabe "Kottrocknungstunnel”.
E Hier kbnnen Sie sowohl die Statusmeldungen der Antriebe einsehen,
als auch die Dosierung, die Parameter und die Bandkontrollen ein-
stellen.

' PARAMETER-EINSTELLUNGEN

é} Kottrocknungstunnel -

L ()
P < T R

Bild 2-1: Einstellung

Die Einstellungen zum Kottrocknungstunnel Optisec und Optiplate sind

weitestgehend identisch. Wenn Einstellungen oder Anzeigen sich nur auf
I@ einen der beiden Trocknungstunneltypen beziehen, wird darauf
hingewiesen.

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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2.1 Starteinstellungen

Auf der ersten Seite befinden sich die Einstellungen fur den Start des Kottrocknungs-
tunnels.

PARAMETER-EINSTELLUNGEN

Kottrocknungstunnel: Starteinstellung [1/7]

tManueller Start Entrristungsgruppen l_nn

- N automatischer Start Anzahl Zyklen (‘rage)-
Startzeit @ Tag 1 @ Tag 2
¢ [oson [ = [[ == |
¢ [Fzon [ = [ e |
I [eos [ = J[_e |
[ [omes | I |
[ [Toomo | 1l ]
[ [Toom | 1l I
[ [Toomo | Il I
[ [omes | I |
fit [ (o | || ]
[ [Toom | 1l I
s | B s | i |
[ o | I |
.jn) O Fr’EIQabe Altomatischer Start FI’EIgaDE noch ’W

|~ TRy T =

Bild 2-2: Starteinstellungen

Ist nur eine Entmistungsgruppe vorhanden, gibt es keine
I]%D Auswahlmdglichkeit. Diese Gruppe wird immer gestartet. Nur die
Einstellung fir den gewilnschten Bandfortschritt erscheint.
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Wenn wahrend einer aktiven Entmistung die Auswahl, oder der
gewulnschte Fortschritt gedndert wird, hat dies keinen Einfluss mehr auf
die laufende Entmistung. Die Anderungen werden erst beim nachsten

I]%D Start beriicksichtigt.

Wenn noch eine Entmistung aktiv ist, kann keine weitere Entmistung
manuell gestartet werden. Die Starttaste wird dann zum Wiederstart nach
einer Pause oder Stérung verwendet.

Ist keine Entmistung ausgewahlt, oder der Bandfortschritt auf 0%
I]%D eingestellt, startet die Befillung des Kottrocknungstunnels nicht mit dem
Starttaster.
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2.1.1 Manueller Start

Auswahl der Entmistungsgruppen an der Bedienoberflache

Falls mehr als eine Zufuihrung (Entmistung) vorhanden ist und in den Einstellungen
die "Auswahl der Zufiihrung an der Bedienoberflache" (siehe 2.5.4 "Zuflh-
rung”) gewahlt wurde, kann an dieser Stelle die Entmistung gewéhlt werden, die
bei einem manuellem Start aktiviert werden soll.

Manueller Start Entmistungsgruppen nn

Bild 2-3: Manueller Start

In der Ubersicht werden die Gruppen, die ausgewahlt wurden und fiir die ein
Bandfortschritt gréRer als Null eingestellt wurde, grin angezeigt. Die Einstellun-
gen fur den manuellen Start der einzelnen Gruppen befinden sich in einem Unter-
mend. Das Menu wird durch Klicken auf die Entmistungsgruppen aufgerufen.

Manueller Start

Entmistungsgruppen f Bandfortsc hritt
7| i | 4 |[onw
4 [[100%
4 [[1o0%
4 |[100%
4 [[100%
4 [[1o0%
4 [[100%
4
4
4

|[ 100 %
|[100%
|[ 100 %

X |

L W N o m e W =

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

[N S ST S OST R I
Lo fwo fw oo fw o fo o o

=

— .

Bild 2-4: Auswahl Manueller Start

Uber das Meni kénnen fur den Start bis zu 10 Entmistungsgruppen vorgegeben
werden, die dann automatisch nacheinander starten. Zu jeder dieser 10 Entmis-
tungsgruppen kann der jeweils gewlinschte Bandfortschritt eingestellt werden.
Fur eine Entmistung kénnen auch mehrere Gruppen aktiviert werden, die dann
gemeinsam entmistet werden. Der eingestellte Bandfortschritt gilt dann jeweils fir
alle Gruppen, die gleichzeitig entmisten.

I]% grunen Haken tbernommen. Durch die Schaltflache mit dem roten Kreuz

Anderungen werden erst durch die Bestatigung der Schaltflache mit dem

werden die Anderungen verworfen.
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Auswahl der Entmistungsgruppen liber digitale Eingange

* Falls die Einstellungen "Auswahl der Zufilhrung liber digitale Eingange" (siehe
2.5.4 "Zufuhrung") gewahlt wurde, ist an dieser Stelle keine Auswahl méglich. Es
wird lediglich die Entmistungsgruppe gestartet, die am Schalter ausgewahlt wurde.
Der Zustand der Eingadnge wird zur Information angezeigt. Fiur die Entmistung der
Gruppe wird die Einstellung fiir den gewtinschten Bandfortschritt angezeigt. Die
Gruppe wird solange freigegeben, bis sie den eingestellten Bandfortschritt weiter-

gefahren ist.

tanueller Start Entmistungsgruppen Bandfortschritt 100 %

Bild 2-5: Manueller Start

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
I]gb zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

@” lilﬂil__| (I)TEH } | ﬂ.i %3 Optiplate 17.10.2013 09:27 (0}

113 Kottrocknungstunnel : Manueller Start
Entmistungsaruppe I 1 “ g || 3 “ 4 ‘

Bandfortschritt 100 %

Bild 2-6: Manueller Start
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2.1.2 Automatischer Start (Optional)

A

Da Big Dutchman keine Haftung flir einen derartigen Betrieb Ubernehmen
kann, wird diese optionale Funktion erst nach schriftlicher
Risikoubernahme durch den Betreiber frei gegeben! Hierzu muss im
Vorfeld eine zusatzliche Sicherheitsbelehrung stattgefunden haben.
Bitte beachten Sie in diesem Zusammenhang noch einmal genau die
Hinweise im Handbuch "Sicherheitsvorschriften zur Bedienung von
AMACS"!

Um eine gréRtmaogliche Flexibilitat zu erreichen, kann durch die Einstellung "Anzahl
Zyklen (Tage)" ein mehrtagiger Rhythmus eingestellt werden. Eine Einstellung bis zu
sieben Tagen ist mdglich.

Der Rhythmus ist wochentags unabhangig, der aktuelle Tag wird durch die griine
runde Taste in der Tageseinstellung angezeigt. Durch Betatigung der Taste kann auf
die jeweilige Tageseinstellung umgeschaltet werden.

Falls ein 1-Tages-Rhythmus gewdahlt wurde, ist die Anzeige des aktuellen Tages nicht

vorhanden.

A

Achtung!

Vor jedem Start des Kottrocknungstunnels, ob manuell, automatisch oder
im Bypass Betrieb, wird ein Warnsignal ausgegeben. Dieses Signal ist
drei mal fir eine Sekunde mit je einer Sekunde Pause aktiv. Danach wird
nochmals funf Sekunden gewartet, bis die Anforderung fir das Band
ausgegeben wird.
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Automatischer Start Anzahl Zyklen (Tage) -
tartzeit (D Tag @ Tag 2

[ea]

Freigabe Automatischer Start Freigabe noch | 25:24:16

Bild 2-7: Automatischer Start

(o) L L i I e Sk S
PR

Es kdnnen 12 Startzeiten eingestellt und aktiviert werden. Auf der Schaltflache Grup-
pen werden die zu entmistenden Gruppen an dem entsprechendem Zeitpunkt und Tag
dargestellt. Die Anzeige der Gruppen ist dabei unabhangig von der Reihenfolge. Das
Meni wird durch Betatigen aufgerufen.

[T t-oeooUn
Entmistungsgruppen f Bandfortschritt

2| |[100%
[100%
[100%
[ 100%
[100%
[100%
|[100%
[100%
[100%
|[100%

——— A

Bild 2-8: Auswahl Automatischer Start
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Uber das Menii kénnen fiir den Start bis zu 10 Entmistungen vorgegeben werden, die
dann automatisch nacheinander starten.Zu den 10 Entmistungen kann jeweils die
gewulnschte Entmistungsgruppe und der Bandfortschritt eingestellt werden. Fur
eine Entmistung kénnen auch mehrere Gruppen aktiviert werden, die gemeinsam ent-
misten kdnnen. Der eingestellte Bandfortschritt gilt jeweils flr alle Gruppen, die gleich-
zeitig entmisten.
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Iy

Wenn fir einen Tag zum Startzeitpunkt keine Zuflihrung ausgewahlt ist
oder der Bandfortschritt auf 0% eingestellt wurde, startet zu diesem
Zeitpunkt der Kottrocknungstunnel nicht automatisch. Wenn zum
Startzeitpunkt noch eine Kottrocknungsbefillung aktiv ist, wird diese in der
Entmistung eingetragen.

AulBerdem ist noch der Taster zur "Freigabe Automatischer Start" dargestellt. Er hat
an diese Stelle die gleiche Bedeutung und Funktionalitat wie im Hauptbild.

Iy

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

Eﬂ lllﬂll__| .’\1)1%” ‘| } | ﬂ-i %3 Optiplate 19.08.2013 14:27 (14)

[ [ oooo |
[ [ oooo |
FANETN
[ [ oooo |
[ [ oooo |
[ [ ooao |
[ [ ora |
[ [ oooo |
[ [ oooo |
[ [ oooo |
[ [ ooan |
[ [ oooo |

211  Kottrocknunostunnel : Automatischer Start

starzeit @ Tao1 (@) Tan2

34

9 Anzahl Zyklen {Tage) 2

Bild 2-9: Start
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2.2 Dosierung
| PARAMETER-EINSTELLUNGEN
Kottrocknungstunnel: Dosierung [2/7] il >
Dosierung Reglerparameter Fregquenzumrichter
[3€ sensor 1 e | 7.7 % Verstarkungstakior (KP) -
§ [ sensorz | 77 % Machstelizelt (Th) -
€ sencor s | a7 7 Minim. stelwert [ 1%
[9€ sensar4 e | 377 %
e [ 594% oratung [ 28 | Anaurvernaiten Stertwert [ 169
Minimum Hysterese  Sollwert  Hysterese Maxirmurn verzogerung [[5%

Sollwert

Tunnelhénder

C— 1505 ——
(— 150 %

Schwenkhand

\Hm— L |

Bild 2-10: Ubersicht

Das Gewicht des eingeflllten Materials in die Dosiereinheit wird Gber bis zu vier elek-

tronischen Wiegezellen (Sensor 1 - 4) ermittelt und fir die Berechnung der Geschwin-
digkeit des Kottrocknungstunnels bendétigt.

Tunnelbé&nder und Kotzufuhrbander vom Stall zum Tunnel, werden Uber
die an den Wiegezellen ermittelten Werte gestartet und gestoppt!

Iy

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

ISy

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.
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a '1}”‘ IRE Q@ S22 optiplate

19.09.2013 14:32 (14}

€ sensori
[ sensorz
[ sensorz
[ sensors

Mittelwert

Sollwert

Tunnelbander

Schwenkhand

| 311 kottrocknungstunnel : Dosierung

—__ | YT
—_ [T (
e e %
—__ [T

e | <70 % ottuny

Minimurm  Hysterese Sollwert Hysterese  Maximum

[ 11e% ——

Anlaufierhalten

Reglerparameter

Bild 2-11: Dosierung

strtwert [N
Verstarkungsfaktor (KP) -

Machstellzeit (TN

WVerzdgerung -

Minirm. Stellwert
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2.2.1 Sensoren

Der aktuell gemessene Wert der Sensoren und der geglattete Mittelwert auf dem
geregelt wird, werden numerisch und grafisch als Balken dargestellt. Zur besseren
Ubersicht sind an der Balkenanzeige des Mittelwerts die Einstellungen der Min- und
Maxwerte mit den zugehoérigen Hysteresen dargestellt. Der Min- Maxbereich ist gelb
dargestellt, der jeweilige Hysteresenbereich blau/gelb schraffiert.

Bei Inbetriebnahme wird der Minimum- und Maximumwert des Messbereiches festge-
legt (z. B. Minimum = 30%, Maximum = 90%).

Solange die Messzellen ein Gewicht ermitteln, dass zwischen diesen Werten liegt, sind
die Tunnelantriebe und die Kotforderbander vom Stall zum Tunnel in Betrieb.

Sie kdnnen defekte Sensoren vortibergehend deaktivieren, indem Sie das "X" vor dem
Sensor entfernen. Maximal muss mindestens ein Sensor aktiv bleiben.

Wichtig!

Um einen reibungslosen Betrieb gewahrleisten zu kénnen, sollten defekte
Sensoren umgehend ausgetauscht werden.

Dosierung

[%€ sensor | 7.7 %

[%€ sensor2 | 7.7 %

[%€ sensors | 7.7 %

[%€ sensor | 7.7 %

Mittehwert SR— 0 Gléttung 1s
Minimum Hysterese Solhwert Hysterese  Maximum

Sollwert ‘ 30 % | 20 % 50 % | 0% | 90 %

Bild 2-12: Dosierung
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e Glattung

Damit die Tunnelantriebe nicht zu empfindliche geregelt werden, kann eine Zeit zur
Glattung des Sensorwertes vorgegeben werden.

e Sollwert

Hier wird der gewinschte Sollwert fir den Fillgrad der Dosierung eingestellt.

 Maximum und Hysterese

Einstellung fur den maximalen Fillgrad der Dosierung. Wird der Maximumwert
Uberschritten, stoppt die Kotzufuhr (Band [b], [a2], [al] siehe Bild 1-3), die Tunne-
lantriebe laufen weiter, so dass weiterhin Kot von den Wiegezellen weg gefordert
wird. Der von den Wiegezellen zu messende Wert nimmt ab und bei Unterschrei-
ten des eingestellten Hysteresewertes (Maximum minus (-) Hysterese) lauft die
Kotzufuhr wieder an.

*  Minimum und Hysterese

Einstellung fir den minimalen Fullgrad der Dosierung. Wird der Minimumwert
unterschritten, stoppen die Tunnelantriebe, die Kotzufuhr (Band [b], [a2], [al] siehe
Bild 1-3) vom Stall zum Tunnel lauft weiter, so dass weiterhin Kot zum Tunnel gefor-
dert wird. Der von den Wiegezellen zu messende Wert nimmt nun weiter zu und
bei Uberschreiten des eingestellten Hysteresewertes (Minimum plus (+) Hyste-
rese) laufen die Tunnelbander wieder an.
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2.2.2 Reglerparameter Frequenzumrichter (Optional wenn FU vorhanden)

Die Steuerung der frequenzgeregelten Tunnelantriebe erfolgt mit einem PI-Regler (pro-
portional-integral controller). Die dazugehoérigen Parameter kdnnen hier eingestellt
werden.

Reglerparameter Frequenzumrichter

Warstarkungsfakior (KP) 1.0 %
Machstellzeit {TH) a

Minim. Stellwert

ol B

Bild 2-13: Regelparameter

* Verstarkungsfaktor (KP)

P-Anteil des PI-Reglers. Je mehr der Mittelwert vom Sollwert abweicht, um so gro-
Ber ist die Stellwertanderung. Je mehr sich der Mittelwert dem Sollwert annahert,
desto kleiner wird die Stellwertanderung der Tunnelantriebe.

* Nachstellzeit (TN)

Zeitfaktor fur den I-Anteil des PI-Reglers. Je groRer der Zeitraum ist, desto langsa-
mer wird das Stellsignal bei bleibender Regelabweichung weiter geandert.

¢  Minim. Stellwert

Der minimale Stellwert fir den Frequenzumformer sorgt daftr, dass die Tunnelan-
triebe nicht stoppen, falls sich der Fullgrad der Dosierung langere Zeit unterhalb
des Sollwertes aber oberhalb des Minimums bewegt.

2.2.3 Anlaufverhalten

Durch die Einstellung des Anlaufverhaltens werden die Tunnelantrieben bei jedem
Start fur die eingestellte Verzogerungszeit mit dem gewunschten Startwert angesteu-
ert. Nach Ablauf der Verzdgerungszeit wird die Geschwindigkeitsregelung der Antriebe
uber die Sensoren freigegeben.

Anlaufverhalten Startwert 15%

Yerzdgerung 5s

Bild 2-14: Anlaufverhalten
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2.2.4 Tunnelantriebe

Die aus den Regelparametern und Anlaufverhalten berechnete Tunnelgeschwindigkeit
wird hier numerisch und grafisch als Balken dargestellt. Zusatzlich kann hier bei Ver-
wendung eines Plattentrockners in einer Kurve die Ansteuerung des Schwenkbandes
in Abhangigkeit zu den Tunnelantrieben eingegeben werden.

Tunnelbinder L 5.0 %
Schwenkhand L 5.0 %

Bild 2-15: Tunnelbander

o =

e Status

Die Statusanzeige informiert dariiber, ob die Tunnelantriebe angesteuert werden
(An/Aus).

¢ Tunnelbander

Hier wird der aktuelle Stellwert des Frequenzumformers fir die Geschwindigkeit
der Tunnelantriebe numerisch und grafisch angezeigt.

e Schwenkband

Bei Verwendung eines Plattentrockners kann, falls flr die Ansteuerung des
Schwenkbandes ein eigener Stellwertausgang vorhanden ist, in Abhangigkeit zur
Ansteuerung der Tunnelantriebe, der Stellwert beeinflusst werden.

Durch Betatigen der Schaltflache mit dem Kurvensymbol wird das Meni auf-
Eiﬂ'l gerufen, in dem das Verhaltnis in einer Kurve eingegeben werden kann.

Die Werte in dieser Kurve werden genauso geandert oder abgespeichert
I]%D wie es im "Handbuch Amacs Bedienung Kapitel Sollkurven" naher
beschrieben wird.

Auch wenn in der Kurveneinstellung fur die Tunnelbandansteuerung von
I]%D 0% bereits eine Schwenkbandgeschwindigkeit eingestellt ist, wird das
Schwenkband nicht angesteuert.
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2.3 Einstellparameter

PARAMETER-EINSTELLUNGEN

| o
|
||
||
EE
||
I
L

Bild 2-16: Einstellparameter
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2.3.1 Uberwachungszeiten

Die Uberwachungszeiten kontrollieren, ob Probleme zwischen Antrieben und Senso-
ren bestehen. Werden Uberwachungszeiten nicht eingehalten, schaltet der Kottrock-
nungstunnel ab und ein Alarm wird ausgegeben.

Entristung: Laufzeitiihersachung &0 min
Tunnelbander: Verzdgerung Pulsibaraachung 185
Entrriistung: Laufzeitilberwachung | B0 Mmin [X Fulhshenabenwachung Verzdgerung 5s
Tunhelbander: Verzdgerung Pulsiberwachung 155 Zerkleinerer: Werzdgerung Stromilbenvachung g
Verzdgerung Endlagenschalter §s Minimurn 0% Maximum 100 %
Ferklginerer: Verzdgerung Stromibenvachung 10s Schwenkeinheit; Laufzeitiherwachung AU
Minirmurm 0% Maximurm | 100% Wartezeit in Wendeposition 23
Dosierung; Uherwachungszeit filr Uherfillung a0s YWarteposition: |_ Links |_ Mitte |_ Rechts

Dasierung: Ubenwvachungszeit filr Uberfillung ils

Bild 2-17: Uberwachungszeiten - Band-  Bild 2-18: Uberwachungszeiten - Platten-

trockner trockner

Iy

Bei den Einstellungen der Uberwachungszeiten gibt es Unterschiede
zwischen Bandtrockner und Plattentrockner. Die Unterschiede werden in
den nachfolgend drei Unterkapiteln (Allgemeine Einstellung,
Bandtrockner und Plattentrockner) erklart.

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.
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@L’| IZ]UII__| l:',f%| 4| ’ | ‘H.i %3 Optiplate 18.08.2013 14:40 (14) ‘

4/11 Kottrocknunostunnel : Einstellparameter
Entmistung Laufzeitiberwachung

=

Tunnelbinder Yearzdgerung Pulsibenvachung

a1
=

I)T Fillhdhenibemwachung YWerzfigerung
Zerkleinerar Yerzdgerung Stromidbenwachung 0
M inirmum

W aximum

1aRis

o

Schwenkeinheit Laufzeitibermvachung 20

|

Wartezeit in Wendeposition

Warteposition: |— Links |— Mitte |— Rechts

Liy)

Dosierung Uberwachungszeit filr Oherfiliung 30

)

Bild 2-19: Allgemeine Einstellungen

2.3.1.1 Allgemeine Einstellungen

Die "Allgemeinen Einstellungen” sind sowohl beim Bandtrockner als auch beim Plat-
tentrockner verfugbar.

e Laufzeitiiberwachung Entmistung

Uber diese Einstellungen wird die Laufzeit der aktuellen Entmistung uberwacht.
Die Laufzeitiiberwachung der Entmistung gilt immer pro Entmistung. Auch wenn
ohne den Entleerungsvorgang des Kottrocknungstunnels von einer Entmistungs-
gruppe auf eine andere gewechselt wird, beginnt die Auswertung der Laufzeit von
neuem. Dauert eine Entmistung langer als die Uberwachungszeit, wird eine Alarm-
meldung "Laufzeitfehler" ausgegeben. Die Forderbéander stoppen.

Die Einstellung macht insbesondere fur eine Bandfortschrittsmessung Uber Pulse
Sinn.

Durch die Betéatigung des Stopp-Tasters kann die Entmistung auch vor
I]%D dem Erreichen des gewinschten Fortschritts beendet werden. Die
Nachlaufzeiten der Antriebe werden berucksichtigt.
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Verzogerung Pulsiiberwachung (Tunnelantriebe)

Mit der Pulstiberwachung wird die tatsachliche Geschwindigkeit der Tunnelan-
triebe Uberwacht. Die Pulsiberwachung |6st bei Unterschreitung der erwarteten
"Pulse pro Minute" aus.

Wird die Anzahl der erwarteten Pulse fir langer als die hier eingestellte Uberwa-
chungszeit unterschritten (z. B. durch Bandschlupf), wird aus der Warnung ein
Fehler und die Entmistung wird unterbrochen.

Verzégerung Uberstromiiberwachung (Zerkleinerer)

Die Uberstromiiberwachung kontrolliert die Belastung des Zerkleinerers. Erkennt
die Uberwachung einen Uberstrom, wird eine Warnung angezeigt. Uberschreitet
die Dauer des Uberstroms die hier eingestellte Uberwachungszeit, werden die
Tunnelantriebe und die Zufuhrbander angehalten, um die Belastung des Zerkleine-
rers zu senken.

Ist fur die Stromuberwachung des Zerkleinerers die Auswertung eines analogen
Signals vorhanden, kann zur Alarmierung, zusatzlich zur Verzégerungszeit, ein
Minimumwert und ein Maximumwert eingestellt werden.

Uberwachungszeit Uberfiillung (Dosierung)

Mit dieser Uberwachungszeit soll das Problem einer Briickenbildung in der Dosie-
rung erkannt werden. Wenn das Gewicht in der Dosiereinheit so hoch ist, dass die
Zufuihrung anhalt (Uberfiillung) und das Gewicht trotz eingeschalteter Tunnelan-
triebe nicht innerhalb der hier eingestellten Zeit soweit abnimmt, dass die Zufih-
rung wieder startet, wird der Kottrocknungstunnel angehalten und ein Alarm
generiert (siehe Kapitel 4 "Alarmbeschreibung™).

Dies soll verhindern, dass die Tunnelbander leerlaufen, wenn der Kot nicht aus der
Dosiereinheit herausgeférdert werden kann.

2.3.1.2 Bandtrockner

Verzogerung Endlagenschalter (Tunnelantriebe)

Optional werden in jeder Etage die Endlagen der Klappen an der Umlenkung tber-
wacht. Es wird eine Warnung angezeigt, sobald eine Klappe ausgelenkt worden
ist.

Wird die Zeit der Auslenkung um die hier eingestellte Uberwachungszeit tber-
schritten, wird aus der Warnung ein Fehler und die Entmistung wird unterbrochen.
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2.3.1.3 Plattentrockner

* Fiullhoheniuiberwachung (Tunnelantriebe)

Die Fullhéhentuberwachung ist optional nur beim Plattentrockner vorhanden. Sie
Uberwacht die Fullhéhe des Kots auf der obersten Etage und lasst sich aktivieren,
bzw. deaktivieren. Aul3erdem ist eine Verzogerungszeit einstellbar. Bei der Verzo-
gerungszeit wird die Ansteuerung der Etagenantriebe bertcksichtigt.

e Laufzeitiiberwachung (Schwenkeinheit)

Fur die Schwenkeinheit des Optiplates kann ebenfalls eine Laufzeitiberwachung
eingestellt werden. Wenn die Schwenkeinheit nicht innerhalb dieser Zeit eine End-
lage erreicht, wird ein Alarm ausgegeben, der den Kottrocknungstunnel stoppt.

* Wartezeit in Wendeposition (Schwenkeinheit)

Zusatzlich kann fur den Richtungswechsel der Schwenkeinheit eine Wartezeit ein-
gestellt werden. Erreicht die Schwenkeinheit eine Endlage, wartet sie in der Wen-
deposition die eingestellte Wartezeit ab, bevor sie wieder in die andere Richtung
fahrt.

* Warteposition (Schwenkeinheit)

Der Schwenkeinheit kann eine Warteposition vorgegeben werden. Wenn der
Fullgrad der Dosierstation nicht ausreicht um die Tunnelbander zu starten, wird
diese Postion angefahren. Auch beim Beenden der Entmistung wir die Schwen-
keinheit bis zu dieser Position gefahren. Es sind mehrere Positionen aktivierbar.
Die Schwenkeinheit fahrt in diesem Fall bis zur nachsten Position.
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2.3.2 Anlaufzeit/Nachlaufzeit

Hier lasst sich fur die angezeigten Foérderbander je eine Anlaufzeit und eine Nachlauf-
zeit einstellen. Die Anlaufzeiten werden auch nach einer Unterbrechung (Stérung,
Pause, Uberfiillung Dosierung, Uberstrom Zerkleinerer) eingehalten. Die Nachlaufzei-
ten sind daflr vorgesehen, dass die Forderbénder nach dem Beenden der Entmistung
komplett entleert werden kdnnen.

Anlauizeit | Nachlaufzeit
Firderband a1 | fs | 120
Firderband a2 | 53 | 1203 |§ Bypass
Fordervangn | | 55 || 1208 | [T Bypass
Forderandd | | 68 | | 1208 | [3] Bypass
Zerkleinerer | 5s | 0s
Tunnelbander 0s

Bild 2-20: Forderbander

Forderband

Die eingestellte Anlaufzeit und Nachlaufzeit der Férderbander (Band [al], [a2], [b]
und [d]) dient zum optimalen Starten und Stoppen der Anlage. Die, fur das Forder-
band [al] eingestellten Zeiten, gelten fiir alle Kotquerbander al [1 - 20].

Bypass

Fur die Forderbander [a2], [b] und [d] (siehe Bild 2-20) ist ein Aktivierungsfeld fir
"Bypass" dargestellt. Klicken Sie auf dieses Feld erscheint ein "X" und der Steue-
rung wird mitgeteilt, dass dieses Band fur den Bypassbetrieb der Entmistung not-
wendig ist.

Zerkleinerer

Die Anlaufzeit fir den Zerkleinerer wird verwendet, wenn dieser eine Anlaufzeit
bendtigt, um die Betriebsgeschwindigkeit zu erreichen. Die Tunnelantriebe werden
erst nach der Anlaufzeit eingeschaltet.

Die Nachlaufzeit fur den Zerkleiner sorgt daflr, dass der Kot aus diesem heraus-
befdrdert werden kann, ohne dass neuer Kot nachgefordert wird. Somit wird daflr
gesorgt, dass kein Kot im Zerkleinerer liegen bleibt.
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Tunnelantriebe

Die Tunnelantriebe fahren am Ende einer Entmistung bis zu ihrem minimalen Wie-
gewert runter und werden danach fur die hier eingestellte Nachlaufzeit unabhéngig
vom Wiegewert angesteuert. Diese dient insbesondere dazu, um die Dosiereinheit
| das Schwenkband komplett leer zu fahren, so dass kein Kot im Tunnel liegen

bleibt.

ISy

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

' 'jq'--l ':'QIH ‘l Hﬂ.i %3 Optiplate 19.00.2013 14:41 (14)

Bild 2-21: Forderbander

Firderband a1l

Farderband a2

Farderband b

Farderband d

Zerkleinerer

Tunnelbander

L 5/11 Kottrocknunostunnel : Einstellparameter

Anlaufzeit Machlaufzeit

Bypass (Benutzt)

i3
. By pass (Benutzt)
3

Bypass (Benutzt)
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2.3.3 Zuordnung

Durch die Zuordnungstabelle kann frei gewahlt werden, welche Forderbénder al [1-20]
zur Entmistung einer Gruppe bendétigt werden. Die al-Bander kénnen so individuell
von mehreren Gruppen verwendet werden. Es ist auch mdglich, dass Gruppen keine
al-Bander benétigen. Anderungen in dieser Zuordnung wirken sich direkt auf laufen-
den Entmistungen aus. Sind mehrere Entmistungsgruppen gleichzeitig aktiv, so wer-
den alle, fur diese Gruppe bendtigten al-Béander angesteuert.

Zuardnung Farderband a1.

Gruppe 1
Gruppe 2
Gruppe 3

-
il
mlilinlin]
X = m -

Gruppe 4

Bild 2-22: Zuordnung

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
I]%D zusammengerickt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

| ﬂm--| ﬂﬂ‘é” {| >|ﬂ.i %3 Optiplate 19,00 2013 14:43 (1 4)
6/11

Kottrockhungstunnel : Zuordnung

Farderband al

Zuordnung 1 . - . (
Gruppe 1 X [ [ B
Gruppe 2 3 3 [ =
Gruppe 3 3 3 3 ||
Gruppe 4 3 X 3 3

Bild 2-23: Zuordnung
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2.4 Entmistungsgruppen

Die Kotquerbander werden fiir eine automatisch ablaufende Entmistung Entmistungs-
gruppen (Gruppe 1 - 20) zugeordnet. In der Darstellung kann der Name der Entmis-
tungsgruppe eingegeben werden. Zusatzlich wird der aktuelle Fortschritt numerisch
und grafisch angezeigt. Um den Fortschritt der Entmistungsgruppe zu registrieren,
mussen diese vorab kalibriert werden. Standardmafiig wird der Bandfortschritt der
Zufuhrungen zeitbasiert gemessen. Wenn ein Pulssensor zur Fortschrittsermittlung
installiert ist, kann zwischen der "Zeitgesteuerten" und "Pulsgesteuerten" Ermittlung
gewahlt werden.

* Fur das zeitgesteuerte Verfahren ist die Zeit fur 100% Fortschritt der jeweiligen
Zufihrung einzustellen.

* Fur die pulsgesteuerte sind entsprechend die Pulse fur 100% Fortschritt einzu-

stellen.
PARAMETER-EINSTELLUNGEN
Kottrocknungstunnel: Entmistungsgruppen [4/7] d|p

Zeit fiir 100% Fortsshrit Fulse fir 100% Fortschritt [ 5000 P

Zeit fiir 100% Fortschritt Pulse fir 100% Fortschritt

Zeit fiir 100% Fortsshrit Fulse fir 100% Fortschritt [ 5000 P

Zeit fir 100% Forschritt Pulse fir 100% Forschrit

7~ Ry ) =

Bild 2-24: Bandfortschritt
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Iy

Der Fortschritt wird bei jedem Tageswechsel (00:00Uhr) zurlickgesetzt.
Wenn wahrend des Tageswechsels noch eine Beflllung aktiv ist, wird der
Fortschritt im Anschluss an diese Befillung zurlickgesetzt.

Ein Umschalten des Verfahrens oder Anderungen der Werte ist jederzeit
maoglich. Der Fortschritt wird dann von der aktuellen Position weiter
gemessen.

Iy

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

@ﬂ ﬂm--| ':I)%” {| >|‘Hi @_‘3 Optiplate 19.09.201314:45 (14)

T 1  Kottrocknungstunnel : Entmistungsgrippen
Bezeichnung |’Gruppe 1 Bandfartschritt [ 63.0 %

M Zeitfiir 100% Fortschritt 45 min
@) Pulse fiir 100% Fortschrit 5000 F

2 Bezeichnung [SrUppe 2 Bandfortschritt NG 0.0%

|i Zeitfir 100% Fortschritt 45 min
6 Pulse fiir 100% Fortschritt G200 F

3 Bezeichnung |Gruppe 3 Bandfartschritt G 0.0 %

Zeit fur 100% Fortschritt 50 rmin

4 Bezeichnung |Gruppe-4 Bandfortschritt G 0.0 %

Zeit fir 100% Fortschritt 20 rrin

Bild 2-25: Bandfortschritt
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2.5 Status Forderbander

PARAMETER-EINSTELLUNGEN
Kottrocknungstunnel: Status Férderbénder 5¢71 4| p»
. Bypass . Mot-Aus
Entrmistungsaruppe 1 2 3 4
Freivabe | @ | @ | @ | @
Motaus | @D | @ | @ | @
Firderband atl. 1 2 3 4
adiv| @D | @ | @ | D
Stiirung . . . .
Frderhand a2 @ Aktiv @ stérung
Farderhand b @ Aktiv @ storung
Schwenkeinheit @ ~ktiv @ stérung
Zerkleinerer @ ki @ storung @ sicherheitsschalter @ Uberstram
Tunnelbander @ Aktiv @ stiirung @ Netzhetrish
Férderband d @ kv @ stérung
Farderband e . Akdiv
. Anforderung

. Auswahl der Entmistungsgruppen dber digitale Eingange
. Auswahl der Entmistungsaruppen an der Bedienoherfldche
sal A @ & &
o

Bild 2-26: Status Forderbander

* Bypass
Hier wird dargestellt, ob Tunnel- oder Bypassbetrieb (Auswahlschalter am Schalt-
schrank) aktiv ist.

Achtung

& Ein Umschalten in den Bypassbetrieb wahrend einer Entmistung setzt den
Kottrocknungstunnel in Pause.

* Not-Aus
Der aktuelle Status des Not-Aus-Kreises wird dargestellt (grau = Ok, rot = ausge-
|6st)

AMACS - Koftrocknungstunnel- ) 9.
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2.5.1 Entmistungsgruppe

Entristungsgruppe

1 2 3 4

Freigahe 0 . . .
Motaus | @ | @ | @ | @

Bild 2-27: Entmistungsgruppe

Beschreibung Status
: : . grau = aus
Freigabe |Freigabe Entmistungsgruppe .
grin = an
. . grau = OK
Not-Aus | Status Not-Aus-Kreis Entmistungsgruppe .
rot = Ausgeldst
Tabelle 2-1:  Forderband

2.5.2 Forderband [a1.]

Farderhand ail. 1 2 3 4
riv | Q| Q| @@
Stirung . . . .
Bild 2-28: Zuflhrung
Beschreibung Status
. : grau = aus
Aktiv Status Ausgang / Antrieb . )
grin = aktiv
. grau = OK
Storung | Status Motorschutzschalter .
rot = Stoérung
Tabelle 2-2:  Forderband [al.]

'} Big Dutchman
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2.5.3 Tunnelantriebe

Farderhand a2 @ Aktiv @ storung
Farderhand b @ Aktiv @ storung
Schwenkeinheit @ Aktiv @ storung
Zerkleinerer @ Aktiv @ storung @ Sicherheitsschalter @ Uberstram
Tunnelbander @ Aktiv @ storung @ Netzhetrich
Fardetband d Q@ Antiv @ storung
Firderband e @ Akiv
OAnfnrderung
Bild 2-29: Tunnelantriebe
* Forderband [a2] (Optional)
Beschreibung Status
. . grau = aus
Aktiv Status Ausgang / Antrieb . _
griin = aktiv
. grau = OK
Storung | Status Motorschutzschalter .
rot = Stoérung

Tabelle 2-3:  Forderband [a2]

* Forderband [b]

Beschreibung Status
: . grau = aus
Aktiv Status Ausgang / Antrieb . )
grun = aktiv
.. grau = OK
Storung | Status Motorschutzschalter .
rot = Stoérung

Tabelle 2-4:  Foérderband [b]

* Dosierung /Schwenkeinheit

Stérung Status Motorschutzschalter

Beschreibung Status
. : grau = aus
Aktiv Status Ausgang / Antrieb . ,
grin = aktiv
grau = OK

rot = Stoérung

Sicherheits- | Status Sicherheitsschalter
schalter | Dosiereinheit

grau = OK

rot = ausgeltst

Tabelle 2-5:  Dosierung

AMACS - Koftrocknungstunnel-
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e Zerkleinerer

Beschreibung Status
, _ grau = aus
Aktiv Status Ausgang / Antrieb . .
grun = aktiv
R grau = OK
Stérung Status Motorschutzschalter .
rot = Stoérung
.. . . grau = OK
Uberstrom | Status Uberstromiiberwachung i
rot = Stérung
i its- rau = OK
Sicherheits Status Sicherheitsschalter g )
schalter rot = ausgeldst
Tabelle 2-6:  Zerkleinerer

e  Tunnelantriebe

Beschreibung Status

) ) grau = aus

Aktiv Status Ausgang / Antrieb . _
grin = aktiv

N grau = OK

Stérung | Status Motorschutzschalter i
rot = Stérung
Tabelle 2-7:  Tunnelantriebe

* Forderband [d]

Beschreibung Status

: . grau = aus

Aktiv Status Ausgang / Antrieb . .
grun = aktiv

. grau = OK

Stérung | Status Motorschutzschalter )
rot = Storung
Tabelle 2-8:  Forderband [d]

* Forderband [e]

Beschreibung Status
- rau = aus
Anforde Status Anforderung ext. Band g .

rung grin = an

: . grau = aus

Aktiv Status eingeschaltet . .
grun = aktiv

Tabelle 2-9:  Fdrderband [e]

'} Big Dutchman
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2.5.4 Zufiihrung

Hier kann gewahlt werden, ob die Auswahl der anzusteuernden Zufiihrungen an der
Bedieneroberflache erfolgen soll (Auswahl der Zufilhrung an Bedieneroberflache)
oder mit digitalen Eingangen (Auswahl der Zufiihrung liber digitale Eingdange) ein-
gestellt wird.

|6 Auswahl der Entristungsgruppen Gber digitale Eingénge

|i Auswahl der Entristungsgruppen an der Bedienobetache

Bild 2-30: Zufiihrung

ISy

Die Einstellung zur Auswahl ist nur vorhanden, wenn mehr als eine
Zufuhrung vorhanden ist und wird in der Regel wahrend der
Inbetriebnahme vom Servicetechniker eingestellt.

ISy

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.

E” ﬂm--| ﬂ)T%” <| ’ | ﬂ-i @_‘3 Optiplate 19.08.2013 14:45 (143
B

f11  Kottrocknungstunnel ; Status Farderbander

.El\,rpass .Nnt—Aus

Entmistungsaruppe 1 2

34
Freigabe @ @ @ @ ]
9

Mot-Aus . .
Farderbandal.| 1 |2 32 4
sty @ @ @ @
Stirung . . . .
Forderband a2 @Ak @stirung
Ferderband b @~ ktiv @stirung
Schwenkeinheit @Akt @stirung
Zerkleinarar .Akﬁv .Stfjrung .Sicherheitsschalter .Uhers’[rnm
Tunnelbander @i @stirung @ Nethetried
Ferderband o @~ ktiv @stirung
Farderband e .Amiv .Anfnrderung

F@ Auswahl der Zufihrung dber digitale Eingange
Ii Auswahl der Zufithrung an der Bedienoberliche

Bild 2-31: Forderbander
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2.6 Bandkontrollen

Hier kénnen Sie die Bandkontrollen des Schwenkbandes, der Etagen und des
Schmutzbandes separat einstellen und kalibrieren. Zusatzlich werden die aktuellen
Sensorwerte (Endlagenschalter / Plattenkontrolle), sowie der daraus resultierende Sta-
tus dargestellt.

(O PARAMETERENSTELLUNGEN

Kottrocknungstunnel: Bandkontrollen [9/5]
Etage Endlagenschalter Pulsiibenvachung Ist Soll Stitzpunki 1
01 | @ ox X @ox sepmin | asemin | [10% [25FMin
0z | @ ox X @ox ssPmin | asemin | 0% |25 RMin
03 | K] O wamung X @ox 36PMin | 35Pmin | [ 10% [ 28PMin
04 | X @ o X @ox 36PMin | 35Pmin | [ 10% [ 25 PMin
05 [ @ ok X @ox 36PMin | 35Pmin | [ 10% [ 25 PMin
06 | X @ ok X @ox 36PMin | 3sPmin | 0% [[28PMin
o7 Nichtvorhanden X @ox 36PMin | 35Pmin | [ 10% [ 285 Pmin
08 | [ @ ox X @ox sepmin | asemin | [10% [25FMin
Schmutzband Nichtvarhanden [ O deantivier opmin [ 3seanin | [T 909 [T28 P
Ti*
)

T~y =Y

Bild 2-32: Bandkontrollen
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al ':'aﬂ%m IR Q@ S22 optiplate

Etage Platteniiberwachung Pulsiberwachung

Schwenkband

01-02 [ @ ok

0304 [ @ ok

05-06 [ @ ok

o7-02 [ @ ok

Bild 2-33: Bandkontrollen an der Vorortvisualisierung

911

19.09.2013 15:00 (143

kottrocknungstunnel : Bandkontrallen

X @ ox
X @ ox
X @ ox
X @ ox

X @ cx

Ist
34 PMin

34 PMin

34 Piin

34 Pibin

34 PMin

Soll
30 Pikdin

30 Piwin

30 Piwin

30 PiMin

30 Piin

Stitzpunkt 1 Stitzpunkt 2

[os%] 2 [wo%] 4
Netzbetriet; | 50 PiMtin
[ 2t [ean] =
Netzbetriet: || 50 PiMin
[o%] 20 [wo%]
Netzbetriek; || 50 PiMtin
[o%] 20 [woo%] 4
Metzbetrieh: -
[os%] 2 [wo%] 4
Netzbetriet; | 50 PiMtin
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2.6.1 Endlagenschalter

[ O deaniviert \ Endlagenschalter deaktiviert

X @ ok | Endlagenschalter in Position

Warnung Endlagenschalter

[X O wamung | Der Endlagenschalter hat ausgelést, die Verzégerungszeit
wurde noch nicht Uberschritten.

Alarm Endlagenschalter

[X Q Fehler | Der Endlagenschalter hat ausgeldst und die Verzdégerungs-
zeit wurde uberschritten.

2.6.2 Plattenuberwachung

[ O deativier | Platteniiberwachung deaktiviert

X @ ox | Platteniberwachung aktiviert

Alarm Platteniiberwachung

x Fehler

He ‘ Die Platteniiberwachung hat ausgelost.

Y, X2 AMACS - Kottrocknungstunnel-
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2.6.3 Pulsuberwachung

[ O deaktivien | Drehzahlwéchter deaktiviert
X @ sus | Antrieb ausgeschaltet
X @ ok | Antrieb eingeschaltet

Warnung Pulstiberwachung

[X O wamung | Die Geschwindigkeit ist unter dem Sollwert, die Verzége-
rungszeit wurde jedoch noch nicht Gberschritten.

Alarm Pulsuberwachung

[X Q Fehier | Die Geschwindigkeit ist unter dem Sollwert und die Verzége-
rungszeit wurde Uberschritten.

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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2.6.4 Stutzpunke zur Pulsiiberwachung

Um die Geschwindigkeit der Tunnelbé&nder Uberwachen zu kénnen, werden die erwar-
teten Pulse pro Minute (Soll) errechnet und mit den aktuellen Pulsen pro Minute (Ist)
verglichen.

Die erwarteten Pulse pro Minute ergeben sich aus der aktuellen Geschwindigkeit, die
mit den beiden Stutzpunkten interpoliert und mit der Zeit aufsummiert wird.

Bei den Einstellungen ist fur die Pulsiiberwachung der einzelnen Etagen bzw. Doppele-
tagen ein Wert fur den Netzbetrieb einstellbar. Diese Einstellung ist auch vorhanden,
wenn die Tunnelantriebe nicht mit einem Frequenzumformer ausgerustet sind. Wird
nur eine Geschwindigkeit gefahren, dient er dazu die Einstellung fur die Pulstiberwa-
chung zu vereinfachen.

|=t Sall Metzhetrieb StitEpunkt 1 Stitzpunkt 2
| 36Pmtin| 35PMin| | 50PMin | 10% | 25PMin | | 100% | 50PMin
| 36Pmin| 35PMin| | 50FMin | 10% | zaPMin | | 100% | 50FMin
] | I, [ wm e [ ae s | ISR .

Bild 2-34: Stutzpunkte zur Pulstiberwachung

I]% Fuhren Sie den folgenden Ablauf fur Stitzpunkt 1 und 2 sowie fir jede
Etage mit einer Pulstiiberwachung durch.

1. Beim Kalibrieren der Stitzpunkte missen Sie den Tunnelbandern manuell einen
festen Stellwert vorgeben (z.B. 10% fur Stutzpunkt 1 und 100% fur Stlitzpunkt 2).

2. Der Stellwert muss bei dem jeweiligen Stitzpunkt/Etage in dem Feld % eingetra-
gen werden.

3. Wenn sich die Pulse pro Minute eingependelt haben, kbnnen Sie diese hier oder
im Hauptbild ablesen und in das Feld P/Min eintragen.

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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2.7 Einfluss freie Alarme

Optional kdnnen die freien Alarme der Kottrocknung den Kottrocknungstunnel im Auto-
matikbetrieb stoppen. Eine manuelle Bedienung ist weiterhin moglich. Pro freier Alarm
kann gewahlt werden, ob bei Alarm die Entmistung im Tunnelbetrieb oder im Bypass-
betrieb unterbrochen werden soll. Der aktuelle Zustand zu dem freien Alarm wir zur
Information dargestellt. Es sind bis zu 10 freie Alarme moglich um zuséatzliche Alarme
mit einzubeziehen und eine variablere Alarmkonfiguration zu ermdéglichen.

’ PARAMETER-EINSTELLUNGEN

Kottrocknungstunnel: Einfluss der freien Alarme [7/7]

_ Freier Alarm . | .
Freier Alarm x x

)

7~ Y/

Bild 2-35: Einfluss der freien Alarme

Die Darstellung der Vorortvisualisierung ist im Wesentlichen identisch mit
der des FarmControllers. Die Symbole sind jedoch etwas enger
[E%D zusammengeruckt, um alle Informationen auf dem Display darzustellen.

Die Funktionen der einzelnen Elemente sind in diesem Kapitel erklart.
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B x| <y

L Optiplate 19.09.2013 15:02 {143
tlr @ S22 opti

_1 1711 Kottrocknungstunnel : Einfluss der freien Alarme

M Bezeichnung Tunnelhetrigh Bypasshetrieb

@1 Freieralarm 1 rﬁ i
@2 Freieralarm 2 [ﬁ [g

5

Bild 2-36: Einfluss der freien Alarme
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3 Funktionsprinzip

Im Folgenden ist der Ablauf einer regularen Entmistung dargestellt.

Die Zeitpunkte im Ablauf, zu denen Sie, als die Entmistung durchfihrende Person,
agieren mussen, sind mit "Mitarbeiter" gekennzeichnet.

Die Positionen die durch die Steuerung geregelt werden, sind mit "Steuerung" gekenn-

zeichnet.

Treten Fehler auf, wird der Kottrocknungstunnel abgeschaltet. In diesem Fall muss
dem Alarm nachgegangen und Uber die Bedientaste Freigabe (siehe Kapitel 3.2 ) quit-
tiert werden.

A

Achtung!

Vor jedem Start des Kottrocknungstunnels, ob manuell, automatisch oder
im Bypass Betrieb, wird ein Warnsignal ausgegeben. Dieses Signal ist
drei mal fir eine Sekunde mit je einer Sekunde Pause aktiv. Danach wird
nochmals funf Sekunden gewartet, bis die Anforderung fir das Band
ausgegeben wird.

3.1 Automatische Tunnelbefiillung

A

Bevor der Autostart alle 24 Stunden frei gegeben werden darf, mussen die
Wartungshinweise Kapitel 6 "Wartungshinweise" befolgt worden sein.

A

Da Big Dutchman keine Haftung fuir einen derartigen Betrieb Ubernehmen
kann, wird diese optionale Funktion erst nach schriftlicher
Risikoibernahme durch den Betreiber frei gegeben! Hierzu muss im
Vorfeld eine zusatzliche Sicherheitsbelehrung stattgefunden haben.
Bitte beachten Sie in diesem Zusammenhang noch einmal genau die
Hinweise im Handbuch "Sicherheitsvorschriften zur Bedienung von
AMACS"!

AMACS - Koftrocknungstunnel- Ny, &
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Funktionsprinzip

3.2 Manuelle Tunnelbefullung

1. Mitarbeiter:

2. Mitarbeiter:

3. Mitarbeiter:

4. Mitarbeiter:

Steuerung:

Steuerung:

5. Mitarbeiter:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

6. Mitarbeiter:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Fuhren Sie eine Sichtkontrolle der Anlage durch

Wahlen Sie aus, welche Entmistung verwendet werden soll (wenn meh-
rere vorhanden)

Stellen Sie Wahlschalter Tunnel/Bypass auf Tunnel

Dricken Sie den Start-Taster

gibt drei mal fuir eine Sekunde ein Warnsignal aus, dass Band [e] lauft

setzt Anforderungen fir ext. Band [e] und wartet darauf, dass Band [e]
lauft

Schalten Sie das externe Band ein

wartet Zeitverzégerung ab und startet Band [d]

startet Zerkleinerer, Dosierung und Tunnelantriebe, wenn die Dosierung
keinen Fehler meldet

wartet Zeitverzogerung ab und startet Band [b]

wartet Zeitverzogerung ab und startet Band [a2]

wartet Zeitverzdégerung ab und startet Band (z.B. [al.1])

setzt Freigabe fur Kotbander im Stall

beaufsichtigt die Tunnelbefillung

setzt Freigabe flr Stall zuriick

wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band (z.B. [al.1] ) aus

wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band [a2] aus

wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band [b] aus

schaltet Tunnelbander, Dosierschnecke und Zerkleinerer aus

) ¢ AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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Steuerung: wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band [d] aus

Steuerung: nimmt Anforderung fur ext. Band [e] zurlick

7. Mitarbeiter: Schalten Sie das externe Band [e] aus

I]%D Eine Ubersicht zu den Bandbezeichnung finden Sie in Abbildung 1-2.
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Funktionsprinzip

3.3 Bypass Betrieb

In der Steuerung kann fur die Kotbander [a2], [b], [d] (siehe Bild 1-3) ausgewahlt wer-
den, ob sie fur die Bypassfunktion benotigt werden. Eine eventuell anlagenspezifisch
erforderliche Drehrichtungsumkehr einzelner Bander, werden elektromechanisch rea-

lisiert.

1 Mitarbeiter:

2. Mitarbeiter:

3. Mitarbeiter:

4. Mitarbeiter:

Steuerung:

Steuerung:

5. Mitarbeiter:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

6. Mitarbeiter:

7. Mitarbeiter:

8. Mitarbeiter:

Fuhren Sie eine Sichtkontrolle der Anlage durch

Wabhlen Sie aus, welche Entmistung verwendet werden soll (wenn meh-
rere vorhanden)

Stellen Sie den Wahlschalter Tunnel/Bypass auf Bypass

Driicken Sie den Start-Taster

gibt drei mal fur eine Sekunde ein Warnsignal aus, dass Band [e] lauft
setzt Anforderung fiir ext. Band [e] und wartet darauf, dass Band [e] lauft
Schalten Sie das externe Band [e] ein

wartet Zeitverzdgerung ab und startet Band [d] (wenn fUr Bypass aktiv)
wartet Zeitverzogerung ab und startet Band [b] (wenn fir Bypass aktiv)
wartet Zeitverzdgerung ab und startet Band [a2] (wenn fir Bypass aktiv)
wartet Zeitverzdgerung ab und startet Band (z.B. [al.1])

setzt Freigabe fur Kotbander im Stall

Starten Sie die Kotbéander im Stall

Beaufsichtigen Sie die Entmistung

Driicken Sie die Stopp-Taste, wenn die Entmistung beendet ist

Steuerung: setzt Freigabe fir Stall zuriick
Steuerung: wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Entmistung aus
Steuerung: wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band (z.B. [al.1] ) aus
@ Biq Dll tehman AMACS - Kofttrocknungstunnel-
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Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

Steuerung:

9. Mitarbeiter:

wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band [a2] aus (wenn flr Bypass
aktiv)

wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band [b] aus (wenn fiir Bypass aktiv)
wartet Nachlaufzeit ab und schaltet Band [d] aus (wenn fir Bypass aktiv)
nimmt Anforderung fur ext. Band [e] zurtlick

Schalten Sie das externe Band [e] aus

I]%D Eine Ubersicht zu den Bandbezeichnung finden Sie in Abbildung 1-2.
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Alarmbeschreibung

4 Alarmbeschreibung

)

In den Alarmeinstellungen kdnnen Sie auswahlen, welche Alarme
erwinscht sind und wann sie erscheinen sollen. Zusatzlich kénnen Sie
hier angeben, ob der Alarm vom Alarmgeréat ausgegeben oder per E-
Mail an die Benutzer verschickt werden soll.

A\

Achtung
Standardmalig sind alle Alarme aktiviert!

Vor dem Deaktivieren eines Alarmes sollten Sie unbedingt prifen, ob
dieser wirklich nicht bendétigt wird. Durch Alarme kénnen Sie Probleme
frihzeitig erkennen, die eventuell die Gesundheit der Tiere gefahrden.
Alarme sollten nicht als stérend empfunden, sondern als Chance gesehen
werden, die Produktivitat des Stalles auf einem gleichbleibend hohem
Niveau halten zu kdnnen.

Iy

Wie Sie die Alarm-Einstellungen bedienen kdnnen, finden Sie in dem
Handbuch "Amacs-Bedienung".

& ‘2?.11.2012 13:04:49.57 1"

House01 Kottrocknungstunnel: {A208) Stérung Pulsiibenwachung Etage 8 | A8 Q1 |

ALARM-EINSTELLUNGEN

r

) g [ocknungstumner HaRDWARE [3€ | STARTTAG 2 \
; : : -
(.]i~ (A5} Nat-Aus soFTwaRE [ |VERZOGERUNG 03 |NACHRICHT  [KENE A
Tracknungstunnel HARDWARE [ | STARTTAG A
Mr. 2 4
{419} Laufzeitilharwachung Entristung SOFTWARE [ | VERZOGERUNG 03 |NACHRICHT  [KENE A
Trocknungstunnel : Tunnelbancer HARDWARE [ | STARTTAG 2
M3 ;
(A10) Gtirung Freguenzumrichter Tunnelbander soFTwaRE [ |VERZOGERUNG 08 |NACHRICHT  [RENE A
g |Tckungstunnel Tunnelbander HARDWARE [ | STARTTAG 2 | INVERTIEREN [
I
{A101}- (4120} Stérung Endlagenschatter Etage 1-20 SOFTWARE [ |VERZOGERUNG 03 |NACHRICHT  [REINE LA
Trocknungstunnel : Tunnelbander HARDWARE [ | STARTTAG 2
MNr. &
(A07) Gtdrung Tunnelaander soFTWARE [ | VERZOGERUNG 08 |NAcHRICHT  [REINE A
l@ g |TmoEUngStunel Tunnelbanser HarDWARE [ | STARTTAG 2 i
{A200}- (A220) Stirung Pulsilberwachung Etage 1-20 soFTwaRE [ |VERZOGERUNG 03 |NACHRICHT  [KENE A
Trocknungstunnel : Zerkleinerer HaRDWARE [ | STARTTAG 2
M. 7
(A08) Gtdirung Zerklainerer SoFTWARE  [X | VERZOGERUNG 08 |NacHRICHT  [REINE A
3 g [Tocknungstumner Zeweinerer HarDWARE [3€ | STARTTAG 2 | INVERTIEREN |
. " e
$+ {A09) Uberstramilberwachung Zerkleinerer soFTware [ [vERzOGERUNG [ 208 |MAGHRICHT  [KEINE KA
\pg | Tmoknungstunne  Zerkleinerer HARDWARE [ | STARTTAG -3 | INVERTIEREN |
.
prrm—— 123 Sicherheitsschalter Zerkleinerar SOFTWARE |? VERZOGERUMNG 0s | MACHRICHT IKEINE Ez
t! w1 LTOCknungstunnel  Forderoand c@1) HaRDWARE [ | STARTTAG -2 | INVERTIEREN <
. £
S (A1) Not-Aus Farderband al 1 soFTwaRE [ |VERZOGERUNG 08 |NACHRICHT  [RENE A
Trocknungstunnel : Farderband (a1) HARDWARE |Y STARTTAG -2
l:]])) Nr 11 :
(A1) Stérung Férderband at.1 SOFTWARE [ |VERZOGERUNG 03 |NACHRICHT  [REINE [LF /
e 4
7Y % -
I, . 27112012 12:41.00%(0)

Bild 4-1:

o

Alarmeinstellung
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Dieser Abschnitt beschreibt die unterschiedlichen Alarme, die in der Meldezeile ange-
zeigt werden und deren Ursache.

Wie Sie die Meldezeile bedienen kdonnen, finden Sie im Handbuch Amacs-Bedie-

nung.

-~y

[

=(13.06.2011 03:45:31.291~|House01 Klima: Min. Temperaturabweichung Zone 1 unterschritten A

Y [ EZ
+ TR T

Ba®dT,

Stall 2 \

sirs Joo [N

Bild 4-2: Alarmzeile

I]%D Eine Ubersicht zu den Bandbezeichnung finden Sie in Abbildung 1-2.

Fehlernr. Beschreibung
A05 Kottrocknungstunnel: (A05) Not-Aus
=> Ein Not-Aus-Schalter am Kottrocknungstunnel wurde ausgelost.
A19 Kottrocknungstunnel: (A19) Laufzeitiberwachung Entmistung

=> Zeitlimit Entmistung Gberschritten. Entmistungsdauer zu lange, wichtig bei Fort-
schrittsmessung uber Pulszéhler

Tabelle 4-1:  Allgemeine Alarme
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Fehlernr. |Beschreibung
Kottrocknungstunnel: (A8[1-20])

A8 [1-20]
Stérung Foérderband (z.B. [a1.01-20])

=> Der Motorschutzschalter des Forderbandes [a1.01-20] hat ausgeldst (Schalt-
schrank).

Kottrocknungstunnel: (A9[1-20])

Not-Aus Forderband [al.01-20])
=> Notaus an Entmistung [al1.01-20] ) hat ausgel6st

A9 [1-20]

A02 Kottrocknungstunnel: (A02) Stérung Forderband [a2]
=> Der Motorschutzschalter des Forderbandes [a2] hat ausgeldst (Schaltschrank)
A03 Kottrocknungstunnel: (A03) Stérung Foérderband [b]

=> Der Motorschutzschalter des Forderbandes [b] hat ausgel6st (Schaltschrank)
Tabelle 4-2:  Alarme Zufiihrbander
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Fehlernr. |Beschreibung

A06 Kottrocknungstunnel: (A06) Stérung Dosierung
Bandtrockner=> Der Motorschutzschalter der Dosierung hat ausgeldst (Schalt-
schrank).

A13 Kottrocknungstunnel: (A13) Sicherheitsschalter Dosierung
Bandtrockner=> Die Serviceklappe der Dosiereinheit ist offen.
A14 Kottrocknungstunnel: (A14) Entleerungsfehler Dosierung.

=> Briuckenbildung in der Dosiereinheit. Gewicht nimmt nicht ab, trotz angesteuerter
Tunnelantriebe und Unterbrechung der Zufuhrung.

A15 Kottrocknungstunnel (A15) Fullhéhentberwachung
Plattentrockner=> Die maximale Fullhdhe des Plattentrockners wurde tberschritten.
Der Kottrocknungstunnel schaltet ab.

A17 (A17) Unterfillung Dosierung
Warnmeldung: Die Dosierung ist unterfillt. Die Tunnelantriebe stoppen, die Kotzufuhr
(Band [b], [a2], [al] laufen weiter (Statusmeldung).

A18 (A18) Uberfillung Dosierung
Warnmeldung: Die Dosierung ist Gberfillt. Die Kotzufuhr (Band [b], [a2], [al] stoppt,
Die Tunnelantriebe laufen weiter (Statusmeldung).

A23 (A23) Storung Schwenkeinheit
Plattentrockner: Der Motorschutzschalter der Schwenkeinheit des Plattentrockners
hat ausgeldst (Schaltschrank).

A24 (A24) Laufzeitiberwachung Schwenkeinheit
Plattentrockner: Zeitlimit Schwenkeinheit Uberschritten. Der Positionssensor der

Schwenkeinheit meldet keine erreichen der Position.

A221 (A221) Stérung Pulstberwachung Schwenkband
Plattentrockner: Die Drehzahl des Schwenkbandes der Dosiereinheit ist zu langsam.
Der Kottrocknungtunnel schaltet ab.

Tabelle 4-3:  Alarme Dosierung
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Fehlernr. Beschreibung

A07 Kottrocknungstunnel: (A07) Stérung Tunnelantriebe
=> Der Motorschutzschalter der Tunnelantriebe hat ausgelést (Schaltschrank).
A10 Kottrocknungstunnel: A10 Stérung FU Tunnelantriebe

=> Der Frequenzumformer l6st Alarm bei Netz-, Motor- oder Geratestérung aus
(Schaltschrank).

Kottrocknungstunnel: (A1[01-20]) Stérung Entlagenschalter Etage
[01-20]
Bandtrockner=> Es befindet sich zu viel Kot an der Umlenkeinheit. Die Ubergabe blo-
ckiert. Der Kottrocknungstunnel schaltet ab.
Kottrocknungstunnel: (A200) Stérung Pulsiiberwachung Schmutz-
band
=> Die Drehzahl der Umlenkrolle am Schmutzband ist zu langsam. Der Kottrock-
nungstunnel schaltet ab.
Kottrocknungstunnel: (A2[01-20]) Stérung Pulsiiberwachung Etage
[01-20]
Bandtrockner=> Die Drehzahl der Umlenkrollen an den Tunnelbandern ist zu lang-
sam. Der Kottrocknungstunnel schaltet ab.
Kottrocknungstunnel: (A3[01-10]) Plattentiberwachung Etage [01-
10]
Plattentrockner=> Beim Wenden der Platten wurde eine Platte erkannt, die nicht rich-
tig liegt. Der Tunnel wird automatisch gestoppt.
Kottrocknungstunnel: (A4[01-10]) Stérung Pulstiberwachung Etage
[01-20]
Plattentrockner=> Die Drehzahl der Tunnelplatten ist zu langsam. Der Kottrocknungs-
tunnel schaltet ab.

A1[01-20]

A200

A2[01-20]

A3[01-10]

A4[01-10]

Tabelle 4-4:  Alarme Tunnelantriebe
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Fehlernr. Beschreibung
A08 Kottrocknungstunnel: (A08) Stérung Zerkleinerer
=> Der Motorschutzschalter des Zerkleinerers hat ausgelost (Schaltschrank).
A09 Kottrocknungstunnel: (A09) Uberstromiiberwachung Zerkleinerer

=> Die Uberstromuberwachung des Zerkleinerers hat ausgelost, da die Belastung zu
hoch ist. Die Tunnelantriebe werden angehalten.

A12 Kottrocknungstunnel: (A12) Sicherheitsschalter Zerkleinerer
=> Die Serviceklappe des Zerkleinerers ist offen.
A20 Kottrocknungstunnel: (A20) Uberstrom Zerkleinerer

Warnmeldung=> Der analoge Stromwéachter des Zerkleinerers meldet einen erhéhten
Stromverbrauch (Statusmeldung).
Kottrocknungstunnel: (A21) Stromiberwachung Zerkleinerer (Maxi-
mum)
=> Der analoge Stromwachter des Zerkleinerers meldet einen zu hohen Stromver-
brauch (Statusmeldung).

A22 Kottrocknungstunnel: (A22) Stromiberwachung Zerkleinerer
=> Der analoge Stromwachter des Zerkleinerers meldet einen zu niedrigen Stromver-
brauch (Statusmeldung).

A21

Tabelle 4-5:  Alarme Zerkleinerer

Fehlernr. Beschreibung
A04 Kottrocknungstunnel: (A04) Stérung Forderband [d]
=> Der Motorschutzschalter des Forderbandes [d] hat ausgelost (Schaltschrank).
A70 Kottrocknungstunnel: (A70) keine Ruckmeldung Forderband [e]

=> Das Abférderband [e] ist nicht eingeschaltet. Der Kottrocknungstunnel hat keine
Freigabe.

Tabelle 4-6:Alarme Abfuhrbander
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5 Ubersicht zur Position der Sensoren

5.1 Bandtrockner

5.1.1 Endsatz Abgabeseite

EEE

. e

Y|

Bild 5-1: Endsatz Abgabeseite

Positionsnummern: siehe folgende Seite
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Detail Sensor Drehlzahlwachter

Detail Sicherheitsschalter Zerkleinerer

"fl

1 — ] -
."_r—_’a'a_:sé-‘-‘EEr Y

w

Pos.

Code-Nr.

Bezeichnung

91-04-0049 | Sensor induktiv 10-30V DC NO Steckverbindung IFC246

20-52-3114 | Sicherheitsschalter elektro-magn.-24V 50Hz

WIN =

91-00-2332 | Not-Aus Schalter komplett mit Gehause M22-PV/KC02/lY

AMACS - Koftrocknungstunnel-
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5.1.2 Endsatz Befiillseite

Bild 5-2: Endsatz Befiillseite

Positionsnummern: siehe folgende Seite
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Detail Sensor Drehlzahlwachter

Pos.

Code-Nr.

Bezeichnung

91-04-0049

Sensor induktiv 10-30V DC NO Steckverbindung IFC246

91-00-2332

Not-Aus Schalter komplett mit Geh&duse M22-PV/KC02/1Y
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Ubersicht zur Position der Sensoren

5.1.3 Beflillstation

Iy

An das Gelander der Beflllstation werden an beiden Seiten Not-Aus-
Schalter montiert.

Bild 5-3: Befllstation

Detail Sensor Wiegeeinheit Detail Sicherheitsschalter Dosierung

Pos. Code-Nr. Bezeichnung

83-00-7789 | Wiegezelle Z6FD1/100 kg Edelst.

A
B | 71-51-0101 | Sicherheitspositionsschalter kplt. fir Optisec OS 175
3 | 91-00-2332 | Not-Aus-Schalter komplett mit Gehause M22-PV/KC02/1Y
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5.2 Plattentrockner

5.2.1 Antriebseinheit

Positionsnummern: siehe folgende Seite
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Detail Sensor Drehzahlwachter

15

Pos. Code-Nr. Bezeichnung
1 | 91-04-0049 | Sensor induktiv 10-30V DC NO Steckverbindung IFC246
2 | 91-00-2332 | Not-Aus Schalter komplett mit Gehduse M22-PV/KCO02/lY
3 | 71-52-5402 | Hacksler OptiPlate V14 komplett
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5.2.2 Umlenkungseinheit

Positionsnummern: siehe folgende Seite
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Detail Plattenkontrolle

Pos. Code-Nr. Bezeichnung

1 |91-00-1179 | Grenztaster LS-S11S Plattenkontrolle

91-00-2332 | Not-Aus Schalter komplett mit Gehause M22-PV/KC02/1Y
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5.2.3 Befiillstation

Detail A - Sensor Wiegeeinheit

Pos. Code-Nr. Bezeichnung

A | 83-00-7789 | Wiegezelle Z6FD1/100 kg Edelst.
B |91-00-1179 | Grenztaster LS-S11S Positionstaster
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Wartungshinweise

6 Wartungshinweise

Abstanden zu warten!

Es ist dringend notwendig, den Kottrocknungstunnel in regelmé&Rigen

Fuhren Sie die folgenden Punkte in den vorgegebenen Abstanden aus!

6.1 Bandtrockner

Wahrend des Betriebes:

e Antriebsmotoren der Bander prifen

* Geradeaus-Lauf der Bander sicherstellen, gegebenenfalls nachjustieren

*  Funktion der Umlenkrollen priufen

* Betriebsbereitschaft aller Sensoren prifen

Nach jedem Einsatz:
e Sichtprufung der Beflllstation vornehmen
e Tdren am Hacksler 6ffnen und Sichtprifung vornehmen

* Reinigen Sie den Motor von Staubablagerungen.

Wochentlich:

* Schweil3ndhte der Bander priufen

Monatlich:

» Kettenspanner prifen und Kette dlen

e Den Schmutz im Endsatzbereich und im Raum unter dem Kottrocknungstunnel

beseitigen

e Lager schmieren
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6.2 Plattentrockner

Achtung!

Die Anlage verflugt Uber einen automatischen Start. Bei Wartung und

Reparatur Hauptschalter ausschalten!

Waéhrend des Betriebes:
*  Funktion der Umlenkrollen priufen

* Betriebsbereitschaft aller Sensoren prifen

Taglich:

* Funktion samtlicher Bauteile Uberprifen und defekte Teile sofort austauschen
* Sicherheitseinrichtungen prufen

* Not-Aus-Einrichtung prifen

* Reinigen Sie den Motor von Staubablagerungen.

Wochentlich:

* Kotanhaufungen an den Stében des Kotscheiders prifen und gegebenenfalls rei-
nigen

e  Bruckenbildung am Trichter prifen
* Wiegetisch auf Sauberkeit prifen und gegebenenfalls reinigen

* Kotanhaufungen am Abstreifer der Umlenkeinheit prifen und gegebenenfalls rei-
nigen

* Mechanische und elektrische Komponenten prifen

Monatlich:
e Schmieren der Lager Umlenkeinheit, Antriebseinheit, Beflllstation und Hacksler
e Schmierung der Kette Antriebseinheit

* Kettenspannung Antriebseinheit, Kratzboden und der Platten prifen
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