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Systembeschreibung Seite 1

1 Systembeschreibung

Das Big Dutchman HydroMix-System ist eine computergesteuerte Futterungsanlage
zur vollautomatischen Fltterung von Sauen, Ferkeln und Mastschweinen fir jede
BetriebsgroRe. Dabei werden mehrere flissige und feste Futterkomponenten zu einem
pumpfahigen Brei (Flussigfutter) angemischt und anschlieRend gewichtsdosiert tber
Futterventile im Stall verteilt.

Die HydroMix ist ein Baukastensystem, mit dem unterschiedliche Anlagenkonzepte
realisiert werden kdnnen.

Die HydroMix wird mittels der Applikation HydroMixpro uber den BigFarmNet Manager
gesteuert. Im Programm nehmen Sie alle notwendigen Einstellungen fur die Futterung
VOr.

1.1 Lizenzen

Fur die HydroMixpro-Applikation wird als Steuerungscomputer der 510pro eingesetzt.
Mit dem Steuerungscomputer 510pro kann maximal eine HydroMix-Anlage angesteu-
ert werden. Die Anzahl der Steuerungscomputer in einem Netzwerk ist nicht begrenzt.

Folgende Softwarelizenzen sind fir die HydroMixpro-Applikation erforderlich:

Code Nr. BigFarmNet Manager Lizenz Verwendung
91-02-6601 |Lizenz 510 - BigFarmNet HydroMix 1 pro 510pro
91-02-6568 |Software BFN - Manager auf USB-Stick |1 pro BigFarmNet Netzwerk

Zusatzlich ist eine Lizenz fur die Mastverwaltung und/oder Sauenverwaltung erfor-
derlich:

Code Nr. BigFarmNet Manager Lizenz Verwendung

91-02-6559 |BigFarmNet Manager - Mastverwaltung |1 pro BigFarmNet Netzwerk

91-02-6555 |BigFarmNet Manager - Sauenverwaltung |1 pro BigFarmNet Netzwerk

HydroMixpro .
Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D B | [] |:H ”n N E[

manager



Seite 2 Systembeschreibung

Folgende Softwarelizenzen sind optional:

Code Nr. BigFarmNet Manager Lizenz Verwendung
91-02-6551 |BigFarmNet Manager pro weiteren PC/ |Falls Uber weitere Rechner
MC700 auf Tier- und Anlagendaten

im BigFarmNet Manager
zugegriffen werden soll

91-02-6558 |BigFarmNet Manager - Sauenauswertung
<1000 Tiere

91-02-6566 |BigFarmNet Manager - Sauenauswertung
1000 - 3000 Tiere

91-02-6567 |BigFarmNet Manager - Sauenauswertung
> 3000 Tiere

91-02-6564 |Lizenz BigFarmNet - Web Zugriff Pig Zugriff Gber eigenes Smart-
phone oder Tablet

1 pro BigFarmNet Netzwerk

1.2 Systemgrenzen

10.000 Sauen
100.000 |Masttiere
50 Futterkreise
1.200 Futterventile
20 Kleinmengendosierer / Medikamentendosierer
100 Futterkurven
100 Komponenten (Uber HydroMix-Anlage)
50 Rezepte
200 Futterungszeiten
50 Fresszeittabellen

: HydroMi
Ausgabe: 09/2024 99-{/94,3%;(2) rDo
Qrarmie g

manager



BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 3

2 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro
einrichten

[i] ACHTUNG!

Die Installation und Konfiguration des Steuerungscomputers darf nur von einem Ser-
vice-Techniker durchgefuhrt werden.

Bild 2-1: Steuerungscomputer 510pro

Um den Steuerungscomputer 501pro und den BFN-Manager-PC einzurichten, missen
1. der Steuerungscomputer 501pro mit dem Netzwerk verbunden werden,

2. die Kommunikation des Steuerungscomputer 501pro mit dem BFN-Manager-PC
gepruft werden,

der Steuerungscomputer 501pro im BFN-Manager angemeldet werden,
4. die BFN-Software auf dem Steuerungscomputer 501pro installiert werden.

5. die Applikation HydroMix dem Steuerungscomputer 501pro und der Hofstruktur im
BFN-Manager zugewiesen werden.

6. im I/O Manager die elektrischen Teile der HydroMix-Anlage den I/O-Karten zuge-
wiesen werden.

[i] ACHTUNG!

Die Festlegung der statischen IP-Adressen obliegt der IT-Administration des Betrei-
bers.

HydroMixpro .
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Seite 4 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

2.1 Steuerungscomputer 510pro mit dem Netzwerk verbinden
(Statische IP-Adresse vergeben)

1. Tippen Sie im Startbild auf Einstellungen.

""' Controller 510 1

English Dansk

)

Stationen Einstellungen

2. Tippen Sie auf Service dann auf Network.

Z= Einstellungen

TATION Service

& General —

|m| Dosing I Network > I

3\ Parity Backup ’
Restore

b system Display

@ Info

Factory reset

& Installation

SOFTWARE UPDATE
Update
X service

3. Tippen Sie auf IP configuration mode.

= Einstellungen

TioN < service Network
> General
Lan  Wa Mod No internet
8] Dosing
ARDWARE
Parity MAC address 00:0e:cd:00:f9:0e
LGEMEIN Physical port bridge
b system
@® Inf 1P configuration mode Static > I
TECHNISCH IP address 192.168.128.27

Net mask 255.255.254.0

X service
Gateway IP adress 0000

HydroMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 5

4. Unter "Selected network scheme" muss Static angewahlt sein.

5. Tippen Sie auf IP address.

Selected network scheme

192.168.12827 >

2552552540 >

Gateway IP adress 0000 >

6. Geben Sie die fur den Steuerungscomputer festgelegte IP-Adresse ein. Tippen Sie
zum Beenden der Eingabe auf Bestatigen.

IP address

192.168.128.27

7. Geben Sie in gleicher Form die Werte fur Net mask und Gateway IP address ein.

[i] ACHTUNG!

Dem BFN-Manager-PC muss eine statische IP-Adresse zugewiesen sein.

Gegebenfalls muss dies Uber die Netzwerkeinstellungen in der Windows-Systemsteu-
erung vor dem Einrichten des Steuerungscomputer 501pro durchgefihrt werden.

HydroMixpro .
Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D H | q |:H ”ﬂ N E[

manager



Seite 6 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

2.2 Manager-PC: Statische IP-Adresse vergeben

Betriebssystem Windows 10
1. Rufen Sie Uber das Suchfeld der Taskleiste die Systemsteuerung auf.

=

Papierkorb C media player

D @ Filter ~

Diese Ergebnisse sind maglicherweise nicht

vollstandig...

Héchste Ubereinstimmung

Systemsteuerung
Desktop-App

Apps

[ Einstellungen

System steu‘ C:%

2. Klicken Sie bei Netzwerk und Internet auf Netzwerkstatus und -aufgaben

anzeigen.
[£5] Systemsteuerung - O x
- « 4 [F s Systemsteuerung » v & Systemsteuerung durchsuchen @
Einstellungen des Computers anpassen Anzeige  Kategorie v

System und Sicherheit "9 Benutzerkonten
Status des Computers aberprafen :'1 G Kontatyp andern

Sicherungskepien ven Dateien mit dem

Dateiversionsverlauf speichern mE= ) A )
Sichern und Wiederherstellen (Windows 7) i Darstellu g ul nd A npassung
Probleme erkennen und beheben - Design andern
S Netzwerk und Internet ik~ Zeit Sprache und Region
\@ Jetzwerkstatus und -aufgabegeapzeigen '\/, Sprache hinzufigen
Heimnetzgruppen- und Freigabed! guswihlen Eingabemetheden dndern

Datums-, Uhrzeit- oder Zahlenformat dndern
./ Hardware und Sound . .
5 " Gerite und Drucker anzeigen Erleichterte Bedienung
) Gerit hinzufiigen Einstellungen empfehlen lassen
Haufig verwendete Mobilitstseinstellungen dndern Visuelle Darstellung des Bildschirms optimieren

Programme
[=] Pregramm deinstallieren
Programme beziehen

HydroMixpro
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

Seite 7

3. Klicken Sie auf Adaptereinstellungen andern.

L= Metzwerk- und Freigabecenter
« v /b ¥ <« Netzwerk und Internet » Metzwerk- und Freigabecenter v | T

) Grundlegende Informationen zum Netzwerk anzeigen un
Startseite der Systemsteuerung 9 9

Aktive Netzwerke anzeigen
Adaptereinstellungen dndern
Erweiterte dutchman.com Zugriffstyp:
Freigabesinstellungen dndem manennetzwerk Verbindungen:

Metzwerkeinstellungen dndern

'ﬁ;n Meue Verbindung oder neues Metzwerk einrichten
Breitband-, DFU- oder VPN-Verbindung bzw. Router oder Zugriff:

4. Doppelklicken Sie auf WLAN.

E-' Metzwerkverbindungen B

-

L-'. Bluetooth-MNetzwerkverbindung L. Ethernet L_'. WLAN
Somee Micht verbunden - Metzwerkkabel wurde entfernt S o bigdutchmame
x nate-M 6.,

Bluetooth Device (Personal Area ... SQ = Intel(R) 82579LM Gigabit Metwork... Intel(R) Centrin

5. Klicken Sie auf Eigenschaften.

offll Status von WLAN X
Allgemein
Verbindung
IPv4-Konnektivitat: Internet
IPvE-Konnektivitat: Kein Netzwerkzugriff
Medienstatus: Aktiviert
Kennung {(SSID): BD-Office
Dauer: 00:26:02
Ubertragungsrate: 300,0 MBit/s

Signalqualitit: :ﬂj
Drahtloseigenschaften

e E" » Systemnsteuerung » Netzwerk und Internet » Netzwerkverbindungen v | O Metzwerkverbindungen” dur... @

QOrganisieren « Verbinden mit MNetzwerkgerat deaktivieren Verbindung untersuchen » 5= v

O X

o @

Aktivitst
Gesendet L_:... Empfangen
il
Bytes: 16,108,339 31,470,417
) Eigenschaften ¥ Deaktivieren Diagnose
Schliefien

HydroMixpro .
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Seite 8 BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten

6. Wabhlen Sie Internetprotokoll Version 4 (TCP/IPv4) und klicken Sie auf Eigen-
schaften.

U Eigenschaften von WLAN *
Netzwerk  Freigabe

Verbindung herstellen Gber:
I? Intel{R) Centrino(R) Utimate-N 6300 AGN

Diese Verbindung verwendet folgende Elemente:

£ Client fiir Microsoft-Netzwerke ~
IE Datei- und Druckerfreigabe fir Microsoft-Netzwerke
IJ_]QUS-Paketplaner

I Intemetprotokoll, Version 4 [TCP/IPv4) s
2. Microsoft-Muttiplexorprotokeoll fir Netzwerca =

A RO R EE

1. Microsoft-LLDP-Treiber =
4. Intemetprotolcoll, Version & (TCP/IPvE) w
>
Installieren ... Deinstalligren Eigens: &n

Beschreibung

TCP/IP, das Standardprotokoll for WAN-Netzwerke, das de
Datenaustausch lber verschiedene, miteinander verbundene
MNetzwerke ermoglicht.

oK Abbrechen

7. Geben Sie eine statische IP-Adresse ein.

Eigenschaften von Internetprotokoll, Version 4 (TCP/1Pvd) *
Allgemein

IP-Einstellungen kénnen automatisch zugewiesen werden, wenn das

Metzwerk diese Funktion unterstiitzt, Wenden Sie sich andernfalls an den

Metzwerkadministrator, um die geeigneten IP-Einstellungen zu beziehen.
(C)IP-Adresse automatisch beziehen

Folgende IP-Adresse verwenden:

IP-Adresse: 192 . 168 . 128 . 15

Subnetzmaske: 255,255 .255. 0

Standardgateway: 192 . 168 . 128 . 1
DNS-Serveradresse automatisch beziehen

(®) Folgende DNS-Serveradressen verwenden:

Bevorzugter DNS-Server: 192 . 168 . 128 . 1]

Alternativer DNS-Server:

|

[JEinstellungen beim Beenden iiberpriifen
Erweitert...

Abbrechen

8. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf OK.

: HydroMi
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BFN-Manager-PC und Steuerungscomputer 510pro einrichten Seite 9

Betriebssystem Windows 11

1. Rufen Sie Uber das Suchfeld der Taskleiste die Systemsteuerung auf.

Arbeit Apps Dokumente

Héchste Ubereinstimmung

I Systemsteuerung

System

Unternehmen und das Web durchsuchen

Q systemsteuerung - Ergebnisse aus
dem Unternehmen und dem Web

systemsteuerung offnen
systemsteuerung programme

systemsteuerung windows 10

L L L L

systemsteuerung drucker

systemsteuerung
wiederherstellung

jol

Q_ systemsteuerung app
systemsteuerung verwaltung

systemsteuerung
wiederherstellungspunkte

Apps

{8 Einstellungen

2. Klicken Sie auf Netzwerk- und Freigabecenter.

[¥2] Alle Systemsteuerungselemente

* [E5 > Systemsteuerung > Alle Systemsteuerungselemente

Einstellungen des Computers anpassen

@‘I Anmeldeinformationsver... - Arbeitsordner wfé Automatische Wiedergabe
w@) Cen.terfurerlemhterte & Dateiversionsverlauf Datum und Uhrzeit
< Bedienung =
= Explorer-Optionen (ﬂf Farbverwaltung Qﬁ Gerate und Drucker
: AN Netzwerk- und
> Internetoptionen Maus A .
e P <> > Freigabecenter

q : i RemoteApp- und :
R o hrift
- _— —1 Desktopverbindungen SEnisE

Ps /}

A
Sound % Speicherplatze {j! Spracherkennung

aimlet
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3. Klicken Sie auf Adaptereinstellungen @andern.

5% Netzwerk- und Freigabecenter

€« S 55 g > AlleSy gsel > Netzwerk- und Freigabecenter

Grundlegende Informationen zum Netzwerk anzeigen und Verbindunaen einrichten

Startseite der Systemsteuerung

I . . Aktive N anzeigen Startseite der Systemsteuerung
Adaptereinstellungen dndern I

Erweiterte bigduts~<n.com

Freigabeeinstellungen dndern Doménennetzwens q

Adaptereinstellungen dndern
Medienstreamingoptionen

Erweiterte

Tl Freigabeeinstellungen dndern oot
Medienstreamingoptionen

Nicht identifiziertes Ne| Lgriff

Offentliches N

Netzwerkeinstellungen andern

diGi Neue Verbindung oder neues Netzwerk einrichten
Breitband-, DFU- oder VPN-Verbindung bzw. Router oder Zugriffspunkt einrichten.

;—j Probleme beheben

1und r oder P

N p
abrufen.

4. Wahlen Sie den gewlnschten Adapter aus.

E' Netzwerkverbindungen

™ IE-' > Systemsteuerung > Netzwerk und Internet > Netzwerkverbindungen >

— WLAN — Eth
L\ L\! thernet

-
aﬂ Intel(R) Wi-Fi 6 AX201 160MHz @7 Realtek USB GbE Family Controller

5. Klicken Sie auf Eigenschaften.

- WLAN
S Deakt
dﬂﬂ Intell % Aktivieren

Diagnose

Verknapfung erstellen

Ll

Umbenennen

¥ Eigenschaften

HydroMixpro
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6. Wahlen Sie Internetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4) und klicken Sie auf Eigen-
schaften.

g Eigenschaften von WLAN X

Netzwerk  Freigabe

Verbindung herstellen Gber:
@ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265

Diese Verbindung verwendet folgende Elemente:

& Client fir Microsoft-Netzwerke
93 Datei- und Druckerfreigabe fiir Microsoft-Netzwerke
QoS Paketplaner

'R Intemetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4)

IICrOS! ultiplexorprotokoll Tur

v

&
& Microsoft-LLDP-Treiber

K

Installieren... Deinstallieren
Beschreibung

TCP/IP, das Standardprotokoll fur WAN-Netzwerke, das den
Datenaustausch tber verschiedene, miteinander verbundene
Netzwerke emoglicht.

OK Abbrechen

7. Geben Sie die Werte fur IP-Adresse und Subnetzmaske ein.

S

[ Eigenschaften von Internetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4) X
Aligemein

{  IP-Einstellungen kdnnen automatisch zugewiesen werden, wenn das
Netzwerk diese Funktion unterstiitzt. Wenden Sie sich andernfalls an den
Netzwerkadministrator, um die geeigneten IP-Einstellungen zu beziehen.

© Folgende IP-Adresse verwenden:

| P-Adresse: [ 192.168.128. 15 |
| subnetzmaske: [ 255.255.255. 0 |

Standardgateway: [192.168.128. 1 |

' () IP-Adresse automatisch beziehen

DNS-Serveradresse automatisch beziehen
© Folgende DNS-Serveradressen verwenden:
Bevorzugter DNS-Server: [192.168.128. 1 |
Alternativer DNS-Server: ‘ [ . . ‘
[ Einstellungen beim Beenden tberpriifen

Erweitert...

[Tl
8. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf OK.

HydroMixpro .
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2.3 Netzwerkkarte zuordnen

Die Netzwerkkarte wird beim ersten Programmstart des BigFarmNet Managers abge-
fragt. Nachtraglich kann die Zuordnung der Netzwerkkarte wie folgt geandert werden:

SR

5

Ausriistung anhatten [, -

© & Hof Bergstrop Mein System | Fremde Systeme
@ savenstal
Name: Hof Bergstro Knoten 111 (online / gesam:
@ Neubau =top g =)
@ Ferkelaufzueht Controller aus Liste entfemen Gruppen 1
& Mast
© Gruppe: SystemNode (Knoten: 1)
4
b Gruppenbuctt 4 WAl oE-cTHE 10.104.5.89 (localhost) 13:03.73:4B:82.00 42311814 |--- __ |03.01.2023 09:37:20 05.01.4
¥ Sortierwaage 1 =
db Links “a
db Rechts. “a
& MC235pro
&0 Groggruppe 2 4 Algemein
A “ LAN Kommurikation aktiv
©-0) GroBgruppe 3 “a | Einstelingen Historie
S0 Abteil 1 “a Fremde Systeme im Netzwerk erkennen aktiv
4
OO Abteil 2 a4 Loagin E it 49149 Typ: SystemNode
OO Adtei3 “a o
O Abteld Z Applikationen Broadzasc 1P 255 255 255 255 Gruppen ID:
S0 Abtel5 “a Empfangen 0.0.0.0:49150
# SiloCheckPro =
% EasySlider = ‘ e Einstellungen Kommunikation
£ TroughCheckPro

Klicken Sie auf "Kommunikation".

0 bdh =

Klicken Sie auf das Symbol fur Netzwerk.

Klicken Sie auf "Einstellungen Kommunikation".

Wabhlen Sie die zugehdrige Netzwerk-Schnittstelle aus. Dabei missen die ersten

drei Zahlen-Bereiche der IP-Adresse mit denen Ubereinstimmen, die Sie zuvor fiir

den Manager-PC eingegeben haben.

Communication

Netzwerkadapter

Beliebig
LAN-Verbindung 2

———
LAN-Verbindung -—

IP Addresse:

Subnetzmaske:

Externe Kommunikation

Broadcast IP:

[] Aktiviere LAN Kommunikation

[] Fremde Systeme im Netzwerk suchen

192.168.128 J15

255.255.255.0

192.168.128.255

‘\/ oK

‘ ‘ x Abbrechen ‘

5. Klicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu ibernehmen.

Bigtamile

manager
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2.4 Kommunikation zwischen Steueungscomputer und BFN-

Manager-PC prifen

Nutzen Sie den Ping-Befehl, um die Erreichbarkeit des Steuerungscomputers im Netz-

werk zu Uberprufen.
Tippen Sie den Befehl wie folgt in die Konsole: ping <IP Adresse>
Beispiel im Screenshot: ping 192.168.128.236

Wenn der Steuerungscomputer antwortet, erscheinen vier Zeilen mit folgender Infor-

mation:

* Angabe der |IP-Adresse
* Paketgrolde

* bendtigte Zeit

e TTL (Time to Live)

Microzoft Windows [Uewrszion 6.1.76H811]
Copyright (c? 200? Microsoft Corporation. Alle Rechte vorhehalten.

C:islUsers™ Pping 172.168.128.236
Ping wird ausgefiihert fiir 192.168.128_236 nit 32 Bytes Daten:

Antwort von 192 168.128.236: Bytes=32 Zeit=1ims TTL=64
Antwort von 192.168.128_.236: Bytes=32 Zeit=1msz TTL=64

Antwort von 192.168.128_.236: Bytes=32 FZeit=1mz TTL=64
Antwort von 192.168.128_.236: Bytes=32 FZeit=1msz TTL=64

Ping—Statistik fur 192.168.128.236:
Pakete: Gesendet = 4, Empfangen = 4, Uerloren = @
CBx Uerlust),

Ca. Zeitangaben in Millisek.:
Hinimum = ims,. Haximum = ims, Mittelwert = 1ims

Bl C\Windows\system32\emd.exe |ﬂlﬁ

HydroMixpro
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2.5 BFN-Software auf dem Steuerungscomputer 510pro installieren

Auf dem Steuerungscomputer befindet sich im Auslieferungszustand bereits ein vorin-
stalliertes Betriebssystem. Die entsprechende BigFarmNet-Software muss auf den
Steuerungscomputer zusatzlich installiert werden.

1. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "Software installer".

i@ BigFarmNet Manager

Manager Aktivitaten Konfiguration Auswertung Setup Hilfe

Konfigurator

ﬁ FF é‘ “ .' :® Software installer <y

IO Manager é

—
[ Business units

Business unit assignments
© & Hof Bergstrop B 2 sich

Lizenzen

2. Geben Sie die IP-Adresse des Steuerungscomputers ein, auf dem Sie die Software
installieren mochten.

Controller

BigFarmMet Type Progress Status Action type

Gz eosi0 | ™ Anabse Gonroler suooesst | | mnalve Contoler

3. Flgen Sie bei Bedarf die gewunschte Anzahl an Steuerungscomputern hinzu,
indem Sie auf "Add" klicken.

Dadurch kdnnen Sie die Software auf mehreren Steuerungscomputern gleichzeitig
installieren. Bei jedem Klick auf "Add" wird ein Steuerungscomputer hinzugefugt
und die IP-Adresse um 1 erhoht. Sie konnen die IP-Adresse jedoch beliebig anpas-
sen.

Software installer

Caontroller

Hostname SDK BigFarmMet Type F‘rogress Status Action type
T 192.168.128.236 514 3.2 BD510 =+ Analyse Controller successful @ Analyse Controller ~

I 102 e 138 237 c:%_______ﬂ_

‘ + Add - Delete -] Seftings... (] Start (=] Stop

@

HydroMixpro
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4. Wahlen Sie einen Steuerungscomputer mit einem Klick aus.

5. Klicken Sie in das entsprechende Eingabefeld unter "Action type" und wahlen Sie
"New Installation" aus.

Software installer

Controller

Hostname 8DK BigFarmMet Type Progress Status Action type
[ Jiseiseizazie st4 32 Jesio | | [Anayee Conmolersuccessty | - (FETITIR
No action
Analyse Controller
Settime of Controller

Backup BigFarmhet data
Rebeot Controller
Update current Installation

Restore backup to Control €S
Reset BigFarmiet data

Diagnostics
+ Add | | - Delete -3 Settings (] Start (=] Stop

6. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste des Dialogfensters auf "Settings".

7. Kontrollieren Sie unter "Software Package", ob der angegebene Pfad das Setup fur
den Steuerungscomputer 510pro beinhaltet.

[i] ACHTUNG!

Gleichen Sie die Versionsnummer der Software ab. Bei einem Update ist die Versions-
nummer hochstwahrscheinlich eine andere.

HydroMixpro .
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stallation settings for 510

Package for installation

Software package: rmiet 3.21.resources‘.SnﬂwarelnstaIlin3.2.0100ntroller-51DIsetup51D_3.2.D.5¢385_E D_Pig.rauch .-

Time configuration

Set local system time and time zone of controller

Time to set 2018-01-03 14:54:02 £
Selecttime zone Europe/Amsterdam v

Settime server for controller

Server IP address

MNetwork configuration

Set hostname of Controller

Hostname for Controller Controller_192.168.128.236

Ok | | Cancel

8. Bestatigen Sie den Dialog mit "OK".
9. Kilicken Sie auf "Start".

Software installer
| Gontrotier
Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
I R O 2 < I ) (I Q) s insiafion v

+ Add | | - Delete - Settings... | |° Start QQ\D Stop
=

10. Bestatigen Sie die Sicherheitsabfrage.

\ Cne or more selected actions will removes all data and programs of their Controllers.
L Do you really want to continue?

HydroMixpro
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Die Installation kann einige Minuten dauern. Mit einem Klick auf - erhalten Sie
eine Information zum Prozessfortschritt.

Die erfolgreich abgeschlossene Installation wird in der Spalte "Status" mit °
angezeigt.

Software installer

Caontroller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type

|| 192168.128.235 514 132 JBosto | [ [Newlnsialaion successiu P Newinsialation v

w

+ Add ‘ ‘ - Delete E -3 Seftings ‘ ‘o Start [=] Stop

2.6 Steuerungscomputer und Applikation hinzufligen

Bevor Sie die Anlage gemal dem mechanischen Aufbau konfigurieren, mussen Sie
den Steuerungscomputer und die Applikation Ihrem Hofsystem hinzufagen.

[i] ACHTUNG!

Erstellen Sie fUr diese Anlage die Hofstruktur mit Hausern, Abteilen und Buchten nicht
im Konfigurator. Die Kreise und Futterventile missen im Composer dem jeweiligen Ort
(Haus, Abteil und Bucht) zugewiesen werden, siehe Kapitel 3.1.2 "Zuordnung zur Hof-
struktur”, Seite 51. Sobald die Ortszuweisung im Composer erfolgt ist, wird die Hof-
struktur automatisch generiert. Diese Vorgehensweise bringt eine enorme
Zeitersparnis.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "Konfigurator".

Das Fenster "Konfigurator" 6ffnet sich.

Setup Hilfe

®, Konfigurator

i B Software installer

o 10 Manager

HydroMixpro .
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2. Kilicken Sie auf den Reiter "Steuerungscomputer und Applikationen".

Ubsiersechl Steuerungscompuler Sleusungscomput e

+ Typ Seuenungscompuier

3. Wahlen Sie oben unter "Steuerungscomputer" den entsprechenden Steuerungs-
computer aus und klicken Sie auf den Plus-Button.

Der Steuerungscomputer wird links unter "Ubersicht Steuerungscomputer" hinzu-
gefugt.

Libsersichl Slewer UMSE Gmpute Sleuer UPSC Ompil &

Tiw Steuenmngscompuier
Conlroller 510

IPC T0D 4 [Beciholl)

IPC T 6 (BAR)
Hamse Controller 510

IP Addresse Comtroller im Netzwerk auswahlen

4. \Vergeben Sie dem Steuerungscomputer einen Namen.

Ubsersschl Steusrungscompulier Heverungicomputer

= I 4| T Steuenngscompuier

IPC 700 4 [Backhof)

IPC 7006 (BER)

e ]

IF Addresse: Conbrollér im Netrwerk suswihlen w

5. Wabhlen Sie im unteren Teil den Ort aus, an dem die Anlage betrieben wird.

Die Auswahl der Applikation ist abhangig von der Auswahl des Ortes.

Die Applikationen HydroMixPro und CulinaMixPro kénnen nur auf der Ebene
"Haus" hinzugefligt werden.

HydroMixpro
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Applikationen far

Wahle einen Ort. Wabhle einen Applikationstyp zum Hinzufiigen
Ubersicht - Applikationstyp « Ortstyp
© @ Hof Bergstrop “ EasySlider Hof

O é Sauenstall I SiloCheckPro Hof

O. Neubau TroughCheckPro Hof
B o. Ferkelaufzucht WaterCheckPro Hof
) GroRgruppe 1 EcomaticPro Haus
- B0 Gesneitack s
- Sortierwaage 1 HydroMixCallmatic Haus / Abteil
dh Links Callinn Bucht
dh Rechts Callmatic Bucht
& MC235pro TriSort Bucht
@- () GroRgruppe 2 v

Name Konfigurieren Zuricksetzen Kopieren

\J Speichern HX Abbrechen ’

6. Wabhlen Sie in der rechten Tabelle die entsprechende Applikation aus und klicken
Sie links auf den Plus-Button.

+ TYE SleUSnnNgs cormpuler a

Itl_ Controte 50
Coeutees e}

IPC 700 4 {Beciholl)

Wahle smen Ort. Wakle snen Applikaticnatyp Tum HinZulugen
Ubermichi - ppikabonsip & Orishp
© iy Hol Bargsirop

& il Sausnsiall |

[ WTHE

O il Feroslautneht
[+] i
DiryE sactPrs Faus
© O Grofigruppe 1 EcomaticPm
- & g Grppenbucht
£ Soderwaage ¥
b Linis
dh Rechis
a3 WIS pre
% (& Grolgruppe 2

Hame ] K anbgpaanen Zunickasizen Kopren

Hypdiohlix T st Haus | Abled

«  Bpescham M Abbrechen

Die ausgewahlte Applikation wird dem Steuerungscomputer links unter "Ubersicht
Steuerungscomputer" zugewiesen. Die Struktur zeigt auf der oberen Ebene den
Steuerungscomputer und auf der unteren Ebene die zugehorige Applikation.

7. \Vergeben Sie der Applikation einen Namen.

aimlet

manager
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Apphicationen fur
Wahle emen Ot VWahle ginen Applikationstyp rurm Hinzufligen
LUiersichl - Apph M oNS D a Orishp
S @i Hol Bergsirop
© il Sauensiall I
o il Meubau

O il Feroslautoucht

+
co[CHE oeocro Haus

&y Grallgrapps 1 EcomatuPra Hauws
- Copemellle
£ Soderwaage 1 FiypdrobdiooC alimats Hais | Ableil

dih Links
fh Rechis
& wc 235 peo

2 O GroBgrapps 2

Hama [_ ] Kanfiguneren Lt ksetzen Kiopeten

v Speichem ®  Abbrechen

8. Klicken Sie links unter "Ubersicht Steuerungscomputer" auf den Steuerungscom-
puter.

9. Weisen Sie dem Steuerungscomputer die zugehdrige IP-Adresse zu, falls bekannt.

Wenn die IP-Adresse jetzt noch nicht eingerichtet ist, dann missen Sie die IP-
Adresse spater nachtragen.

Konfigurator

Orte und Controller Steuerungscomputer und Applikationen

Ubersicht Steuerungscomputer

- R

----- £+ EasySlider 1

Steuerungscomputer

+
-]

Typ Steuerungscomputer

Controller 510

IPC-B 7004
IPC-B 7006
MName: EasySlider 1
IP Addresse: Controller im Metzwerk auswahlen... v

T 192 168.128.236
Applikatione -
AL DE-011-102356 localhost —

Bihle einen Applikati
Applikationstyp

SiloCheckPro

10. Speichern Sie lhre Einstellungen mit einem Klick auf "Speichern" und bestatigen
Sie die weiteren Dialoge mit "OK".

p HydroMixpro
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3 Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager
abbilden

Die Konfiguration der HydroMixpro-Anlage mit allen Anlagenteilen und Funktionalita-
ten wird im BigFarmNet-Manager mittels des Composer und des FeedMove Editor
abgebildet.

Composer
Im Composer sind alle moglichen Anlagenteile einer HydroMixpro-Anlage aufgelistet.

Die Anlagenteile der zu steuernden Anlage missen mit jeweiliger Stlickzahl angewahlt
werden.

FeedMove Editor

Im FeedMove Editor werden die im Composer angewahlten Anlagenteile grafisch dar-
gestellt. Zudem werden die Transportverbindungen zwischen den Anlagenteilen abge-
bildet.

3.1 Einstellungen im Composer vornehmen

Im Composer definieren Sie den Funktionsumfang und nehmen die Einstellungen
gemald dem Aufbau der Anlage vor. Diese Einstellungen werden in der Regel einmal
festgelegt.

3.1.1 Bestandteile der HydroMix-Anlage festlegen

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

© @ Hof Bergstrop
O i Sauenstall

© stopp Softwareschaiter
o # Ferkelautzucht

o ik Mast
o O Grofgruppe 1 g
& &y Grolgruppe 2 g

e Ableil 1 g

& @

HydroMixpro .
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[i] ACHTUNG!

Prufen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste

auf klicken.

2. Kilicken Sie unter "Setup" auf "Starte Composer...".

S @ Hof Bergstrop

© i Sauenstall
© i Ferkelaufzucht
© i Mast

© O Groligruppe 1 i Sane Composer
O & Grolgruppe 2 4
© ) Abtedl 1 4

Futteriransporie bearbeiten

3. Klicken Sie auf das Plus-Symbol, um untergeordnete Parameter anzuzeigen.

Offnen Sie untergeordnete Parameter ebenfalls Uber das entsprechende Plus-
Symbol.

Composer

Werkzeuge

Parameter Details

Name Wert
(O £F HydroMixPro (H2)

4. Nehmen Sie die Einstellungen gemall dem Aufbau der HydroMix-Anlage vor.
Andern Sie dabei bei Bedarf voreingestellte Werte.

Informationen zur Einstellung der Werte erhalten Sie in der Spalte "Kommentar".

HydroMixpro
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T | Details

F ar

©-%F HydroMixPro (H2)
2 Mischtanks 2 Wie viele Mischtanks? min: 0, max 4

Sollte jeder Mischtank eine eigene
Teilapplikation haben?

- # Brauchwassertank Gibt es einen Brauchwassertank

i ¢ Eigene Teilapplikation fur Mischt.

i~ £ Frischwassertanks 2 Wie viele Frischwassertanks gibt es? min: 1, max 2
¢ Frischwassertanks (warm) Gibt es einen Frischwassertank (warm)?

| Gibt es nur ein Sicherheitsschioss fur das

£ Sicherheitsschioss ProTank v ganze System oder hat jeder Tank ein

separates Sicherheitsschloss?

2 |msetertaring Ineeriterungvarwende?
©- £ Komponenten (H2)
©- ¥ Frischwasser (H2)
©- %% Futterzubereitung (H2)

©- £¢ Futterpumpe (H2)

v Speichem Hx Abbrechen

5. Wenn Sie Anlagenkomponenten I6schen mdchten, gehen Sie wie folgt vor:

a) Geben Sie die neue Anzahl ein (einen geringeren Wert oder 0) und dricken
Sie auf die Enter-Taste.

Ein neues Dialogfenster 6ffnet sich, in dem lhnen die Anlagenkomponenten
mit der entsprechenden Ortszuweisung angezeigt werden.

b) Wahlen Sie das oder die zu I6schenden Objekte aus und klicken Sie auf "Wei-

ter".

Bitte wahden Sie 1 Objekte zum Loschen aus und kicken Sie auf Weiter

Dbyl ket O
Dl'.-llnt'.ill:ln Sierer Nassig [2) H4

¥ Wil X Abbiecthen i

c) Bestatigen Sie im nachsten Fenster das Loschen des oder der angezeigten
Objekte, indem Sie auf "Loschen" klicken.

HydroMixpro .
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Loschen des Objekis bestatigen

Die folgenden fett markierten Objekte werden geléscht.

Objekt =
-]

&- Mineraldosierer flissig [2] H4

& Rilhrwerk i

. L. Rihrwerk: Direktstart H4

& Pumpe H4

... Pumpe: Direktstart H4

i Auslassventil H4

- Ventil zu Tanks H4

— Laschen || ¥ Abbrechen |

6. Klicken Sie abschlieRend auf "Speichern", um alle Einstellungen im Composer zu
ubernehmen.

Im Folgenden werden die Parameter erlautert:

Mischtanks: Anzahl der Mischtanks, die fur die Zubereitung und Ausdosierung von
Futter genutzt werden.

Eigene Teilapplikation fiir Mischtanks: Jeder Mischtank stellt eine eigene Teilappli-
kation dar und ist somit nicht der Teilapplikation "Futterkiche" zugeordnet. Jeder
Mischtank kann einzeln gestartet und gestoppt werden. Wenn ein Mischtank in einem
Fehlerzustand ist, kbnnen die anderen Mischtanks weiterarbeiten.

Brauchwassertank: Im Futterungssystem wird ein Brauchwassertank verwendet,
d. h. es handelt sich um ein Restlos-System.

Frischwassertanks: Anzahl der Frischwassertanks mit Kaltwasser.

Frischwassertanks (warm): Fur die Futterzubereitung und Behalterreinigung wird ein
Frischwassertank mit warmem Frischwasser verwendet.

Sicherheitsschloss: Sicherheitsschalter/-schloss als Not-Aus-Schleife ("Eins fir das
gesamte System", "Pro Tank").

Insektenfiitterung: Die Anlage wird zur Fitterung von Insektenlarven benutzt.
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Seite 25

3.1.1.1 Komponenten

Hier definieren Sie die Komponentenzufuhr. Je nach Auswahl des Zufuhrsystems wer-

den entsprechend neue Einstellungsabschnitte mit Parametern angelegt.

&
&
&
&
&
&
&
.
..

o %

Silogruppen: Anzahl der vorhandenen Silogruppen.

¢ Silogruppen

@- % Silogruppe [1] (H1)

L sils

& ¥ Siloeinheit (1] (H1)

Rihrwerk
Riittler
Waage

&

Sensoren
Steuerung Dosierschnecke

&

Ziel fur Silobeflllung?

Sensor "Starte neue Mischung”
Geteilter Zugriff

Fiillen wahrend der Entnahme
Teilapplikation (H1)

& Alarmeingange Teilapplikation

& £ Manuelle Schalter (H1)

£ ManualSwitchCount
0 $F Manual switch [1] (H1)
L Type

4
1

Dahlander-Schaltung ~

Keine ~
Frequenzumformer ~

Ohne geteilte Gerate «

1
1

TASKSTARTSTOP ~

Silogruppe: Eine Silogruppe ist eine direkte Verbindung zum Mischtank. In den einzel-
nen Silogruppen definieren Sie die Anzahl an Silos mit trockener Komponente, die sich
eine Sammelschnecke teilen.

[i] ACHTUNG!

Eine Silogruppe kann auch nur ein Silo sein, der Uber eine eigene Schnecke eine

direkte Verbindung zum Mischtank hat.

e Silos: Anzahl der Silos in der Silogruppe.

 Ruhrwerk: Art des Ruhrwerks des Silos mit trockener Komponente ("Keine",
"Direktstart", "Dahlander-Schaltung", "Frequenzumformer").

* Ruttler: Das Silo besitzt einen Ruttler. Er wird aktiviert, wenn innerhalb der festge-
legten Dosierzeit keine Entnahme stattfindet. Mit dem Ruttler wird versucht, die
Komponente aus dem Silo zu dosieren. Wird eine minimale Dosiergeschwindigkeit
erreicht, wird der Ruttler ausgeschaltet. Die Dosierung lauft weiter.

Wird trotz Ruttler innerhalb der Dosierzeit nichts aus dem Silo entnommen, dann
wird entweder auf ein Ersatzsilo gewechselt oder es wird ein Alarm ausgegeben.

 Waage: Das Silo besitzt eine Waage. Sie kontrolliert das Gewicht des Silos und
gibt bei unerwartetem Gewichtsverlust einen Alarm aus.

HydroMixpro
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Seite 26 Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden

* Sensoren: Art der Sensorik fur die Fullstandstberwachung des Silos.
"Keine" Sensorik zur Flllstandsiberwachung des Silos.
"Min Sensor" Uberwacht minimalen Fullstand des Silos.
"Max Sensor" verhindert das Uberbefillen des Silos.
"Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".

» Steuerung Dosierschnecke: Art der Steuerung der Entnahmeschnecke aus dem
Silo ("Frequenzumformer", "Direktstart", "Geteilter Frequenzumformer").

e Ziel fur Silobefullung?: Das Silo ist Ziel fur eine Silobefullung, z. B. fur Kompo-
nentenumlagerung, oder Ziel eines Mahlvorgangs.

* Sensor "Starte neue Mischung": Fullstandssensor ist installiert, der zur Feststel-
lung verwendet wird, dass eine neue Beflllung des Silos starten soll. Notwendig,
wenn das Silo automatisch befillt werden soll.

* Geteilter Zugriff: Art der parallelen Enthahme von z. B. zwei unterschiedlichen
Tanks oder Applikationen zur gleichen Zeit.
"Keine" = keine parallele Entnahme mdglich.
"Ohne geteilte Gerate" = parallele Entnahme nur durch Prozesse moglich, die sich
keine Gerate teilen.
"Mit geteilten Geraten" = parallele Entnahme auch durch Prozesse mdglich, die
sich Gerate teilen.

* Fiullen wahrend der Entnahme: Ein paralleles Befullen ins Silo und Entnehmen
aus dem Silo ist zulassig.

* Teilapplikation: Wenn das Silo Ziel einer Silobefullung ist, wird das Silo zu einer
Teilapplikation.

* Alarmeingange Teilapplikation: Anzahl der Alarmsensoren, die nicht die
gesamte Applikation, sondern nur die zugehorige Teilapplikation stoppen.

e ManualSwitchCount: Anzahl der manuellen Schalter fir die Teilapplikation.

e Type: Typ des manuellen Schalters ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

|

i Kleinmengendosierer frocken 1
DryMineralUnit [1] (H1)
& Rihrwerk Frequenzumformer
& Rittler
£ Win. Sensor

Kleinmengendosierer trocken: Anzahl der vorhandenen Kleinmengendosierer fur
trockene Komponenten oder Additive.

 Ruhrwerk: Art des Ruhrwerks des Kleinmengendosierers ("Keine", "Direktstart",
"Dahlander-Schaltung", "Frequenzumformer").
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Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 27

* Ruttler: Der Kleinmengendosierer besitzt einen Rattler. Er wird aktiviert, wenn
innerhalb der festgelegten Dosierzeit keine Entnahme stattfindet. Mit dem Ruttler
wird versucht, die Komponente aus dem Kleinmengendosierer zu dosieren. Wird
eine minimale Dosiergeschwindigkeit erreicht, wird der Ruttler ausgeschaltet. Die
Dosierung lauft weiter.

* Min. Sensor: Es ist ein Minimum-Sensor fur die Fullstandsuberwachung vorhan-

den.
T |
. -2 colis :
CCMs: Anzahl der vorhandenen CCM-Dosierer.
N |

b2 MediNJECTs 1
| & £ MediNJECT Einneit[1] (H1)
& ¥ MediNJECT (H1)
#  Umpumpventil

)
L Auslassventil ]

MediINJECTs: Anzahl der vorhandenen MediINJECT-Systeme in der Futterkiche.

*  Umpumpventil: Es ist ein Umpumpventil vorhanden. Notwendig, wenn am Medi-
INJECT-Dosierer eine Ringleitung angeschlossen ist.

e Auslassventil: Es ist ein Auslassventil am MediINJECT-Tank vorhanden.

|

- ¢ Kleinmengendosierer flissig 1
(-2 i:[r Dosierung (fidissig) [11 (H1)

Auslassventil

- ¢# Ventil zu Tanks

o i:[r Liquid mineral unit[1] (H1)
& Riihrwerk Dahlander-Schaltung v

! Pumpensteuerung Frequenzumformer

Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor

Min. Sensor

& PumpWaterlmpulseValve

Kleinmengendosierer fliissig: Anzahl der vorhandenen Kleinmengendosierer flr
flissige Komponenten oder Additive.

* Auslassventil: Es ist ein Auslassventil am Kleinmengendosierer vorhanden.
* Ventil zu Tanks: Es ist ein Ventil zu den Mischtanks installiert.

* Riuhrwerk: Art des Ruhrwerks des Kleinmengendosierers ("Keine", "Direktstart",
"Dahlander-Schaltung", "Frequenzumformer").

*  Pumpensteuerung: Art der Ansteuerung der Komponentenpumpe ("Frequenz-
umformer"”, "Direktstart", "Geteilter Frequenzumformer").

*  Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Komponentenpumpe besitzt einen Tro-
ckenlaufschutz.

* Min. Sensor: Es ist ein Minimum-Sensor fur die Flllstandsiberwachung vorhan-
den.
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* PumpWaterlmpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch die-
ses Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die
Komponentenpumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

|

- ¢ Gruppen Flissigzusatze 1
@ ¥# Flissigkeitszusatzeinheitsgruppe [1] (H1)

Pumpe Frequenzumformer +
Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor
PumpWaterlmpulseValve
Mit Mischtanks verbunden ]
Mit Vormischern verbunden [+]

SHTLYLL N

i Zufuhrgruppen 1
O ¢ Versorgungsgruppe [1] (H1)
L/ Flissigeusitze 1
é % Einheit Flissigzusatze [1] (H1)
Umpumpen [}
Direkte Verbindung zur Futterpumpe
Rihrwerk Dahlander-Schaltung +~
Mit Schutzgitter
Waage
Sensoren Keine «
Sensor "Starte neue Mischung”
Sensor "Stoppe neue Mischung”
MNebler ]
Temperatursensor
pH-Sensar
Reinigungsventil
Uberpumpventile 1
Geteilter Zugriff Ohne geteilte Gerdte
Fiillen wahrend der Entnahme
UserinterfaceScale
Uberwachung (H1)
+- 2# Alarmeingange Teilapplikation 0
04:(» Manuelle Schalter (H1)
- £ ManualSwitchCount 1
& £F Manual switch [1] (H1)
i Type TASKSTARTSTOP v

TATITIIIIITITTTTDLL D

Gruppen Flussigzusatze: Anzahl der Gruppen von Flussigsilos, die sich eine Pumpe
zur Entnahme teilen.

[i] ACHTUNG!

Eine "Gruppe FlUssigzusatze" kann auch nur ein Flissigsilo sein, der eine eigene
Pumpe zur Entnahme besitzt.

*  Pumpe: Art der Ansteuerung der Komponentenpumpe ("Keine", "Direktstart", "Fre-
quenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

* Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Komponentenpumpe besitzt einen Tro-
ckenlaufschutz.

* PumpWaterlmpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch die-
ses Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die
Komponentenpumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

* Mit Mischtanks verbunden: Es gibt eine Verbindung zu den Mischtanks.

* Mit Vormischern verbunden: Es gibt eine Verbindung zu den Vormischtanks.
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Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 29

e Zufuhrgruppen: Anzahl der Gruppen von Flussigsilos, die sich zusatzlich zur
Pumpe eine Zuleitung zum Mischtank teilen.

* Flussigzusatze: Anzahl der FlUssigsilos innerhalb der Zufuhrgruppe, die sich die
Zuleitung zum Mischtank teilen.

*  Umpumpen: Es ist moglich, die Komponente umzupumpen.

* Direkte Verbindung zur Futterpumpe: Es besteht eine direkte Verbindung des
Flussigsilos zur Futterpumpe.

* Ruhrwerk: Art des Ruhrwerks des Flussigsilos ("Keine", "Direktstart", "Dahlander-
Schaltung", "Frequenzumformer").

* Mit Schutzgitter: Es ist ein Schutzgitter vorhanden.
* Waage: Das Flussigsilo ist verwogen.

* Sensoren: Art der Sensorik fur die Fullstandsiberwachung des Flussigsilos.
"Keine" Sensorik zur Flllstandsiberwachung des Flussigsilos.
"Min Sensor" Gberwacht minimalen Fullstand des FlUssigsilos.
"Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Flissigsilos.
"Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".

* Sensor "Starte neue Mischung": Flllstandssensor ist installiert, der zur Feststel-
lung verwendet wird, dass eine neue Beflllung des Flussigsilos starten soll. Not-
wendig, wenn das Flussigsilo automatisch befillt werden soll.

* Sensor "Stoppe neue Mischung": Fullstandssensor ist installiert, der zur Fest-
stellung verwendet wird, dass keine weitere Mischung zubereitet werden soll. Not-
wendig, wenn das Flussigsilo automatisch befullt werden soll und dies mehrere
Mischungen erfordert.

* Nebler: Anzahl der installierten Nebeldusen.
 Temperatursensor: Es ist ein Temperatursensor vorhanden.
* pH-Sensor: Es ist ein pH-Sensor installiert.

* Reinigungsventil: Es ist ein Reinigungsventil fur die Reinigung des Flussigsilos
installiert.

« Uberpumpventile: Anzahl der vorhandenen Fiillventile, um das Fliissigsilo z. B.
mit einer Rezeptur zu flllen.
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Seite 30 Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden

Geteilter Zugriff: Art der parallelen Entnahme aus dem Flussigsilo.

"Keine" = keine parallele Entnahme maglich.

"Ohne geteilte Gerate" = parallele Entnahme nur durch Prozesse mdglich, die sich
keine Gerate teilen.

"Mit geteilten Geraten" = parallele Entnahme auch durch Prozesse maglich, die
sich Gerate teilen.

Fullen wahrend der Entnahme: Ein paralleles Beflllen ins Flussigsilo und Ent-
nehmen aus dem FlUssigsilo ist zulassig.

UserinterfaceScale: Es ist eine Waage installiert, die nur der Anzeige des
Gewichts im Flussigsilo dient und nicht von der Steuerung benutzt wird.

Uberwachung

* Alarmeingange Teilapplikation: Anzahl der Alarmsensoren, die nicht die
gesamte Applikation, sondern nur die zugehorige Teilapplikation stoppen.

¢ ManualSwitchCount: Anzahl der manuellen Schalter fiir die Uberwachung.

e Type: Typ des manuellen Schalters ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

e — (= |

¢ Vormischer 9
&- ¥ Vormischeinheit[1] (H1)
- ¢ Pumpe Frequenzumformer

- Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor

# PumpWaterlmpulseValve

¢ Einlaufklappe 9

¢ Rilhrwerk Dahlander-Schaltung ~

¢ Rihrwerk Rickmeldesignal

& Mit Schutzgitter

& Nebler 1
& Signal Fahrsilo 1
¢ Frischwasser Fillventil

£ Prallteller

¢ Temperatursensor
# pH-Sensor
& Geteilter Zugriff Keine ~
&- % Uberwachung (H1)
£ Alarmeingdnge Teilapplikation \}
& £% Manuelle Schalter (H1)

i~ £ ManualSwitchCount 1

O# Manual switch [1] (H1)

: & Type TASKSTARTSTOP

Vormischer: Anzahl der installierten Vormischtanks.

Pumpe: Art der Ansteuerung der Pumpe flr den Vormischtank ("Keine", "Direkt-
start", "Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer"). Dabei handelt es sich
um eine eigene Pumpe nur fir diesen Vormischtank, welche die Vormischung z. B.
zu den Mischtanks pumpt.

Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Pumpe besitzt einen Trockenlaufschutz.
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* PumpWaterlmpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch die-
ses Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die
Pumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

* Einlaufklappe: Anzahl der installierten Mehleinlaufklappen.

» Ruhrwerk: Art des Ruhrwerks des Vormischtanks ("Direktstart", "Dahlander-
Schaltung”, "Frequenzumformer").

 Ruhrwerk Rickmeldesignal: Bleibt nach dem Anschalten des Riuhrwerks das
Ruckmeldesignal des Ruhrwerks aus, wird ein Alarm ausgegeben.

* Mit Schutzgitter: Es ist ein Schutzgitter vorhanden.
* Nebler: Anzahl der im Vormischtank installierten Nebler fur Saure oder Lauge.

e Signal Fahrsilo: Anzahl der zum Vormischtank fihrenden Fahr-/Bunkersilo-Sig-
nale.

* Frischwasser Fiillventil: Es ist ein Ventil fir Wasser direkt installiert, ohne die
Tankreinigung zu benutzen.

* Prallteller: Der Vormischtank verfiigt Uber eine Pralltellerdiise zur Reinigung mit
Rezeptur.

* Temperatursensor: Es ist ein Temperatursensor vorhanden.
* pH-Sensor: Es ist ein pH-Sensor installiert.

* Geteilter Zugriff: Art der parallelen Entnahme aus dem Vormischtank.
"Keine" = keine parallele Enthnahme maoglich.
"Ohne geteilte Gerate" = parallele Entnahme nur durch Prozesse mdoglich, die sich
keine Gerate teilen.
"Mit geteilten Geraten" = parallele Entnahme auch durch Prozesse moglich, die
sich Gerate teilen.

« Uberwachung

* Alarmeingange Teilapplikation: Anzahl der Alarmsensoren, die nicht die
gesamte Applikation, sondern nur die zugehorige Teilapplikation stoppen.

* ManualSwitchCount: Anzahl der manuellen Schalter fiir die Uberwachung.

e Type: Typ des manuellen Schalters ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

|

: ¢ Fahrsilos 1
© & % Fahrsilo 1 [M](H1)
: & Geteilter Zugriff Chne geteilte Gerate «
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Fahrsilos: Anzahl der Bunkersilos.

* Geteilter Zugriff: Art der parallelen Entnahme aus dem Bunkersilo.
"Keine" = keine parallele Entnahme mdglich.
"Ohne geteilte Gerate" = parallele Entnahme nur durch Prozesse moglich, die sich
keine Gerate teilen.
"Mit geteilten Geraten" = parallele Entnahme auch durch Prozesse maglich, die
sich Gerate teilen.

|

b Vormischtanks (frocken) 1
o £+ Vormischeinheit (rocken) [1] (H1)
- Einlaufklappe

£ Rittler

# Dosierschnecke als Rihrwerk benutzen

& Rihrwerk Dahlander-Schaltung +
¢ Signal Fahrsilo 1
- ¢ Steuerung Dosierschnecke Freguenzumformer

- ¢ Sicherheilsschloss
&-4¢ Uberwachung (H1)

& Alarmeingange Teilapplikation 1
& % Manuelle Schalter (H1)
£ Manual3witchCount 1
O 4):(' Manual switch [1] (H1)
i g Type TASKSTARTSTOP v

Vormischtanks (trocken): Anzahl der installierten trockenen Vormischtanks.
* Einlaufklappe: Es ist eine Mehleinlaufklappe installiert.
* Ruttler: Der trockene Vormischtank besitzt einen Silo-Ruttler.

 Dosierschnecke als Riihrwerk benutzen: Die Ausdosierschnecke kann auch als
Ruhrwerk genutzt werden.

* Ruhrwerk: Art des Ruhrwerks des trockenen Vormischtanks ("Direktstart”, "Dah-
lander-Schaltung", "Frequenzumformer").

» Signal Fahrsilo: Anzahl der zum trockenen Vormischtank fihrenden Fahr-/Bun-
kersilo-Signale.

» Steuerung Dosierschnecke: Art der Ansteuerung der Dosierschnecke des tro-
ckenen Vormischtanks ("Frequenzumformer", "Direktstart", "Geteilter Frequenz-
umformer").

e Sicherheitsschloss: Es ist ein Sicherheitsschalter installiert.
+ Uberwachung

* Alarmeingange Teilapplikation: Anzahl der Alarmsensoren, die nicht die
gesamte Applikation, sondern nur die zugehorige Teilapplikation stoppen.

« ManualSwitchCount: Anzahl der manuellen Schalter fiir die Uberwachung.

*  Type: Typ des manuellen Schalters ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").
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3.1.1.2 Frischwasser

|

&- % Frischwasser (H1)
£ Direkte Verbindung zur Futterpumpe
Pumpe Direktstart v
Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor

Auslassventil FWT
Waage

&
- P
£ PumpWaterimpulseValve
-

&

&

Gemeinsamer Zugriff auf FWT ohne Waage Keine ~

Direkte Verbindung zur Futterpumpe: Es besteht eine direkte Verbindung des
Frischwassertanks zur Futterpumpe.

Pumpe: Art der Ansteuerung der Frischwasserpumpe ("Keine", "Direktstart", "Fre-
quenzumformer”, "Geteilter Frequenzumformer").

Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Frischwasserpumpe besitzt einen Trocken-
laufschutz.

PumpWaterimpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch dieses
Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die Frisch-
wasserpumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

Auslassventil FWT: Es ist ein Auslassventil am Frischwassertank vorhanden.
Waage: Der Frischwassertank ist verwogen.

Gemeinsamer Zugriff auf FWT ohne Waage: Art der parallelen Enthahme aus dem
Frischwassertank.

"Keine" = keine parallele Enthahme maglich.

"Ohne geteilte Gerate" = parallele Entnahme nur durch Prozesse mdglich, die sich
keine Gerate teilen.

"Mit geteilten Geraten" = parallele Enthahme auch durch Prozesse maoglich, die sich
Gerate teilen.

3.1.1.3 Frischwasser (Warm)

|

O# Frischwasser (Warm) (H1)

C & Pumpe Direkistart «
Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor

PumpWaterlmpulselalve

Auslassventil

&
&
&
& Geteilter Zugriff Keine

Pumpe: Art der Ansteuerung der Frischwasserpumpe ("Keine", "Direktstart", "Fre-
quenzumformer"”, "Geteilter Frequenzumformer™).

Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Frischwasserpumpe besitzt einen Trocken-
laufschutz.
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PumpWaterimpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch dieses
Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die Frisch-
wasserpumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

Auslassventil: Es ist ein Auslassventil am warmen Frischwassertank vorhanden.

Geteilter Zugriff: Art der parallelen Entnahme aus dem warmen Frischwassertank.
"Keine" = keine parallele Entnahme maoglich.

"Ohne geteilte Gerate" = parallele Entnahme nur durch Prozesse moglich, die sich
keine Gerate teilen.

"Mit geteilten Geraten" = parallele Entnahme auch durch Prozesse moglich, die sich
Gerate teilen.

3.1.1.4 Futterzubereitung

|

& 4¢ Brauchwasser (H1)
2 Uber Mischtank
Z Tanktyp Edelstahl ~

- £ Rilhrwerk Dahlander-Schaltung v
& Rihrwerk Rickmeldesignal

- & Nebler 1
& Waage

- ¢ Pumpe Direkistart +
# Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor

- ¢ PumpWaterlmpulseValve

¢ Frischwasser Fillventil

& Prallteller

Brauchwasser:

« Uber Mischtank: Der Brauchwassertank ist oberhalb der Mischtanks installiert
und entleert sich mittels Schwerkraft.

* Tanktyp: Tanktyp ("GFK", "Edelstahl").

 Riuhrwerk: Art des Rihrwerks des Brauchwassertanks ("Keine", "Direktstart",
"Dahlander-Schaltung", "Frequenzumformer").

 Ruhrwerk Rickmeldesignal: Bleibt nach dem Anschalten des Riuhrwerks das
Ruckmeldesignal des Ruhrwerks aus, wird ein Alarm ausgegeben.

e Nebler: Anzahl der im Brauchwassertank installierten Nebler fur Saure oder
Lauge.

* Waage: Der Brauchwassertank ist verwogen.

* Sensoren: Art der Sensorik fur die Fullstandsiberwachung des Brauchwasser-
tanks.
"Keine" Sensorik zur Fullstandsuberwachung des Brauchwassertanks
"Min Sensor" Uberwacht minimalen Fullstand des Brauchwassertanks.
"Max Sensor" verhindert das Uberbefiillen des Brauchwassertanks.
"Min und Max Sensoren" = "Min Sensor" + "Max Sensor".
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e Pumpe: Art der Ansteuerung der Brauchwasserpumpe ("Keine", "Direktstart",
"Frequenzumformer", "Geteilter Frequenzumformer").

*  Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Brauchwasserpumpe besitzt einen Tro-
ckenlaufschutz.

*  PumpWaterimpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch die-
ses Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die
Brauchwasserpumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

* Frischwasser Fillventil: Es ist ein Ventil fir Wasser direkt installiert, ohne die
Tankreinigung zu benutzen.

* Prallteller: Der Brauchwassertank verfugt Gber eine Pralltellerdise zur Reinigung
mit Rezeptur.

* Direkte Verbindung zur Futterpumpe: Es gibt eine direkte Verbindung vom
Brauchwassertank zur Futterpumpe.

|

& £F Mischereinheit [1] (H1)
- & Tanklyp Edelstahl ~
£ Signal Fahrsilo 1
& Ruhnwerksteuerung Frequenzumformer
- ¢ Ruhrwerk Rickmeldesignal
£ Einlaufklappen 9
- ¢# MNebler 1
& Praliteller
- ¢ Ventil Flissigkomponenten
¢ Frischwasser Flllventil

# Temperatursensor

Mischereinheit:
* Tanktyp: Tanktyp ("GFK", "Edelstahl").
» Signal Fahrsilo: Anzahl der zum Mischtank fihrenden Fahr-/Bunkersilo-Signale.

* Ruhrwerksteuerung: Art des Ruhrwerks des Mischtanks ("Direktstart", "Dahlan-
der-Schaltung", "Frequenzumformer").

* Rihrwerk Riickmeldesignal: Bleibt nach dem Anschalten des Ruhrwerks das
Ruckmeldesignal des Ruhrwerks aus, wird ein Alarm ausgegeben.

* Einlaufklappen: Anzahl der installierten Mehleinlaufklappen.
* Nebler: Anzahl der im Mischtank installierten Nebler fur Saure oder Lauge.

e Prallteller: Der Mischtank verfugt Uber eine Pralltellerdise zur Reinigung mit
Rezeptur.

* Ventil Flissigkomponenten: Es ist ein Ventil flur die Zufihrung von flissigen
Komponenten installiert.

* Frischwasser Fiillventil: Es ist ein Ventil fir Wasser direkt installiert, ohne die
Tankreinigung zu benutzen.
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* Temperatursensor: Es ist ein Temperatursensor vorhanden.

* pH-Sensor: Es ist ein pH-Sensor installiert.

|

&- % Uberwachung (H1)
: i # Alarmeingange Teilapplikation o
O# Manuelle Schalter (H1)
£ ManualSwitchCount 1
&- £ Manual switch [1] (H1)
Z# Type TASKSTARTSTOP

Uberwachung:

 Alarmeingange Teilapplikation: Anzahl der Alarmsensoren, die nicht die
gesamte Applikation, sondern nur die zugehorige Teilapplikation stoppen.

¢ ManualSwitchCount: Anzahl der manuellen Schalter fiir die Uberwachung.

* Type: Typ des manuellen Schalters ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

3.1.1.5 Futterpumpe

|
& ¥ Futterpumpe (H1)

- 7 Futterpumpe Schneckenverdranger- und Kreiselpumpe ~
- £ Drucksensor

- £ Durchflussmesser

&% Schneckenverdrangerpumpe (H1)

-~ £ Bypassventil ]

- ¢ Pumpensteuerung Geteilter Frequenzumformer
- 4 Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor

- & PumpWaterimpulsevalve

©- 4 Ventile Schneckenverdrangerpumpe (H1)

e 2 Ventil Saugseite

&- L& Kreiselpumpe (H1)

-  Bypassventil

- ¢ Pumpensteuerung Geteilter Frequenzumformer ~
- ¢ Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor
- 4 PumpWaterimpulseValve
&- §¢ Ventile Kreiselpumpe (H1)
£ Ventil Saugseite

Futterpumpe: Art der installierten Futterpumpe(n) ("Schneckenverdrangerpumpe”,
"Kreiselpumpe", "Schneckenverdranger- und Kreiselpumpe").

Drucksensor: Es ist ein Drucksensor zur Druckregelung und Sicherheitsabschaltung
installiert.

Durchflussmesser: Es ist ein Durchflussmesser zum Schieben aus dem Brauchwas-
sertank in den Brauchwassertank installiert.

Bypassventil: Es ist ein Bypassventil parallel zur Futterpumpe installiert.

Pumpensteuerung: Art der Ansteuerung der Futterpumpe ("Frequenzumformer”,
"Direktstart", "Geteilter Frequenzumformer").

Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Futterpumpe besitzt einen Trockenlauf-
schutz.
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PumpWaterimpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch dieses
Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die Futter-
pumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.

Ventil Saugseite: Auf der Saugseite der Futterpumpe ist ein Ventil installiert.

3.1.1.6 Verteilung

Hier definieren Sie den Futtertransportweg.

L |
| b MediNJECTs 1
MedilINJECTs: Anzahl der installierten MediINJECT-Dosierer.
e |
- Gruppen Futterphasenleitung 1
&- ¥# Gruppe Futterphasenleitung [1] (H1)
- Futterphasenleitungen 3
- £ Stiche 1
&- $¢ Verteilung Stich (11 (H1.1)
- ¢ Artdes Trogsensors Ohne Trogsensar ~
- MedilNJECT Typ Keine +
- ¢ Ventile 3
- ¢ Unterstiche 1
&- ¥ Vereilung Unterstich [1] (H1.1)
i £ Valves 3
- ¢ SlurnyValve
b 2 MedilNJECTType MNone
£ ValveCleaningByAir
- ¢ App-Ausgangsleitungen 1
- Gillleventil
- & Direkte App-Ausgangsleitungen 1

Gruppen Futterphasenleitung: Anzahl der installierten Gruppen von Futterphasen-
leitungen.

* Futterphasenleitungen: Anzahl der Futterphasenleitungen innerhalb der Gruppe.

e Stiche: Anzahl der geflillten Stiche, die zur Futterverteilung vorhanden sind.

 Art des Trogsensors: Art der verwendeten Trogsensoren ("Ohne Trogsensor",
"Digital").

*  MedilINJECT Typ: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"Keine" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"In Futterungslinie" = Dosierung in die Futterungslinie.
"An Einzelventilen" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

e Ventile: Anzahl der Futterventile am Stich.
e Unterstiche: Anzahl der installierten Unterstiche.
¢ Valves: Anzahl der Ventile am Unterstich.

e SlurryValve: Es ist ein Gllleventil am Unterstich installiert.
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*  MediINJECTType: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"None" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"InFeedingLine" = Dosierung in die Futterungslinie.
"InSingleValves" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* ValveCleaningByAir: Es ist moglich, den Unterstich mit Druckluft zu reinigen.

App-Ausgangsleitungen: Anzahl der am Stich installierten Transferleitungen zu
Unteranlagen.

Glilleventil: Es ist ein Gulleventil am Stich installiert.

Direkte App-Ausgangsleitungen: Anzahl der an der Futterphasenleitung instal-
lierten Transferleitungen zu Unteranlagen.

|

- Hauptkreise 1
&- ¢ Hauptkreis [1] (H1.1)

- & Kreise 1
&% Vereilung einfacher Kreis [1] (H1.1)

- £ Art des Trogsensors Ohne Trogsensor «
- MedilNJECT Typ Keine «
- £ Ventile 3
- Unterstiche 1
& 4% Vereilung Unterstich [1] (H1.1)

- £ Valves 3
- SlurryValve

£ MediNJECTType None v
- WalveCleaningByAir

- App-Verbindungen 1
& 4% App-Verbindungsgruppe [1] (H1)

- £ Outletline

- # ValveOnFeedingLine

- £ InletLine

- & Gllleventil

- 4 App-Verbindungen 1
&- ¥¢ App-Verbindungsaruppe [1](H1)

- £ Outletline

- 4 ValveOnFeedingLine

- 7 InletLine =

Hauptkreise: Anzahl der installierten Hauptkreise.

Kreise: Anzahl der am Hauptkreis installierten Kreise.

Art des Trogsensors: Art der verwendeten Trogsensoren ("Ohne Trogsensor",
"Digital").

MediINJECT Typ: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"Keine" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"In Futterungslinie" = Dosierung in die Futterungslinie.
"An Einzelventilen" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

Ventile: Anzahl der Futterventile am Kreis.
Unterstiche: Anzahl der installierten Unterstiche.
¢ Valves: Anzahl der Ventile am Unterstich.

e SlurryValve: Es ist ein Gulleventil am Unterstich installiert.
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*  MediINJECTType: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"None" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"InFeedingLine" = Dosierung in die Futterungslinie.
"InSingleValves" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* ValveCleaningByAir: Es ist moglich, den Unterstich mit Druckluft zu reinigen.

* App-Verbindungen: Anzahl der am Kreis installierten Transferkreise zu Unteran-
lagen.

e OutletLine: Es ist eine Ausgangsleitung am Kreis installiert.
* ValveOnFeedingLine: Es ist ein Sperrventil am Kreis vorhanden.
* InletLine: Es ist eine Eingangsleitung am Kreis installiert.

* Gulleventil: Es ist ein Gulleventil am Kreis installiert.

* App-Verbindungen: Anzahl der am Hauptkreis installierten Transferkreise zu
Unteranlagen.

* OutletLine: Es ist eine Ausgangsleitung am Hauptkreis installiert.
* ValveOnFeedingLine: Es ist ein Sperrventil am Hauptkreis vorhanden.

* InletLine: Es ist eine Eingangsleitung am Hauptkreis installiert.

|
- & Sliche 1
& £% Verteilung Stich [1] (H1.1)
- £ Mit Druckluft betrieben
£ At des Trogsensors Ohne Trogsensaor +
- MedilNJECT Typ Keine «
£ Ventile 3
- Unterstiche 1
& 4% Vereilung Unterstich [1] (H1.1)
& Valves 3
£ SlurryValve
- / MediNJECTType None
: £ ValveCleaningByAir
£ App-Ausgangsleitungen 1
£ Gllleventil
- 4 Sperrventile 1
¢ Externe AdHoc Ventildosierung

Stiche: Anzahl der geflllten Stiche.

e Mit Druckluft betrieben: Das Futter wird mit Druckluft in die Troge ausgefuttert.

 Art des Trogsensors: Art der verwendeten Trogsensoren ("Ohne Trogsensor",
"Digital").

*  MediINJECT Typ: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"Keine" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"In Futterungslinie" = Dosierung in die Futterungslinie.
"An Einzelventilen" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

¢ Ventile: Anzahl der Futterventile am Stich.
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e Unterstiche: Anzahl der installierten Unterstiche.

¢ Valves: Anzahl der Ventile am Unterstich.

e SlurryValve: Es ist ein Gulleventil am Unterstich installiert.
*  MediINJECTType: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"None" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"InFeedingLine" = Dosierung in die Futterungslinie.
"InSingleValves" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* ValveCleaningByAir: Es ist moglich, den Unterstich mit Druckluft zu reinigen.

 App-Ausgangsleitungen: Anzahl der am Stich installierten Transferkreise zu

Unteranlagen.

¢ Gillleventil: Es ist ein Gllleventil am Stich installiert.

* Sperrventile: Anzahl der Sperrventile am Stich flr das Ausfuttern mit Druckluft.

 Externe AdHoc Ventildosierung: Die Ausdosierung des Futters wird durch eine

externe Steuerung gestartet.

- & Kreise
©- ¥¥ Verteilung einfacher Kreis [1] (H1.1)
- ¢ Artdes Trogsensars
& WediNJECT Typ
£ Ventile
- Unterstiche
&- $# Verteilung Unterstich [1] (H1.1)
- Valves
- ¢ SlurnValve
- MedilNJECTType
- £ ValveCleaningByAir
App-Verbindungen

M

@ App-Verbindungsgruppe [1] (H1)
- Outletline
- # ValveOnFeedingLine
- ¢ InletLine
- Gillleventil
- Unfterkreise
&- £+ Unterkreis [1] (H1.1)
- # Art des Trogsensors
# MedilNJECT Typ
£ Ventile
£ Unterstiche
& % Vereilung Unterstich [1] (H1.1)
& Valves
£ SlurryValve
# MedilNJECTType
£ ValveCleaningByAir

#  App-Verbindungen

& ¢ App-Verbindungsgruppe [1] (H1)
- £ Outletline

- ValveOnFeedingLine

- £ InletLine

- 2 Gillleventil

1

Ohne Trogsensor
Keine ~

1

Ohne Trogsensaor ~
Keine +

Kreise bzw. Unterkreise: Anzahl der installierten (Unter-)Kreise.

 Art des Trogsensors: Art der verwendeten Trogsensoren ("Ohne Trogsensor",

"Digital").
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*  MediINJECT Typ: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"Keine" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"In Fatterungslinie" = Dosierung in die Futterungslinie.
"An Einzelventilen" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* Ventile: Anzahl der Futterventile am (Unter-)Kreis.
* Unterstiche: Anzahl der installierten Unterstiche.
* Valves: Anzahl der Ventile am Unterstich.
e SlurryValve: Es ist ein Gulleventil am Unterstich installiert.
*  MediINJECTType: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"None" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"InFeedingLine" = Dosierung in die Futterungslinie.
"InSingleValves" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* ValveCleaningByAir: Es ist moglich, den Unterstich mit Druckluft zu reinigen.

* App-Verbindungen: Anzahl der am (Unter-)Kreis installierten Transferkreise zu
Unteranlagen.

e OutletLine: Es ist eine Ausgangsleitung am (Unter-)Kreis installiert.
* ValveOnFeedingLine: Es ist ein Sperrventil am (Unter-)Kreis vorhanden.
* InletLine: Es ist eine Eingangsleitung am (Unter-)Kreis installiert.

* Gilleventil: Es ist ein Gulleventil am (Unter-)Kreis installiert.

|
- ¢ Stiche mit Jet 1
&- ¢ Stichverteilung mit Jet [1] (H1.1)
& Artdes Trogsensors Ohne Trogsensor
- MedilMJECT Typ Keine
& Ventile 3
- ¢ Unterstiche 1
@ 4):(' Verteilung Unterstich [1] (H1.1)
& Valves 3
& SBlurnyWalve
"/ MediNJECTType None ~
: & ValveCleaningByAir
& App-Verbindungen 1
&- ¢ App-Verbindungsgruppe [1] (H1)
& Ausgangsleitung
¢ Einlassleitung
& Gilleventil

Stiche mit Jet: Anzahl der Stichleitungen mit PipeJet.

 Art des Trogsensors: Art der verwendeten Trogsensoren ("Ohne Trogsensor",
"Digital").
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*  MediINJECT Typ: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"Keine" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"In Futterungslinie" = Dosierung in die Futterungslinie.
"An Einzelventilen" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* Ventile: Anzahl der Futterventile am Stich mit Jet.
* Unterstiche: Anzahl der installierten Unterstiche.
* Valves: Anzahl der Ventile am Unterstich.
* SlurryValve: Es ist ein Gulleventil am Unterstich installiert.
*  MediINJECTType: Ansteuerung des MediINJECT-Dosierers.

"None" = MediINJECT-Dosierer nicht vorhanden.
"InFeedingLine" = Dosierung in die Futterungslinie.
"InSingleValves" = Dosierung in den Auslauf der Futterventile.

* ValveCleaningByAir: Es ist moglich, den Unterstich mit Druckluft zu reinigen.

* App-Verbindungen: Anzahl der am Stich mit Jet installierten App-Verbindungs-
gruppen zu Unteranlagen.

* Ausgangsleitung: Es ist eine Ausgangsleitung am Stich mit Jet installiert.
* Einlassleitung: Es ist eine Einlassleitung am Stich mit Jet installiert.

¢ Giilleventil: Es ist ein Gulleventil am Stich mit Jet installiert.

|

y Gemeinsamer Ricklauf

- # Rickschiebeleitung
- £ Direkte App-Ausgangsleitungen 1
i\ i £ Exteme Tanks 1

Gemeinsamer Rucklauf: Es ist eine gemeinsame Rucklaufleitung flr den kleinen
Kreis und die (Haupt-)Kreise installiert.

Riickschiebeleitung: Rohrleitung und Ventile sind vorhanden, um Kreise rlickwarts
zu futtern.

Direkte App-Ausgangsleitungen: Anzahl der an der Verteilung installierten Aus-
gangsleitungen zu Unteranlagen.

Externe Tanks: Anzahl der Uber die Verteilung versorgten externen Tanks "HydroMix
Callmatic".

|

Oﬂ' Luftdruck Wasserabscheider (H1)
|| L. Ventifurreduzierten Luftdruck

Luftdruck Wasserabscheider

* Ventil fur reduzierten Luftdruck: Es ist ein Ventil zum Entleeren der Rohrleitung
mit Druckluft vorhanden.
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L |
& ¢ Wasserversorgungseinheit (H1)
! L. 2 Additivgerat

Wasserversorgungseinheit

* Additivgerat: Es ist ein Ventil zum Entleeren der Rohrleitung mit Wasser vorhan-
den.

3.1.1.7 Entsorgung

|

. L2 Gllletank [

Giilletank: Es ist ein Gllletank oder Abfluss an die Anlage angeschlossen.

3.1.1.8 Druckluft

Wer |
. b Kompressoren !
. L. PslStationen !

Kompressoren: Anzahl der installierten Kompressoren.

PSI-Stationen: Anzahl der PSI-Stationen.

3.1.1.9 Zubehor

Hier konnen Sie nachtraglich zusatzliche Anlagenkomponenten wie Ventile, Pumpen
und Schnecken fur den Futtertransportweg hinzuftugen.

|

£ Ventile i

Ventile: Anzahl der zuséatzlichen Ventile.

|

i e Pumpen !
¥ Zubehdrpumpe [1]1(H1)
i~ ¢ Pumpensteuerung Direkistart +

£ Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor
e 2 PumpWatermpulseValve

Pumpen: Anzahl der zusatzlichen Pumpen.

*  Pumpensteuerung: Art der Ansteuerung der Pumpe ("Frequenzumformer",
"Direktstart", "Geteilter Frequenzumformer").

*  Pumpe Trockenlaufschutz-Sensor: Die Pumpe besitzt einen Trockenlaufschutz-
Sensor.

*  PumpWaterlmpulseValve: Es ist ein Wasserimpulsventil vorhanden. Durch die-
ses Ventil wird zu Beginn des Pumpvorgangs oder wahrenddessen Wasser in die
Pumpe gespritzt, wodurch sie besser anlauft.
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|

Rohrverbinder
Verbindungsschnecken
Querfarderschnecken
Sammelschnecken
App-Eingangsverbindungen
App Ausgangsverbindungen
Alarmeinginge

4 s s o s s s

AR R R R

Externe Synchronisationen

Rohrverbinder: Anzahl der zusatzlichen Rohrverbinder.
Verbindungsschnecken: Anzahl der Verbindungsschnecken.
Querférderschnecken: Anzahl der Querférderschnecken.
Sammelschnecken: Anzahl der Sammelschnecken.
App-Eingangsverbindungen: Anzahl der App-Eingangsverbindungen.
App Ausgangsverbindungen: Anzahl der App-Ausgangsverbindungen.
Alarmeingange: Anzahl der zusatzlichen Alarmeingange.

Externe Synchronisationen: Anzahl der externen Synchronisationen.

|

i Inline-Mihlen 1
: &. £ Inline-Mhlel [1] (H1)

- £ WillDoorSwitchSensor [}
- £ WillSensarOverflow (]

- ¢ WillSensorCurrentConsumption [}

Inline-Miihlen: Anzahl der Inline-Mihlen.

* MillDoorSwitchSensor: Es ist ein Sicherheitsschalter fur die Mihlenabdeckung
vorhanden.

» MillSensorOverflow: Es ist ein Uberlaufsensor vorhanden.

* MillSensorCurrentConsumption: Es ist ein Sensor zur Messung des Stromver-
brauchs der Mihle vorhanden.

|

e Wethlills 1
& £ Wethlill [1] (H1)

- ¢ MillDoorSwitchSensor [}
- ¢ MillSensorOverflow [}
- ¢ MillSensorCurrentConsumption ]

e 2 Drucksensor ]

WetMills: Anzahl der Nassmihlen.

* MillDoorSwitchSensor: Es ist ein Sicherheitsschalter flr die Mihlenabdeckung
vorhanden.

e MillSensorOverflow: Es ist ein Uberlaufsensor vorhanden.

* MillSensorCurrentConsumption: Es ist ein Sensor zur Messung des Stromver-
brauchs der Nassmuhle vorhanden.
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e Drucksensor: Es ist ein Drucksensor unter der Nassmuhle vorhanden, der durch
Messung ihres Ist-Fullstands wahrend des Mahlvorgangs einen gewlinschten Soll-
Fullstand erzeugt, indem die Geschwindigkeit der Pumpe unter der Nassmuhle
entsprechend geregelt wird.

|

- 7 Kettenforderer 1

&- ¥ Kettenforderer [1] (H1)

£ Uberlaufsensor L

i £ Schieber !

&% Schieber [1](H1)

L £ Sensoren Keine

&4 Antrigb

L # Sensor Motorschutz

& % Antried

5---&’ Sensor Motorschutz

O# Sensor: Uberlauf (H1)
# Sensorausrichtung

Kettenforderer: Anzahl der Kettenforderer.
« Uberlaufsensor: Der Kettenforderer besitzt einen Uberlaufsensor.
e Schieber: Anzahl der Schieber des Kettenforderers.

* Sensoren: Art der Sensoren fur den Schieber ("Keine", "Position OK", "Offen
und geschlossen").

¢ Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.
e Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.

« Sensorausrichtung: Es ist ein Modul zur Anpassung der Daten des Uberlaufsen-
sors installiert.

|

-~ ¢ Schraubenférderer !
(-8 i:b Schraubenfarderer [1] (H1)
.. ## Uberlaufsensor -
- £F Schieber !
&- $¢ Schieber [1](H1)
# Sensoren Keine v
& 4% Antrieb
L. # SensorMotorschutz
&- ¢ Antried
i # SensorMolorschutz
&- ¢ sensor Uberlauf (H1)
i # Sensorausrichtung

Schraubenforderer: Anzahl der Schneckenforderer.
o Uberlaufsensor: Der Schneckenforderer besitzt einen Uberlaufsensor.
e Schieber: Anzahl der Schieber des Schneckenforderers.

* Sensoren: Art der Sensoren fur den Schieber ("Keine", "Position OK", "Offen
und geschlossen").

e Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.

e Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.
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Sensorausrichtung: Es ist ein Modul zur Anpassung der Daten des Uberlaufsen-
sors installiert.

|

- ¢ Querfarderer 1
&- ¢ Querorderer [1](H1)
i ¢ Uberlaufsensoren ]

b £ Schieber 1

& % Schisber [1](H1)

i & Sensoren Offen und geschlossen +
£ Antrieb

L. # Sensor Motorschutz [}
é-a:e Antrieb (H1)
i # SensorMotorschutz =
O# Sensor: Uberlauflinks (H1)
e g Sensorausrichtung &
& ¢ Sensor: Uberlaufrechts (H1)

Lo Sensorausrichtung [

Querforderer: Anzahl der Querforderer.

Uberlaufsensoren: Der Querforderer besitzt einen Uberlaufsensor.
Schieber: Anzahl der Schieber des Querforderers.

* Sensoren: Art der Sensoren fur den Schieber ("Keine", "Position OK", "Offen
und geschlossen").

e Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.
Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.

Sensorausrichtung: Es ist ein Modul zur Anpassung der Daten des linken Uber-
laufsensors installiert.

Sensorausrichtung: Es ist ein Modul zur Anpassung der Daten des rechten Uber-
laufsensors installiert.

|

- ¢ Becherelevatoren 1
@ ¥¥ Becherelevator [1] (H1)

& Pulssensor =
& Explosionssensor =]
Z Gursensor =
& ¥ Antried
L. # SensorMotorschutz
e ¥ Pulssensor (H1)
L. # Sensorausrichtung =]
O % Sensor: Explosion (H1)
d9 Sensorausrichtung
O# Sensor: Gurt (H1)

Lp Sensorausrichtung

Becherelevatoren: Anzahl der Becherelevatoren.

Pulssensor: Der Becherelevator verwendet einen Pulssensor.
Explosionssensor: Der Becherelevator verwendet einen Explosionssensor.
Gurtsensor: Der Becherelevator verwendet einen Gurtsensor.

Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.
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* Sensorausrichtung: Es ist ein Modul zur Anpassung der Daten des Sensors
(Pulssensor, Explosionssensor, Gurtsensor) installiert.

|

b Klappkisten 1
¢ Klappkasten [1] (H1)
i~ ¢ Standardposition Links +

- £ Sensoren Keine ~
e Sensor Motorschutz “

Klappkasten: Anzahl der Klappkasten.

* Standardposition: Standardstromungsrichtung des Klappkastens ("Rechts",
"Links").

* Sensoren: Art der vom Klappkasten verwendeten Sensoren ("Keine", "Position
OK", "Links und Rechts").

e Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzschalter vorhanden.

|

i Reiniger 1
¢ Reiniger [1] (H1)
i # Sensor Uberlauf =
- Antrieb
E L. # SensorMotorschutz
&- 2% Sensor: Uberlauf (H1)
g Sensorausrichtung

Reiniger: Anzahl der Reiniger.
« Sensor: Uberlauf: Der Reiniger besitzt einen Uberlaufsensor.
* Sensor Motorschutz: Es ist ein Motorschutzsensor vorhanden.

« Sensorausrichtung: Es ist ein Modul zur Anpassung der Daten des Uberlaufsen-
sors installiert.

|

i # Staubfilter 1
¢ Staubfilter [1]
i # Ventilator
e # Luftausgdnge 1

Staubfilter: Anzahl der Staubfilter.

¢ Ventilator: Der Staubfilter verwendet einen Lufter.

* Luftausgange: Anzahl der vom Staubfilter verwendeten Luftausgange.

|
| .4 Kappen 1
i ¢ Drucksensoren 1

Klappen: Anzahl der Klappen.

Drucksensoren: Anzahl der Drucksensoren.

|

- ## Dosierschnecken !
% Dosierschnecke [1] (H1)
i # Steuerung Dosierschnecke Direktstart v
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Dosierschnecken: Anzahl der Dosierschnecken.

e Steuerung Dosierschnecke: Art der Steuerung der Dosierschnecke ("Frequenz-
umformer"”, "Direktstart", "Geteilter Frequenzumformer").

|

. - Labelfiir benutzerdefinierten Text 2
i # Zusitliche Ausgange 0

Label fiir benutzerdefinierten Text: Anzahl der benutzerdefinierten Labels, siehe
Kapitel 3.7 "Benutzerdefiniertes Label bearbeiten”, Seite 100.

Zusatzliche Ausgange: Anzahl zusatzlicher Ausgange.

3.1.1.10 Manuelle Schalter

|
& % Manuelle Schalter (H1)
© k- £ ManualSwitchCount 1
. & % Manual switch [1] (H1)
; L4 Type TASKSTARTSTOP +

ManualSwitchCount: Anzahl der manuellen Schalter.

Type: Typ des manuellen Schalters ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

3.1.1.11 Steuerung

|

£ Wasseruhren

& Geteilte Frequenzumformer
£ Zeitrelais

£ Ausginge PLC

£ Eingangsgerits PLC

L./ Anzeige PLC

P - ey

Wasseruhren: Anzahl der Wasseruhren.

Geteilte Frequenzumformer: Anzahl der geteilten Frequenzumformer.
Zeitrelais: Anzahl der Zeitrelais.

Ausgange PLC: Anzahl der Ausgangsgerate fir PLC.
Eingangsgerate PLC: Anzahl der Eingangsgerate fur PLC.

Anzeige PLC: Anzahl der Anzeigen fir PLC.

HydroMixpro

B | [] |:H ”ﬂ N E[ Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D

manager



Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 49

|

&- #% Schaltschrank (H1)

Wiegebox CAM-Bus

Wiegebox V3

Verbindungsbox 16 Ausgange 18 Eingénge
Verbindungsbox 16 Ausgange 2 Eingdnge
Verbindungsbox 32 Ausgange 4 Eingdnge
Verbindungsbox 16 Ausgange 2 Eingange 16 analoge S...
Frequenzumfarmer Frenic Multi
Frequenzumformer Frenic ACE
Frequenzumformer Altvar312
Frequenzumformer Altvar320
Motorcontroller 24V

Digitalmodul BODIO32

Digitalmodul BODIO32LC

Analogmodul BDAM48

Jumo Druckmessumformer 402056

TTTTTTLILILLTLSS OGS

Intelligentes Ventilmodul V4
£ Gateway CAM lzumi/lLohbus
& % Gateway CAN lzumilLohbus [1] (H1)
& Bus Lohbus «
& % Lohbus (H1)
i # BDW Adapter V25 0
¢ Eingangskartze HLI 16 Eingange 0
£ Ausgangskarte HLO 32 ausgange 0
&- ¥ Gateway CAN lzumilLohbus [2] (H1)
& Bus lzumi +
& 2% lzumi (H1)
£ BDP Digital 16/16 Karte
- £ Ventilmodul intelligente Ventile Vers.2
£ Relaismodul MC99 24 Relais
£ Ventilmodul MC29 200 Ventile

= = T R R - - - - -

- o o oo

£ Nano_Intelligenter_CAN-Bus_Koppler
&- & Nano_intelligenter_CAN-Bus_Koppler [1] (H1)
£ MNano_analog_in_8
£ MNano_analog_in_8_Temperatur
i ¢ Nano_analog_out_8
£ Nano_digital_in_8
£ Nano_digital_out_8
£ MNano_Relaiskarte_8 Relaisausgange
£ Nano_analog_in_2_Ph
Anzeige AMZ1
Transponderleser
QuadScale_HouseLink_HL10C
Ventilsensor Plus Karten

o o o0 o0 o0 0 o0 oo oo

&
-
.
&

Schaltschrank

Wiegebox CAN-Bus: Anzahl der Wiegeboxen (CAN).

* Wiegebox V3: Anzahl der Wiegeboxen V3.0 (CAN).

* Verbindungsbox 16 Ausgange 18 Eingange: Anzahl der Verbindungsboxen 16
Ausgange 18 Eingange.

* Verbindungsbox 16 Ausgange 2 Eingange: Anzahl der Verbindungsboxen 16
Ausgange 2 Eingange.

* Verbindungsbox 32 Ausgange 4 Eingange: Anzahl der Verbindungsboxen 32
Ausgange 4 Eingange.

* Verbindungsbox 16 Ausgange 2 Eingange 16 analoge Sensoren: Anzahl der
Verbindungsboxen 16 Ausgange 2 Eingange 16 analoge Sensoren.

*  Frequenzumformer Frenic Multi: Anzahl der Frequenzumformer Frenic Multi.
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Frequenzumformer Frenic ACE: Anzahl der Frequenzumformer Frenic ACE.
Frequenzumformer Altvar312: Anzahl der Frequenzumformer Altvar312.
Frequenzumformer Altvar320: Anzahl der Frequenzumformer Altvar320.
Motorcontroller 24V: Anzahl der Motorcontroller 24V.

Digitalmodul BDDIO32: Anzahl der Digitalmodule BDDIO32.

Digitalmodul BDDIO32LC: Anzahl der Digitalmodule BDDIO32LC.
Analogmodul BDAM48: Anzahl der analogen Module BDAM48.

Jumo Druckmessumformer 402056: Anzahl der Jumo Druckmessumformer
402056.

Intelligentes Ventilmodul V4: Anzahl der intelligenten Ventiimodule V4.

Gateway CAN lzumi/Lohbus: Anzahl der Gateways CAN Izumi/Lohbus.

* Bus: Bus ("Lohbus", "lzumi").

« BDM Adapter V25: Anzahl der BDM Adapter V25.

* Eingangskartze HLI 16 Eingange: Anzahl der Eingangskarten HLI 16 Ein-
gange.

* Ausgangskarte HLO 32 ausgange: Anzahl der Ausgangskarten HLO 32
Ausgange.

 BDP Digital 16/16 Karte: Anzahl der BDP Digital 16/16 Karten.

* Ventilmodul intelligente Ventile Vers.2: Anzahl der Ventilmodule intelligente
Ventile Vers.2.

* Relaismodul MC99 24 Relais: Anzahl der Relaismodule MC99 24 Relais.
* Ventilmodul MC99 200 Ventile: Anzahl der Ventiimodule MC99 200 Ventile.

Nano_Intelligenter_CAN-Bus_Koppler: Anzahl der Nano Intelligenten CAN-Bus

Koppler.

* Nano_analog_in_8: Anzahl der Modul-Platinen Nano-I/O, Analog in (8 Ein-
gange).

* Nano_analog_in_8_Temperatur: Anzahl der Modul-Platinen Nano-I/O, Ana-
log in (8 Eingange) - Temperatur.

* Nano_analog_out_8: Anzahl der Modul-Platinen Nano-I/O, Analog out (8
Ausgange).

* Nano_digital_in_8: Anzahl der Modul-Platinen Nano-I/O, Digital in (8 Ein-
gange).

* Nano_digital_out_8: Anzahl der Modul-Platinen Nano-I/O, Digital out (8 Aus-
gange).
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* Nano_Relaiskarte_8 Relaisausgdnge: Anzahl der Nano-I/O Relaiskarten (8
Relaisausgange).
* Nano_analog_in_2_Ph: Anzahl der Nano-Analoga in 2 PH_karten.
* Anzeige AMZ1: Anzahl der Anzeigen des Typs AMZ1 (UniScale).
* Transponderleser: Anzahl der Transponderleser.

* Transponderleser Typ: Transponderleser-Typ ("BDPAntenne", "BDPAnten-
naV2", "RFIDBox").

* QuadScale_HouseLink_HL10C: Anzahl der QuadScale-Houselink-Karten.

¢ Ventilsensor Plus Karten: Anzahl der Ventilsensorkarten mit zusatzlichen Aus-
gangen fur Statusleuchte.

3.1.2 Zuordnung zur Hofstruktur

Wird die Anlage in ein bestehendes BigFarmNet-System integriert, dann ist der Anlage
und/oder den einzelnen Anlagenkomponenten der zugehoérige Ort zuzuweisen. Wird
das BigFarmNet-System zeitgleich mit der Installation der Anlage (Applikation) aufge-
setzt, ist keine Ortsanpassung erforderlich.

1. Stellen Sie sicher, dass Sie sich im Composer befinden.

2. Klicken Sie auf den Reiter "Details" und 6ffnen Sie Uber das Plus-Symbol die Struk-
tur.

Die Struktur zeigt alle ortsbezogenen Anlagenkomponenten.

Parameter
I
oﬁ» Komponenten H1 P
oﬁ» Frischwasser H1 a
Oﬁ» Frischwasser (Warm) H1 a
o £+ Futterzubereitung H1 a
o ¥+ Futterpumpe H1 POy

[i] ACHTUNG!

Wenn auf Ihrem Hof mehrere Steuerungsrechner eingesetzt werden, missen Sie
jedem Steuerungsrechner einen eigenen Ort zuweisen.

3. Weisen Sie der HydroMix und/oder den einzelnen Anlagenkomponenten den
zugehdrigen Ort zu:

HydroMixpro .
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[i] ACHTUNG!

Achten Sie bei der Ortszuweisung von Ventilen auf die festgelegte Zahlreihenfolge
des Stall-Plans des Kunden.

a) Kilicken Sie bei der gewinschten Anlagenkomponente auf das Haus-Symbol.

Composer

Werkzeuge
Parameter || Details
e ——
O £+ Futterpumpe
o ¢ Verteilung H1 POy
& ¥% Verteilung einfacher Kreis [1] H1.1 Py
- 4% PipeConnector [1] H1.1 P
- 4% PipeConnector [2] H1.1 Py
- ¥# PipeConnectorToValves H1.1 "
- % Verteilung Startventil Kreis H1.1 "
©- ¥¥ Kreis 1[1] (Einfacher Kreis) H1.2 -
o4 (ETINE I 2>+ [<J
€>~-¢ Futterventil 2] H1.2.2 -
©- % Futterventil [3] H1.23 Py
06 Futterventil 141 H124 ah

b) Geben Sie im folgenden Fenster die Nummer des zugehorigen Ortes ein.

Der ausgewahlte Ort wird unterhalb des Eingabefeldes vollstandig angezeigt.

Ort bearbeiten

Location for Futterventil [1]

Ortstyp

---Pen iv

House (.. Section Pen
[ 2 1|

Mast 1/Section 2/Pen 1

Zuriic [] Untergeordnetes neu berechnen

Wweiter | ‘ oK | \ Avbrechen |

c) Setzen Sie bei Bedarf das Hakchen bei "Untergeordnetes neu berechnen".

Alle untergeordneten Anlagenkomponenten werden dann automatisch dem
neuen Ort zugewiesen.

HydroMixpro
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Ort bearbeiten

Location for Futterventil [1]

Ortstyp

i---Pen iv

House (.. Section  Pen
1 2 1

Mast 1/Section 2/Pen 1

ElJntergeordnetes neu berechnen

| Weiter | } oK | | Apbrechen |

d) Klicken Sie auf "Weiter", um die Ortszuweisung bei Anlagenkomponenten der
gleichen Ebene fortzusetzen.

e) Klicken Sie abschlieBend auf "OK", um die Eingaben zu Ubernehmen.

4. \Vergeben Sie den Silos einen eindeutigen Namen flr eine bessere Zuordnung.

[i] ACHTUNG!

Checkliste Composer:
*Sind alle Anlagenkomponenten Uber die Struktur gedffnet worden?
*Sind alle Einstellungen gemall dem Aufbau der Anlage vorgenommen worden?

Sind alle Anlagenkomponenten dem zugehdrigen Ort zugewiesen worden (Stich-
wort: Stall-Plan)?

Klicken Sie abschlie3end auf "Speichern", um alle Einstellungen im Composer zu tber-
nehmen.

Bitte starten Sie den entsprechenden Caontroller neu um die neue Kaonfiguration zu aktivieren

Bestatigen Sie den Dialog mit "OK".

Der FeedMove Editor wird gestartet.

HydroMixpro .
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3.2 Anlage im Feedmove Editor darstellen

Der Feedmove Editor ist ein Bearbeitungsprogramm zur grafischen Gestaltung der ins-
tallierten Anlage. Im Feedmove Editor werden alle Anlagenkomponenten, die Sie im
Composer angelegt haben, mittels Symbolen angezeigt. Im Feedmove Editor werden
die einzelnen Anlagenkomponenten gemal} der installierten Anlage miteinander ver-
bunden. Auf diese Weise wird der Weg des Futtertransportes wiedergegeben.

[i] ACHTUNG!

Die automatisch generierten Futtertransporte missen bearbeitet werden!

Die fertige Darstellung erscheint im Anwendungsfenster "Ansicht". Die Grafik zeigt die
Aktivitat der Anlage wahrend des Betriebs.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

© & Hof Bergstrop

© i Sauenstall
o Stopp Softwareschalter
C i Ferkelaufzucht

2 i Mast
& Grolgruppe 1 i
© Oy Grolgruppe 2 “a
a

Oy Abled 1

2. Klicken Sie unter "Setup" auf "Futtertransporte bearbeiten...".

Das Bearbeitungsprogramm "Feedmove Editor" 6ffnet sich in einem neuen Fens-
ter.
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S @ Hof Bergstrop
© @ Sauenstall
© ik Ferkelautzucht
=k Mast

O &y Grofgruppe 1

© ¢ GroBgruppe 2

O o Abbeil 1

FeadMiow Edtor

Dl & & &

o]

3.2.1 Symbole Anlagenkomponenten
Silo trocken

Fllssigzusatz, Ruhrwerk und Min Sensor

a Mineraldosierer trocken

HydroMixpro .
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Mineraldosierer fllssig

MediINJECT
CCM
Fahrsilo
Frischwassertank
n Brauchwassertank
El
N Vormischer
E
r Mischtank
E
Querforderschnecke

Sammelschnecke

Dosierschnecke / Flex-Vey
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Seite 57

5
BE
e

DENENCERRENER)

Futterventil

Druckluftuberwachung

Kolbenkompressor

Futterpumpe

Pumpe allgemein

Ruttler

Ruhrwerk

Ventil

Einlaufklappe

Nebler

Reiniger

Sicherheitsschloss / Tank sperren
Schwert CCM
Schragférderschnecke CCM

Antrieb

Rohrverbinder

3.2.2 Werkzeugleiste

Ansicht Vollstandige Ansicht der Anlage

Raster

Rasterlinien ein- / ausblenden

HydroMixpro
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VergroRern / Verklei- . . .
nern Ansicht vergroRern / verkleinern

Beschriftung einzelner Anlagenkomponen-

Beschriftun
g ten ein- / ausblenden

Ruckgangig/Wieder- | Aktion rickgangig machen / wiederherstel-
herstellen len

Unterschiedliche Ansichten der Anlage spei-
chern

Kamera

3.2.3 Raster einrichten

Wenn Sie die Anlagenkomponenten entlang eines Rasters ausrichten mochten, kli-
cken Sie auf . Andern Sie bei Bedarf die GroRe der Rasterung wie folgt:

1. Klicken Sie im Menu "Ansicht" auf "Rastereinstellungen”.

##) Feedmove Editor

Datei ~ @nsicht = Bearbeiten -

Raster aktivieren

fb Rastereinstellungen -

2. Geben Sie den Wert in die Eingabefelder ein oder andern Sie den Wert mit Hilfe
der Auf- und Abwartspfeile.

3. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf "OK".

: HydroMi
Ausgabe: 09/2024 99-};4r-00/lg;(g rDo
Qrarmie g

manager



Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 59

3.2.4 Ansicht einstellen und speichern

[i] ACHTUNG!

Welche der unten angegebenen Funktionen auf lhre Maus zutrifft, hangt von den Win-
dows-Einstellungen der Maus ab.

Sie kdnnen bis zu 5 unterschiedliche Ansichten speichern: eine Ansicht pro Kamera-
Symbol. Gespeicherte Ansichten kdnnen Sie spater im Fenster "Ansicht" aufrufen.

1. Stellen Sie die Ansicht wie folgt ein:
— VergroBern oder verkleinern: Drehen Sie das Mausrad vor und zuruck.

— Nach rechts oder links bewegen: Driicken und halten Sie die Umschalttaste
(Shift-Taste) und drehen Sie das Mausrad vor und zurlck.

— Nach oben oder unten bewegen: Drlcken und halten Sie die Steuerungs-
taste (Strg-Taste) und drehen Sie das Mausrad vor und zurtck.

ODER

Wenn Sie das Mausrad herunterdriicken, kénnen Sie die Grafik (zweidimensi-
onal) in alle Richtungen bewegen.

2. Klicken Sie auf den Abwartspfeil eines der Kamera-Symbole.

4. Wenn Sie die gespeicherte Ansicht spater wieder aufrufen mdchten, klicken Sie
auf das entsprechende Kamera-Symbol.
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3.2.5 Anlagenkomponenten markieren und verschieben

1. Bewegen Sie den Mauszeiger auf die gewlinschte Anlagenkomponente.

[
Der Mauszeiger andert seine Form *—l—* . Der Name der Anlagenkomponente wird
aulderdem kurz als Tooltip angezeigt.

2. Klicken Sie auf die Anlagenkomponente und halten Sie die Maustaste gedruckt.
Die Anlagenkomponente wird orange markiert.
3. Verschieben Sie die Anlagenkomponente auf die gewunschte Position und lassen

Sie die Maustaste los.
ODER:

1. Markieren Sie mehrere Anlagenkomponenten,

a) indem Sie mit gedrlckter linker Maustaste ein Rechteck um die Anlagenkom-
ponenten ziehen.

ODER:
indem Sie die Anlagenkomponenten mit gedrickter Strg-Taste anklicken.

Die Anlagenkomponenten werden orange markiert.

N

Klicken Sie in den markierten Bereich und halten Sie die Maustaste gedruckt.

w

Verschieben Sie die Anlagenkomponente auf die gewiinschte Position und lassen
Sie die Maustaste los.

[i] ACHTUNG!

Orange markierte Objekte kdnnen Sie auch mit den Pfeiltasten Ihrer Tastatur verschie-
ben.

3.2.6 Anlagenkomponenten verbinden

Bei der HydroMixpro-Applikation sind die Verbindungen zwischen den Anlagenkompo-
nenten, auch Futtertransporte genannt, standardmagig voreingestellt.

[i] ACHTUNG!

Wenn Sie die standardmalig vorgegebenen Futtertransporte Ubernehmen mdchten,
prufen Sie, ob diese Futtertransporte |hrer installierten Anlage entsprechen.

Um Anlagenkomponenten zu verbinden, missen Sie bei Bedarf bestehende Verbin-
dungen zunachst I6schen.

* Einzelne Verbindungen Ioschen:
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a) Bewegen Sie den Mauszeiger auf die unerwinschte Verbindung.
Der Mauszeiger andert seine Form E—I—* :

b) Klicken Sie auf die Verbindung.
Die Verbindung wird orange markiert.

c) Dricken Sie die Entf-Taste auf Ihrer Tastatur.
Die Verbindung wird entfernt.

* Um alle Verbindungen zu I6schen, klicken Sie im Men( "Bearbeiten" auf "Alle
Futtertransporte entfernen".

# Feedmove Editor

Datei~ Ansicht - FBearbeiten =
Alle Futtertransporte entfernen

ﬁb % MNeue Elemente repositionieren

Position auf Standardlayout zuricksetzen "Standard”

Verbindungen auf Standardlayout zuriicksetzen "Standard"

* Auf Standard zu'iil'(s'etéﬁ: Bi dr'EcMati id fiir die Anlagenkomponenten
automatisch Standard-Verbindungen definiert. Wurde diese Konfiguration gean-
dert, kdnnen Sie alle Standard-Verbindungen wieder herstellen und mit dem Stan-
dard weiterarbeiten.

Klicken Sie im MenU "Bearbeiten" auf "Verbindungen auf Standardlayout zurlck-
setzen".

Datei= Ansicht = | Bearbeiten =

Alle Futtertransporte entfernen

ﬁb % Meue Elernente repositionieren

Position auf Standardlayout zurdcksetzen "Standard”

Verbindungen auf Standardlayout zuriicksetzen "Standard”

Position und Verbindungen auf Standard zuriicksetzen. "Standa

1. Bewegen Sie den Mauszeiger auf den roten Punkt der gewlinschten Anlagen-
komponente.

[k
Der Mauszeiger andert seine Form @h .
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##) Feedmove Editor

Datei~ Ansicht ~ Bearbeiten ~

QA Qe A

+

@

Pl

2. Kilicken Sie auf den roten Punkt und halten Sie die Maustaste gedruckt.

3. Bewegen Sie den Mauszeiger auf das Symbol der Anlagenkomponente, mit der
die ausgewahlte Anlagenkomponente verbunden werden soll.

[;;-l-
Der Mauszeiger andert seine Form @& und eine Verbindungsleitung wird sichtbar.
Die Flief3richtung ist mit einem Pfeil an der Leitung gekennzeichnet.

i) Feedmove Editor

Datei = Ansicht = Bearbeiten ~

o aaq e~ N

e
-

4. Lassen Sie die Maustaste los.

Beide Anlagenkomponenten sind miteinander verbunden.

Verbundene Anlagenkomponenten ohne grinen und roten Punkt ermdglichen
keine weitere Verbindung.

5. Verbinden Sie auf diese Weise alle Anlagenkomponenten miteinander, sodass alle
Futtertransportwege richtig abgebildet sind.

HydroMixpro
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3.2.7 Anlagenkomponenten nachtraglich hinzufiigen

Wenn Sie fur die bereits im Feedmove Editor generierte Anlage weitere Anlagenkom-
ponenten wie Rohrverbinder oder Ventile bendtigen, dann missen Sie den Composer
wieder aufrufen. Im Composer wahlen Sie unter dem Parameter "Zubehor" alle zusatz-
lich bendtigten Anlagenkomponenten aus, siehe Kapitel 3.1.1.9 "Zubehdr”, Seite 43.

3.2.8 Volumen der Zuleitungsrohre berechnen lassen

Wenn die Verteilung in der Futterkiiche sehr grol} ist, befindet sich in den Rohren von
der Futterpumpe zu den einzelnen Kreisanfangsventilen eine gro3e undefinierte Fut-
termenge. Wenn der Abstand zwischen den Kreisanfangsventilen definiert ist, kann die
Futtermenge im kleinen Kreis (Futterkiichenkreis) definiert vorgeschoben werden. Das
bedeutet, die Futtermenge wird soweit bis zu den Kreisanfangsventilen vorgeschoben,
ohne dass die Futtermenge mit einer anderen Komponente oder mit Wasser vermischt
wird. Sie definieren den Abstand der Kreisanfangsventile, indem Sie die Lange der
Zuleitungsrohre angeben. Das Volumen wird daraufhin automatisch errechnet.

& 1 i
F oo Poar i g el - RoRrvr B '

Silo_Mais [1] - Meschitani [1] B3x30

Silo_\Weizen [7] - Mschiank [1] 63x30

Wneraidosiersr SUSSig (1] - M 63x 30
BT Wneraidosietel Sussig - M. 63z 30
l‘] b‘:‘ l] Robweertnder Enlgul Migchi . 83220
- - - Rorerete taedet Emlaud ks chi

B3x30
- u oo e - Wi s chiainic |1 B3xin
L Meschtank [1] - Krsiseipumpe 63130
. L Riotwesrtamder - Rohreersinder 631310
[] Robweirbanded - Rohiveitindei 6310

Ed

=l

1. Klicken Sie auf den Reiter "Rohre".
2. Markieren Sie das gewunschte Zuleitungsrohr mit einem Kilick.

Die Angaben zum ausgewahlten Rohr werden in der Liste markiert.

3. Wabhlen Sie den Rohrtyp in der Drop-down-Liste aus, indem Sie in das entspre-
chenden Eingabefeld doppelklicken.

HydroMixpro .
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4.

Geben Sie die Lange des Rohres an und driicken Sie zur Eingabebestatigung auf
die Enter-Taste.

Das Volumen wird automatisch errechnet.

3.2.9 FlieRrichtung andern

Im Feedmove Editor kbnnen Sie fur alle Leitungen beide Flielrichtungen des Futters
definieren. Die Flieldrichtung ist mit einem Pfeil an der Leitung gekennzeichnet und ist
standardmafig fur eine Richtung definiert.

1.
2.
3.

Markieren Sie mit einem Klick die gewunschte Leitung.
Offnen Sie das Kontextmeni mit einem Rechtsklick auf die markierte Leitung.

Wabhlen Sie "2-Wege-Verbindung" (bei aktivem Reiter "Futtertransport") bzw. "2-
Wege Rohr" (bei aktivem Reiter "Rohre").

An der Leitung erscheinen zwei Pfeile als Kennzeichnung fir beide Flief3richtun-
gen.

L
I

2-Wege-Verbindung
1 Bendtigte Knoten

p HydroMixpro
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3.2.10 Futtertransporte konfigurieren

Zu Beginn stellen die Futtertransporte alle méglichen Futterlaufe zwischen den einzel-
nen Anlagenkomponenten, auch Knoten genannt, dar. Damit beim Steuerungsprozess
das System genau weil3, welcher Futtertransport der richtige ist, missen Sie die Fut-
tertransporte anhand der Knoten genau definieren. Somit reduzieren Sie die Anzahl
von mdglichen Futtertransporten auf die zwingend erforderlichen Futtertransporte.

[i] ACHTUNG!

Die Konfiguration der Futtertransporte anhand der Knoten darf nur von einem Service-
Techniker durchgefuhrt werden.

1. Markieren Sie mit einem Klick die gewunschte Leitung.

2. Offnen Sie das Kontextmenii mit einem Rechtsklick auf die markierte Leitung.

HydroMixpro .
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3. Wahlen Sie "Bendtigte Knoten".

Das Dialogfenster "Bendtigte Knoten" 6ffnet sich.

£\

2-Wege-Verbindung

Benétigte Knoten

I +  Hinzufigen [ —  Entfernen I —o 0
I + Aus Liste hinzufigen I
I v OK ‘ ’ X Abbrechen ]
v )
w CF °
L - '
e fn

H |q |:H ”ﬂ N E [ HydroMixpro
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5. Klicken Sie in der Grafik auf den gewlinschten Knoten (Anlagenkomponente, hier
als Beispiel: Brauchwassertank).

Bendtigte Knoten

u
‘ Brauchwassertank
“
. _ - ‘
. . + Hinzufigen | ‘ —  Entfernen ‘
e - Al
+ Aus Liste hinzufligen ; 5
.
| v oK [ ‘ X Abbrechen } -
" -
) !
= ¢ OF o
~

6. Definieren Sie den gewahlten Knoten als Quelle ("Source"), Ziel ("Target") oder als
beides ("Both").

Bendtigte Knoten

u
e sraucwasserant _ Souc: IS
arget J
Both
=
. . -
- ‘ +  Hinzufiigen “ = Entfernen ‘
’ 5 Aus Liste hinzufigen ‘
"« oK ‘ ‘7x Abbrechen ‘ "
.
75

7'

.e r {'} )

7. Fugen Sie je nach Gegebenheit der installierten Anlage weitere Knoten wie oben
beschrieben hinzu.

8. Klicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu ibernehmen.

HydroMixpro .
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3.2.11 Feedmove Editor beenden

Nach dem Speichern der Anderungen im Feedmove Editor erscheint erneut ein
Dialog, der auf einen notwendigen Neustart des Steuerungscomputer 501pro hin-
weist.

Bitte starten Sie den entsprechenden Controller neu um die neue Konfiguration zu aktivieren

9. Bestatigen Sie den Dialog mit "OK".

10. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "Software installer".

Q BigFarmNet Manager
Manager Aktivitaten Konfiguration Auswertung Setup Hilfe

®, Konfigurator

ﬁ R é‘ “ .' : B Software installer

o
10 |O Manager E}

—
[ Business units

Business unit assignments
© & Hof Bergstrop (1] 4

Lizenzen

11. Wahlen Sie den Steuerungscomputer mit einem Klick aus.

12. Klicken Sie in das entsprechende Eingabefeld unter "Action Type" und wahlen Sie
die Aktion "Reboot Controller".

Software installer

Controller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
[ ispisaizszse —— Jste a2 faoso | | [inaiseComolersuccessul | {LSTCTT
No action
Analyse Controller
Backup BigFarmMet data
Reboot Controller o
Update current Installation %
New Installation =
Restore backup to Controller
Reset BigFarmMet data
Diagnostics
H H LU "
13. Klicken Sie auf "Start".
: HydroMixpro
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[i] ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann mehrere Minuten dauern!

3.3 10-Manager einrichten

Im 10-Manager richten Sie die Steuerung ein. Sie ordnen die Anlagenfunktionen, die
Sie zuvor im Composer festgelegt haben, den |O-Karten zu.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

2. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "IO Manager".

Manager n Konfiguration Auswertung Setup Hilfe

¥, Konfigurator

& F % o ~ ;
(]

Software installer
10 Manager =g -
—_— ..
[ ] Busi i

Bu
© ad Hof Bergstrop Fiy =

% Datensicherung

Der 10-Manager 6ffnet sich im Anwendungsfenster. Im linken Bereich werden
unter "Gerat" die einzelnen Gerate der Anlage angezeigt. Im rechten Bereich wer-
den unter "Kanal" die Kanale der |O-Karten angezeigt.

HydroMixpro .
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onfiguration  Setup  Hilfe

& 2 1 =
® 4 m o Y a P =

Ausristung anhalten E ~

© &} Hof Bergstrop a - ‘ Applikation neustarten ‘ ‘ Testmodus starten
@ Sauenstall Gerat | Kanal | EEFER
©-@ Neubau ‘g Alle Verbindungsstatus v Bearbeiten 7‘ g‘ Alle Kanal-Typen v Alle Verbindungsstatus v | Alle relevan
@ Ferkelaufzucht ﬁ
<@ Mast ) -.-- © (=) Steuerung / Schaltschrank /
[-Ya) “ & © analog input (11 verfigbar) /
Qdb “a ® 7 0 321
T
db % H 321
dh “ e 322
& Y 323
[:Ja) “a L 69,6 324
[:Ja] “a i 325
[:Ja} “a & 326
[+Ta) “a | 327
[:Ja} “a { 328
(7] “a o 329
[-Ya) “a . 3210
=] = & 3211
P 3212
I 3213
3214
3215
3216
© digital Ausgang (18/18 verfiigbar) /
Standardzuordnung v

Die Ansicht im IO-Manager konnen Sie Uber die obere Leiste wie folgt einstellen:

| Applikation neustarten | ‘ Testmodus starten |

Gerat || Kanal | EEEER

Alle Verbindungsstatus ~ ~ Bearbeiten D Alle Kanal-Typen v | Alle Verbindungsstatus ~ ~ Alle relevanten Karten anzeigen

- Struktur vollstandig aus- oder einklappen
— Gerat und/oder Kanal gemaR Verbindungsstatus anzeigen

— Bearbeitungsmodus (de-)aktivieren, in dem Geratenamen bearbeitet und Ver-
bindungen zwischen Gerat und 10-Karte manuell durch Tastatureingabe
erstellt werden kénnen

- D Schaltschrank-Nummern und -Indizes anzeigen; Futterventile ohne Orts-
namen anzeigen

— Kanal gemal} Kanal-Typ anzeigen

— Alle relevanten Karten anzeigen, um auch die |O-Karten von anderen Applika-
tionen der NetFEED-Gruppe anzuzeigen, die mit Geraten der eigenen Appli-
kation verbunden sind

Die Schnittstellen an den Geraten und den |O-Karten werden durch folgende Sym-
bole dargestellt:

: HydroMi
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- digitaler Ausgang

- digitaler Eingang

- analoger Ausgang

- analoger Eingang

- Zahlereingang

- serielle Schnittstelle

— Verbundene Schnittstellen sind farbig: - JUL | <+ JU1L |

— Nicht verbundene Schnittstellen sind ausgegraut:

3.3.1 Reihenfolge der 10-Karten: Lohbus, Izumi

Wenn Sie die |I0-Karten Lohbus oder Izumi verwenden, muss die Reihenfolge der |O-
Karten im |O-Manager mit der Reihenfolge im Schaltschrank Ubereinstimmen. Sobald
Sie Lohbus oder Izumi im Composer ausgewahlt haben, werden sie im |0-Manager
automatisch hinzugefugt. Die Reihenfolge der I0-Karten im |O-Manager ist zunachst
willkurlich.

[i] ACHTUNG!

Sortieren Sie die 10-Karten Lohbus oder Izumi im 10-Manager bevor Sie die Verbin-
dungen setzen.

Die folgende Anleitung zeigt die Anordnung am Beispiel der |0O-Karten Lohbus. Die
Anordnung fur die 10-Karte Izumi erfolgt in der gleichen Weise.

1. Offnen Sie mit einem Rechtsklick auf eine der Lohbus-Karten das Kontextmendi.
2. Klicken Sie im Kontextmenul auf "Einstellungen Busknoten".
Ein neues Dialogfenster fur Einstellungen 6ffnet sich.

K.anal

© (=) Steuerung | Schaltschrank | Digitalmodul BODIO32 [1] (ID: 0x5/5)

+ @ Steuaruna | Schaltechrank | Galewsay CAN umi shbus [1)/ Lohbus | Ausgangskarte HLO 32

ohbus [1]/Lohbus / Ausgangskarte HLO 32
PC Karten fln*_.'l:lll._m-;n:n =

: ohbus [1]/ Lohsus /Eingangskarze HLI 16 1
Suche nach Busknoten..

Device Info HowemaDout32

3. Kilicken Sie auf den Reiter "Connected 1/O cards".

HydroMixpro .
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Knaten ID 20 (32) Andem
Status INITIALISING Andem
Aldraert Andam
EDS Datei BOP_GateWAY ads

4. Sortieren Sie die im kleinen Ansichtsfenster angezeigten 10-Karten:
a) Kilicken Sie auf eine |I0-Karte.

b) Verschieben Sie die Position der |O-Karte mit Hilfe der Auf- und Abwartspfeile.

[i] ACHTUNG!

Zahlen Sie bei der Anordnung der |O-Karten vom Gateway weg.

Define order of 'O cards connected to BDPGateway CAMNopen bus node. The first card behind gateway node is
represented by entry on top of ist. These VO cards are using the Izumi or Lohbus bit bus

Qutput_card HLO 32 out [2
nput_card HL_16_n [1]
Output_card HLO 32 out [1]

x Schhessan

c) Speichern Sie die definierte Reihenfolge, indem Sie auf "Save" klicken.

5. SchlieRen Sie das Dialogfenster fir Einstellungen tUber den Button "Schliessen".

HydroMixpro
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3.3.2 Verbindung erstellen

Um die erforderlichen I0-Verbindungen anzulegen, kénnen Sie entweder die Stan-
dardzuordnung laden oder samtliche Verbindungen manuell definieren.

1. Andern Sie, wo erforderlich, im Bereich "Kanal" einen oder mehrere Eingange zu
Ausgangen mit der Spannungsversorgung +24 V.

Die Voreinstellung zeigt zunachst nur Eingange.
Diese Funktion ist bei I0-Karten des Typs BDDIO32 und BDDIO32LC mdglich.

a) Markieren Sie einen Eingang oder markieren Sie mit gedrickter Strg-Taste
mehrere Eingange.

Die Mehrfachbearbeitung gilt nur fur Kanale gleichen Typs.
b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.

c) Wahlen Sie im Kontextmen( "Zu Ausgang andern" > "+24V schaltend", wenn
der neue Ausgang +24 V ausgeben soll.

ODER:

Wabhlen Sie im Kontextmenu "Zu Ausgang andern" > "Masse schaltend", wenn
der neue Ausgang Masse ausgeben soll.

- © (=) Steuerung / Schaltschrank /

@ Digitaler Eingang/Ausgang (32432 verfligbar) /

= CN

Kanalinfo

Zu Ausgang dndern Masse schaltend

Polaritat +24V schaltend

325

d) Bei Bedarf kdnnen Sie die Polaritat des Signals umkehren, indem Sie im Kon-
textmenu auf "Polaritat" > "Invertiert" klicken.

Kanal

] @ Steuerung / Schaltschrank /

@ Digitaler Eingang/Ausgang (32/32 verfiigbar) /

Kanalinfo

Testwert setzen

Zu Eingang @ndern

Zu Ausgang @ndern

Polaritat Invertiert

+24V 326

2. Wahlen Sie eine der folgenden Varianten zur Verbindung der Schnittstellen:

HydroMixpro .
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Variante 1:

a) Klicken Sie auf die Schnittstelle der gewlnschten Anlagenkomponente und
halten Sie die Maustaste gedruckt.

b) Ziehen Sie die Maus mit gedrickter Taste auf die Schnittstelle des gewtiinsch-
ten Kanals und lassen die Taste los.

Die Anlagenkomponente und der Kanal werden miteinander verbunden. Die
Symbole werden farbig dargestellt - nn| « nn|.

- ~
[ © Digitaler Eingang/Ausgang (32/32 verfigbar) /

O +24V 1

e +24V 2
TR av s

o +24V 4

124V 5

O +24V 6

' +24v 7

Variante 2:

a) Aktivieren Sie in der oberen Leiste die Funktion "Bearbeiten".

b) Da die Schnittstellen der |O-Karten nummeriert sind, kdnnen Sie die entspre-
chende Nummer bei der Schnittstelle der Anlagenkomponente eintragen.

Die Anlagenkomponente und der Kanal werden miteinander verbunden. Die
Symbole werden farbig dargestellt « nun| « nn|.

Gerat || Kanal | FEEER | Applikation neustarten | | Testmodus starten
Alle Verbindungsstatus v Bearbeiten # D Alle Kanal-Typen v | Alle Verbindungsstatus v Alle relevant
® ~
@
O @ Digitaler Eingang/Aus gang (32/32 verfiigbar) /
e 20V 11 ‘—
L oo 8| [Emm
2 13
5 14
- +24V 15

3. Wenn Sie eine Verbindung versehentlich falsch gesetzt haben, klicken Sie mit der
rechten Maustaste auf das entsprechende Verbindungssymbol. Klicken Sie im
Kontextmenu dann auf "Verbindung 16schen”.

p HydroMixpro
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[i] ACHTUNG!

Verbindung prufen:

Doppelklicken Sie auf das gewunschte Gerat und der damit verbundene Kanal wird
entsprechend markiert.

4. Sobald Sie alle Verbindungen festgelegt haben, klicken Sie in der unteren Befehls-
leiste auf "Speichern".

5. Klicken Sie abschlieRend oben im Fenster auf "Applikation neustarten”, um die
Steuerung in Betrieb zu nehmen.

3.3.3 Waage kalibrieren

Sobald Sie die Verbindung zwischen der Waage bzw. ihren Wiegestaben und der ent-
sprechenden Wiegebox erstellt haben, konnen Sie die Waage kalibrieren.

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste im Bereich "Gerat" auf eine verbundene
Waage bzw. ihre untergeordneten Wiegestabe.

2. Kilicken Sie im Kontextmenu auf "Kalibrieren".
Es 6ffnet sich ein neues Dialogfenster.

[-%

0 Waage

RN \/jicqestabe
Kalibrieren

Verbundene |0-Karte finden

Verbindung ldschen

Gerdte Information

3. Klicken Sie zum Kalibrieren auf den Reiter "Kalibrierung".

HydroMixpro .
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10.
11.

‘Waage tarieren und kalibrieren:

Aktuelle Werte

Gewicht 95,779 kg Rohwert

Tarieren | Kalibrierung Display

Standardkalibrierwerte benutzen
Standard

w

w

~

Individuell

Kalibrierungspunkte

_ 200019 Setien
675,000 kg 12.548.093 \ Setzen |
Mindestanderung Waagewert 0,000 kg
Zuricksetzen ‘ ‘ Kalibrieren ‘

x Schliessen

Geben Sie flir den Kalibrierungspunkt 1 das Gewicht (in der Regel den Wert 0) ein
und klicken Sie in der Spalte "Rohwert eingeben" auf "Setzen".

Geben Sie fur den Kalibrierungspunkt 2 das zum Kalibrieren verwendete Gewicht
ein.
Beladen Sie die HydroMix mit dem Kalibriergewicht.

Klicken Sie in der Zeile fur Kalibrierungspunkt 2 in der Spalte "Rohwert eingeben"
auf "Setzen".

Entfernen Sie das Kalibriergewicht.

Falls Sie weitere Kalibrierungspunkte definiert haben, wiederholen Sie mit diesen
die Schritte 5 bis 8.

Klicken Sie auf "Kalibrieren", um den Kalibriervorgang zu beenden.

Schlief3en Sie den Dialog.

3.3.4 Knoten-ID andern

Im mitgelieferten Schaltplan finden Sie Angaben, welches Gerat welche CAN-Adresse
erhalt. Vergeben Sie die CAN-Adressen gemald Schaltplan.

HydroMixpro
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1. Kontrollieren Sie an den |O-Karten, die Sie zuweisen mochten, auf welche CAN-ID
der Drehschalter der jeweiligen Karte eingestellt ist (im Schaltschrank).

2. Offnen Sie mit einem Rechtsklick auf die I0-Karte (oberste Ebene) das Kontext-
menu und klicken Sie auf "Einstellungen Busknoten".

Ein neuer Dialog 6ffnet sich.

Kanal

+ @ Steuerung / Schaltschrank /Digitalmodul BDDIO32 [1] (ID: 0

Einstellungen Busknoten...
PC Karten Einstellungen...

Suche nach Busknoten...

3. Klicken Sie auf der ersten Registerkarte unter "Knoten ID" auf "Andern".

Digital_module_BDDIO32 Settings [0x01]

Knoteniberwachung || Firmware | BDDIO32 parameter

Knoten ID 0x01 (1) ‘ Andern... )
Status INITIALISING | Andem . |
Aktiviert @ | Andem.. |
EDS-Datei BD_DIO32_HL32.eds

Manufacturer device name HL32
Manufacturer software version

Manufacturer hardware version

[~] Auswahlen, wenn der eingestellte Busknoten mit dem Typ des bekannten Busknotens ibereinstimmt.

CANopen-Einstellungen des Busknoten...

‘ X Schliessen

4. \Wahlen Sie die neue Knoten-ID und klicken Sie auf "OK".

Knoten-ID andern

Achtung: Andern Sie die Knoten-ID nur, wenn der aktuell konfigurierte Wert nicht mit den Hardware-
Einstellungen des entsprechenden CANopen-Busknotens tbereinstimmt

Neue Knoten-ID 1
4F
50
51

52 ‘ v

53 0

54

55 v

5. Bestéatigen Sie die Sicherheitsabfrage.

)

oK \ \ X Abbrechen

HydroMixpro
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Information

0 Wollen Sie wirklich die Knoten ID andern?

Ja_ || Nein |

6. Klicken Sie auf "Schliessen", um den Dialog zu beenden.

7. Klicken Sie auf den Button "Applikation neustarten", um die Einstellungen zu Gber-
nehmen.

HydroMixpro
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3.3.5 Schaltplan importieren

Ein Schaltplan kann im CSV-Format geladen werden.

1. Klicken Sie in der unteren Leiste auf den Abwartspfeil des Buttons "Standardzuord-

nung".

Ein Kontextmenl 6ffnet sich.
1120 1

1160 1 =]
1163 1 | v

Standardzuordnung

+24V
+24V
+24V
+24V

2. Wahlen Sie "Schaltschrankzuordnung laden".

Alle Verbindungen entfernen

Standardzuordnung fiir mehrere Applikationen laden

Schaltschrankzuordnung laden

I/O-Zuordnung in andere Anwendungen kopieren

I/O-Zuordnungen exportieren

+24V

Spezielle Zuordnung laden +24V

1.19
1.20
1.21
1.22

3.3.6 Ventilmatrix erstellen

Zur Ansteuerung von Futterventilen kann das Digitalmodul
BDDIO32LC eingesetzt werden. Insgesamt stehen 32 Kanale zur Verfugung, wobei im
IO-Manager jeder Kanal als Eingang oder Ausgang konfiguriert werden kann. Die Aus-
gange konnen abhangig von der Konfiguration entweder +24 V oder nach GND schal-
ten. So kann eine Ventilmatrix fur die Ansteuerung der Futterventile realisiert werden.

BDDIO32 oder

Mit der Ventilmatrix konnen maximal 220 Ventile pro Digitalmodul angesteuert werden.

1. Wahlen Sie im oberen Bereich den Reiter "Matrix Il Kanal".

Die Ansicht im Anwendungsfenster wird in Matrix (links) und Kanal (rechts) aufge-

teilt.

HydroMixpro
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Aocilikaticnsdid
yieril ] Kanal § M Garad || Matrix
& | Adle Verbindungsstatus * Bearteden

2. Klicken Sie im Bereich Matrix auf "Hinzuflugen".

Das Dialogfenster "Matrix" 6ffnet sich.

W Ak Vertsrchenguuls o Pasrzsder, B | Dagaler

e [l anai e Dt o oo fungang

@ (5 Sasuing | Schatsovwars | Dvplabmosu BODIOE (400 dav

 Cepitaded Engarspiians g (2700 sefugher | |/ Usgilairmeodil BUCHD

Hnoufepen f  Dasieden

Slandy U g

3. Definieren Sie die Matrix und generieren Sie die Dimension der Matrix in Abhan-
gigkeit der anzusteuernden Futterventile:

—  "Typ": Ventilmatrix
— "Name" der Ventilmatrix frei wahlbar
— "Dimension" > "Gruppe": 5 (Beispielwert)

— "Dimension" > "Einzel": 10 (in der Regel 10er Matrizen)
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Matrix

Nummer 1

Typ Ventilmatrix v

Name 123

Dimensionen 2 Dimensionen (=) 3 Dimensionen

100er Gruppe 03 Gruppe 5% Einzel 10 5
v 0K |[x Abbrechen |

4. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf "OK".
Die Gruppen- und Einzelausgange werden links im Bereich "Matrix" angezeigt.

5. Legen Sie rechts im Bereich "Kanal" die Ausgange +24 V und GND fest. Dabei
mussen die Potentiale fur die Gruppen- und die Einzelausgange jeweils gegen-
satzlich sein.

a) Markieren Sie einen Eingang oder markieren Sie mit gedrickter Strg-Taste
mehrere Eingange.

Die Mehrfachbearbeitung gilt nur fur Kanale gleichen Typs.
b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.

c) Wabhlen Sie im Kontextmenu "Zu Ausgang andern" > "+24V schaltend", wenn
der neue Ausgang +24 V ausgeben soll.

ODER:

Wahlen Sie im Kontextmenu "Zu Ausgang andern" > "Masse schaltend", wenn
der neue Ausgang Masse ausgeben soll.

- -] @ Steuerung / Schaltschrank /

@ Digitaler Eingang/dusgang (32/32 verfligbar) /

XN
Zu Ausgang dndern Masse schaltend

Polaritat +24V schaltend

Kanalinfo

325
6. Verbinden Sie die Gruppen- und die Einzelausgange aus dem Bereich "Matrix" mit

den entsprechenden Ausgangen im Bereich "Kanal":

HydroMixpro .
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a) Erstellen Sie jede Verbindung einzeln, siehe Punkt 2., Kapitel 3.3.2 "Verbin-
dung erstellen”.

ODER:

Verwenden Sie die Mehrfachverbindung, indem Sie das Matrix-Symbol ankli-
cken und auf das erste Verbindungssymbol der zugehdérigen Ausgangsgruppe
Ziehen.

m e — e ——
(sl || Kanad W A L Cemr il || Maliin

B | Ak Vetsndengasialus  ~ Bearseien ¥ | Deptaber Ein- ocfler Ausg .~ Alle Verbandungasistus  ~

HKanal . Filer: Digitales Ein. ceder Ausgang

e 123 S0 B 2 (5) Seussung 1 Schaltschrank | Digiaimadel BODKDAZ [1] A0: te1A
L e EER = Degitaber Eingangihusganyg (1202 verlighar) | Depiaimedul BODKY

Grupps Do - GHD

Gruppe 0.0 GND 2

Gruppe 02 o GND 3

Gruppe 03 o GND ]

Gruppe M o GHD 5

Emncel w00 24V T

Einzel w1 s34y 8

Encel m 02 Sy ]

Emzy m 03 24V 0

Enzs o0 24 11

Einzel m 04 o 12

Emnzel mof 24V 13

Bzl m Q7 + Y ]

Emnzel m0d 2l ik

Emncel o109 "

Auf diese Weise erfolgen die Verbindungen auf einmal der Reihe nach.

- Applikationsdienst lauft nicht | Testmodus starten H Wentilverknipfun ‘
Gerat || Kanal | Matrix || Kanal | Gerat || Matrix ppiikationse A pilng

Alle Verbindungsstatus v Bearbeiten D Digitaler Ein- oder Ausg... v Alle Verbindungsstatus =~ ~

Kanal - Filter: Digitaler Ein- oder Ausgang
@ 1231, [5x10] e @ Steuerung / Schaltschrank / Digitalmodul BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)
o-. © Digitaler EingangfAusgang (27/32 verfiigbar) / Digitalmodul BDDIO
- Gruppe 00.0¢ 1 +nn) GND 1 1237 Gruppe / ¢
Gruppe 01 @ 2 « nnj GND 2 123/ Gruppe / (
- Gruppe 0230 @ 3 «+nn) GND 3 123/ Gruppe / C
- Gruppe 03.x ] 4 + nn) GND 123/ Gruppe /
m —-l:llll
& Einzel EEER +24V
- Einzel x¢.00 +24V 7
Einzel 101 +24V [

7. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Speichern", um die Einstellungen zu
sichern.
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8. Legen Sie die Ventilverknlipfung fest:
a) Kilicken Sie in der oberen Befehlsleiste auf "Ventilverknipfung".

Das Dialogfenster "Ventilverkntupfung" 6ffnet sich.

I e [
Gerad || Kans W K Gemril || Malvin

N | &ds Vebndongialius - B At ien B | Degtaler En- oler Ausg .~  Alle Vellshdungialslua  ~

Hanal . Filler: Digitaled Ein. cder Ausgang

© 12I[1LSx 00 B © (Z) Sieusrang | Schaltschrank § Digialmaodel BODIOAZ [1) A0: 0e1A|
- =l oo cromossons 75w | opineas 00
Grupps B0 o 1 o mn) GND 1 123/ Gruppe | €
Gruppt 0o W] 2 £ An]  GND 2 123/ Gruppe I €
Gruppe 12 o £HR] 2 £81] GHD 3 123/ Gruppe | {
Gruppe Do +RA] 4 £ An] GHD 4 123/ Gruppe I €
- o s T
& Encl EH « An) MY & 123/ Enzel / Ei
Emzel o £ s « an] + 24V T 123/ Enzel / Ei

b) Ordnen Sie den Ventilen in der Spalte "Matrix" die angelegte Matrix zu, indem
Sie in das Eingabefeld klicken und die gewlunschte Matrix auswahlen.

FaydeobinPro 1
i
sy Eirah * Kimd . WemdGesa om e g Gy
L Lo ]
& Wentie
T T L 1 F T T L | |
sl Beowes 1 Pas I L F Futereptd [1]
Bt Bectes Fan § L FE] Fuftentd [4
Mgt Sacten Pand 1HIZ Futterantd 1
st Sacton 7 Pan § L FTY Futtentd [3]
& Damiacha Sohaliong [ 1]
& Wetis
[T Secees 1 Pas 1 LRE F e [1]
st Seches 1 Pan LR H F et [3]
gt Sectes 1 Pan (R E ] Fulterntd [4

c) Sobald Sie dem ersten Ventil die Matrix zugeordnet haben, kdnnen Sie fur die
weiteren Ventile eine Mehrfachbearbeitung vornehmen:

Offnen Sie mit einem Rechtsklick auf die ausgewahlte Matrix das Kontextmen

und wahlen Sie "Matrix zu allen Ventilen im Kreis kopieren".

& Fambnc bt Schaiong [1]
B Wil
"R Serwes 1 Pan 1 LR R Funmdd [1]

i ED R e —
HydroMixpro :
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d)

Ordnen Sie den Ventilen in der Spalte "Group" je eine der angelegten Grup-
penausgange zu:

Klicken Sie in das Eingabefeld und geben Sie die Zahl direkt Uber die Tastatur
ein.
ODER:

Klicken Sie auf den Abwartspfeil und wahlen die Zahl aus der Auswabhlliste.

] [y + Kma Vet Sesse o K Eate R

iyl Sarige ] Fawi 1 L F S Funmdd [1] 13"

Bl Gackes | Fun 1 LH1 22 Funessns [ 128 -
Maat Sactor Pand 1H124 Fulterentd H 133w
Maai " Sacton Pan § 1H28 Hutterentd [3] L
O Combac bt Serhalang [ 1]
B Wentide
[T Bavhaes 1 Pas i EHI AT Funesedd il 13

TR Saches 1 Pass ¥ i EF] Fultpndd [

Ordnen Sie den Ventilen in der Spalte "Single" jeweils die angelegten Einzel-
ausgange zu:

Klicken Sie in das Eingabefeld und geben Sie die Zahl direkt GUber die Tastatur
ein.

ODER:

Klicken Sie auf den Abwartspfeil und wahlen die Zahl aus der Auswahlliste.

9. Klicken Sie abschliel3end auf "Speichern”, um alle Einstellungen zu sichern.
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3.3.7 Sensormatrix erstellen

Bei einer Sensorfutterung meldet der im Trog eingebaute Sensor, ob der Trog leer oder
nicht leer ist. Zum Einlesen der Sensoreingange kénnen Sie eine Sensormatrix anle-
gen.

1. Wahlen Sie im oberen Bereich den Reiter "Matrix || Kanal".

Die Ansicht im Anwendungsfenster wird in Matrix (links) und Kanal (rechts) aufge-
teilt.

zeril ) Kanal | M Gerai || Matrix Applhikcaticns del

F | Adle Verbindungsstatus i Bearbeden

2. Klicken Sie im Bereich Matrix auf "Hinzufugen".

Das Dialogfenster "Matrix" 6ffnet sich.

B Abe Versrcherguutst = Baarsslen | Daptaler E

I [T E Ty —

@ (D) Saeuwng | Schatsowarn | Dyptabmos BODIKE (400 dav

Q Cegitabed Eavgarsgilars g (0000 sefughar| | Degilairrodul BOOK

| &= | (e ] |

Vg #  Dawrtedsn

FRBI U g

3. Definieren Sie die Matrix und generieren Sie die Dimension der Matrix in Abhan-
gigkeit der einzulesenden Sensoreingange:

"Typ": Sensormatrix

HydroMixpro .
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"Name" der Sensormatrix frei wahlbar
"Dimension" > "Gruppe": 5 (Beispielwert)

"Dimension" > "Eingang": 10 (in der Regel 10er Matrizen)

Nummer 1

Typ Sensormatrix v

MName 123

Dimensionen 2 Dimensionen (*) 3 Dimensionen

100er Gruppe 0%  Gruppe 5% Eingang 103
v 0K |[x Abbrechen |

4. Bestatigen Sie die Eingaben mit einem Klick auf "OK".

Die Gruppenausgange und Sensoreingange werden links im Bereich "Matrix"
angezeigt.

5. Legen Sie rechts im Bereich "Kanal" die Ausgange +24 V flur die Gruppen fest.
a) Markieren Sie einen Eingang oder markieren Sie mit gedrickter Strg-Taste
mehrere Eingange.
Die Mehrfachbearbeitung gilt nur fur Kanale gleichen Typs.
b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.
c) Wahlen Sie im Kontextmenu "Zu Ausgang andern" > "+24V schaltend".

- @ () Steuerung / Schaltschrank /
© Digitaler Eingang/tusgang (32/32 verfiighar) /
e T

Zu Ausgang dndern Masse schaltend
Polaritat +24V schaltend

Kanalinfo

325

6. Andern Sie bei Bedarf im Bereich "Kanal" bestehende Ausgange in Eingange.

a) Markieren Sie einen Ausgang oder markieren Sie mit gedrlickter Strg-Taste
mehrere Ausgange.

Die Mehrfachbearbeitung gilt nur fur Kanale gleichen Typs.
b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.

c) Wahlen Sie im Kontextmenul "Zu Eingang andern".

: HydroMi
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Kanal - Filier: Digitaler Ein- oder Ausgang
=] @EMEmnq [ Schalschrank | Digitalmodul BODIO32 [1] (D: 0x1/1)
@ Digitaler Eingang/Ausgang (1232 verfigbar) | Digitaimodul BDDIO3

Testwert setzen

Zu Esngang Sndern

7. Verbinden Sie die Gruppenausgange und die Sensoreingange aus dem Bereich
"Matrix" mit den entsprechenden Kanalen:

a) Erstellen Sie jede Verbindung einzeln, siehe Punkt 2., Kapitel 3.3.2 "Verbin-
dung erstellen”.
ODER:
Verwenden Sie die Mehrfachverbindung, indem Sie das Matrix-Symbol ankli-

cken und auf das erste Verbindungssymbol der zugehdrigen Kanalgruppe zie-
hen.

oo~ [SHR
Garsd | Manad  Mabrix || K Gaae il || MaBiix

¥ | Ade Vebndengistiivs - B artaien ¥ | Degtalsr Env- oder Ausg .~  Alle Velandungislslua  ~
Kanal . Filter: Digitales Ein. oder Ausgang
& 123 E a0 B 8 (Z) Seussung 1 Schaltschrank ¢ Digitaimadel BOOKD A2 [1] A0: te1A)

-] Grappe i aii ) = Degitater Emgangiusgany (1202 verighar) | DspRalmedul BODK
Gruppe o : - + 24V i
Gruppe 010 244 2
Gruppe 02 o 24 3
Grupps 03 o 24N ']
Grupps D4 o 2 §

El—>] s
Emngang .30 T
Engang (]
Eingang m. 32 q
Emngang w33 L1]
Eingang w34 1
Emngang m.04 i2
Emngang w04 13
Emngang m 07 u
Engang m.04 111
Emngang w29 L]

Auf diese Weise erfolgen die Verbindungen auf einmal der Reihe nach.

aimlet
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kationsdienst 13 ch Testmodus starten H Wentilverknipfun:
Gerit | Kanal || Matrix || Kanal | Gerit || Matrix e | L

Alle Verbindungsstatus v Bearbeiten \j Digitaler Ein- oder Ausg... v | |Alle Verbindungsstatus v

@ 123[1],[5x10] [-] @Sleuerung I'Schaltschrank / Digitalmodul BDDIO32 [1] (ID: 0x1i1)
o-. @ Digitaler Eingang/dusgang (27/32 verfligbar) / Digitalmodul BDDIO
Gruppe 00.x 1 « nnj +24V 1 123/ Gruppe / C
- Gruppe 0130 @ 2 «+nn) +24V 2 123/ Gruppe / C
- Gruppe 02.xx ] 3 +nn) +24V 3 123/ Gruppe / C
Gruppe 03.x 4] 4 « nnj +24V 4 123/ Gruppe /
e m s | R
©- Eingang 55553 6
Eingang xx.00 7
- Eingang .01 8

8. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Speichern", um die Einstellungen zu
sichern.

9. Legen Sie die Ventilverknupfung fest:
a) Klicken Sie in der oberen Befehlsleiste auf "Ventilverknipfung".

Das Dialogfenster "Ventilverkntpfung" 6ffnet sich.

I e [
Ieraf || Rans Wabrin i K Leer il || Maktin

| Als Vetsndongiatsiug - Flearzenen B | Degtalsr B oder Ausg .~ Alle Verbsndungisisiug »
Hanal . Filer: Digitales Ein. cder Susgang

123 1) 1% 2 10] 2 (5) Seusrung 1 Schaltschrank: | Digiaimadel BOOKIAZ (1] A0: te1A1)
_-I © Do s 15 | D 0
Gruppe 00.m £ _nn] +24N 1 123 Gruppe /
Gruppe 0o '{'ﬂ] 2 « nnj + 24V 2 123/ Gruppe | ¢
Grupps 2o £ W] 2 -l-T, MV 3 123/ Gruppe | €
Gruppe D1 m R 4 « an) + 2V 4 123/ Gruppe |
Gnipe b4 . _mﬂllﬂm

© Engang [Eiazdl £an] § 123/ Engang |

Eingang m.00 £ & 4= nn | T 123/ Engang !

b) Ordnen Sie den Sensoren in der Spalte "Matrix" die angelegte Matrix zu, indem
Sie in das Eingabefeld klicken und die gewunschte Matrix auswahlen.

FydrobinPro 1
e
g Hrdri g o= [T o Dby
o e 11
& Gesane
I".‘.':I-m__ I
L Betwes 1 L F Tamgisriea Dagtil [2]
unl' Bectes "-'\lr.' (L FE] Toosgerrvicor Digrld [3]
Mgt Sacten Pand 1HIZ Toogearmsor Digrtal 4]
[T Sacton 7 Pan § L FTY Tanguarsar Dt 3]
& Eamtach Schatang [ 1]
& Semamer
Mgt © Seches 1 =] UHIAT Toguees Dagtal 1]
Bast Sevhe= 1 Fan IHIAZ T Dot [2]
gt 7 Herboe 1 Pan 3 L RE] Poagueerriear Dgetdl 3]
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c)

d)

Sobald Sie dem ersten Sensor die Matrix zugeordnet haben, kdnnen Sie flr
die weiteren Sensoren eine Mehrfachbearbeitung vornehmen:

Offnen Sie mit einem Rechtsklick auf die ausgewahlte Matrix das Kontextmenii
und wahlen Sie "Matrix zu allen Sensoren im Kreis kopieren".

Creeae] [Frey K - Vel Geaaes i ] LA o Ca gy

1122

Fasgpisrrioo Dot [7]

[T R Bactes Pan ¥ L EE] Foxgesrrier Dol [ 3]
[T g Sactos § Pand iHid4 Poaguerior Dl 4]
[T Sacion ] P & L FLY Fquarriar Degrdad [4]
0 Fonber b Soralang
B SeRdcen
Blarit Barwes 1 Pam 1 LR Tamjpisirian’ Cagpliad |1]
[T Baces 1 Pas 1 LG EF] Tspieierie: Digrtl [2]
["E Baches 1 Pan ¥ HILEE] Foxgerrriar Dl [ 3]
[TE Sactes 1 Pand 1HL14 F g Dgtal [4]
[Tg Sacios 1 Pan & TH11E Froguaruor Dagiad [4]

Ordnen Sie den Sensoren in der Spalte "Group" je eine der angelegten Grup-
penausgange zu:

Klicken Sie in das Eingabefeld und geben Sie die Zahl direkt Uber die Tastatur
ein.

ODER:

Klicken Sie auf den Abwartspfeil und wahlen die Zahl aus der Auswabhlliste.

FaydeobinPro 1

LY

] [y + Wma Vet Sesse o LT R

et S R e~ oty -f
Migat Sechos 2 Pan 4 1H124 Frogueror Depisl [4] 1237
g|;;$r‘u;‘_‘-::¥ ] Pan § LL L g Ugpad |4 L]
.lI\.I'.:.:lm'l-'\I Saowa 1 Pas 1 KR Tpieile’ Digutad [1] 12
il Beches 1 Fas 3 1H112 Toisggierioo: Digptal [ Falb]
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e) Ordnen Sie den Sensoren in der Spalte "Sensoreingang" jeweils die angeleg-
ten Sensoreingange zu:

Klicken Sie in das Eingabefeld und geben Sie die Zahl direkt Uber die Tastatur
ein.
ODER:

Klicken Sie auf den Abwartspfeil und wahlen die Zahl aus der Auswabhlliste.

ot Dl [1] (il ] I
s Dt [7] Cill] 1 In
war Dl [ Y =i 1 I
war Dol 4] ] |

10. Klicken Sie abschlieend auf "Speichern”, um alle Einstellungen zu sichern.

3.3.8 Testmodus ausfiihren

Im Testmodus des |0-Managers kénnen Sie alle Gerate ein- und ausschalten, und so
die korrekte Einrichtung der Steuerung vor der Inbetriebnahme kontrollieren.

/\ VORSICHT!

Der Testmodus darf nur von einem Service-Techniker ausgefuhrt werden. Bei einer
angeschlossenen Anlage werden moglicherweise Gerate gestartet. Achten Sie darauf,
dass sich wahrend des Testmodus keine Personen und keine Tiere im Anlagenbereich
befinden.

Deaktivieren Sie den Testmodus nach Beendigung.

1. Klicken Sie in der oberen Leiste auf "Testmodus starten".

Gerat || Kanal % | Applikation neustarten |I Testmodus starten I
Alle Verbindungsstatus ~ ~ Bearbeiten D Alle Kanal-Typen ~ Alle Verbindungsstatus v Alle relevant
-] =-....-.-- . © () Steuerung / Schaltschrank /
°
O © Digitaler Eingang/usgang (32/32 verfiigbar) /
e 24y 11
D 1041 1 12
° 1.3
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2. Doppelklicken Sie im Bereich "Gerat" auf die Schnittstelle des Gerates, das Sie
einschalten mochten + nn | + i |.

Der damit verbundene Kanal wird entsprechend markiert.

3. Aktivieren Sie bei dem ausgewahlten Gerat und beim zugehdrigen Kanal das Kon-
trollkastchen mit einem Kiick.

Das reale Gerat ist eingeschaltet.

Falls das reale Gerat nicht eingeschaltet sein sollte oder falls ein anderes reales
Gerat eingeschaltet ist, korrigieren Sie die Verbindungen im 10-Manager oder
klemmen Sie die Ausgange an der |O-Karte um. Beachten Sie dabei die dem
Schaltplan beiliegende Ubersichtszeichnung der |O-Karte.

@ - © (=) steuerung ! Schaltschrank /

(-3 © Digitaler Eingang/Ausgang (31/32 verfligbar) /
S +24V 1

6 EE=NCICEIEE
+24v 4
E +24V 5
: +24V 6
o +24V 7

4. Schalten Sie das Gerat aus, indem Sie die Hakchen durch Anklicken entfernen.

5. Beenden Sie den Testmodus, indem Sie in der oberen Leiste auf
Nestmodus Stoppen I e ' =1a 0

3.4 Manuelle Steuerung der Anlagenkomponenten

Die Manuelle Steuerung erfolgt im Fenster "Ansicht", sobald Sie die Grafik im Feed-
move Editor erstellt haben (Kapitel 3.2). Uber die Grafik konnen Sie die HydroMix-
Anlage manuell steuern, indem Sie einzelne Anlagenkomponenten aktivieren und
deaktivieren.

[i] ACHTUNG!

Bei der Durchfihrung der manuellen Steuerung handeln Sie auf eigene Gefahr und
haften flr Folgeschaden! Bei der manuellen Steuerung ist der Betrieb der Anlage Uber
die Steuerungssoftware (Applikation) ausgeschaltet!

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

HydroMixpro .
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S & Hof Bergstrop

ht 1 rogiiberaac hung MelFEE 31 Ffiet
© ik Sauenstall

o Stopp Softwareschalter
C i Ferkelautzucht
o ik Mast

& & Grofgruppe 1 iy
© O Grodgruppe 2 g
O3 Ablell 1 g

© @ Hof Bergstrop
Gk Sauenstall
C il Neubau
© i Ferkelaufzucht
< ik Mast

© stopp Softwareschalter

O Grodgruppe 1
© & GroGgruppe 2
S O Ableil 1

& & F
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Seite 93

S @& Hof Bergstrop

C il Sauenstall
ol Neubau
o ik Ferkelaufzucht
Sl Mast
o & Grodgruppe 1
O & Grogruppe 2
O Ableil 1

o Stopp Softwareschailter

“u
i
“a

[i] ACHTUNG!

Prifen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste

auf klicken.

3. Stellen Sie bei Bedarf die Ansicht ein oder rufen Sie lhre gespeicherten Ansichten
uber die Kamera-Symbole wieder auf, siehe Kapitel 3.2.4.

4. Schalten Sie die Funktion der Anlagenkomponente wie folgt manuell an oder aus:

a) Kilicken Sie auf die gewlinschte Anlagenkomponente.

Die Anlagenkomponente wird orange markiert und links im Fenster werden die
zugehorigen Elemente eingeblendet.

Rihrwerk: Direktstart

Brauchwassertank Maebher 1

Brauchwassertank Remiger
DA A

Brauctwanselan Setwrtwitusctions

f { | Ausnkstung Trogubenwachung MetFEED Gruppe Sl
o Stopp Softwareschalter Einstilh
Silo [1] | Silo_Weizen [2]
Mas Weizen
- > ]

L1 f

e BF g =
L1 =

Bl B &

Cp
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b) Aktivieren oder deaktivieren Sie das gewlnschte Element Uber das links ein-

geblendete Fenster, oder, indem Sie in der Ansicht direkt auf das Symbol des
Elements klicken.

Aktive Elemente sind orange markiert. Inaktive Elemente sind grau.

Andicht  Auwssnishung Troguibserwachung NetFEED Grappe Setu

o Stopp Softwareschalter

WELLE

Rublireark: Dirsktstan

Brauchwassenank Nedler 1

Hischiank |

0.0 Hz /00

Brauchwassariank Harmigar

5. Mochten Sie in einem Kreislauf ein bestimmtes Ventil 6ffnen oder schlief3en, dann
wahlen Sie zunachst Uber die Auf- und Abwartspfeile das gewinschte Ventil.

Das ausgewahlte Ventil wird in der Grafik im markierten Futterkreis angezeigt.

Futterventil

N

o Op

2 E‘IJ—EEE Ef—-l*i-!an
5! Stich 62 Stach 71 Stich

p HydroMixpro
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6. Andern Sie bei Bedarf die Frequenz einer Anlagenkomponente, z. B. eines Riihr-
werks oder einer Pumpe, die von einem Frequenzumformer gesteuert wird.

Klicken Sie auf die entsprechende Anlagenkomponente und andern Sie die Fre-
quenz Uber die Auf- und Abwartspfeile.

Ansicht | Ausrustung | Troguberwachung NeltFEED Gruppe | Satup

o Stopp Softwareschalter

0 D0 0 00 0

Pumpe: Fréguéniumiormar
Geschwindigkeit (%)

ARARA

? v v Ili Kresgalpumpe rl

0,0 Hz / 0,0 Hz

0.0 Hz /0,0 Hz

7. Bewegen Sie den Mauszeiger Uber die einzelnen Symbole in der Grafik, um den
vollstandigen Namen der Funktion oder der Anlagenkomponente zu sehen.

Ein Tooltip mit dem vollstandigen Namen wird eingeblendet.

T

et Bergstrop- > Mast-> HydroMixPro- > Frischwasser- > Frischwasserpumpe
| | >

@ I ‘ T
8. Beenden Sie die manuelle Steuerung, indem Sie erneut auf "Manuell" klicken.

HydroMixpro .
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3.5 Schnellzugriff Silo

Unter "Ansicht" konnen Sie mit Rechtsklick auf ein Silo auf folgende Funktionen zugrei-
fen:

* Siloverwaltung: Direkter Wechsel in die Siloverwaltung (siehe Kapitel 7 "Silover-
waltung”, Seite 250).

» Siloeinstellungen: Direkter Zugriff auf den Dialog fur die Einstellungen (siehe
Kapitel 7.4 "Einstellungen”, Seite 254).

e Lieferung: Direkter Zugriff auf den Dialog fur die Anlieferung (siehe Kapitel 7.1
"Anlieferung”, Seite 252).

* Auslass sperren: Auslass wird sofort gesperrt oder entsperrt.

o Stopp Softwareschalter

Saloesnstellungen

WEire ] M ] ]
u n Shovems

Lieferung

EJ E! R

-

3.6 Manuelle Aktion der Futtertransporte

Sobald Sie die Anlage im Feedmove Editor erstellt haben (siehe Kapitel 3.2), wird im
Anwendungsfenster die Registerkarte "Ansicht" erstellt.

In der Regel lauft die Anlage automatisch gemaf der festgelegten Einstellungen. Sie
konnen jedoch auf einzelne Futtertransporte zugreifen und Aktionen manuell ausfuh-
ren, z. B. Frischwasser in den Mischtank pumpen oder Futter aus dem Mischtank in
einen Stich holen. Sie kdnnen auch fir mehrere Futtertransporte manuelle Aktionen
festlegen. Diese Aktionen werden nach der gewunschten Reihenfolge abgearbeitet.

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [=] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

: HydroMi
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© & Hof Bergstrop
i Sauenstall

& i Ferkelaufzucht

o i Mast
O &y Grolgruppe 1 iy
& Oy GroBgruppe 2 g
o Ableil 1 “uy

[i] ACHTUNG!

Prifen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste

auf klicken.

2. Klicken Sie in der Registerkarte "Ansicht" oder "Ausrustung" auf den Button
"Aktion".

Das Dialogfenster "Manueller Betrieb" 6ffnet sich.

S @ Hof Bergstrop
Ol Sausnstall

Q) stopp Softwareschalter Aktion l [Ie— IQ S I

Ol Meubau
O i Ferkelaufzuchi
@l Mast

o0 Godguppe 1 Ay
3. Geben Sie im oberen Bereich die "Quelle" und das "Ziel" des gewlinschten Futter-
transports ein und wahlen den Futtertransport dann aus der Liste.

HydroMixpro .
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Quelle Frischwassertank v Ziel Mischtank [1]

Eingebundene Gerite v Nicht enthaltene Gerte

Durchlaufener Kreis » Mahlverfahren Nicht beachten

Futtertransport Gerate starten
Frischwassertank - Mischtank [1] (Gber Futterpumpe (Kreiselpumpe), mit Durchflussmesse Bypassventil Kreiselpumpe, Frischwassertank ... |I8
F [1] (tiber F (¢ E mit D ) By , Fris
Fi - [1] (aber Futterpumpe (Ki ). Main circuit 1 [8], mit Di ) By Ki

Frischwassertank - Mischtank [1] (iber Futterpumpe (Schneckenverdrangerpumpe), sub circuit 3 [2], Main circuit 1... By Fris.
Fi -M [1] (aber F (K ), sub circuit 3 [2], Main circuit 1 [8], mit Durch... By Ki F

[1] (uber F pumpe (K ). sub circuit 1 [1], Main circuit 1 [8], mit Durch... By Ki

Fi - [1] (aber F pumpe (K sub circuit 2 [3], Main circuit 1 [8], mit Durch... By | Ki F
F -M [1] (aber Futterpumpe (Sch Main circuit 1 (8], mit Durchfiu... By Fris
Fi -\ [1] (uber F ¢ sub circuit 1 [1], Main circuit 1... By , Fris
Endbedingung

* Gewicht Volumen Dauer

Gewicht 00kg | <=bis | entleeren

Ventil

Geschwindigkeit Quelle
Auto Ziel Schnell v

Hinzufiigen
Entfernen

Alle entfernen

Aktiver Futtertransport

Vorlagen v © Start ‘ F ierte F gung hervorheb X Schliessen }

4. Legen Sie im mittleren Bereich unter "Endbedingung”, "Pumpe" und "Ruhrwerkge-
schwindigkeit" die temporare Einstellung fest.

Je nach Futtertransport und den installierten Anlagenkomponenten werden die
entsprechenden Parameter fur die Aktion freigegeben, zum Beispiel:

"Volumen" gilt nur, wenn ein Durchflussmesser verbaut wurde.

— "Sensor ist aktiviert" gilt nur beim Stich mit Jet, oder, wenn der Sensor Min. ver-
baut wurde.

— Button "<= bis Mindestgewicht" ist der Wert des Parameters "Mindestmenge"
beim jeweiligen Behalter, z. B. Mischtank, Vormischtank etc. Dieser Wert wird
in den Applikations-Einstellungen eingegeben, siehe Kapitel 7.4 "Einstellun-
gen”, Seite 254.

Wenn Sie auf diesen Button klicken, schaltet das System ab, sobald das Min-
destgewicht erreicht ist.

— "Vollstandig entleeren" vereinfacht die Angabe der Endbedingung bei der
Abarbeitung mehrerer Aktionen fur voneinander abhangige Futtertransporte.

Wenn Sie diese Option aktivieren, schaltet das System ab, sobald der jeweilige
Behalter, z. B. Mischtank, Vormischtank etc., vollstandig entleert wurde.

: HydroMi
Ausgabe: 09/2024 99-};4r-00/lg;(§ rDo
Qrarmie g

manager



Konfiguration der HydroMix-Anlage im BFN-Manager abbilden Seite 99

5. Klicken Sie im unteren Bereich auf "Hinzufigen", um den Futtertransport mit defi-
nierter Aktion rechts in das Feld zu Ubernehmen.

Wenn Sie weitere Futtertransporte mit definierter Aktion in das Feld GUbernehmen,
kénnen Sie mit den Auf- und Abwartspfeilen die Reihenfolge festlegen, nach der
die Aktionen abgearbeitet werden.

Hinzufiigen | Frischwassertank - Mischtank [1] (iber Futterpumpe (Kreiselpumpe), mit Durchflussmesser)
Tl Frischwassertank - Mischtank [1] (dber Futterpumpe (Schneckenverdrangerpumpe), mit Durchflussmesser)
Entfernen | _| Frischwassertank - Mischtank [1] {Gber Futterpumpe (Schneckenverdrangerpumpe), sub circuit 1 [1]. Main circuit 1 [8], mit Du..

‘ Alle entfernen |

Aktiver Futtertransport

[ vt |[v seeenen |[@ St | Foussens Futsewagng hncrhebn X schiessen |

6. Aktivieren Sie in der unteren Befehlsleiste die Option "Fokussierte Futterbewegung
hervorheben", wenn der jeweils ausgewahlte Futtertransport in der Registerkarte
"Ansicht" farbig hervorgehoben werden soll.

7. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Speichern", wenn Sie die im Feld
gelisteten Aktionen als Vorlage zur spateren Wiederverwendung oder zur Verwen-
dung als Strategie innerhalb der Aufgabenverwaltung (siehe Kapitel 6.10.2 "Manu-
elle Aktion”, Seite 249) speichern mochten.

Unter "Vorlagen" kdnnen Sie bereits gespeicherte Aktionsvorlagen zum Bearbei-
ten 6ffnen oder sie umbenennen, kopieren oder |6schen.

8. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Start", um die Aktion(en) zu starten.

9. Klicken Sie in der unteren Befehlsleiste auf "Schliessen", um das Dialogfenster zu
schliel3en.

HydroMixpro .
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3.7 Benutzerdefiniertes Label bearbeiten

Wenn Sie im Composer "Label fur benutzerdefinierten Text" definiert haben (siehe
Kapitel 3.1.1.9 "Zubehor”, Seite 43), konnen Sie unter "Ansicht" mit Rechtsklick auf das
entsprechende Symbol bzw. auf das Label und anschlieBendem Klick auf "Info Txt"
das Bearbeitungsfenster fur das benutzerdefinierte Label 6ffnen:

Ansicht Ausristung || Troglberwachung MNetFEED Gruppe || Tank Historie

o Stopp Softwareschalter
d Label fir benutzerdefinierten Text [1]

Im Bearbeitungsfenster konnen Sie die Beschriftung und den Info-Text des benutzer-

Manuell

definierten Labels bearbeiten und mit Klick auf "Speichern" bestatigen:

Benutzerdefiniertes Label

Beschriftung Label fiir benutzerdefinierten Text [1]
Infa Test|
‘ v Speichern | ‘ x Abbrechen

Sobald ein Info-Text eingegeben und gespeichert wurde, wird unter "Ansicht" der Info-
Text statt der Beschriftung als Label angezeigt.

3.8 Anlage stoppen und Aktion abbrechen

Sie kdnnen die Anlage im laufenden Betrieb anhalten, indem Sie in der Registerkarte
"Ansicht" oder "Ausrustung" in der oberen Leiste rechts auf "Stopp" klicken. Wenn Sie
wieder auf "Start" klicken, dann nimmt die Anlage den Betrieb wieder auf und setzt die
aktuelle Aktion oder Aufgabe fort.

Ausristung anhallen E r'n

*= Betrieb Normal Emnsteliungen la Stopp I

HydroMixpro
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Wenn die aktuell ausgeflihrte Aktion jedoch nicht fortgesetzt werden soll, dann starten
Sie die Anlage erneut wie folgt:

1. Klicken Sie auf den Abwartspfeil im "Start"-Button und wahlen Sie im Kontextmenu
den gewunschten Start:

— Start mit Abbruch der aktuellen Aktion: Die Anlage startet und bricht die
aktuelle Aktion ab und geht zur nachsten Aktion Uber, z.B. wird bei einer Block-
futterung die Wartezeit Ubergangen.

— Start mit Abbruch der Futterungszeit: Die Anlage startet und bricht die aktu-
elle Aufgabe ab, z.B. eine Futterung oder eine Reinigung.

— Steuerungsprozess wiederherstellen: Wenn Probleme bei der Steuerung
seitens des BigFarmNet Managers auftreten, starten Sie mit dieser Funktion
das gesamte System mit allen Prozessen neu.

— Start neue Verteilung: Wenn Sie das aktuell (manuell) angemischte Futter im
Mischtank neu verteilen mochten, wahlen Sie diese Funktion. Die neuen Fut-
terventile wahlen Sie in einem Dialogfenster, dass sich daraufhin offnet.

Ausrisiung anhalten

o Stopp Softwareschalter
Start mit Abbruch der aldusilen Akbon
WA a
Stast mit Abbruch der Futterunguzet

Steusrungsprozess witderheritellen

Aktian Ewnstellungen

Lhadt netud Werttilung

3.9 Fenster "Ausrustung"

Im Anwendungsfenster "Ausristung" werden gemaf der konfigurierten Anlage folgen-
den Anlagenkomponenten angezeigt:

e Chargenmischer mit den Angaben zur Anmischung
* Verbindung/Kupplung der Futterbehalter
* Kreise mit Informationen zur Verteilung

Es handelt sich um eine reine Ansicht ohne Einstellungsmdglichkeiten.

HydroMixpro .
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o Stopp Soft “halter L l Emstailungen Iﬂ Saan

Nachate Aulgabe Famarsng CMasr), geplant wm 09:00 [13%)

QG kceroonerien | Detai | RTINS croonerten | Deta | 0.00 kg

1. Wahlen Sie die Registerkarte "Ausrustung”.

2. Wechseln Sie bei Bedarf die Ansicht zwischen "Futterkiche" und, falls vorhanden,
"Vormischen", "Vormischen (trocken)" und "Trockensilo-Befullung".

Stoppen Sie bei Bedarf den Mischtank, den Vormischtank oder das Trockensilo.
4. Sehen Sie die Informationen folgender Anzeigen ein:
"Inhalt" zeigt die Komponenten im Tank unter Angabe der Menge.

— "Zubereitung" zeigt die derzeit laufende Zubereitung mit Angabe der bereits
vorhandenen Menge und der noch fehlenden Menge der Komponenten.

— "Verteilung" zeigt, fur welche Ventile die Zubereitung lauft mit Angabe der Soll-
menge und der bereits verteilten Menge.

p HydroMixpro
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3.10 Troguberwachung

Die Troguberwachung zeigt den Status |hrer Sensortroge (leer oder nicht leer). Zudem
erhalten Sie Angaben zur Fressgeschwindigkeit, zur Fresszeit sowie zur letzten Futte-
rung laut Sensor. Das Diagramm rechts unten zeigt den Statusverlauf des aktuellen
Tages sowie der letzten 6 Tage.

Ansicht || Ausriistung NetFEED Gruppe || Setup

|| Auch Ventile ohne Sensor anzeigen Gruppen ausblenden ‘ Export ‘

© Hof: Hof Bergstrop -
© Haus: House 2 l

© Abteil: Section 1

© Bucht Pen 1

Trog Q [ = 01:00 - 01:00
© Bucht: Pen 2
Trog Q [*] 01:00 | 01:00
© Bucht: Pen 3
Trog Q & | 01:00 | 01:00
© Bucht: Pen 4
Trog Q "] = 01:00 | 01:00
P -
Ubersicht - Pen 2 Historie Buchtenstatus - Pen 2
29.10.2016 - |
30422018 .[:- Aufgenommener Status —
A40:2010 _ 02:00:00-11:59:59 Nicht leer L (N
01.11.2016 - | S|
02.11.2016 § -
Unbekannt: 100 % 03.11.2016 | |
04.11.2016 -
Fressgeschwindigkeit Trogstatus Priifstatus 0200 0600 1000 1400 1800  22:00
04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 00:00
0 Leer 1M Nicht leer

Obwohl der Trogstatus regelmafig abgefragt wird, kbnnen Sie den aktuellen Trogsta-
tus unmittelbar manuell abrufen:

1. Klicken Sie in der Spalte "Status seit" > "Status" auf das Farbsymbol des
gewunschten Troges.

Das Dialogfenster "Trogstatus aktualisieren" 6ffnet sich.

Trogstatus aktualisieren

Trogstatus aktualisieren?

/BK | | % Abbrechen
2. Bestatigen Sie den Dialog mit "OK".
HydroMixpro .
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3.11 NetFEED

Bei NetFEED handelt es sich um eine optionale Funktion, mit der Sie innerhalb einer
Farm App-Verbindungen zwischen Anlagen-Applikationen herstellen kdnnen. So kann
z. B. ein Mischtank einer Applikation auch andere Applikationen der Farm bedienen,
sofern Sie die Applikationen derselben NetFEED-Gruppe zugeordnet haben.

Die Einstellungen der NetFEED-Gruppen kdnnen Sie wie folgt vornehmen:

1. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "Einstellungen NetFEED Gruppen".

i@ BigFarmNet Manager

Manager Aktivitaten Konfiguration Setup Hilfe

o FE o

© ad Hof Bergstrop

o~ °
™

Konfigurator
Software installer

10 Manager
Geschaftseinheiten

Lizenzen

» Datensicherung

RestoreManager...

Schnittstellen Setup

s Grundlegende Exportkonfiguration

HiTier
USV Einstellungen
Einstellungen NetFEED Gruppen

2. Klicken Sie auf "Verwalte NetFEED-Gruppen...".
| Enstebungen NeSEEDGgpen |

Apphkation = | On

Betnebsrustand HetFEED-Grupps

o
o

| vewats hetFEED Gruppan

3. Klicken sie auf "Hinzufigen" und nach Eingabe des Gruppennamens auf "OK", um
eine neue Gruppe anzulegen.

Bigtamile

manager
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4. Klicken Sie auf "Schliessen".

5. Wahlen Sie fur die zu verbindenden Applikationen unter "NetFEED-Gruppe" eine
gemeinsame Gruppe aus.

Apphkation | On Betnebsrustand NHetFEED-Gruppe

6. Ordnen Sie unter "Anwendungsverbindungen" den ausgehenden App-Verbindun-
gen einer Applikation jeweils die gewunschte eingehende App-Verbindung einer
anderen Applikation zu.

App-\ertandung awsgehend App-Vertendungsgappe a | App-\Verbndung sngehend
SO ol Bergstrop - Mast 1
App Aussgangsverbindung |
App Ausgangsvwerbandung
App Ausgangsverbindung
pponnector]

AppConnectorQut | Hof Bargstrop - Mast 1 [Kieis 1]1]/[1 [ AppConnectod... =
AppConmectorDul Hid | Rt
AppConmectonul Hed F - Mast : -

AppConmectorDut
AppConnecbonTul

7. Klicken Sie auf "Speichern".

Weitere NetFEED-Einstellungen kdonnen Sie unter "Einstellungen" > "Allgemein" >
"Einstellungen Applikation" > "NetFEED" vornehmen (siehe Kapitel 5.2.2 "Einstellun-
gen Applikation”, Seite 113).

HydroMixpro .
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Auf die Moglichkeiten zur Steuerung einer NetFEED-Gruppe kdnnen Sie wie folgt
zugreifen:

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

© & Hof Bergstrop

G i Sauenstall

o i Mast

© & Grodgruppe 1 Ay
© O Grolgruppe 2 4
© ¢y Ableil 1 41y

© @ Hof Bergstrop

HydroMixpro
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4 Containerketten

Die Reihenfolge der Container (Silos und/oder Vormischtanks), aus denen Komponen-
ten enthommen werden, ist mittels sog. Containerketten konfigurierbar.

Es ist zweckmaRig, in eine Containerkette nur Container mit gleicher Komponente und
Prioritat aufzunehmen, wobei eine Containerkette auch Container mit unterschiedli-
chen Komponenten und Prioritaten enthalten darf.

Containerketten gehoren zur Applikation bzw. zur NetFEED-Gruppe, zu der die Appli-
kation gehort. Sie werden nur einmal fur jede NetFEED-Gruppe angelegt. Es konnen
alle Silos und Vormischtanks aller Applikationen der NetFEED-Gruppe ausgewahlt
werden. Ist eine Applikation nicht in einer NetFEED-Gruppe, kdnnen nur die Silos und
Vormischtanks der Applikation ausgewahlt werden.

Nach der Konfiguration der Containerketten ist deren Prioritat einstellbar (siehe Kapitel
5.13.4 "Prioritat der Container-Ketten”, Seite 177).

1. Klicken Sie im Menu "Konfiguration" > "Allgemein" auf "Containerketten".

Manager Aktivitaten Konfiguration Auswertung Setup Hilfe Default

& F ol

Allgemein * | L= Futterkurven
Reinigung * # Fitterungsvorlagen
Schweine * # Fresszeittabellen
——

[] Sau ¥ w Trogtyp Konfiguration
#2 Futterphase

™ Rohrtypen

% Containerketten

Trockenmasse-Rihrwerkskurve

C #d Hof Bergstrop

2. Klicken Sie im Dialogfenster "Containerketten" auf "Hinzufugen".

3. Vergeben Sie der Containerkette einen Namen.

HydroMixpro .
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4. Wahlen sie aus der oberen Liste der hinzufligbaren Container die gewilnschten

Container jeweils aus und klicken Sie auf "Hinzufligen", um sie der darunter befind-
lichen Containerkette hinzuzuflgen.

Container-Kette - Bearbeiten

Name ContainerChain1

Hinzufugbare Container

ort Name ~ Nummer ~ Inhalt Typ Applikation = NetFEED-Gruppe
lest 1~ oppneran |~ oounera1 ineoseer ohoroMoerot [vereed |
Mast 1 Fahrsilo 1 1 Manualt Fahrsilo HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 FlissigSilo 1 2 Molke1 Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 Liquid mineral unit 1 LigMinerall Mineraldosierer HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 Wormischtank 1 PreMix3 Vormischtank HydroMixPro 1 NetFEED 1

| = Hinzufigen ‘ ‘ A Entfernen |

Behilter fiir ContainerChain1
Index  Ort Mame Mummer  Inhalt Typ

Applikation NetFEED-Gruppe
I S TS 77 T N [T N -
2 Mast1 Silo 2 3 Weizen Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1
3 Mast 1 Silo 3 4 Roggen Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1 EI
4 Wast1 Silo 4 § Triticale Sile HydroMixPro 1 NetFEED 1
‘ v OK | ‘ x Abbrechen |

5. Sortieren Sie die Container innerhalb der Containerkette bei Bedarf mit den Auf-
und Abwartspfeilen.

6. Bestatigen Sie die Containerkette mit einem Klick auf "OK".

Containerketten

Name « Container-Liste
Silo 1[2]. Silo 2 [3]. Silo 3 [4]. Silo 4 [5]
ContainerChain2 CCM 1 [1]. Vermischtank (trocken) [1]

Die bei der Konfiguration der Containerkette von oben nach unten gelisteten Con-

tainer werden in der Spalte "Container-Liste" des Dialogfensters "Containerketten"
von links nach rechts aufgezahlt.

7. Konfigurieren Sie bei Bedarf weitere Containerketten.

8. Bestatigen Sie die Containerketten mit einem Klick auf "Schliessen".

p HydroMixpro
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5 Einstellungen HydroMixpro

Unter der Registerkarte "Ausrtstung" nehmen Sie Einstellungen hinsichtlich der Appli-
kation vor. Hier legen Sie zum Beispiel Parameter flr den Futtertransport, die Futter-
verteilung und die Ausdosierung an den Ventilen fest. Die Einstellungsparameter
kénnen je nach Bedarf jederzeit wieder geandert werden.

Die Einstellungsparameter rufen Sie wie folgt auf:

1. Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

© @ Hof Bergstrop

O il Sauenstall

o Stopp Softwareschalter
G i Ferkelautiucht

o i Mast
© &y Grolgruppe 1 iy
@y GroBgruppe 2 “a
oy Abledl 1 ‘g

[i] ACHTUNG!

Prifen Sie, ob die Anlage lauft. Stoppen Sie die Anlage, indem Sie in der oberen Leiste

auf klicken.

2. Klicken Sie unter "Ausrustung" auf "Einstellungen...".

Der Einstellungsdialog 6ffnet sich und beinhaltet alle Einstellungen fir die Anla-
genkomponenten, die Sie zuvor im Composer definiert haben. Die Einstellungen
sind gruppiert und haben gegebenenfalls voreingestellte Werte. Die einzelnen
Parameter werden in den folgenden Kapiteln erlautert.

Speichern Sie erst, wenn Sie alle Einstellungen unter den Reitern definiert haben.
Die Funktion "Speichern" gilt fur den gesamten Einstellungsdialog. Gespeicherte
Anderungen wirken sich umgehend auf die Anlage(n) aus.

[i] ACHTUNG!

Tooltips vorhanden! Bewegen Sie den Mauszeiger Uber Eingabefelder oder die
Parameter in der Kopfzeile flr eine nahere Beschreibung.

HydroMixpro .
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Grundeanstellu

: Wamung
W ax — LIrl i g dil Lifid
— Zusatzfutter - i — R | Trocke
Trockenmasse min

Zuberedungs

'I.-'n.'.arnurlg Rein Qungs M

nmasse | am Ende der
Frozentsatz Zubereitung

Max. Trockenmasse

Wenn die TroCkenmasse im Tank diesen Wert ODersbeigt,
wird ein Alarm generier

Min: 0.0 gfkg | Max 1.000.0 gheg | Defaull 3000 gikg

5.1 Einstellungen einer Anlage kopieren

Wenn mehrere Anlagen (Applikationen) eines Typs gleiche Einstellungen haben sol-
len, kdnnen Sie die Einstellungen fir eine Anlage festlegen und dann auf andere Anla-
gen Ubertragen. Die Kopier-Funktion ist durchgehend im Einstellungsdialog verflgbar.
Sie gilt immer nur fUr die Einstellungen des gerade aktiven Reiters.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Legen Sie die Einstellungen fur eine Anlage fest.

2. Klicken Sie im oberen Bereich des Fensters auf den Button "Einstellungen kopie-

ren...".

Filter und Einstellungen

‘Applikationen in oder unter diesem Ot Hof Bergstrop v ) Einstellungen kopieren

3. Wahlen Sie im nachsten Dialogfenster die Anlage aus, deren Einstellungen Sie
ubernehmen mochten.

Wahlen Sie die Quelle HydroMixPro 1

Wabhlen Sie ein Element, aus dem die Einstellungen kopiert werden sollen.

HydroMixPro 2 v

@~ HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mas...
i L. HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Mast 1

5. HydroMixPro 2: Hof Bergstrop - Mas ...
HydroMixPro 2 Hof Bergstrop - Mast 2

4. Klicken Sie auf "Weiter".

Wahlen Sie im nachsten Dialogfenster alle Anlagen aus, denen Sie die Einstellun-
gen Ubertragen mochten.
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Einstellungen von HydroMixPro 2 nach... kopieren

Name « Ort

@]~ HjdroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
[ HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Mast 1

6. Klicken Sie auf "Kopieren" und die Einstellungen werden flr die ausgewahlten
Anlagen Gbernommen.

Speichern Sie erst, wenn Sie alle Einstellungen unter den Reitern definiert haben.
Die Funktion "Speichern” gilt fur den gesamten Einstellungsdialog. Gespeicherte
Anderungen wirken sich umgehend auf die Anlage(n) aus.

5.2 Allgemein

5.2.1 Futterzubereitung

3000 g/kg

droMixPro 2. Hof Bergst
3000 gkg

Der Dialog "Futterzubereitung" ist in 2 Bereiche aufgeteilt, die nachfolgend erklart wer-
den.

1. Grundeinstellungen

¢ Max. Trockenmasse: Wird dieser Wert beim Einfullen in den Mischtank tber-
schritten, dann wird ein Alarm ausgegeben.

» Zusatzfutter: Menge Zusatzfutter, die bei jeder Zubereitung hinzugefugt wird.

HydroMixpro .
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* Ruhrwerk langsam vor Ausschalten: Wird eine Komponente bei laufendem
Ruhrwerk in den Mischtank oder in den Vormischtank geférdert, so wird
zunachst schnell gerlhrt. Sobald die noch zu dosierende Restmenge diesen
Wert erreicht, wird auf langsames Rihren umgeschaltet. Ist der Wert grofier
als die gesamte Menge, wird sofort langsam geruhrt.

* Warnung Unterschreitung min. Zubereitungsmenge: Liegt die Zuberei-
tungsmenge unter der minimalen Anmischmenge bzw. Zubereitungsmenge,
wird eine Warnung ausgegeben.

*  Warnung Trockenmasse Prozentsatz: Kann der gewunschte Trockenmas-
senanteil nicht erreicht werden, wird eine Warnung ausgegeben.

* Reinigungsmenge am Ende der Zubereitung: Wird Wasser als Ausgleichs-
komponente benutzt, wird dieser Wasseranteil am Ende der Zubereitung Uber
das Reinigungsventil eindosiert. Voraussetzung: Die Menge liegt Uber der
unter "Min. Reinigungsmenge am Ende der Zubereitung" eingestellten Min-
destmenge.

* Min. Reinigungsmenge am Ende der Zubereitung: Liegt der umgerechnete
Anteil "Reinigungsmenge am Ende der Zubereitung" unter diesem Wert, wird
am Ende der Zubereitung kein Wasser Uber das Reinigungsventil eindosiert.

* Erlaubte Temperaturabweichung: Erlaubte Temperaturabweichung nach
dem Zubereiten, wenn in Rezepten, Vormisch-Rezepten oder Futterkurven
eine Zieltemperatur > 0 °C bzw. > 32 °F eingestellt ist.

* Anpassungswasser am Start: Anteil des beim Start verwendeten Wassers
am Gesamtwasser. Mit dem restlichen Anteil kann nach dem Eindosieren aller
Komponenten die Zieltemperatur der Mischung erreicht werden. (Nur wenn mit
einer Zieltemperatur zubereitet wird.)

* Max. Temperaturabweichung (Kaltwasser): Maximale Temperaturabwei-
chung wahrend der Zubereitung beim Eindosieren von Kaltwasser in den
Mischtank. Je kleiner der Wert, desto haufiger wird zwischen Kalt- und Warm-
wasser gewechselt.

* Brauchwasser ist fiir die Zubereitung nicht erlaubt: Die Zubereitung ver-
wendet nur so viel Brauchwasser, dass noch genugend fir das Schieben Ubrig
bleibt.

» Trockenmasse fiir extra Anpassung (% der max. TM): Uberschreitet die kal-
kulierte Trockenmasse nach dem Dosieren einer Komponente Uber die Kreise
diesen Wert, so wird Wasser direkt in den Mischtank dosiert, um die
gewunschte Trockenmasse zu erreichen. "0,0 %" bedeutet, dass keine solche
Anpassung vorgenommen wird.
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* Ersatzkomponente verwenden, wenn die Teilanwendung des Silos wah-
rend der Dosierung auRer Betrieb geht: Geht die Teilapplikation eines Silos
oder eines Vormischtanks wahrend der Dosierung einer Zubereitung aus dem
Silo oder Vormischtank aulier Betrieb, dann wird die Zubereitung nicht mit
einem Alarm gestoppt, sondern wechselt zu einem anderen Behalter mit dem-
selben Inhaltsstoff oder zu einer Ersatzkomponente.

* Komponente uber Kreis fir jede Charge: Die Zubereitung in einer Anlage
mit mehreren Mischtanks holt eine Komponente Uber die Kreise auch fur alle
auf die erste Charge folgenden Chargen einer Futterung ab, solange die Zube-
reitung der ersten Charge noch nicht abgeschlossen ist.

2. pH-Ausgleich

* Einweichzeit: Zeit fir den Ausgleich des pH-Wertes nach dem Dosieren in
den Mischtank.

Dosierzeit: Zeit fur die Dosierung der Komponente zum Ausgleichen des pH-
Wertes in den Mischtank.

Anzahl Versuche: Maximale Anzahl der Versuche, um den pH-Wert im Misch-
tank anzugleichen.

Inhalt: Die zum Ausgleichen genutzte Komponente.

pH Alarmebene: Aktion, wenn nach der maximalen Anzahl der Dosierversu-
che das pH-Level im Mischtank nicht erreicht wurde ("No" = keine Aktion,
"Warning" = Warnung ausgeben, "Alarm" = Alarm ausgeben).

5.2.2 Einstellungen Applikation

Futterzubereitung llungen Applikat Benut. Einstellungen W

A S
. )
Appl = M: /ass.
jer '
: E

ch

Futterzubereitung | Einstellungen Applika Benut. g | Einstellungen Wasser | Vertsilung || TroughCheck | Diverse | Einstellungen T kation

Ad libEinstellungen | Frequenzumformer || Sensorausrichtung | Staubfiter amungy

f 4 - 4 [
f o

NetFEED

Swap tank

. far
evor
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Der Dialog "Einstellungen Applikation" ist in 7 Bereiche aufgeteilt, die nachfolgend
erklart werden.

1. Applikation lauft nicht

Action after max. pause time: Aktion nach Ablauf der unter "Max. Pausen-
zeit" eingestellten Zeit ("Alarm" = Alarm ausgeben, "Nein" = keine Aktion,
"Warnung" = Warnung ausgeben).

Max. Pausenzeit: Ist die Applikation |&nger als hier angegeben nicht in Betrieb
(Pause oder Storung), erfolgt die unter "Action after max. pause time" einge-
stellte Aktion. Bei "0 min" gibt es keine maximale Pausenzeit.

Aktion wiederholen: Die unter "Action after max. pause time" eingestellte
Aktion wird nach jedem weiteren Ablauf der unter "Max. Pausenzeit" einge-
stellten Zeit wiederholt.

(Globaler Alarm "Anwendung nicht betriebsbereit": Keine Funktion.)

2. Resourcen

Zeitliberschreitung Ressourcenanfrage: Wartezeit, nach der ein Alarm aus-
gegeben wird, wenn z. B. auf eine Komponente eines externen Systems nicht
zugegriffen werden kann.

3. NetFEED

Applikation fiir externe Bestellung: Applikation flr die externe Bestellung.

Bevorzugte Futterpumpe: Bevorzugte Futterpumpe flr den Transport des
Flassigfutters zwischen den Applikationen. (Nur wenn die liefernde Applikation
Uber zwei unterschiedliche Futterpumpen verfugt.)

Mischtank fiir externe Bestellung: Feste Zuordnung des Mischtanks bei
einer externen Bestellung.

Applikation fiir externe Reinigungsauftrage: Zugewiesene Applikation, fur
die ein externer Reinigungsauftrag angefordert werden kann.

Reinigungstank fiir externen Auftrag: Reinigungstank, in dem ein externer
Auftrag zubereitet werden soll. Bei fehlender Angabe wird ein beliebiger Misch-
tank verwendet.

Max. Wartezeit fiir externe Bestellung: Maximale Wartezeit auf eine externe
Bestellung.

HydroMixpro
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* Maximale Wartezeit fiir externe Reinigungsauftrage: Maximale Wartezeit
auf einen externen Reinigungsauftrag,

* Anzahl der Vorbestellungen (Nur gultig fur HydroMixPro.): Maximale Anzahl
der Vorbestellungen der bestellenden Applikation.

* Brauchwassertank in ext. Bestellung verwenden: Freigabe der externen
Applikation, auf den Brauchwassertank der bestellenden Applikation zuzugrei-
fen.

4. Warnungen

* Warnungen generieren, wenn Gerate nicht verknupft sind: Beim Neustart
der Software wird eine Warnung ausgegeben, wenn im 10-Manager Gerate
nicht verbunden sind.

5. Swap tank

e Swap-Tank-Modus benutzen: Mischtank und Brauchwassertank werden
anhand des Tankinhalts automatisch fur die Zubereitung getauscht. Kompo-
nenten mussen dafur auf beiden Tanks verfugbar sein.

6. 510 Ul

* Updaterate Ul: Zeit, nach der die Anzeige der Mengenanderung bei der Fut-
terbewegung (z. B. aktuell eindosierte Menge einer Komponente bei der Zube-
reitung) aktualisiert wird. Bei "0,0 s" wird jede Anderung angezeigt.

* Futterungsbildschirm auf 510 aktiv: Anzeige der Tierverwaltung auf dem
Controller 510.

7. Zuriucksetzen

/\  VORSICHT!

Gefahr von Datenverlust!

Alle Einstellungen werden geldscht und kdnnen nicht wiederhergestellt werden!

e Applikation zurilicksetzen: Lost einen "Hard reset" aus. Alle aktiven Tasks
werden abgebrochen und ein Neustart des Controllers wird ausgefihrt. Ein
manueller Eingriff kdnnte danach notwendig sein, z. B. weil Futter in den Lei-
tungen verbleibt.

aimiet

manager
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5.2.3 Benutzerbestatigung

* Alarmlevel Benutzerbestatigung: Aktion, wenn eine Benutzerbestatigung nicht
innerhalb der unter "Zeitiberschreitung" eingestellten Zeit erfolgt ("Alarm" = Alarm
ausgeben, "Nein" = keine Aktion, "Warnung" = Warnung ausgeben).

« Zeitliberschreitung: Maximale Wartezeit auf eine Benutzerbestatigung. Bei Uber-
schreitung erfolgt die unter "Alarmlevel Benutzerbestatigung" eingestellte Aktion.

« Alarm wiederholen: Die unter "Alarmlevel Benutzerbestatigung" eingestellte
Aktion wird nach jedem weiteren Ablauf der unter "Zeitiberschreitung" eingestell-
ten Zeit wiederholt.

5.2.4 Einstellungen Wasser

Der Dialog "Einstellungen Wasser" ist in 2 Bereiche aufgeteilt, die nachfolgend erklart
werden.

1. Einstellungen Wasser

* Dosieren mit Mischtank Riihrwerk: Rihrwerk lauft beim Eindosieren von
Wasser in den Mischtank.

* Warten nach Ruhrwerk Mischtank an/aus: Verzogerungszeit zwischen dem
Ein-/Ausschalten des Ruhrwerks und dem Dosieren von Wasser in den Misch-
tank.

» Komponente iiber Kreis dosieren: Freigabe fur die Dosierung von Wasser
Uber eine Ringleitung in den Mischtank beim Zubereiten.

HydroMixpro
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* Bevorzugter Pumpentyp: Bevorzugte Futterpumpe flr die Dosierung von
Wasser Uber eine Ringleitung in den Mischtank. (Nur wenn unterschiedliche
Futterpumpen zur Verfigung stehen.)

2. Einstellungen Brauchwasser

e Dosieren mit Mischtank Riihrwerk: Rihrwerk lauft beim Eindosieren von
Brauchwasser in den Mischtank.

* Warten nach Ruhrwerk Mischtank an/aus: Verzégerungszeit zwischen dem
Ein-/Ausschalten des Rihrwerks und dem Dosieren von Brauchwasser in den
Mischtank.

* Komponente uber Kreis dosieren: Freigabe fur die Dosierung von Brauch-
wasser Uber eine Ringleitung in den Mischtank beim Zubereiten.

* Bevorzugter Pumpentyp: Bevorzugte Futterpumpe flr die Dosierung von
Brauchwasser Uber eine Ringleitung in den Mischtank. (Nur wenn unterschied-
liche Futterpumpen zur Verfugung stehen.)

5.2.5 Verteilung

* Restlaufzeitdosierung: Nachlaufzeit beim Flttern, die nach dem SchlieRen des
Futterventils abgewartet wird, damit die Waage den korrekten Wert annimmt. Die
Differenz zwischen dem Waagewert beim SchlieRen des Futterventils und dem
Waagewert nach Ablauf der Nachlaufzeit ist die Nachlaufmenge. Diese wird fur
jedes Futterventil ermittelt, angepasst und gespeichert. Beim Ausdosieren wird das
Futterventil entsprechend der gespeicherten Nachlaufmenge friher geschlossen,
sodass nach der Nachlaufzeit die gewiunschte Futtermenge mdglichst genau
erreicht wird.

* Restlaufzeit dricken: Nachlaufzeit fur das Schieben zu einem Stopp-Punkt (Fut-
terventil), siehe auch "Restlaufzeitdosierung".

* Nachlaufzeit Wasserung: Nachlaufzeit beim Tranken, siehe auch "Restlaufzeit-
dosierung".
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* Erlaubte Dosierabweichung: Ist der Anteil an "Nicht-Futter" (Schiebekompo-
nente) bei der ausdosierten Menge hoher als dieser Wert, wird eine Warnung aus-
gegeben.

* Schieben aus dem Mischtank zulassen: Wenn der Brauchwassertank beim
Positionieren des Futters im Kreis leerlauft und der Stopp-Punkt noch nicht erreicht
ist, wird das Positionieren des Futters aus dem Mischtank fortgesetzt, statt die
zusatzliche Menge der Schiebekomponente in den Brauchwassertank zu holen
und das Positionieren des Futters von dort fortzusetzen.

* Relative minimale Dosiermenge: Eine Futterungsaufgabe ohne Zubereitung
wird nur ausgefuhrt, wenn der Anteil der Verteilmenge am aktuellen Tankinhalt min-
destens diesem Wert entspricht.

5.2.6 TroughCheck

Der Dialog "TroughCheck" ist in 2 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1. Troguberpriifung vor Fiitterung

* Fresszeitaufzeichnung benutzen: Wurde fur einen Trog mit Sensor eine
Fresszeit ermittelt, gilt dieser Trog als leer. Der Trog wird wahrend der nachs-
ten Futterung bei der Trogvorabfrage nicht wieder abgefragt, da er bereits als
leer ermittelt wurde.

2. Digitale Trogabfrage

* Sensor Abfragezeit: Bendtigte Zeit zur Ermittlung des Trogzustands ab
Bereitstehen des Sensors zur Nutzung.

* Mindestleermeldezeit Sensoren: Mindestzeit, die ein Sensor wahrend der
unter "Sensor Abfragezeit" eingestellten Zeit leer melden muss, damit der Trog
als leer erkannt wird.

* Sensor Initialisierdauer: Zeit zwischen Aktivierung eines Trogsensors und
Beginn der unter "Sensor Abfragezeit" eingestellten Zeit.
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5.2.7 Diverse

Futterzubereitung tellungen Applika

tellung "

Futterph; Aufrahren W Ju

Kiitischer Status.
ruck

Der Dialog "Diverse" ist in 10 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1. Kleiner Kreis

* Max. Umpumpzeit: Maximale Zeit zum Umpumpen im kleinen Kreis. Die tat-
sachliche Umpumpzeit ergibt sich aus diesem Wert und einem Prozentwert
einer Fltterungs- oder Umpumpaufgabe aus der Aufgabenverwaltung.

2. Inhalt

* Leitungsinhalt: Setzt den Inhalt in den Leitungen auf Wasser. Dies kann not-
wendig sein, wenn der Inhalt durcheinandergeraten ist (manueller Eingriff)
oder wenn Leitungen erweitert/verandert wurden (z. B. Kreislangen ange-
passt).

e Aufriihrdauer vor Entleeren des Mischtanks: Aufrihrdauer des
Mischtankinhalts

» vor dem Abpumpen in den Brauchwassertank zu Beginn der Zubereitung,

* nach Ablauf der "Max. Wartezeit" am Ende der Zubereitung,

 vor dem Tranken, wenn Restmenge im Mischtank zuerst dafir genutzt wird,
« vor dem Transfer einer externen Bestellung,

« vor Beginn der Verteilung aus einem Mischtank.
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3. Tankreinigung

* Verzégerung Nebeln und Entleeren: Zeit zwischen 2 verschiedenen Nebel-
vorgangen (Saure, Lauge).

* Tank nach der Futterung reinigen: Im Fltterungstask werden nicht nur die
fur die Futterzubereitung benutzten Tanks gereinigt (um ein Aufschaukeln des
Wasserhaushalts zu verhindern), sondern alle ausgewahlten Tanks.

* Sauregrenzwert fiir die Reinigung mit Lauge: Ein Reinigungsprogramm mit
Lauge wird nicht gestartet, wenn die Sdurekonzentration in den Rohrleitungen
oder in den Mischtanks diesen Wert Uberschreitet.

4. Futterphase

* Standard Futterphase: Ist den Tieren keine Futterphase Uber die Futterkurve
zugewiesen, wird diese Futterphase genutzt. Diese Futterphase definiert dann
die bendtigten Parameter.

5. Technische Menge (Nur gultig fur HydroMixPro.)

* Warnung technische Menge: Ausgabe einer Warnung, wenn es notig ist,
eine zusatzliche Menge Futter anzumischen, um das bendtigte Futter an den
zu futternden Ventilen korrekt auszudosieren.

6. Druckuberwachung

« Max. zugelassener Druck: Uberschreitet der Druck in den Rohrleitungen,
ermittelt durch einen Drucksensor, fir die Dauer der unter "Uberwachungszeit
fur hohen Druck" eingestellten Zeit diesen Wert, wird die Futterpumpe abge-
schaltet.

+ Uberwachungszeit fiir hohen Druck: Wird bei Ausfiihrung eines Futtertrans-
ports der unter "Max. zugelassener Druck" eingestellte Wert fur die Dauer die-
ser Zeit Uberschritten, wird der Futtertransport gestoppt und ein Alarm
ausgegeben. Bei "0 s" wird sofort mit Uberschreiten ein Alarm erzeugt.

* Kiritischer Druck: Wird dieser Wert Uberschritten, stoppt die Anlage sofort.

7. Aufrihren zwischen Zubereitung und Verteilung (Nur gtiltig fur HydroMixPro.)

» Status Ruhrwerk: Art des Ruhrens ("Intervallmischen", "Mischen ohne Unter-
brechung", "Ohne Mischen").

: HydroMi
Ausgabe: 09/2024 99-{/94,3762(5 rDO
Qrarmie g

manager



Einstellungen HydroMixpro Seite 121

Geschwindigkeit: Geschwindigkeit des Ruihrwerks wahrend des Ruhr-Inter-
valls ("Langsam", "Schnell").

Intervall-Mischzeit: Dauer der Ruhrphase zwischen 2 Pausen. (Nur beim
Intervallmischen.)

Intervall Pausenzeit: Dauer der Pause zwischen 2 Ruhrphasen. (Nur beim
Intervallmischen.)

8. Frequenzumformer

Zielfrequenzbereich erreicht: Erreicht ein Frequenzumformer der Applika-
tion die Sollfrequenz nicht innerhalb dieser Zeit, wird eine Warnung ausgege-
ben. Bei "0 s" wird keine Warnung ausgegeben.

Prufung der Verwendung des Behalters: Die Behalterverwendung ist nur
dann zulassig, wenn die (Teil-)Applikation des Behalters in Betrieb ist.

10. Daten bereinigen

Alarme und Warnungen: Alarme und Warnungen werden nach Ablauf dieser
Zeit aus dem Alarmprotokoll geldscht.

Aufgabendaten: Aufgaben werden nach Ablauf dieser Zeit aus dem Taskma-
nager geloscht.

5.2.8 Einstellungen Teilapplikation

Filter und Einstellungen

2} Einstellungen kopieren

60 min E 120 min
60 min 120 min
60 min 120 min
60 min /] v 120 min

* Name: Name der Teilapplikation.

* Teilapplikation aktivieren: Aktiviert die ausgewahlte Teilapplikation.

* Aktion nach max. Pausenzeit: Aktion nach Ablauf der unter "Max. Pausenzeit"
eingestellten Zeit ("Alarm" = Alarm ausgeben, "Nein" = keine Aktion, "Warnung" =
Warnung ausgeben).

HydroMixpro
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* Max. Pausenzeit: Ist die Teilapplikation langer als hier angegeben nicht in Betrieb
(Pause oder Stérung), erfolgt die unter "Aktion nach max. Pausenzeit" eingestellte
Aktion. Bei "0 min" gibt es keine maximale Pausenzeit.

* Aktion wiederholen: Die unter "Aktion nach max. Pausenzeit" eingestellte Aktion
wird nach jedem weiteren Ablauf der unter "Max. Pausenzeit" eingestellten Zeit
wiederholt.

* Globaler Alarm "Anwendung nicht betriebsbereit": Sofern "Aktion nach max.
Pausenzeit" auf "Alarm" gesetzt ist, wird dieser fur die gesamte Applikation ausge-
geben. Es erfolgt ein Stopp der Applikation einschlieRlich aller Teilapplikationen.

» Zeitliberschreitung Ressourcenanfrage: Wartezeit, nach der ein Alarm fur die
Teilapplikation ausgegeben wird, wenn auf eine Komponente nicht zugegriffen
werden kann, da diese bereits von einem anderen Prozess genutzt wird.

5.2.9 Ad lib-Einstellungen

 Ad lib-Reservefaktor: Faktor zur Gewichtung der aktuellen Futterungsabwei-
chung bei der Anpassung des Ventilfaktors fur zusatzliches Adlib-Futter. Bei "0 %"
werden die Faktoren pro Ventil nicht angepasst. Bei "100 %" wird der Faktor pro
Ventil auf die Abweichung der letzten Futterung gesetzt. Siehe dazu auch "Exper-
teneinstellungen” > "HydroMixPro Kreis" > "Ventile" > "Ad lib-Faktor".

* Ad lib-Verzogerungszeit: Zeit, die abgewartet wird, bis der Trogsensor ein stabi-
les Signal liefert. Sie wird nicht fur die Vorabfrage des Trogsensors verwendet.

 Automatische Abschaltung des Trogsensors: Ldost der Trogsensor beim Aus-
dosieren nicht aus und die an dem Ventil ausdosierte Menge Uberschreitet den
maximalen Troginhalt, dann wird der Trogsensor automatisch deaktiviert und das
Ausdosieren an dem Trog beendet.

 Alarm, wenn Trogsensor nicht ausgelost wird: Lost der Trogsensor beim Aus-
dosieren nicht aus und die an dem Ventil ausdosierte Menge Uberschreitet den
maximalen Troginhalt, dann wird ein Alarm ausgegeben.
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* Adlib-Pendel: 2 Varianten der Pendel-Adlib-Futterung sind verwendbar. Welche
davon verwendet wird, ergibt sich im Wesentlichen aus dem Aufbau der Anlage
und eventuell aus Einstellungen in der Futterungsaufgabe selbst.

* Variante 1: Getrennte Futterungslinien fur jeden Mischtank

Jeder Stall (Trog) hat 2 Futterventile, die an 2 verschiedenen Futterungslinien
liegen. Jeder Mischtank nutzt die ihm zugeordnete Futterungslinie zur Vertei-
lung.

* Variante 2: Gemeinsame Futterungslinie flr beide Mischtanks

Beide Mischtanks verwenden eine gemeinsame Futterungslinie fur die Vertei-
lung des Futters. Nach der Verteilung verbleibt das Futter aus einem Mischtank
in der gemeinsamen Futterungslinie. Vor der Verteilung aus einem anderen
Mischtank wird das fremde Futter in der Futterungslinie durch das Futter im
Mischtank ersetzt. Das Ersetzen erfolgt durch Schieben des Futters aus dem
Mischtank Uber die Futterungslinie in einen anderen Mischtank. Die Schiebe-
menge entspricht dem Volumen der Fltterungslinie. Lauft eine andere Futte-
rung im Zielmischtank und reicht der Platz dort nicht aus, um den Inhalt in der
Futterungslinie zu ersetzen, wird die Dosierung fur die Ventile in dieser Runde
Ubersprungen und versucht, den Austausch in der nachsten Runde durchzu-
fuhren. Wird die Futterungslinie von einem anderen Mischtank als dem aktuel-
len Mischtank verwendet, wird die Aufbereitungsmenge um die Menge erhoht,
die fir den Austausch des Futters in der gemeinsamen Fitterungslinie benétigt
wird.

e Zu wenig Platz im Zielmischtank: Aktion, wenn bei aktiviertem "Adlib-Pendel"
unter Verwendung von Variante 2 der Platz im Zielmischtank nicht ausreicht, um
den Inhalt in der Futterungslinie zu ersetzen ("Alarm" = Alarm ausgeben, "Keine"
= keine Aktion, "Warnung" = Warnung ausgeben).

5.2.10 Frequenzumformer

* Name (nur Anzeige): Name des Frequenzumformers.

e Ort (nur Anzeige): Standort des Frequenzumformers auf der Farm.
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* Poolpaar-Nummer: Anzahl der Polpaare des Frequenzumformers. Der Wert kann
nur von einem Service-Techniker bei der Installation eines anderen Motors gean-
dert werden.

5.2.11 Sensorausrichtung

Der Dialog "Sensorausrichtung" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart wer-
den.

e Pfad (nur Anzeige): Ort bzw. Anlagenteil, wo der Sensor installiert ist.
e Sensor (nur Anzeige): Art des Sensors.
* Alignment mode:

UseSensor (Normaleinstellung): Der angepasste Sensorwert richtet sich (mit
Verzdgerungszeiten) nach dem wirklichen Sensorwert.

Low: Der angepasste Wert ist immer konstant "low".
High: Der angepasste Wert ist immer konstant "high".

"Low" und "High" kdnnen vorlibergehend sinnvoll sein, wenn der Sensor nicht
funktioniert und die Anlage sonst nicht weiter betrieben werden kann. Bei
"Low" und "High" sind die nachfolgenden Einstellungen nicht relevant.

* Delay high: Verzégerungszeit am Eingang der 10. Der Eingang muss mindes-
tens so lange eingeschaltet sein, bis das "High"-Signal" an die Steuerung wei-
tergegeben wird. Die Steuerung reagiert nicht auf ein "High"-Signal, das kirzer
als diese Zeit ist.
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* Delay low: Verzégerungszeit am Eingang der 10. Der Eingang muss mindes-
tens so lange ausgeschaltet sein, bis das "Low"-Signal" an die Steuerung wei-
tergegeben wird. Die Steuerung reagiert nicht auf ein Abfallen des Signals, das
kirzer als diese Zeit ist (z. B. wenn Alarmsensoren nur kurzeitig abfallen).

3. Out

* Minimum high: Das angepasste "High"-Signal bleibt fir mindestens diese
Zeitspanne auf "high". (Normaleinstellung liegt bei "0,0 s".)

*  Minimum low: Das angepasste "Low"-Signal bleibt fur mindestens diese Zeit-
spanne auf "low". (Normaleinstellung liegt bei "0,0 s".)

* Invert sensor: Das wirkliche Signal wird invertiert, bevor die Anpassungen
erfolgen.

5.2.12 Staubfilter

Der Dialog "Staubfilter" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

* Name: Name des Staubfilters.

2. Gerate, die sich aktivieren

* Motors: Motoren/Gerate, die den Staubfilter einschalten. Der Staubfilter lauft
solange die vorgegebenen Motoren angesteuert sind.

3. Stop Verzogerungen
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Stoppverzogerung Lufter: Nachlaufzeit des Lufters im Staubfilter nach dem
Ausschalten des letzten Motors/Gerats.

Stoppverzogerung Luftstosse: Nachlaufzeit der Filterreinigung des Staubfil-
ters nach dem Ausschalten des letzten Motors/Gerats.

4. LuftstoRe

Air time on: Einschaltdauer pro Luftventil bei der Filterreinigung.

Luft Pausenzeit ohne Muihle: Zeit zwischen 2 Luftstoflen aufeinanderfolgen-
der Luftventile bei der Filterreinigung, wenn die Muhle keiner der aktiven Moto-
ren ist.

Luft Pausenzeit mit Mihle: Zeit zwischen 2 Luftstél3en aufeinanderfolgender
Luftventile bei der Filterreinigung, wenn die Muhle einer der aktiven Motoren
ist.

Air on shots: Anzahl der Luftsto3e pro Luftventil bei der Filterreinigung.

Air on interval: Zeit zwischen 2 LuftstofRen des selben Luftventils bei der Fil-
terreinigung.

5.2.13 Warnungen

Der Dialog "Warnungen" ist in 2 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

Pfad: Applikation, fur die die unter "Warnungen deaktivieren" eingestellten
Warnungen deaktiviert sind.

Ort: Standort der Applikation, fur die die unter "Warnungen deaktivieren" ein-
gestellten Warnungen deaktiviert sind, auf der Farm.
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2. Warnungen deaktivieren

» Group: Ubergeordnete Gruppen, zu denen die unter "Type" eingestellten War-
nungen gehoren.

* Type: Deaktivierte Warnungen.

5.3 Komponentenzufiuhrung

Die Einstellungen unter "Komponentenzufuhrung" betreffen folgende Anlagenkompo-
nenten:

e Silo (trocken, fllssig)

* Kleinmengendosierer (trocken, flissig)

* MediINJECT, der in den Mischtank dosiert
* Vormischtank (trocken, flissig)

e Pumpe

* Dosierschnecke

Abhangig davon, welche der Anlagenkomponenten auf Ihre Anlage zutreffen und Sie
im Composer konfiguriert haben, werden lhnen die entsprechenden Einstellungspara-
meter angezeigt. Flr die unterschiedlichen Anlagenkomponenten gelten oft gleiche
Einstellungsparameter.

5.3.1 Silos

sem Ort: Hof Bergstrop v Einstellungen kopieren

Fehler/Pause

10.00 kg

50,0 kg Langsam 100 kg Langsam
80,0 kg Schnell 30,0 kg Schnell
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Der Dialog "Silos" ist in 5 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1.

* Name: Name des Silos.

e Ort (nur Anzeige): Standort des Silos auf der Farm.
2. Alilgemein

e Aufrihrdauer vor Dosieren: Zeitdauer, fur die der Siloinhalt aufgerthrt wird,
bevor die Komponente in den Mischtank oder in den Vormischtank dosiert
wird. (Nur fur Silos mit Ruhrwerk.)

* Aufruhrgeschwindigkeit: Geschwindigkeit des Ruhrwerks beim Aufrihren
des Siloinhalts vor dem Dosieren. (Nur fur Silos mit Ruhrwerk.)
An (feste Einstellung): Rihrwerke mit Direktstart

Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder Rihr-
werke mit Frequenzumformer

e Aufrihren vor Schieben zum Stoppunkt: Das Silo wird vor dem Schieben
zum Stopp-Punkt aufgeruhrt. (Nur fur Silos mit Ruhrwerk.)

* Ruhrwerksgeschwindigkeit bei der Enthahme: Geschwindigkeit des Ruhr-
werks bei der Entnahme aus dem Silo. (Nur fur Silos mit Rihrwerk.)

An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

* Ruhrwerksgeschwindigkeit wahrend der Beflillung: Geschwindigkeit des
Ruhrwerks bei der Beflillung des Silos. (Nur fur Silos mit Rihrwerk.)

An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

*  Umpumpdauer: Zeitdauer, fur die im Fllssigsilo umgepumpt wird, bevor die
Komponente in den Mischtank dosiert wird. (Nur fir FlUssigsilos, wenn darin
umgepumpt werden kann.)

Ist fir das Flussigsilo auch ein Aufrihren vorgesehen, erfolgt das Umpumpen
nach dem Aufrahren.
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Min. Reinigungsmenge: Menge der Reinigungskomponente, die zur Silorei-
nigung genutzt wird, wenn die vorgegebene Menge fir die Siloreinigung klei-
ner als dieser Wert ist. Nach dem Nebeln wird das Silo mit dieser Menge
gespult. Wurde beim Reinigen genebelt und wird die Reinigung abgebrochen,
so wird das Silo trotzdem mit dieser Menge abgesplilt, bevor der Sicherheits-
schalter freigegeben wird.

Dieser Wert sollte kleiner als der unter "Max. Menge" eingestellte Wert sein.

Min. Reinigungszeit: Minimale Zeitdauer der Siloreinigung.
Kapazitat: Kapazitat des Silos.

Mindestmenge: Mindestmenge, die bei der Entnahme im Silo verbleiben soll.
(Nur fGr verwogene Silos.)

Max. Menge: Maximale Fullmenge des Silos.
Dieser Wert sollte groRer als der unter "Min. Reinigungsmenge" eingestellte
Wert sein.

Tankinhalt: Siloinhalt anzeigen und anpassen.

Warnung falls Silo leer lauft: Warnung ausgeben, wenn Silo wahrend der
Entnahme leerlauft.

3. Riuhrwerk (nur fur Silos mit Ruhrwerk)

Fehler/Pause Status: Geschwindigkeit des Ruhrwerks im Fehlerfall oder in
der Pause.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

Abweichung: Geschwindigkeit des Riuhrwerks wird beibehalten, solange das
Gewicht um nicht mehr als diesen Wert von einem Stltzpunkt der Ruhrkurve
abweicht. (Nur fir Rihrwerke in verwogenen Silos und mit angelegter Rihr-
kurve.)

Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Rahr-
werke mit Frequenzumformer.)

Bei nicht verwogenen Silos wird die minimale Frequenz fir das langsame Ruh-
ren verwendet.

Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Rahr-
werke mit Frequenzumformer.)

Bei nicht verwogenen Silos wird die maximale Frequenz fir das schnelle Rih-
ren verwendet.
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Verzogerung von langsam zu schnell: Verzégerungszeit beim Umschalten
von langsamem Ruhren zu schnellem Rihren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

Verzégerung von schnell zu langsam: Verzégerungszeit beim Umschalten
von schnellem Ruhren zu langsamem Ruhren. (Nur 2-stufige Ruhrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

4. Schnelle Kurve (nur fur Silos mit Rihrwerk)

Fullmenge: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im Silo
l&uft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten Geschwindig-
keit.

Geschwindigkeit: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Silo lauft das Ruhrwerk mit dieser Geschwin-
digkeit.

5. Langsame Kurve (nur fur Silos mit 2-stufigem Ruhrwerk mit Dahlander-Schaltung
oder Ruhrwerk mit Frequenzumformer)

Fullmenge: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im Silo
lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten Geschwindig-
keit.

Geschwindigkeit: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Silo lauft das Rihrwerk mit dieser Geschwin-
digkeit.
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5.3.2 Kleinmengendosierer

Der Dialog "Kleinmengendosierer” ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart
werden.

* Name: Name des Kleinmengendosierers.

e Ort (nur Anzeige): Standort des Kleinmengendosierers auf der Farm.

2. Aligemein

* Aufrihrdauer vor Dosieren: Zeitdauer, fur die die Komponente aufgerihrt
wird, bevor sie in den Mischtank dosiert wird.

* Aufrihrgeschwindigkeit: Geschwindigkeit des Ruhrwerks flr das Aufrihren
vor dem Dosieren.

An (feste Einstellung): Ruhrwerke mit Direktstart

Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder Rihr-
werke mit Frequenzumformer

* Ruhrwerksgeschwindigkeit bei der Enthahme: Geschwindigkeit des Ruhr-
werks bei der Entnahme der Komponente aus dem Kleinmengendosierer.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Rihrwerke mit Frequenzumformer

* Parallel Zeitdosieren: Kleinmengendosierer dosiert parallel nach Zeit. In den
Einstellungen der Futterbewegungen muss eine korrekte Dosierungsge-
schwindigkeit eingestellt sein.

* Warnung falls Dosiereinheit leer lauft: Warnung ausgeben, wenn Kleinmen-
gendosierer wahrend der Entnahme leerlauft.

3. Kalibrierung
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Ergebnismenge: Fordermenge des Kleinmengendosierers in der unter "Zeit-
kalibrierung" eingestellten Laufzeit.

Zeitkalibrierung: Laufzeit fir die Kalibrierung des Kleinmengendosierers.
Kalibrieren starten: Startet die Kalibrierung des Kleinmengendosierers.

Geschwindigkeit (nur Anzeige): Berechnete Geschwindigkeit des Kleinmen-
gendosierers nach Kalibrierung.

4. Ruhrwerk

Fehler/Pause Status: Geschwindigkeit des Ruhrwerks im Fehlerfall oder in
der Pause.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

Abweichung: Geschwindigkeit des Ruhrwerks wird beibehalten, solange das
Gewicht um nicht mehr als diesen Wert von einem Stltzpunkt der Rihrkurve
abweicht. (Nur fir Rihrwerke mit angelegter Rihrkurve.)

Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Ruhr-
werke mit Frequenzumformer.)

Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Ruhr-
werke mit Frequenzumformer.)

Verzogerung von langsam zu schnell: Verzégerungszeit beim Umschalten
von langsamem Ruhren zu schnellem Ruhren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

Verzogerung von schnell zu langsam: Verzogerungszeit beim Umschalten
von schnellem Ruhren zu langsamem Ruhren. (Nur 2-stufige Ruhrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)
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5.3.3 MediINJECT

Applikationen in oder unter diesem Ot Hof Bergstrop v @

— HydroNixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
MediNJECT [1] Hof

Bergstrop - Mast 1

* Name: Name der MedilNJECT-Dosierstation.
e Ort (nur Anzeige): Standort der MediINJECT-Dosierstation auf der Farm.

* Parallel Zeitdosieren: MediINJECT-Dosierstation dosiert parallel nach Zeit in den
Mischtank. In den Einstellungen der Futterbewegungen muss eine korrekte Dosie-
rungsgeschwindigkeit eingestellt sein. Die zu dosierende Menge wird parallel zu
einer anderen Komponente in den Mischtank eindosiert.

5.3.4 Vormischtank

HycrolPro 2
1 k|| Futte g pw,~_4e‘-.mg Zeitrlais | Waagen \n\evs_"v-,—w2 Geteiter Frequenzumformer | Mahlen E‘:v:v\-‘n-:m:‘,eusn

os || Kisinmengendosierer | MediNJECT | Vormischtank | Vormischtank (trocken) | Einstellungen Pumpe | Dosierschnecke

"
= [ joritat 5 X

t er lauft

Der Dialog "Vormischtank" ist in 5 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

* Name: Name des Vormischtanks.

e Ort (nur Anzeige): Standort des Vormischtanks auf der Farm.
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2. Alilgemein

« Kapazitiat: Kapazitat des Vormischtanks. Ubersteigt die Menge im Vormisch-
tank diesen Wert, wird ein Alarm ausgegeben. Dieser Wert sollte aufgrund der
Nachlaufmenge grof3er als der unter "Max. Menge" eingestellte Wert sein.

* Max. Menge: Maximale Menge, bis zu welcher der Vormischtank gefullt wird.
Dieser Wert sollte aufgrund der Nachlaufmenge kleiner als der unter "Kapazi-
tat" eingestellte Wert sein.

* Mindestmenge: Mindestmenge, die bei der Entnahme im Vormischtank ver-
bleiben soll, um z. B. Trockenlauf der Pumpe zu verhindern.

* Typ: Darstellung des Vormischtanks im Ausrustungs-Plugin.

* Min. Anmischmenge: Minimale Menge zum Anmischen im Vormischtank.

* Min. Reinigungsmenge: Menge der Reinigungskomponente, die zur Tankrei-
nigung genutzt wird, wenn die vorgegebene Menge fiir die Tankreinigung klei-
ner als dieser Wert ist. Nach dem Nebeln wird der Vormischtank mit dieser
Menge gespult. Wurde beim Reinigen genebelt und wird die Reinigung abge-

brochen, so wird der Vormischtank trotzdem mit dieser Menge abgespllt,
bevor der Sicherheitsschalter freigegeben wird.

¢ Aufrithrdauer vor Dosieren: Zeitdauer, fur die der Tankinhalt vor der Ent-
nahme aufgeruhrt wird.

* Aufruhrgeschwindigkeit: Geschwindigkeit des Rihrwerks beim Aufrihren
des Tankinhalts vor der Entnahme.

An (feste Einstellung): Rihrwerke mit Direktstart

Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder Rihr-
werke mit Frequenzumformer

* Riihrwerksgeschwindigkeit bei der Enthahme: Geschwindigkeit des Rihr-
werks bei der Entnahme einer Mischung aus dem Vormischtank.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Rdhrwerke mit Frequenzumformer

* Ruhrwerksgeschwindigkeit wahrend der Befiillung: Geschwindigkeit des
Ruhrwerks beim Transfer einer im Mischtank zubereiteten Vormischung vom
Mischtank in den Vormischtank.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Rdhrwerke mit Frequenzumformer
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*  Umpumpdauer: Zeitdauer, fir die vor der Enthahme aus dem Vormischtank
umgepumpt wird. Das stehende Futter im Rohrsystem wird dabei homogeni-
siert.

* Tankinhalt: Tankinhalt anzeigen und anpassen.

* Vormischrezept: Vormischrezept des Vormischtanks. Wird nach der Zuberei-
tung im Vormischtank von der Steuerung automatisch gesetzt, kann aber
angepasst werden.

* Auslass gesperrt: Vormischtank wird gesperrt und nicht benutzt.
Daruber hinaus wird der Vormischtank automatisch gesperrt, wenn er wahrend
der Entnahme leer wird oder wenn darin angemischt wird. Am Ende des Misch-
prozesses wird der automatisch gesperrte Vormischtank wieder entsperrt.

* Vormischer liber Kreis erzwingen: Kann eine Komponente Uber die Kreise
in den Vormischtank geholt werden, wird fur die unter "Max. Wartezeit bei Vor-
mischen" eingestellte Zeit auf die bendtigten Ressourcen gewartet.

* Max. Wartezeit bei Vormischen: Kann eine Komponente Uber die Kreise in
den Vormischtank geholt werden und ist "Vormischer uber Kreis erzwingen”
aktiviert, wird fur diese Zeit auf die benotigten Ressourcen gewartet. Werden
die bendtigten Ressourcen nicht innerhalb dieser Zeit frei, wird die Kompo-
nente direkt in den Vormischtank dosiert, sofern eine direkte Verbindung zum
Vormischtank besteht.

e Prioritat: Prioritat, mit welcher der Vormischtank ausgewahlt wird, wenn
andere Prozesse (z. B. Zubereitung im Mischtank) das Vormischrezept dieses
Vormischtanks bendtigen. Existieren mehrere Vormischtanks mit diesem Vor-
mischrezept, wird der Vormischtank mit der hochsten Prioritat benutzt. Bei glei-
cher Prioritat wird der Vormischtank benutzt, aus dem die Komponente zuletzt
enthommen wurde.

* Pause auf Anfrage: Bendtigt ein anderer Prozess (z. B. in einem Mischtank)
eine derzeit vom Vormischtank verwendete Komponente, pausiert der Vor-
mischtank den Zubereitungsprozess.

* Komponente uber Kreis dosieren verboten: Komponenten kénnen nicht
uber die Kreise dosiert werden.

* Warnung falls Vormischer leer lauft: Warnung ausgeben, wenn Vormisch-
tank wahrend der Entnahme leerlauft.
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3. Rihrwerk

Fehler/Pause Status: Geschwindigkeit des Ruhrwerks im Fehlerfall oder in
der Pause.

An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

Abweichung: Geschwindigkeit des Ruhrwerks wird beibehalten, solange das
Gewicht um nicht mehr als diesen Wert von einem Stutzpunkt der Ruhrkurve
abweicht. (Nur far RUhrwerke mit angelegter Ruhrkurve.)

Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Ruhr-
werke mit Frequenzumformer.)

Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Rihr-
werke mit Frequenzumformer.)

Verzégerung von langsam zu schnell: Verzogerungszeit beim Umschalten
von langsamem Ruhren zu schnellem Ruhren. (Nur 2-stufige Ruhrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

Verzégerung von schnell zu langsam: Verzégerungszeit beim Umschalten
von schnellem Rihren zu langsamem RuUhren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

Trockensubstanz-Riihrkurve: Rihrgeschwindigkeit basiert nicht nur auf der
Fullmenge, sondern auch auf der Trockenmasse.

4. Schnelle Kurve

Fullmenge: Einstellung der schnellen Rihrkurve. Ab dieser Menge im Vor-
mischtank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.

Geschwindigkeit: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Vormischtank lauft das Ruhrwerk mit dieser
Geschwindigkeit.

5. Langsame Kurve (nur fir Vormischtanks mit 2-stufigem Riuhrwerk mit Dahlander-
Schaltung oder Ruhrwerk mit Frequenzumformer)

Fullmenge: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im Vor-
mischtank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.
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* Geschwindigkeit: Einstellung der langsamen Ruahrkurve. Ab der unter "Fiill-
menge" eingestellten Menge im Vormischtank lauft das Riuhrwerk mit dieser
Geschwindigkeit.

5.3.5 Vormischtank (trocken)

100 kg Langsam
30.0 kg Schnell

Der Dialog "Vormischtank (trocken)" ist in 5 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart
werden.

1.

* Name: Name des Vormischtanks.

e Ort (nur Anzeige): Standort des Vormischtanks auf der Farm.
2. Alilgemein

« Kapazitit: Kapazitat des Vormischtanks. Ubersteigt die Menge im Vormisch-
tank diesen Wert, wird ein Alarm ausgegeben. Dieser Wert sollte aufgrund der
Nachlaufmenge gréfier als der unter "Max. Menge" eingestellte Wert sein.

* Max. Menge: Maximale Menge, bis zu welcher der Vormischtank gefullt wird.
Dieser Wert sollte aufgrund der Nachlaufmenge kleiner als der unter "Kapazi-
tat" eingestellte Wert sein.

aimlet
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* Mindestmenge: Mindestmenge, die bei der Entnahme im Vormischtank ver-
bleiben soll, um z. B. Trockenlauf der Pumpe zu verhindern.

*  Min. Anmischmenge: Minimale Menge zum Anmischen im Vormischtank.

¢ Aufrithrdauer vor Dosieren: Zeitdauer, fur die der Tankinhalt vor der Ent-
nahme aufgeruhrt wird.

* Aufrihrgeschwindigkeit: Geschwindigkeit des Riuhrwerks beim Aufrihren
des Tankinhalts vor der Entnahme.

An (feste Einstellung): Ruhrwerke mit Direktstart

Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder Ruhr-
werke mit Frequenzumformer

* Ruhrwerksgeschwindigkeit bei der Entnhahme: Geschwindigkeit des Ruhr-
werks bei der Entnahme einer Mischung aus dem Vormischtank.

An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

* Tankinhalt: Tankinhalt anzeigen und anpassen.

* Vormischrezept: Vormischrezept des Vormischtanks. Wird nach der Zuberei-
tung im Vormischtank von der Steuerung automatisch gesetzt, kann aber
angepasst werden.

* Auslass gesperrt: Vormischtank wird gesperrt und nicht benutzt.
Daruber hinaus wird der Vormischtank automatisch gesperrt, wenn er wahrend
der Entnahme leer wird oder wenn darin angemischt wird. Am Ende des Misch-
prozesses wird der automatisch gesperrte Vormischtank wieder entsperrt.

e Prioritat: Prioritat, mit welcher der Vormischtank ausgewahlt wird, wenn
andere Prozesse (z. B. Zubereitung im Mischtank) das Vormischrezept dieses
Vormischtanks bendtigen. Existieren mehrere Vormischtanks mit diesem Vor-
mischrezept, wird der Vormischtank mit der hochsten Prioritat benutzt. Bei glei-
cher Prioritat wird der Vormischtank benutzt, aus dem die Komponente zuletzt
entnommen wurde.

* Pause auf Anfrage: Bendtigt ein anderer Prozess (z. B. in einem Mischtank)
eine derzeit vom Vormischtank verwendete Komponente, pausiert der Vor-
mischtank den Zubereitungsprozess.

* Warnung falls Vormischer leer lauft: Warnung ausgeben, wenn Vormisch-
tank wahrend der Entnahme leerlauft.
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3. Rihrwerk

Fehler/Pause Status: Geschwindigkeit des Ruhrwerks im Fehlerfall oder in
der Pause.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

Abweichung: Geschwindigkeit des Ruhrwerks wird beibehalten, solange das
Gewicht um nicht mehr als diesen Wert von einem Stutzpunkt der Ruhrkurve
abweicht. (Nur fir Ruhrwerke mit angelegter Ruhrkurve.)

Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Ruhr-
werke mit Frequenzumformer.)

Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Rihr-
werke mit Frequenzumformer.)

Verzogerung von langsam zu schnell: Verzogerungszeit beim Umschalten
von langsamem Ruhren zu schnellem Ruhren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

Verzoégerung von schnell zu langsam: Verzégerungszeit beim Umschalten
von schnellem Rihren zu langsamem RuUhren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

4. Schnelle Kurve

Fullmenge: Einstellung der schnellen Rihrkurve. Ab dieser Menge im Vor-
mischtank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.

Geschwindigkeit: Einstellung der schnellen Rahrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Vormischtank lauft das Riuhrwerk mit dieser
Geschwindigkeit.

5. Langsame Kurve (nur fir Vormischtanks mit 2-stufigem Rihrwerk mit Dahlander-
Schaltung oder Riuhrwerk mit Frequenzumformer)

Fullmenge: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im Vor-
mischtank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.
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* Geschwindigkeit: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab der unter "Flill-
menge" eingestellten Menge im Vormischtank lauft das Riahrwerk mit dieser
Geschwindigkeit.

5.3.6 Einstellungen Pumpe

Filter und Einstellungen

fesem Ot Hof Bergstiop @ Einstellungen kopieren

Max Geschwindigkeit | Min. Geschwindigkeit | Prifintervall [Reaktionszeit | Max Abweichung | Zulassige Diuckabweichung | Max Anp. pro Stufe | Geteiter Frequenzumformer | Wasserimpulszit

50,0 Hz 16,0 Hz 20s 00s 15,00 kg/min 0.30 bar 15,0 Hz — 0
50.0 Hz 15,0 Hz 20s 00s 15,00 kg/min 0.30 bar 150Hz — 0
500 Hz 16,0 Hz 20s 00s 15,00 kg/min 0.30 bar 15.0Hz — 0

Der Dialog "Einstellungen Pumpe" wird nur fir Pumpen mit Frequenzumformer ange-
zeigt.

* Geratename (nur Anzeige): Name der Pumpe.

e Ort (nur Anzeige): Standort der Pumpe auf der Farm.

* Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz der Pumpe.
* Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz der Pumpe.
* Prifintervall: Intervall fir die Geschwindigkeitsmessung.

* Reaktionszeit: Wartezeit zwischen Geschwindigkeitsanderung und Beginn der
nachsten Messung.

 Max. Abweichung: Geschwindigkeit (Hz) der Pumpe wird beibehalten, solange
die Geschwindigkeit (kg/min) um nicht mehr als diesen Wert von der in den "Exper-
teneinstellungen" eingestellten Geschwindigkeit (kg/min) abweicht.

e Zulassige Druckabweichung: Geschwindigkeit der Pumpe wird beibehalten,
solange der Druck um nicht mehr als diesen Wert von dem in den "Expertenein-
stellungen" eingestellten Druck abweicht.

* Max Anp. pro Stufe: Maximale Schrittweite fur die Geschwindigkeitsanpassung.

* Geteilter Frequenzumformer: Geteilter Frequenzumformer, der benutzt werden
soll.

 Wasserimpulszeit: Dauer des Wasserimpulses vor dem Start der Pumpe.
* Wasserimpuls-Typ: Funktionsweise des Wasserimpulsventils.
e Everytime: Wasserimpuls vor jedem Start der Pumpe.

*  WhenPumplsDry: Wasserimpuls vor Start der Pumpe nur dann, wenn Pumpe
zuvor trockengelaufen ist.

HydroMixpro
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5.3.7 Dosierschnecke

einmengendosierer | MedilNJECT | Vormischtank || Vormischtank (trocken) | Einstellungen Pumpe | Dosierschnecke

2} Einstellungen kopieren

Max_ Abweichung Max Anp. pro Stufe eteilter Frequ

15,00 kg/min
500Hz 15.0Hz 205 00s 15,00 kg/min 15.0Hz —

Der Dialog "Dosierschnecke" wird nur fur Dosierschnecken mit Frequenzumformer
angezeigt.

* Geratename (nur Anzeige): Name der Dosierschnecke.

* Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz der Dosierschnecke.
* Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz der Dosierschnecke.
* Prifintervall: Intervall fur die Geschwindigkeitsmessung.

* Reaktionszeit: Wartezeit zwischen Geschwindigkeitsanderung und Beginn der
nachsten Messung.

* Max. Abweichung: Geschwindigkeit (Hz) der Dosierschnecke wird beibehalten,
solange die Geschwindigkeit (kg/min) um nicht mehr als diesen Wert von der in den
"Experteneinstellungen” eingestellten Geschwindigkeit (kg/min) abweicht.

* Max. Anp. pro Stufe: Maximale Schrittweite flr die Geschwindigkeitsanpassung.

* Geteilter Frequenzumformer: Geteilter Frequenzumformer, der benutzt werden
soll.

5.4 Frischwassertank

Filter und Einstellungen

Applikationen in oder unter diesem Ort Hof Bergstrop

1.0000kg

9990ky

Der Dialog "Frischwassertank" ist nur vorhanden, wenn es mindestens einen verwoge-
nen Frischwassertank gibt.

* Name: Name des verwogenen Frischwassertanks.

e Ort (nur Anzeige): Standort des verwogenen Frischwassertanks auf der Farm.
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« Kapazitit: Kapazitat des verwogenen Frischwassertanks. Ubersteigt die Menge
im Frischwassertank diesen Wert, wird ein Alarm ausgegeben. Dieser Wert sollte
grolder als der unter "Max. Menge" eingestellte Wert sein.

 Max. Menge: Maximale Menge, bis zu welcher der verwogene Frischwassertank
geflllt wird. Dieser Wert sollte kleiner als der unter "Kapazitat" eingestellte Wert
sein.

* Mindestmenge: Mindestmenge, die bei der Entnahme im verwogenen Frischwas-
sertank verbleiben soll.

* Grenze Befillung starten: Verwogener Frischwassertank wird automatisch
beflllt, wenn die enthaltene Menge unter diesen Wert fallt.

5.5 Futterzubereitung

5.5.1 Mischtank

n
Kapazitat Max Menge (Mindestmer 4 ankinhal eic
800.0 kg 24f0kg 100kg 4 er 10.00 kg
800,0 kg 0.0 kg 10,0 kg 10,00 kg

8000 kg 790.0 kg 10.0kg 30.0kg 20,00 kg Water. inflAus 10,00 kg

0.0kg 30,0 Hz 0.0kg 200Hz
50.0 kg 500 Hz 50.0 kg 35,0 Hz

Der Dialog "Mischtank" ist in 5 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1.

* Name: Name des Mischtanks.

e Ort (nur Anzeige): Standort des Mischtanks auf der Farm.
2. Aligemein

« Kapazitit: Kapazitat des Mischtanks. Ubersteigt die Menge im Mischtank die-
sen Wert, wird ein Alarm ausgegeben. Dieser Wert sollte aufgrund der Nach-
laufmenge groRer als der unter "Max. Menge" eingestellte Wert sein.

* Max. Menge: Maximale Menge, bis zu welcher der Mischtank gefullt wird. Die-
ser Wert sollte aufgrund der Nachlaufmenge kleiner als der unter "Kapazitat"
eingestellte Wert sein.
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Mindestmenge: Mindestmenge, die bei der Entnahme im Mischtank verblei-
ben soll, um z. B. Trockenlauf der Pumpe zu verhindern.

Menge Riithrwerk aus: Unterschreitet die Menge im Mischtank bei der Vertei-
lung diesen Wert, wird das Ruhrwerk ausgeschaltet.

Min. Anmischmenge: Minimale Menge zum Anmischen im Mischtank.

Min. Reinigungsmenge: Menge der Reinigungskomponente, die zur Tankrei-
nigung genutzt wird, wenn die vorgegebene Menge fiir die Tankreinigung klei-
ner als dieser Wert ist. Nach dem Nebeln wird der Mischtank mit dieser Menge
gespult. Wurde beim Reinigen genebelt und wird die Reinigung abgebrochen,
so wird der Mischtank trotzdem mit dieser Menge abgesplilt, bevor der Sicher-
heitsschalter freigegeben wird.

Tankinhalt: Tankinhalt anzeigen und anpassen.

Vormischung uber Kreis erzwingen: Flissigkomponente fur die Vormi-
schung wird Uber die Kreise in den Mischtank geholt. Es wird auf die bendtigten
Ressourcen gewartet.

(Max. Wartezeit bei Vormischen: Keine Funktion.)

3. Rihrwerk

Fehler/Pause Status: Geschwindigkeit des Ruhrwerks im Fehlerfall oder in
der Pause.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

Abweichung: Geschwindigkeit des Riuhrwerks wird beibehalten, solange das
Gewicht um nicht mehr als diesen Wert von einem Stltzpunkt der Ruhrkurve
abweicht. (Nur fir RiUhrwerke mit angelegter Rihrkurve.)

Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Rihr-
werke mit Frequenzumformer.)

Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Rahr-
werke mit Frequenzumformer.)

Verzogerung von langsam zu schnell: Verzégerungszeit beim Umschalten
von langsamem Ruhren zu schnellem Ruhren. (Nur 2-stufige Ruhrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)
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Verzogerung von schnell zu langsam: Verzégerungszeit beim Umschalten
von schnellem Ruhren zu langsamem Ruhren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

Trockensubstanz-Riihrkurve: Rihrgeschwindigkeit basiert nicht nur auf der
Fullmenge, sondern auch auf der Trockenmasse.

4. Schnelle Kurve

Fullmenge: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im Misch-
tank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.

Geschwindigkeit: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Mischtank lauft das Ruahrwerk mit dieser
Geschwindigkeit.

5. Langsame Kurve (nur fur Mischtanks mit 2-stufigem Ruhrwerk mit Dahlander-

Schaltung oder Ruhrwerk mit Frequenzumformer)

Fullmenge: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im
Mischtank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.

Geschwindigkeit: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Mischtank lauft das Ruhrwerk mit dieser
Geschwindigkeit.
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5.5.2 Brauchwassertanks

Der Dialog "Brauchwassertanks" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart
werden.

1. Allgemein

« Kapazitit: Kapazitat des Brauchwassertanks. Ubersteigt die Menge im
Brauchwassertank diesen Wert, wird ein Alarm ausgegeben. Dieser Wert
sollte aufgrund der Nachlaufmenge gréf3er als der unter "Max. Menge" einge-
stellte Wert sein.

* Max. Menge: Maximale Menge, bis zu welcher der Brauchwassertank gefullt
wird. Dieser Wert sollte aufgrund der Nachlaufmenge kleiner als der unter
"Kapazitat" eingestellte Wert sein.

* Mindestmenge: Mindestmenge, die bei der Entnahme im Brauchwassertank
verbleiben soll, um z. B. Trockenlauf der Pumpe zu verhindern.

* Menge Riuhrwerk aus: Unterschreitet die Menge im Brauchwassertank bei
der Verteilung diesen Wert, wird das Ruhrwerk ausgeschaltet. (Nur fur Brauch-
wassertanks mit Ruhrwerk.)

* Min. Reinigungsmenge: Wassermenge, die zur Tankreinigung genutzt wird,
wenn die vorgegebene Menge fur die Tankreinigung kleiner als dieser Wert ist.
Nach dem Nebeln wird der Brauchwassertank mit dieser Menge gespuilt.
Wurde beim Reinigen genebelt und wird die Reinigung abgebrochen, so wird
der Brauchwassertank trotzdem mit dieser Menge abgespdlt, bevor der Sicher-
heitsschalter freigegeben wird.

* Min. Reinigungszeit: Minimale Zeitdauer der Tankreinigung.

e Aufriuhrdauer vor Dosieren: Zeitdauer, fur die der Tankinhalt aufgerthrt wird,
bevor das Brauchwasser in den Mischtank oder in den Vormischtank dosiert
wird. (Nur fur Brauchwassertanks mit Rihrwerk.)
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* Aufriihrgeschwindigkeit: Geschwindigkeit des Ruhrwerks beim Aufrihren
des Tankinhalts vor dem Dosieren. (Nur fur Brauchwassertanks mit Rihrwerk.)

An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

* Ruhrwerkgeschwindigkeit bei Entnahme: Geschwindigkeit des Ruhrwerks
bei der Entnahme aus dem Tank. (Nur fir Brauchwassertanks mit Rihrwerk.)
An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

* Tankinhalt: Tankinhalt anzeigen und anpassen.

2. Ruhrwerk (nur fur Brauchwassertanks mit Ruhrwerk)

* Fehler/Pause Status: Geschwindigkeit des Ruhrwerks im Fehlerfall oder in
der Pause.

An/Aus: Ruhrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Ruhrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

* Abweichung: Geschwindigkeit des Ruhrwerks wird beibehalten, solange das
Gewicht um nicht mehr als diesen Wert von einem Stltzpunkt der Rihrkurve
abweicht. (Nur fir RiUhrwerke mit angelegter Rihrkurve.)

* Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fur Ruhr-
werke mit Frequenzumformer.)

* Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz des Ruhrwerks. (Nur fir Rihr-
werke mit Frequenzumformer.)

* Verzogerung von langsam zu schnell: Verzégerungszeit beim Umschalten
von langsamem Ruhren zu schnellem Ruhren. (Nur 2-stufige Rihrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)

* Verzoégerung von schnell zu langsam: Verzogerungszeit beim Umschalten
von schnellem Ruhren zu langsamem Ruhren. (Nur 2-stufige Ruhrwerke mit
Dahlander-Schaltung.)
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3. Schnelle Kurve (nur fur Brauchwassertanks mit Rihrwerk)

* Fullmenge: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im Brauch-
wassertank 1auft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" eingestellten
Geschwindigkeit.

* Geschwindigkeit: Einstellung der schnellen Ruhrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Brauchwassertank lauft das Ruhrwerk mit die-
ser Geschwindigkeit.

4. Langsame Kurve (nur fur Brauchwassertanks mit 2-stufigem Ruhrwerk mit Dah-
lander-Schaltung oder Ruhrwerk mit Frequenzumformer)

* Fullmenge: Einstellung der langsamen Ruhrkurve. Ab dieser Menge im
Brauchwassertank lauft das Ruhrwerk mit der unter "Geschwindigkeit" einge-
stellten Geschwindigkeit.

* Geschwindigkeit: Einstellung der langsamen Ruahrkurve. Ab der unter "Full-
menge" eingestellten Menge im Brauchwassertank lauft das Ruhrwerk mit die-
ser Geschwindigkeit.

5.6 Pumpe

5.6.1 Pumpe

Es gibt drei Pumpentypen. Der Typ fur jede Pumpe wird im Composer festgelegt.
*  Pumpe mit Direktstart

*  Pumpe mit Frequenzumformer

*  Pumpe mit geteiltem Frequenzumformer

Fir Pumpen mit Direktstart sind keine Einstellungen erforderlich. Bei Pumpen mit
geteiltem Frequenzumformer teilen sich mehrere Pumpen einen Frequenzumformer.
Dies ist nur moglich, wenn die Pumpen verfahrensbedingt nie gleichzeitig laufen.

Geschwindigkeitsregelung der Pumpen mit Frequenzumformer

Fur alle Futtertransporte mit einer Pumpe mit Frequenzumformer sind unter "Experten-
einstellungen" > "Einstellungen Futterbewegung" unter einer bestimmten Vorausset-
zung folgende Parameter einzustellen:

* Normale Geschwindigkeit

* Niedrige Geschwindigkeit (Feindosierungsgeschwindigkeit)
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Voraussetzung daflr ist, dass die Steuerung eine Geschwindigkeit ermitteln kann. Das
bedeutet, Quelle und Ziel sind unterschiedlich und mindestens einer der beiden Behal-
ter ist verwogen oder der Futtertransport enthalt einen Durchflussmesser.

Sind keine Geschwindigkeiten angegeben, d. h. die Geschwindigkeiten sind 0, wird bei
"Normaler Geschwindigkeit" mit maximaler und bei "Niedriger Geschwindigkeit" (Fein-
dosierungsgeschwindigkeit) mit minimaler Frequenz gepumpt. Die Steuerung merkt
sich fur jeden Futtertransport sowie bei Ausdosier-Futtertransporten fir jedes Futter-
ventil die bislang beste ermittelte Frequenz fur die normale und die niedrige Geschwin-
digkeit. Beim nachsten Mal beginnt die Regelung mit diesem gespeicherten Wert.

* Name: Name der Futterpumpe.

e Ort (nur Anzeige): Standort der Futterpumpe auf der Farm.
 Max. Geschwindigkeit: Maximale Frequenz der Futterpumpe.
* Min. Geschwindigkeit: Minimale Frequenz der Futterpumpe.
* Prifintervall: Intervall fUr die Geschwindigkeitsmessung.

* Reaktionszeit: Wartezeit zwischen Geschwindigkeitsanderung und Beginn der
nachsten Messung.

« Max. Abweichung: Geschwindigkeit (Hz) der Futterpumpe wird beibehalten,
solange die Geschwindigkeit (kg/min) um nicht mehr als diesen Wert von der in den
"Experteneinstellungen" eingestellten Geschwindigkeit (kg/min) abweicht.

* Erlaubte Druckabweichung: Geschwindigkeit der Futterpumpe wird beibehalten,
solange der Druck um nicht mehr als diesen Wert von dem in den "Expertenein-
stellungen" eingestellten Druck abweicht.

* Max Anp. pro Stufe: Maximale Schrittweite fur die Geschwindigkeitsanpassung.

* Geteilter Frequenzumformer: Geteilter Frequenzumformer, der benutzt werden
soll.

 Wasserimpulszeit: Dauer des Wasserimpulses vor dem Start der Futterpumpe.
* Wasserimpuls-Typ: Funktionsweise des Wasserimpulsventils.

e Everytime: Wasserimpuls vor jedem Start der Futterpumpe.
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e WhenPumplsDry: Wasserimpuls vor Start der Futterpumpe nur dann, wenn
Futterpumpe zuvor trockengelaufen ist.

5.6.2 Durchflussmesser

2} Einstellungen kopieren

0,0500 1

* Volume per pulse: Durchflussmenge pro Impuls des Durchflussmessers.

* Locked: Durchflussmesser wird wahrend der Dosierprozesse nicht eingesetzt.

5.7 Verteilung

Die Einstellungen unter "Verteilung" betreffen folgende Anlagenkomponenten:
* Hauptkreis

* Einfacher Kreis

e Stich

e Stich mit Jet

Abhangig davon, welche der Anlagenkomponenten auf lhre Anlage zutreffen und Sie
im Composer konfiguriert haben, werden lhnen die entsprechenden Einstellungspara-
meter angezeigt. Fur die unterschiedlichen Anlagenkomponenten gelten oft gleiche
Einstellungsparameter.

5.7.1 Hauptkreise

Name: Name des Hauptkreises.

Ort (nur Anzeige): Standort des Hauptkreises auf der Farm.

(Max. Abweichung fiillen / entleeren: Keine Funktion.)

Restlos: Hauptkreis und dazugehdrige Unterkreise verteilen "restlos".
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5.7.2 Futterungslinie

Einstellungen kopieren

0,000 kg

Einstellungen kopieren

Inhalt desAischtanks

0,000 kg

Der Dialog "Futterungslinie" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1.

* Name: Name der Futterungslinie.

e  Ort (nur Anzeige): Standort der Futterungslinie auf der Farm.
2. Allgemein

* Dauer Druckaufbau: Dauer des Druckaufbaus in dem geschlossenen Kreis.

» Verzdgerung PSI: Wartezeit zwischen Offnen der Futterventile und der Arbeit
mit dem PSI-Gegendruck.

* PSI Station: PSI-Station, die fur diesen Kreis genutzt wird.
* Bevorzugter Pumpentyp: Bevorzugter Pumpentyp fur die Verteilung im Stich.

* Brauchwasser zum Schieben verwenden: Das Brauchwasser wird wahrend
der Fatterung zum Schieben verwendet, wenn das Schieben aus dem Misch-
tank erfolgt. Es wird zuerst Brauchwasser und, bei Leerlaufen des Brauchwas-
sertanks, eine zusatzliche Menge der Schiebekomponente geholt, statt direkt
die Schiebekomponente in den Mischtank zum Nachschieben zu holen.

* Schiebekomponente: Komponente zum Schieben. Bei fehlender Einstellung
wird mit Wasser geschoben.
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* Zusatzliche Menge Schiebekomponente: Menge an Schiebekomponente,
die zusatzlich zur berechneten Menge geholt wird. Dadurch soll verhindert
werden, dass am Ende noch kleine Mengen nachgeholt werden mussen.

* Bestellnummer: Prioritat der Futterungslinie. Aus den Bestellnummern aller
Futterungslinien ergibt sich deren Fuitterungsreihenfolge. Je kleiner die
Bestellnummer, desto friher ist die Fltterungslinie an der Reihe.

* Fehler Ausgleichsgrenze: Anteil an der (z. B. aufgrund eines technischen
Fehlers) an einem Futterventil zu viel oder zu wenig ausdosierten Futter-
menge, der dafur innerhalb derselben Fltterung an den nachfolgenden Futter-
ventilen ausgeglichen wird. Im Falle einer Unterfutterung mit anschliel3ender
Ausgleichstberflutterung wird somit ein Uberlaufen der Troge verhindert. Bei
"0 %" wird nicht ausgeglichen. Bei "100 %" wird vollstandig ausgeglichen.

Bei Restlos-System: Wird aus einem Ventil mehr als dieser Anteil Brauchwas-
ser ausdosiert, wird eine Warnung ausgegeben.

* Gewicht Mischzone: Mischzonenmenge fur den Kreis. Diese Menge wird
zusatzlich angemischt. Bei restloser Fltterung wird eine Halfte der Menge zu
Anfang und die andere Halfte am Ende eines Futtersegments geschoben. Bei
nicht-restloser Futterung entspricht diese Menge der zusatzliche Anmisch-
menge, die per Fltterungslinie eingestellt werden kann.

* Futtermengengrenze: Zeiten und zugehodrige Anteile des Futter-Tagesbe-
darfs. Bis zur eingestellten Uhrzeit wird hochstens der eingestellte Anteil des
Futter-Tagesbedarfs an den Futterventilen der Fltterungslinie ausdosiert.

* Das Dosieren von Komponenten durch den Kreis ist verboten: Kompo-
nenten kénnen wahrend der Zubereitung nicht Uber diesen Kreislauf geholt
werden, selbst wenn dies im Allgemeinen zulassig ist.

* Korrektur erstes dosierendes Ventil: Korrekturmenge am ersten dosieren-
den Ventil.

* Nicht dosierte Ventile vor dem Alarm: Anzahl der Ventile, bei denen die
Dosierung fehlschlagen darf, ohne Alarm auszuldsen.

* Inhalt zuriicksetzen: Setzt den Inhalt der Futterungslinie zurtick auf Wasser.

3. HydroMixPro Baby

* Ausblaszeit: Ausblaszeit beim Entleeren (BabyAir) bzw. bei der Reinigung der
Babyfutterungslinie.

HydroMixpro .
Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D B | [] |:H ”n N E[

manager



Seite 152 Einstellungen HydroMixpro

Zulassige Abweichung Entleerungsmenge: Mengenabweichung beim Ent-
leeren der Futterungslinie im Falle von BabyAir. Unterschreitet die entleerte
Menge in einem verwogenen Zieltank nach dem Entleeren diesen Wert, wird
der Alarm "Gewichtsverlust" ausgegeben.

Wasserdosierzeit: Zeitdauer, fUr die Reinigungswasser in die Babyflutterungs-
linie dosiert wird.

Mindestdruck beim Entleeren: Minimaler Entleerluftdruck, der als Abbruch-
kriterium fur das Ausblasen einer Babyfutterungslinie bzw. eines Futterventils
verwendet wird. Wird bzw. bleibt dieser Druck nach Ablauf des unter "Minimale
Blaszeit" eingestellten Zeitanteils unterschritten, wird der Ausblasvorgang
beendet. Bei "0 bar" ist der Luftdruckabfall kein Abbruchkriterium fir das Aus-
blasen.

Mischfaktor: Faktor, der die Ausblaszeit fur ein Futterventil, basierend auf der
Trockenmasse der Futtermischung in HydroAir, verlangert. Bei "0" ist der Fak-
tor deaktiviert.

Mengenfaktor: Faktor, der die Ausblaszeit fur ein Futterventil, basierend auf
der Dosiermenge in HydroAir, verlangert. Bei "0" ist der Faktor deaktiviert.

Minimale Blaszeit: Anteil der unter "Ausblaszeit" eingestellten Zeit. Wird bzw.
bleibt nach Ablauf dieses Zeitanteils der unter "Mindestdruck beim Entleeren”
eingestellte Druck unterschritten, wird das Leerblasen der Babyfutterungslinie
bzw. des Futterventils beendet.

Hoher Druck Prozentsatz: Anteil der unter "Ausblaszeit" eingestellten Zeit.
Fur die Dauer dieses Zeitanteils wird bei HydroAir mit Hochdruck in das Futter-
ventil geblasen. Anschliel3end wird mit Niedrigdruck geblasen.

4. Adlib

Inhalt des Mischtanks: Mischtank, aus dem der Inhalt in der Futterungslinie
stammt. (Nur flr Pendel-Adlib.)

Wird von der Steuerung gesetzt, kann aber z. B. nach einem manuellen Eingriff
geandert werden.
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5.7.3 Spezielle Einstellungen fur Stiche mit Jet

* Name: Name der Stichleitung mit Jet.
e  Ort (nur Anzeige): Standort der Stichleitung mit Jet auf der Farm.

e  Wartezeit Jetblockade: Druckaufbauzeit, die zum Losen einer Jetblockade
benutzt wird, die beim Flllen des Stichs aufgetreten ist.

* Jet Anfangsstation: GroRe der Startstation des Stichs mit Jet. Dient aul3erdem
beim Entleeren zur Unterscheidung, ob eine verbleibende Menge im Stich auf eine
Verstopfung oder auf Ungenauigkeiten zurtickzuflhren ist.

Beispiel: Beim Entleeren des Stichs mit Jet zeigt die Waage keine Gewichtsande-
rung. Dies kann entweder auf eine Verstopfung oder auf einen nicht ausgelosten
Sensor in der Startstation (Sensor defekt oder Jet zu schnell) zurtckgefuhrt wer-
den. Befindet sich die Menge im Stich innerhalb der Startstation, hat der Sensor
vermutlich nicht ausgeldst. Andernfalls handelt es sich um eine Verstopfung.

* Jet Endstation: GroRe der Endstation des Stichs mit Jet. Dient aulerdem beim
Befullen zur Unterscheidung, ob der Jet bei erhaltenem "Jet-Ende"-Signal tatsach-
lich am Ende angekommen ist oder laut berechnetem Inhalt nicht am Ende stehen
kann.

* Inhaltswarnung: Beim Beflillen eines Stichs mit Jet kann es vorkommen, dass der
Endsensor des Stichs zu friih auslést und der Stich mit Jet laut Berechnung der
Steuerung nicht vollstandig geflllt ist. Die Warnung wird ausgegeben, wenn der
berechnete Beflllgrad des Stichs innerhalb der eingestellten Toleranzgrenzen liegt
und er daher automatisch so angepasst wird, dass die Steuerung vom vollstandig
beflllten Stich ausgeht.

* Max. Versuche: Maximale Anzahl der Versuche zur Auflésung einer Verstopfung
in einem Stich mit Jet. Besteht die Verstopfung nach Erreichen dieser Anzahl wei-
terhin, wird ein Alarm ausgegeben.
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5.7.4 Spezielle Einstellungen flir Kreise

Der Dialog "Spezielle Einstellungen fur Kreise" ist in 3 Bereiche unterteilt, die nachfol-
gend erklart werden.

1.
* Name: Name des Kreises.
e  Ort (nur Anzeige): Standort des Kreises auf der Farm.
2. Alilgemein
* Maximale Zeit vor der Umpumpen: Zeit zum Umpumpen im Kreis vor Futte-
rungsbeginn. (Nur bei nicht-restloser Futterung.)
e  Max. Umpumpzeit: Maximale Zeit zum Umpumpen im Kreis. (Nur bei nicht-
restloser Futterung.)
Die tatsachliche Umpumpzeit ergibt sich aus diesem Wert und einem Prozent-
wert einer Fltterungsaufgabe aus der Aufgabenverwaltung.
* Futterzubereitung lber Kreis erzwingen: Wenn Wasser Uber den Kreis
geholt werden soll, auf die bendtigten Ressourcen warten.
* Restlos: Kreis verteilt "restlos".
e Parallele Futterungsgruppe: Gruppierung der parallel zu futternden Unter-
kreise. Gleiche Zahl = gleiche Gruppe.
3. Adlib
* Inhalt ersetzbar: Austausch des Futters in der Rohrleitung ist erlaubt. (Nur fur
Pendel-Adlib.)
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5.7.5 Gruppe Futterphasenleitung

Applikationen in oder unter diesem Ot Hof Bergstrop v @ Einstellungen kopieren

Max. Umpumpzeit der Futterphasenleitung

© HydroMixPro 2: Hof Bergstrop - Mast 2

* Name: Name der Futterphasenleitung.
e Ort (nur Anzeige): Standort der Futterphasenleitung auf der Farm.

« Futterphase: Futterphasen, die iber die Futterphasenleitung erfolgen. Uber die
Futterkurve ist den Tieren fUr jeden Tag eine Futterphase zugeordnet. Die Futte-
rung der Tiere erfolgt Uber die Futterphasenleitung, der die jeweilige Futterphase
zugeordnet ist.

Die hier einstellbaren Futterphasen entsprechen den zuvor unter "Konfiguration" >
"Allgemein" > "Futterphase" angelegten Futterphasen.

* Max. Umpumpzeit der Futterphasenleitung: Maximale Umpumpzeit Uber die
Futterphasenleitung.

5.8 Zeitrelais

Applikationen in oder unter diesem Ot Hof Bergstrop v o Einstellungen kopieren

Automatikbetrieb
Automatikbetrieb

* Name: Name des Relais.
e Ort (nur Anzeige): Standort des Relais auf der Farm.
* Manueller Modus: Art der manuellen Ansteuerung des Relais.

* Automatikbetrieb: Relais wird gemal} Einstellungen unter "Schaltzeiten" und
"Uberwachte Orte" geschaltet.

* SwitchRelayOff: Relais ist permanent ausgeschaltet.

* SwitchRelayOn: Relais ist permanent angeschaltet.
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e Schaltzeiten: Ist "Manueller Modus" auf "Automatikbetrieb" gestellt, und wird
innerhalb dieser Zeitspannen an den unter "Uberwachte Orte" eingestellten Orten
gefuttert, wird das Relais fur die im Futterungstask hinterlegte Beleuchtungszeit
angeschaltet.

« Uberwachte Orte: Ist "Manueller Modus" auf "Automatikbetrieb” gestellt, und wird
innerhalb der unter "Schaltzeiten" eingestellten Zeitspannen an diesen Orten
geflttert, wird das Relais fur die im Futterungstask hinterlegte Beleuchtungszeit
angeschaltet.

5.9 Waagen

Im Dialog "Waagen" kdnnen die Silos bzw. Tanks tariert und kalibriert werden.
Vorgehensweisen und Bildausschnitte gelten fur verschiedene Flissigfutterungssys-

teme.

* Name: Name des Silos bzw. Tanks.
e Ort (nur Anzeige): Standort des Silos bzw. Tanks auf der Farm.

« Kalibrierung: Offnet das Kalibriermeni der zuvor unter "Setup" > "IO Manager"
verknupften Waage.

e Aktuelle Werte (nur Anzeige)
Gewicht: Aktuelles Gewicht auf der Waage.
Rohwert: Aktueller Rohwert der Waage.

* Tarieren: Das Tarieren setzt eine erfolgreiche Kalibrierung voraus. Nach Kali-
brierung mit Standardkalibrierwerten ist das Tarieren zwingend (am besten mit
Tarierwert von "0,000 kg"), nach Kalibrierung mit individuellen Kalibrierwerten
optional.

Tarierwert: Tarierwert der Waage. Damit kann z. B. der Nullpunkt der Waage
neu gesetzt werden.

Rohwertabweichung (nur Anzeige): Abweichung vom Rohwert der urspring-
lichen Kalibrierung

Waage tarieren: Tariert die Waage.
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Kalibrierung (siehe siehe Kapitel 3.3.3 "Waage kalibrieren”, Seite 75 fur die
Beschreibung des Kalibriervorgangs)

Rohwert

Standardkalibrierwerte benutzen

Standard

tanderung Waagewert 0,000 kg

Standardkalibrierwerte benutzen: Statt individueller Kalibrierwerte werden in
der Software hinterlegte Standardkalibrierwerte benutzt.

Typ Wiegestab: Wiegestab-Typ fur die Standardkalibrierung.
Wiegemodul: In der UniScale verbauter Wiegemodul-Typ.
Anzahl Wiegestabe: Anzahl der Wiegestabe der Waage.

Kalibrierungspunkte: Anzahl der zu verwendenden Kalibrierungspunkte. Es
mussen mindestens 2 Kalibrierungspunkte verwendet werden.

Kalibrierungspunkt: Liste der definierten Kalibrierungspunkte.
Gewicht: Bekanntes Gewicht bei der individuellen Kalibrierung.

Rohwert: Rohwert fur das bekannte Gewicht bei der individuellen Kalibrie-
rung.

Rohwert eingeben: Setzt den unter "Rohwert" eingestellten Wert fur das
bekannte Gewicht bei der individuellen Kalibrierung.

Mindestanderung Waagewert: Mindestanderung des Waagewerts.
Zurucksetzen: Setzt die Kalibrierung zurtck.

Kalibrieren: Kalibriert die Waage, entweder nach Auswahl von Standardkali-
brierwerten oder nach Eingabe und Setzen individueller Kalibrierwerte.
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* Display

Display-Einheit: Gewichtseinheit des UniScale-Displays (nur bei Verwen-
dung).

Dezimalstellen: Anzahl Dezimalstellen des angezeigten Werts auf dem Uni-
Scale-Display (nur bei Verwendung).

Speichern: Speichert die Display-Einstellungen.
5.10 Intervallrihren

Unter "Intervallrihren" werden Zeitspannen definiert, in denen Tanks bzw. Silos mit
Komponenten in bestimmten Intervallen aufgerihrt und umgepumpt werden.

Der Dialog "Intervallrihren" ist in 2 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1.

e Path (nur Anzeige): Ort bzw. Anlagenteil, wo der Tank bzw. das Silo installiert
ist.

* Gap silo mixing start: Verzogerungszeit zwischen dem Beginn des Aufrih-
rens/Umpumpens zweier Tanks/Silos zur Verhinderung von Uberlastungen im
Stromnetz.

e Max. number of parallel mixing: Maximale Anzahl der Tanks/Silos, die
gleichzeitig aufgerihrt/fumgepumpt werden dirfen.

2. Tanks

e Tank: Name des Tanks/Silos. Es konnen nur Tanks/Silos mit Riihrwerk oder
mit Leitung zum Umpumpen ausgewahlt werden.
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e Start: Startzeitpunkt, ab dem die Konfiguration gultig ist. Liegt der Zeitpunkt
spater als der unter "Ende" eingestellte Zeitpunkt, so ist die Konfiguration bis
zum nachsten Tag gultig.

Die Startzeitpunkte flr die Tanks/Silos missen unterschiedlich sein, damit
nicht zu viele Pumpen gleichzeitig angestellt und dadurch Probleme im Strom-
netz verursacht werden.

* End: Endzeitpunkt, bis zu dem die Konfiguration guiltig ist. Liegt der Zeitpunkt
frGher als der unter "Start" eingestellte Zeitpunkt, so ist die Konfiguration bis
zum nachsten Tag guiltig.

* Interval time span: Zeitabstand, in dem das Aufrihren/Umpumpen far den
Tank bzw. das Silo gestartet wird. Abhangig davon, ob ein anderer Tank bzw.
anderes Silo in der letzten Minute ebenfalls gestartet wurde, kann sich das Auf-
ruhren/Umpumpen verzogern.

* Mixing time: Zeitdauer zum Aufrihren des Tank- bzw. Siloinhalts.

* Agitator state: Geschwindigkeit des Ruhrwerks beim Aufrihren des Tank-
bzw. Siloinhalts.

An/Aus: Rihrwerke mit Direktstart

Aus/Langsam/Schnell: 2-stufige Rihrwerke mit Dahlander-Schaltung oder
Ruhrwerke mit Frequenzumformer

* Recirculation time: Zeitdauer, fur die nach dem Aufrihren umgepumpt wird.

* Recirculation slow mixing: Wahrend des Umpumpens nur langsam aufrih-
ren.

* Use calculated tank weight: Tanks/Silos ohne Waage oder Leer-Sensor nur
dann aufrihren/umpumpen, wenn die Steuerung ein Fullgewicht > 0 berech-
net.

5.11 Geteilter Frequenzumformer

* Name: Name des geteilten Frequenzumformers.
e Ort (nur Anzeige): Standort des geteilten Frequenzumformers auf der Farm.

 Kontaktverzogerung: Verzégerungszeit zwischen dem Schalten des Relais und
dem Steuern des Frequenzumformers zwischen zwei Motoren/Geraten.
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5.12 Mahlen

Einstellungen kopieren

Erweiterte

Regelungswerte o

Der Dialog "Inline-Muhlen" ist in 3 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

Standort (nur Anzeige): Standort der Muhle auf der Farm.

2. Mihle

Name der Miihle: Name der Mihle.
Gewilinschte Miihlenlast: Motorstrom der Mihle im Normalbetrieb.

Max. zuldassige Mihlenlast: Maximal zulassiger Motorstrom der Mihle. Wird
dieser Wert flir die Dauer der unter "Max. mill load time" eingestellten Zeit tber-
schritten, wird eine Warnung ausgegeben, und die der Muhle zufiihrenden
Anlagenkomponenten werden abgeschaltet.

Max. mill load time: Wird der unter "Max. zulassige Mihlenlast" eingestellte
Wert fUr diese Zeit Uberschritten, wird eine Warnung ausgegeben, und die der
Muhle zufiGhrenden Anlagenkomponenten werden abgeschaltet.

Miihle Leerlast: Last der Muhle im Leerlauf. Sollte hoher eingestellt werden
als die tatsachliche Leerlast.

Miihle Hysterese: Hysterese der Muhlensteuerung. Der Motorstrom wird
durch Regeln der zufiihrenden Anlagenkomponenten in diesen Bereich ober-
und unterhalb des unter "Gewinschte Miuihlenlast" eingestellten Werts
gebracht. (Frequenzumformer notwendig.)
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* Regulierung nach oben: Um diesen Wert erhoht sich die Drehzahl des Fre-
quenzumformers der zuflihrenden Anlagenkomponenten schrittweise, wenn
der Motorstrom in den unter "Muhle Hysterese" eingestellten Bereich ober- und
unterhalb des unter "Gewlnschte Muhlenlast" eingestellten Werts gebracht
wird.

* Regulierung nach unten: Um diesen Wert verringert sich die Drehzahl des
Frequenzumformers der zufuhrenden Anlagenkomponenten schrittweise,
wenn der Motorstrom in den unter "Muhle Hysterese" eingestellten Bereich
ober- und unterhalb des unter "Gewunschte Muhlenlast" eingestellten Werts
gebracht wird.

* Miuhle Regelzeit: Zeitabstand, in dem sich die Drehzahl des Frequenzumfor-
mers der zufiUhrenden Anlagenkomponenten schrittweise andert, wenn der
Motorstrom in den unter "Muhle Hysterese" eingestellten Bereich ober- und
unterhalb des unter "Gewulnschte Muhlenlast" eingestellten Werts gebracht
wird.

e (Max. Laufzeit: Keine Funktion.)

* Laufen nach Stopp: Nachlaufzeit der Muhle vor dem Abschalten, damit das
letzte Mahlgut verarbeitet wird und die Muhle vor dem nachsten Start leer ist.

* Erweiterte Regelungswerte: Erweiterte Regulierungswerte erstellen/andern.

3. Nassmiuhle
* Solldruck: Solldruck fur die Steuerung der Pumpe unter der Nassmuhle.

« Maximaler Druck: Bei Uberschreiten dieses Werts wird die Zufuhr zur Nass-
muhle gestoppt, bis der unter "Solldruck" angegebene Wert wieder erreicht ist.

e Minimaler Druck: Bei Unterschreiten dieses Werts wird die Pumpe unter der
Nassmuhle angehalten, bis der unter "Solldruck" angegebene Wert wieder
erreicht ist.

e Zulassige Druckabweichung: Wert, um den der Ist-Druck vom unter "Soll-
druck" angegebenen Wert abweichen darf, ohne dass die Zufuhr zur Nass-
muhle gestoppt bzw. die Pumpe unter der Nassmuhle angehalten wird.
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5.13 Experteneinstellungen

Unter "Experteneinstellungen" kdnnen genaue Einstellungen fir jeden einzelnen Fut-
tertransport vorgenommen werden.

Von hier aus kénnen die Dialoge "Futtertransporte" (1), "Einstellungen Futterbewe-
gung" (2), "HydroMixPro Kreis" (3) und "Prioritat der Container-Ketten" (4) geotffnet
werden.

5.13.1 Futtertransporte

Unter "Futtertransporte" konnen Sie fur die Futtertransporte die Umschaltzeiten und
die Schaltreihenfolge festlegen.

[i] ACHTUNG!

Diese Einstellungen sind nur vom Service-Techniker durchzufihren.

Der Dialog "Ubersicht Futtertransporte" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend
erklart werden.

1. Filter

p HydroMixpro
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* Quelle: Quelle des Futtertransports. Bei Mehrfachauswahl muss mindestens
eine Quelle zutreffen.

e Durchlaufene Gerate: Im Futtertransport enthaltene Gerate. Bei Mehrfach-
auswahl mussen alle Gerate enthalten sein.

« Uber Kreis: Im Futtertransport enthaltene Kreise/Stiche. Bei Mehrfachaus-
wahl mussen alle Kreise/Stiche enthalten sein.

» Ziel: Ziel des Futtertransports. Bei Mehrfachauswahl muss mindestens ein Ziel
zutreffen.

* Nicht eingebundene Gerate: Im Futtertransport nicht enthaltene Gerate. Bei
Mehrfachauswahl darf kein Gerat enthalten sein.

* Mahlverfahren: Im Futtertransport enthaltenes Mahlverfahren. Bei "Don’t
care" wird die Einstellung ignoriert.

2.

* Futtertransport starten: Geratereihenfolge: Einschaltreihenfolge des Fut-
tertransports. Diese automatische Zuordnung nach Anordnung der Gerate im
Futtertransport (definierter Einschaltweg der Gerate) kann per Rechtsklick
manuell angepasst werden.

» Startwert (nur Anzeige): Startwert des Gerats (eingeschaltet/ausgeschaltet).

» Start Wartezeit: Verzogerungszeit nach dem Einschalten des Gerats.

3.

* Futtertransport beenden: Geratereihenfolge: Ausschaltreihenfolge des
Futtertransports. Diese automatische Zuordnung nach Anordnung der Gerate
im Futtertransport (definierter Ausschaltweg der Gerate) kann per Rechtsklick
manuell angepasst werden.

* Endwert (nur Anzeige): Endwert des Gerats (eingeschaltet/ausgeschaltet).
* Ende Wartezeit: Verzogerungszeit nach dem Ausschalten des Gerats.

* Ende teilweiser Stopp: Wird das Gerat im nachsten Futtertransport verwen-
det, bleibt es eingeschaltet, um ein permanentes Ein- und Ausschalten des
Gerats zu verhindern.

4. Max Haltezeit

* Automatisch berechnete Haltezeit (nur Anzeige): Summe der Wartezeiten
des Futtertransports zuzuglich der Nachlaufzeit fir den Futtertransport.

HydroMixpro .
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* Zusatzliche Haltezeit: Zeit, die beim Stopp der Anlage zusatzlich zur unter
"Automatisch berechnete Haltezeit" angezeigten Zeit auf das Beenden der
Futtertransporte gewartet werden soll.

* Max. Haltezeit (nur Anzeige): Zeit, die beim Stopp der Anlage auf das Been-
den der Futtertransporte maximal gewartet werden soll. Ergibt sich aus der
Summe der Werte unter "Automatisch berechnete Haltezeit" und "Zusatzliche
Haltezeit".

5.13.2 Einstellungen Futterbewegung

Ziel

Nicht eingebundene Gerate

 HydroMixPro 1/ Frischwassertank - Mischtan .0 kgl Standardwaage benutzen 0]
HydroMixPro 1/ Mischtank [1] - Mischtani iz 00Hz 0.0Hz 00Hz 0% 4.0 bar R0.0 kg Standardwaage benutzen 0s 0.0 bar 0s 0.0 bar |
HydroMixPro 1/ Mischtank [2] - Mischtanl .0 Hz 00Hz 00Hz 00Hz 0% 4.0bar 0 kg Standardwaage benutzen 0s 0.0 bar 0s 0.0 bar

1 2

Ausaewshite Futterbeweauna henorhet X Schiieien

Der Dialog "Einstellungen Futterbewegungen" ist in 2 Bereiche unterteilt, die nachfol-
gend erklart werden.

1. Filter

* Quelle: Quelle des Futtertransports. Bei Mehrfachauswahl muss mindestens
eine Quelle zutreffen.

* Durchlaufene Gerate: Im Futtertransport enthaltene Gerate. Bei Mehrfach-
auswahl mussen alle Gerate enthalten sein.

e Durchlaufener Kreis: Im Futtertransport enthaltene Kreise/Stiche. Bei Mehr-
fachauswahl mussen alle Kreise/Stiche enthalten sein.

* Ziel: Ziel des Futtertransports. Bei Mehrfachauswahl muss mindestens ein Ziel
zutreffen.

* Nicht eingebundene Gerate: Im Futtertransport nicht enthaltene Gerate. Bei
Mehrfachauswahl darf kein Gerat enthalten sein.
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Mahlverfahren: Im Futtertransport enthaltenes Mahlverfahren. Bei "Don’t
care" wird die Einstellung ignoriert.

* Futtertransport (nur Anzeige): Name des Futtertransports, der mindestens
Quelle und Ziel des Futtertransports enthalt. Wenn Quelle oder Ziel nicht in der
ausgewahlten Applikation liegen, ist der Applikationsname der Quelle bzw.
dem Ziel vorangestellt.

* Gerate starten (nur Anzeige): Zum Starten bzw. Stoppen des Futtertransports
bendtigte Gerate.

* Nachlaufzeit: Zeit zur Messung des Nachlaufs. (Diese Zeit gilt nicht fur die
Futtertransporte zum Futtern oder Tranken an einem Ventil oder zum Schieben
zu einem Ventil. Fur diese werden die entsprechenden Zeiten in den allgemei-
nen Einstellungen verwendet.)

* Nachlaufmenge: Von der Steuerung ermittelte Nachlaufmenge. (Dieser Wert
gilt nicht fur die Futtertransporte zum Fittern oder Tranken an einem Ventil
oder zum Schieben zu einem Ventil. Fur diese wird die gemessene Nachlauf-
menge unter "Experteneinstellungen" > "HydroMixPro Kreis" > "Ventile" ver-
wendet.)

* Restflussanpassungsfaktor: Gewichtung der zuletzt von der Steuerung
ermittelten Nachlaufmenge zur Berechnung des unter "Nachlaufmenge" ange-
zeigten Werts.

* Schwelle der gewichtsabhangigen Dosierung: Unterschreitet die zu dosie-
rende Menge die Summe aus diesem und dem unter "Nachlaufmenge" einge-
stellten Wert, benutzt das System automatisch die zeitbasierte Dosierung.

* Dosiergeschwindigkeit:
Zeitbasierte Dosierung: berechnete Dosiergeschwindigkeit.

Gewichtsabhangige Dosierung: von der Steuerung ermittelte Dosiergeschwin-
digkeit.

* Anpassungsfaktor Geschwindigkeit: Gewichtung der zuletzt von der Steue-
rung ermittelten Dosiergeschwindigkeit zur Berechnung des unter "Dosierge-
schwindigkeit" angezeigten Werts. (Nur relevant bei gewichtsabhangiger
Dosierung.)
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* Kontrollgewicht Rohrbruch: Nur relevant fur Futtertransporte
» zwischen 2 verwogenen Behaltern,
 von einem verwogenen Behalter zu sich selbst (Umpumpen),
* Uber einen Durchflussmesser, bei dem Quell- oder Zielbehalter verwogen ist,
* von einem verwogenen Behalter zum Befullen des Stichs mit Jet.

Wird bei der Ausfuhrung dieser Futtertransporte eine Gewichtsabweichung
festgestellt, die groRer ist als der hier angegebene Wert, so wird der Alarm
"Unerwarteter Gewichtsverlust" ausgegeben. Fur den Futtertransport zum
Beflllen des Stichs mit Jet muss der hier eingestellte Wert groRer sein als die
Menge, die in den Stich passt.

* Mindestgeschwindigkeit: Bei Unterschreiten dieser Geschwindigkeit wird ein
Alarm ausgegeben, z. B. "Silo leer", "Verstopfung".

* Kontrollzeit Geschwindigkeit: Zeitintervall, in dem die unter "Mindestge-
schwindigkeit" angegebene Geschwindigkeit Uberpruft wird.

* Normale Geschwindigkeit: Soll-Geschwindigkeit des Futtertransports. Nur
relevant fur Futtertransporte mit Frequenzumformer-gesteuertem Antrieb
(Pumpe, Dosierschnecke etc.), bei denen Quelle oder Ziel verwogen ist oder
die Uber einen Durchflussmesser laufen, und fur Futtertransporte zum Entlee-
ren eines Stichs mit Jet in einen verwogenen Tank (siehe auch Einstellung
"Max. Abweichung der Jet-Entleergeschwindigkeit").

* Niedrige Geschwindigkeit: Soll-Geschwindigkeit des Futtertransports bei
Feindosierung. Nur relevant flr Futtertransporte mit Frequenzumformer-
gesteuertem Antrieb (Pumpe, Dosierschnecke etc.), bei denen Quelle oder
Ziel verwogen ist oder die Uber einen Durchflussmesser laufen, und fur Futter-
transporte zum Entleeren eines Stichs mit Jet in einen verwogenen Tank (siehe
auch Einstellung "Max. Abweichung der Jet-Entleergeschwindigkeit").

* Menge Feindosieren: Ist die zu dosierende Restmenge kleiner als diese
Menge, wird auf Feindosierung gewechselt.

* Mindestmasse schnelldosieren: Mindestmenge, die mit der unter "Normale
Geschwindigkeit" eingestellten Geschwindigkeit dosiert wird. Ist die gesamte
zu dosierende Menge kleiner als die Summe dieser Menge und der unter
"Menge Feindosieren" eingestellten Menge, so wird die gesamte Menge fein-
dosiert.
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* Normale Frequenz: Frequenz des Frequenzumformers fir die unter "Normale
Geschwindigkeit" eingestellte Geschwindigkeit. Diese wird von der Steuerung
angepasst. Fur Futtertransporte zu einem Futterventil wird die entsprechende
Einstellung unter "Experteneinstellungen” > "HydroMixPro Kreis" > "Ventile"
verwendet.

* Feste normale Frequenz: Die Steuerung passt die Frequenz fur die unter
"Normale Geschwindigkeit" eingestellte Geschwindigkeit nicht an, sondern
verwendet den unter "Normale Frequenz" eingestellten Wert. Fir das Dosieren
in die Futterventile oder zum Schieben zu einem Ventil wird die entsprechende
Einstellung unter "Experteneinstellungen” > "HydroMixPro Kreis" > "Ventile"
verwendet.

* Festgelegte normale Startfrequenz: Startfrequenz fur die Regelung des
Antriebs beim normalen Ausdosieren. "0,0 Hz" bedeutet, dass die Startfre-
quenz automatisch von der Steuerung ermittelt wird.

* Langsame Frequenz: Frequenz des Frequenzumformers fur die unter "Nied-
rige Geschwindigkeit" eingestellte Geschwindigkeit. Diese wird von der Steue-
rung angepasst. Fur Futtertransporte zu einem Futterventil wird die
entsprechende Einstellung unter "Experteneinstellungen"” > "HydroMixPro
Kreis" > "Ventile" verwendet.

* Festgelegte langsame Frequenz: Die Steuerung passt die Frequenz fur die
unter "Niedrige Geschwindigkeit" eingestellte Geschwindigkeit nicht an, son-
dern verwendet den unter "Langsame Frequenz" eingestellten Wert. Fur das
Dosieren in die Futterventile oder zum Schieben zu einem Ventil wird die ent-
sprechende Einstellung unter "Experteneinstellungen" > "HydroMixPro Kreis"
> "Ventile" verwendet.

* Feste Frequenz fiir langsamen Start: Startfrequenz fur die Regelung des
Antriebs beim Feindosieren. "0,0 Hz" bedeutet, dass die Startfrequenz auto-
matisch von der Steuerung ermittelt wird.

 Max. Abweichung der Jet-Entleergeschwindigkeit: Maximale Abweichung
von der Soll-Geschwindigkeit fur die Jet-Entleerung ("Normale Geschwindig-
keit" und "Niedrige Geschwindigkeit"). Die Druckluft fir den Jet-Schlitten wird
eingeschaltet, wenn die gemessene Geschwindigkeit um diesen Prozentwert
unter der Soll-Geschwindigkeit liegt, und ausgeschaltet, sobald die Geschwin-
digkeit um diesen Prozentwert Uber der Soll-Geschwindigkeit liegt.

» Zieldruck: Zieldruck im Futtertransport. Nur aktiv bei Verwendung eines
Drucksensors im Futtertransport und bei Verwendung z. B. einer geregelten
Pumpe.
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Mahlverfahren: Mahlverfahren im Futtertransport.

Min. Zielmenge: Ist die Zielmenge groRRer als die hier angegebene Menge,
und es ist weniger als 50 % der Zielmenge angekommen, wird ein Alarm aus-
gegeben. Nur relevant bei zeitbasierter Dosierung.

Zu verwendende Waage: Im Futtertransport zu verwendende Waage (durch
System vorgegebene "Standardwaage”, "Quellwaage", "Zielwaage").

Max. Laufzeit: Maximale Laufzeit eines Futtertransports, wenn er nicht durch
eine Waage oder einen Durchflussmesser registriert wird, z. B. Beftillen eines
Silos mit Abschaltung durch Sensoren im Silo.

Max. zugelassener Druck: Uberschreitet der Druck in den Rohrleitungen,
ermittelt durch einen Drucksensor, fiir die Dauer der unter "Uberwachungszeit
fur hohen Druck" eingestellten Zeit diesen Wert, wird die Futterpumpe abge-
schaltet.

Uberwachungszeit fiir hohen Druck: Wird bei Ausfiihrung eines Futtertrans-
ports der unter "Max. zugelassener Druck" eingestellte Wert fur die Dauer die-
ser Zeit Uberschritten, wird der Futtertransport gestoppt und ein Alarm
ausgegeben. Bei "0 s" wird sofort mit Uberschreiten ein Alarm erzeugt.

Kritischer Druck: Wird dieser Wert Uberschritten, stoppt die Anlage sofort.

Gehen Sie wie folgt vor:

1.

Filtern Sie bei Bedarf die gewlinschten Futtertransporte z.B. nach deren Start
(Quelle), Ziel oder Gerat.

Um alle Parameter anzuzeigen, die nicht sichtbar sind, ziehen Sie die horizontale
Scrollleiste nach rechts.

Wenn Sie ein und dieselbe Einstellung (Wert) fur mehrere Futtertransporte festle-

gen mochten, haben Sie die Mdglichkeit der Mehrfachbearbeitung:

a)

Markieren Sie mehrere Futtertransporte:

Mit gedrlckter Shift-Taste und einem Klick auf die erste und letzte Position,
markieren Sie alle dazwischen liegenden Positionen.

Mit gedruckter Strg-Taste und einem Klick auf einzelne Positionen, markieren
Sie mehrere beliebige Positionen.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.
Klicken Sie auf "Mehrfachbearbeiten".

Ein Dialog zum Andern der Werte wird geoffnet.

Bigk
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3. Andern Sie die Werte im Dialog der Mehrfachbearbeitung oder bei der Einzelbear-
beitung direkt im entsprechenden Eingabefeld.

4. Klicken Sie abschlieend auf "Speichern", um alle Einstellungen zu sichern.

5.13.3 HydroMixPro Kreis

5.13.3.1 Kreise

63 x3.0 25.00m 6381 1 20s 30kg 30.0kg 20% 0s
0.00m 001 20s 30.0kg 0s

Der Dialog "Kreise" ist in 2 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1. Filter
* Kreis: Kreis, Stich, PipeJet-Stich zur Auswahl.

* Kreisname: Name des Kreises, Stichs, PipeJet-Stichs.
e Unterstich/kreis Nr (nur Anzeige): Nummer des Unterkreises/Unterstichs.
e Unterstich/kreis Name: Name des Unterkreises/Unterstichs.

* Rohrtyp: Rohrtyp fur die Berechnung des unter "Volumen" angezeigten Rohr-
volumens.

* Lange: Rohrlange zur Definition des Rohrvolumens bei Restlos-Futterung
bzw. zur Berechnung des unter "Volumen" angezeigten Rohrvolumens.

* Volumen: Aus den unter "Rohrtyp" und "Lange" eingestellten Werten berech-
netes Rohrvolumen.
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Verteilreihenfolge: Prioritat des (Unter-)Kreises bzw. (Unter-)Stichs. Aus den
Werten aller (Unter-)Kreise bzw. (Unter-)Stiche ergibt sich deren Verteilreihen-
folge. Je kleiner der Wert, desto friher ist der (Unter-)Kreis bzw. (Unter-)Stich
an der Reihe.

Verzégerung Kreisumschaltung: Wartezeit beim Dosieren zwischen Wech-
sel von altem zu neuem Kreis und Schlielen des Anfangsventils des alten
Kreises. Dadurch sollen Schlage verhindert werden.

Max. Anp. Dosierabw.: Wird an einem Ventil zu viel oder zu wenig ausdosiert,
so wird bei der nachsten Futterung an dem Ventil um hochstens diese Menge
ausgeglichen.

Zusatzliche Schiebemenge fiir Reinigung: Zusatzliche Menge der Schiebe-
komponente flr das Positionierung und Ausdosieren von Futter.

Fehler Ausgleichsgrenze: Anteil an der (z. B. aufgrund eines technischen
Fehlers) an einem Futterventil zu viel oder zu wenig ausdosierten Futter-
menge, der dafur innerhalb derselben Fltterung an den nachfolgenden Futter-
ventilen ausgeglichen wird. Im Falle einer Unterfutterung mit anschlieRender
Ausgleichslberfitterung wird somit ein Uberlaufen der Trége verhindert. Bei
"0 %" wird nicht ausgeglichen. Bei "100 %" wird vollstandig ausgeglichen.

Wartezeit: Pausenzeit beim Wechsel von einer Futterungslinie zur anderen.

Kann Lauge enthalten: Information an die Steuerung, dass die Rohrleitung
Lauge enthalt. Sicherheitsfunktion bei Abbruch einer Rohrreinigung mit
Rezept.

Kann Saure enthalten: Information an die Steuerung, dass die Rohrleitung
Saure enthalt. Sicherheitsfunktion bei Abbruch einer Rohrreinigung mit
Rezept.
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5.13.3.2 Ventile

Ventittest

Kreis v Unterkreis v Unterstich v 1

Name Rohrtyp Lange 0 m Verteireihenfolge

Section 1 Fatterventil [1]
Section 1 Futterventil 2] .
Mast 2 Section 1 Pen 3 Futterventil [3] 0.00 0.00 00 0 00kg ~

S | e seon T T

- —_—
e ety - ]
e . —
[=F] - - C = =T A
Maw ' - ™
- ' - -y
P ey Eﬁ.ﬁ. . b
Kreise Ventitest
Kreis v Unterkreis v Unterstich v
Name Rohrtyp Lange 0 m Verteireihenfoige

Mast 2 Section 1 Pen 1 Futterventil [1] 00Hz 00Hz 0.0Hz 3 [l
Mast 2 Section 1 Pen 2 Futterventil 2] 00Hz 0.0Hz 0.0Hz 3s
Mast 2 Section 1 Pen 3 Fautterventil [3] 00Hz 00Hz 00Hz 3s v

Einkiappen H Ausklappen ‘ Bucht => Venti I mmgmn v h X Schiiessen

Kreise | V Ventitest
Kreis ~ Unterkreis v Unterstich v 1
Name Rohrtyp Lange o Verteilreihenfolge

Mast 2 Section 1 Pen 1 Futterventil [1] 100,000 % 5s 5s 0s  000bar 05s [l
Mast 2 Section 1 Pen2 Futtenventil [2] 100,000 % 5s 55 0s 000 bar 05s
Mast 2 Section 1 Pen 3 Futterventil [3] 100,000 % 5s 5s 0s  000bar 05s v

Der Dialog "Ventile" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1. Filter
* Kireis: Kreis, Stich, Pipedet-Stich zur Auswahl.
* Unterkreis: Unterkreis zur Auswahl.

e Unterstich: Unterstich zur Auswahl.

2.
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Name (nur Anzeige): Name des (Unter-)Kreises, (Unter-)Stichs, PipedJet-
Stichs.

Rohrtyp (nur Anzeige): Rohrtyp des (Unter-)Kreises, (Unter-)Stichs, PipedJet-
Stichs.

Lange (nur Anzeige): Lange des (Unter-)Kreises, (Unter-)Stichs, PipedJet-
Stichs.

Verteilreihenfolge (nur Anzeige): Position des (Unter-)Kreises, (Unter-)Stichs,
Pipedet-Stichs in der Verteilreihenfolge.

Gruppieren:
Ort: Gruppierung nach Standort auf der Farm.

Kreis: Gruppierung nach Futterungslinie.

Haus (nur Anzeige): Name des Hauses.
Abteil (nur Anzeige): Name des Abteils.
Bucht (nur Anzeige): Name der Bucht.
Ventil: Name des Ventils.

Abstand in [m]: Fester Abstand des Ventils, in der Regel zum Startventil des
Kreises. Dient der Berechnung des unter "Volumen" angezeigten Rohrvolu-
mens.

+ / - in [m]: Zusatzlicher Abstand des Ventils, um den der unter "Abstand in
[m]" eingestellte Wert angepasst wird. Der Wert kann positiv oder negativ sein.
Mehrere Ventile lassen sich gleichzeitig um diesen zusatzlichen Abstand ver-
schieben, ohne dass die Verschiebung bei allen Ventilen einzeln hinzugerech-
net werden muss (siehe "+/- => Abstand").

Rohrtyp: Rohrtyp fur die Berechnung des unter "Volumen" angezeigten Rohr-
volumens.

Menge in [I]: Aus den unter "Abstand in [m]" und "Rohrtyp" eingestellten Wer-
ten berechnetes Rohrvolumen.

Absperrventil fiir die Futterung: Ventil wird dauerhaft gesperrt und beim Fut-
tern nicht berucksichtigt.

HydroMixpro
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* Verteilreihenfolge: Prioritdt des Ventils. Aus den Werten aller Ventile ergibt
sich deren Verteilreihenfolge. Je kleiner der Wert, desto friher ist das Ventil an
der Reihe. Nur relevant, wenn in der Aufgabenverwaltung die Trogreihenfolge
auf "Handbedienung" gestellt wurde (siehe Kapitel 6.6 "Strategien Futterung”,
Seite 188).

* Dosierabweichung: Von der Steuerung aufsummierte Unterschiede zwischen
geplanter und tatsachlich dosierter Futtermenge am Ventil. Es wird versucht,
die Futtermenge am Ventil Uber die nachsten Futterungen um diesen Wert
auszugleichen.

* Nachlauf Futterung: Gemessener Nachlauf bei der Futterdosierung. Das
Ventil wird entsprechend dem Nachlauf frGher geschlossen.

* Nachlaufbewegung: Gemessener Nachlauf beim Schieben zum Stopp-
Punkt. Das Ventil wird entsprechend dem Nachlauf friher geschlossen.

* Nachlauf Wassern: Gemessener Nachlauf beim Tranken. Das Ventil wird ent-
sprechend dem Nachlauf friher geschlossen.

* Haltepunkt: Ventil oder Unterstich wird als zusatzlicher, manueller Stopp-
Punkt markiert. Dieser Stopp-Punkt wird zusatzlich zu den berechneten Stopp-
Punkten beim restlosen Ausdosieren im Kreis verwendet.

* Maximale Futtermenge: Maximale Futtermenge, die fur eine Fltterung zu
diesem Ventil dosiert wird.

* Sensor deaktivieren: Der Trogsensor an diesem Ventil wird deaktiviert und
nicht mehr zur Vorabfrage oder Fresszeitermittlung genutzt.

* Normale Frequenz: Frequenz der Pumpe zum normalen Ausdosieren. Diese
wird von der Steuerung angepasst.

* Festgelegte Normalfrequenz: Die Steuerung passt die Frequenz zum norma-
len Ausdosieren nicht an, sondern verwendet den unter "Normale Frequenz"
eingestellten Wert.

* Festgelegte normale Startfrequenz: Startfrequenz fur die Regelung des
Antriebs beim normalen Ausdosieren. "0,0 Hz" bedeutet, dass die Startfre-
quenz automatisch von der Steuerung ermittelt wird.

* Langsame Frequenz: Frequenz der Pumpe zum Feindosieren. Diese wird
von der Steuerung angepasst.

* Festgelegte langsame Frequenz: Die Steuerung passt die Frequenz zum
Feindosieren nicht an, sondern verwendet den unter "Langsame Frequenz"
eingestellten Wert.
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* Feste Frequenz fiir langsamen Start: Startfrequenz fur die Regelung des
Antriebs beim Feindosieren. "0,0 Hz" bedeutet, dass die Startfrequenz auto-
matisch von der Steuerung ermittelt wird.

* Dribble Prozente: Prozentuale Dosierung fur Dribble-Futterung. Wird bei
mehreren Ventilen pro Bucht verwendet. Dribble-Futterung ist auch auf Abteil-
ebene moglich.

* Hysterese-Zeit: Adlib-Futterung: Verzogerungszeit bzw. Nachlaufzeit nach
stabiler Sensormeldung, damit der Trog ausreichend mit Futter geflllt wird, da
die Trogsensoren bei Adlib-Futterung in der Regel tiefer angebracht werden
als bei normaler Futterung.

* Ad lib-Faktor: Adlib-Futterung: Die anzumischende Futtermenge wird um die-
sen Prozentwert erhoht. Der Wert wird nach der Futterung automatisch erhoht
oder verringert, je nachdem, ob an dem Ventil mehr oder weniger als geplant
geflttert wurde. Die Anpassung nutzt gewichtet den vorherigen Wert und das
aktuelle Verhaltnis aus Ist- und Sollmenge am Ventil. Der Gewichtungsfaktor
wird unter "Allgemein" > "Ad lib-Einstellungen" > "Ad lib-Reservefaktor" einge-
stellt.

* Ausblaszeit Futterung: Zeitdauer, fur die am Ventil mit Druckluft Futter aus-
geblasen wird.

* Ausblaszeit Reinigung: Zeitdauer, fur die am Ventil Druckluft zur Reinigung
ausgeblasen wird.

* Pause nach Dosieren: Wartezeit nach dem Dosieren am Futterventil im Falle
von HydroAir. Diese Zeit ist notwendig, damit der Luftdruck nach Ausblasen im
Ventil wieder aufgebaut wird.

* Mindestdruck beim Entleeren: Minimaler Entleerluftdruck, der als Abbruch-
kriterium fUr das Ausblasen einer Babyfutterungslinie bzw. eines Futterventils
verwendet wird. Wird bzw. bleibt dieser Druck nach Ablauf des unter "Vertei-
lung" > "Futterungslinie" > "HydroMixPro Baby" > "Minimale Blaszeit" einge-
stellten Anteils der unter "Ausblaszeit" eingestellten Zeit unterschritten, wird
der Ausblasvorgang beendet. Bei "0 bar" ist der Luftdruckabfall kein Abbruch-
kriterium fur das Ausblasen.

* Wasser-Einlaufzeit: Zeitdauer, fir die Wasser fur die Ventilreinigung geholt
wird.

¢ |0 Karte: |10-Karte, auf die das Ventil verlinkt wird.

¢ Kanal: Kanal der 10-Karte, auf den das Ventil verlinkt wird.
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4. +/-=> Abstand: Passt den unter "Abstand in [m]" eingestellten Wert aller zugehé-
rigen Ventile automatisch um den unter "+ / - in [m]" eingestellten Wert an.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Stellen Sie sicher, dass Sie sich im Dialog "Ventile" befinden.
2. Filtern Sie bei Bedarf den Kreis und den Unterstich, den Sie bearbeiten mochten:

a) Wahlen Sie unter "Filter" Uber die Dropdown-Liste den Kreis und den Unter-
stich.

b) Die Ventile kdnnen unter "Gruppieren" nach Ort oder Kreis gruppiert angezeigt
werden.

c) Mit den Buttons "Einklappen" und "Ausklappen" in der unteren Befehlsleiste
konnen Sie die Anzeige der Ventile ein- oder ausblenden.

d) Um alle Parameter anzuzeigen, die nicht sichtbar sind, ziehen Sie die horizon-
tale Scrollleiste nach rechts.

3. Wenn Sie ein und dieselbe Einstellung (Wert) fir mehrere Ventile festlegen moch-
ten, haben Sie die Moglichkeit der Mehrfachbearbeitung:

a) Markieren Sie mehrere Ventile:

Mit gedruckter Shift-Taste und einem Klick auf die erste und letzte Position,
markieren Sie alle dazwischen liegenden Positionen.

Mit gedrickter Strg-Taste und einem Klick auf einzelne Positionen, markieren
Sie mehrere beliebige Positionen.

b) Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den markierten Bereich.
c) Klicken Sie auf "Mehrfachbearbeiten".
Ein Dialog zum Andern der Werte wird gedffnet.
4. Andern Sie die Werte der Parameter direkt im entsprechenden Eingabefeld.

5. Klicken Sie abschlieRend auf "Speichern", um alle Einstellungen zu sichern.
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5.13.3.3 Ventiltest

Der Dialog "Ventiltest" ist in 4 Bereiche unterteilt, die nachfolgend erklart werden.

1. Filter

Kreis: Kreis, Stich, Pipedet-Stich zur Auswahl.
Unterkreis: Unterkreis zur Auswahl.

Unterstich: Unterstich zur Auswabhl.

Gruppieren:

Ort: Gruppierung nach Standort auf der Farm.

Kreis: Gruppierung nach Futterungslinie.

Vorher warten: Wartezeit vor dem Offnen des Futterventils.

Offnungsdauer: Offnungsdauer des Futterventils, wenn der Test ohne Sen-
sorprufung durchgefuhrt wird.

Anzahl Ventiléffnungen: Anzahl der Offnungen des Futterventils.

Test wiederholen bis der Benutzer stoppt: Der Ventiltest wird solange wie-
derholt, bis er vom Benutzer gestoppt wird.

Mit digitaler Sensorabfrage: Ventiltest erfolgt mit Sensorabfrage.

Max. Wartezeit: Maximale Wartezeit auf die Sensorrickmeldung.

Haus (nur Anzeige): Name des Hauses.
Abteil (nur Anzeige): Name des Abteils.

Bucht (nur Anzeige): Name der Bucht.

HydroMixpro
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e Ort (nur Anzeige): Standort auf der Farm.
* Ventil (nur Anzeige): Name des Ventils.

e Abstand in [m] (nur Anzeige): Fester Abstand des Ventils, in der Regel zum
Startventil des Kreises.

e Vorher warten: Wartezeit vor dem Offnen des Futterventils.

« Anzahl Ventilé6ffnungen: Anzahl der Offnungen des Futterventils.
* Test: Ventil wird beim Ventiltest bertucksichtigt.

* Ventil offen (nur Anzeige): Ventil ist gedffnet.

* Sensorabfrage (nur Anzeige): Riuckmeldung des Trogsensors.

e Start: Startet den Ventiltest.
e Stopp: Stoppt den Ventiltest.

5.13.4 Prioritat der Container-Ketten

Unter "Konfiguration" > "Allgemein" > "Containerketten" (siehe Kapitel 4 "Containerket-
ten”, Seite 107) konfigurierte Container-Ketten konnen hier mit den Auf- und Abwarts-
pfeilen nach absteigender Prioritat sortiert werden.

Bei Verwendung von Container-Ketten wahlt die Steuerung aus den Containern, wel-
che die angeforderte Komponente enthalten, in folgenden Schritten aus:

1. Es werden nur die Container mit der hochsten Container-Prioritat betrachtet.
Besonderheit: Bei Komponenten, die mittels spezieller Futtertransporte (z. B.
Inline-Mahlen) aus Containern mit entsprechenden Ausgangskomponenten
gewonnen werden, haben unabhangig von der Container-Prioritat diejenigen Con-
tainer Vorrang, welche die angeforderte Komponente selbst enthalten.

2. Die oberste Container-Kette, deren Container die angeforderte Komponente ent-
halten, wird betrachtet. Darin werden nur die Container betrachtet, von denen aus-
gehend ein passender Futtertransport existiert.
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a) Von diesen Containern wird der zuletzt benutzte Container betrachtet. Sofern
bzw. solange dieser Container nicht gesperrt ist (oder entsperrt werden kann)
und laut Minimum-Sensor oder Waage nicht leer ist, wird die Komponente aus
ihm entnommen. Andernfalls wird der in der Container-Kette nachfolgende
Container betrachtet usw. Vom Ende der Container-Kette ausgehend handelt
es sich bei dem nachfolgenden Container um den Container am Anfang der
Kette, sofern dieser nicht der zuletzt benutzte Container ist.

b) Wird in dieser Container-Kette kein nicht-gesperrter (oder entsperrbarer) und
nicht-leerer Container (mehr) gefunden, wird die darunter gelistete Container-
Kette, deren Container die angeforderte Komponente enthalten, betrachtet
USW.

3. Wird in keiner Container-Kette, deren Container die angeforderte Komponente ent-
halten, ein Container gefunden, von dem ausgehend ein passender Futtertransport
existiert und der nicht gesperrt (oder entsperrbar) und nicht leer ist, trifft die Steue-
rung die Containerauswahl auf die sonst Ubliche Weise.

Fur jede Applikation ist die Prioritat der Container-Ketten individuell einstellbar, auch
wenn die Applikationen zu einer gemeinsamen NetFEED-Gruppe gehdren.

5.14 Datensicherung

Nach der Installation oder dem Update des BigFarmNet Managers ab Version 3.2.0
erscheint folgende Meldung zur Einstellung der Datensicherung. Wenn Sie die Mel-
dung nur schliel3en, erscheint die Meldung nach kurzer Zeit erneut.

[i] ACHTUNG!

Das System fordert flir die Datensicherung einen externen Speicherort, z.B. Netzlauf-
werk, externe Festplatte oder USB-Stick. Wird ein externer Speicherort hinterlegt,
erscheint die Meldung nicht mehr, unabhangig davon, ob die automatische Datensi-
cherung an oder aus ist.
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Ist beim Update auf die Version 3.2.0 bereits ein externen Speicherort hinterlegt,
erscheint die Meldung erst gar nicht.

Biotamble

manager

=

Ihre Backupeinstellungen miissen angepasst werden.

Die Backup-Funktionalitat ist tet. Bitte
dffnen Sie den Backup-Dialog unc ten Sie diese
an.

Q Big Dutchman

Es wird empfohlen, in regelmafigen Abstanden eine Datensicherung durchzufihren.

Im Fall des Datenverlustes konnen Sie auf die Datensicherung zurlickgreifen und die
Daten zuruck kopieren.

Bedenken Sie, dass Sie lediglich auf die letzte Datensicherung zurickgreifen konnen.
Alles, was Sie in der Zwischenzeit erstellt oder verandert haben, ist darin nicht bertck-
sichtigt. Somit ist die Festlegung der Sicherungszeitraume abhangig von Ilhrem Daten-
anfall. Sie sollten angepasst an Ihre Bedurfnisse das Optimum zwischen vertretbarem
Datenverlust und Haufigkeit der Datensicherung finden.

Der BigFarmNet Manager bietet Ihnen folgende Méglichkeiten der Datensicherung:
* Manuelle Datensicherung, die Sie jederzeit bei Bedarf durchfihren kénnen.

* Automatische Datensicherung, fur die Sie ein festes zeitliches Raster einstellen.
Die Datensicherung wir dann entsprechend der Einstellung automatisch durchge-
fuhrt.

Den Einstellungsdialog rufen Sie wie folgt auf:
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1. Klicken Sie auf "Datensicherung".

Bofamlet

Q Big Dutchman

ODER

1. Klicken Sie im Menu "Setup" auf "Datensicherung".

w10 Manager

&  Geschaftsenheiten
Lizenzen
Datensicharung

RestoreManager

Grundlegende Exportkonfiguration
HiTier
USV Enstellungen

f Demodaten

:K EII'E.lI:""l.I"I;I:"I'I NeiFEED I::i".||_'||;'u:~|'|

& Gemeinsam genutzie Silos

4 Inlne-Mahherfahren

2. Wahlen Sie im Fenster "Sicherungseinstellungen" den gewuinschten Prozess Uber
den jeweiligen Reiter aus:

HydroMixpro
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Automatisches Backup

In der Voreinstellung ist das automatische Backup "AUS".

Sicherungseinstellungen

Manuelle Sicherung

Aktueller Sicherungsstatus ist: AUS
Wie oft sollen Sicherungen erstellt werden? Taglich v
Wie lange wirde Sie geme die Sicherungen behalten? 1 Woche v

Wann wiirden Sie gerne lhre Sicherung ausfiihren?
Durchfiihrung von Sicherungen fiir Controller 510 von diesem PC

Sicherungen werden hier gespeichert:

|\/ OK | |X Abbrechen |

a) Klicken Sie auf "AUS", um die Deaktivierung aufzuheben.
Der Button andert sich zu "AN".
b) Legen Sie das zeitliche Raster fest.

c) Wahlen Sie den externen Speicherort.

d) Klicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu Gbernehmen.

ODER:

Manuelle Sicherung

Sicherungseinstellungen

Automatisches Backup

Auf diesem Tab kionnen Sie einen Sicherungs-Vorgang manuell starten

Wahlen Sie ein Verzeichnis aus, wo die Sicherungs-Dateien gespeichert werden sollen

Sicherungen werden hier gespeichert:

X Abbrechen

a) Wahlen Sie den externen Speicherort.

b) Klicken Sie auf den aktivierten Button "Erstelle Sicherung!".

HydroMixpro
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6 Aufgabenverwaltung

In der HydroMixpro werden definierte automatische Prozessablaufe als Aufgaben hin-
terlegt.

In der Aufgabenverwaltung kdnnen
— neue Aufgaben hinzugefugt werden,
— bestehende Aufgaben bearbeitet werden,

— erstellte Aufgaben als Vorlagen gespeichert werden.

6.1 Aufrufen der Aufgabenverwaltung

Die Aufgabenverwaltung wird durch Anwahl in der Symbolleiste aufgerufen.

I BigFarm
Manager Konfiguration  Setup  Hilfe

& B J-U,a n r'é)

Fenster der Aufgabenverwaltung

ddrdrrrrrrrrrrEm

1) Auflisting der Aufgaben mit Optionen fir die Ansicht
e Sortieren nach "Futterungszeit" und "Aufgabe"

* "Deaktivierte Aufgaben anzeigen"

*  "Nur Aufgaben mit Startzeit anzeigen"

e "Zeige nur Orte in der Futterungszeit"

2) Filterfunktion Ulber die Hofstruktur

* Nur die Aufgaben der angewahlten Orte werden angezeigt.

HydroMixpro
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3) Filterfunktion fiir Zeiten

* Tages-, Wochen oder Monatsanzeige

* Anzeige eines beliebigen Zeitraums

e Mit "Jetzt" zum aktuellen Datum zurlckkehren

4) Hinzufugen einer neuen Aufgabe

6.2 Aufgaben hinzufigen

* Um eine neu Aufgabe zu erstellen, klicken Sie in der Aufgabenverwaltung auf "Hin-
zufugen"

Wenn Vorlagen existieren, erscheint zunachst die Abfrage, ob eine Vorlage verwendet
werden soll.

Futterungswvarlagen

Bitte wahlen Sie eine Fitterungsvorlage aus

Vorlagen v

W Weiter ‘ ‘ x Abbrechen

* Walen Sie eine Vorlag aus, oder klicken Sie auf "Weiter".

Das Dialogfenster "Futterungsaufgaben” (siehe Kapitel 6.5) 6ffnet sich.

HydroMixpro .
Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D B | q |:H ”n N E[

manager



Seite 184 Aufgabenverwaltung

6.3 Aufgaben bearbeiten

Wird in der Aufgabenverwaltung eine Aufgabe angewahlt, erscheinen weitere Schalt-
flachen, mit denen eine Aufgabe bearbeitet werden kann.

Ort Fal

Sortierreihenfolge Fiitterungszeit %) Aufgabe Deaktivierte Aufgabe anzeig
© Aufgabe: DryPreMixingAuto

-
ot | T |sosesn J—
© Datum: Dienstag, 14. Juni 2022

L o | | | | lDocMixng | > |

Nur Aufgaben mit Stanzsit anzeigen

Uhrzeit « |Futtermenge

© Aufgabe: Mix 1
© Aufgabe: Mix 2
© Aufgabe: W1

+  Hinzufigen HJ Bearbeiten H— Deaktivieren Ho Start

1) Bearbeiten

Bei Anwahl erscheint eine Abfrage:

Wollen Sie nur diese Fiitterungszeit bearbeiten oder

die gesamte Fiitterungsaufgabe?

(*)iIndividuelle Fitterung bearbeiten:

Ganze Fitterungsaufgabe bearbeiten

v Ok || #*  Abbrechen

* Nur die aktuelle Futterungszeit bearbeiten, oder
* die Futterungsaufgabe im gesamten bearbeiten.

Nach Auswahl 6ffnet sich das Dialogfenster "Futterungsaufgaben” (siehe Kapitel 6.5).
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2) Deaktivieren

Bei Anwahl erscheint eine Abfrage:

Dauer

Wollen Sie nur diese Fiitterungszeit loschen oder deaktivieren oder

die gesamte Fitterung?

Mur diese Fitterungszeit (10.08.2016 um 14:00 Uhr) entfernen?:

Gesamte Fitterungsaufgabe (Mast) entfernen
Mur diese Fitterungszeit deaktivieren (14:00 Uhr heute und in der Zukunft

Gesamte Fitterungsaufgabe deaktivieren (Mast)

W' Ok | | ®*  Abbrechen

* Eine angewahlte Futterungsaufgabe I6schen oder deaktivierten:
* FuUr die aktuelle Futterungszeit.

* Die gesamte Futterungsaufgabe.

3) Start

Bei Anwahl erscheint eine Abfrage:
Soll die Aktion sofort gestartet werden?

Startdatum 15.06.2022 w

Startzeit 12:48 i

v Ja ‘ ‘ X Nein

Bei Bestatigung wird die angewahlte Flutterungsaufgabe sofort gestartet.

6.4 Aufgabe als Vorlage speichern

Aufgaben kdnnen wahrend der Bearbeitung im Dialogfenster "Futterungsaufgabe" als
Vorlage gespeichert werden (siehe Kapitel 6.5).
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Aufgabenverwaltung

6.5 Dialogfenster "Fuitterungsaufgaben™

EEEEEEEEOOODOOOOOD DODOIDOOD ;

* Auswahlfeld fiir Orte oder Kreise, in denen die aktuelle Aufgabe ausgefiihrt

werden soll.

(*) Kreis Ort

Kreis
&/ Kreis 1[1]
7] Futterventil [1] (Pen 1)
~[7] Futtemventil [2] (Pen 2)
[¥| Futterventil [3] (Pen 3)
[4] )
] )

EI Futterventil [4] (Pen 4
w[v] Futterventil [5] (Pen 5

Fitterung

Q0000

* Kreis: Anzeige der Kreise und Stiche mit den jeweiligen Futterventilen zur

Auswahl in der Futterungsaufgabe.

e Ort: Anzeige der Standorte mit den jeweiligen Futterventilen zur Auswahl in

der Futterungsaufgabe.

Bigtamile
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3. Ubergeordnete Angaben zur Fiitterungsaufgabe

Name Ausfithren Taglich

Typ Alle 1 Tage
Applikation DocuMixing v Von - Bis 14.06.2022 ~ - 31.12.2099 ~
Strategie Restriktiv Flissig v Fatterungsphase

Tiergruppe Tiergruppen zusammenfihren

* Name der Futterungsaufgabe.
* Typ ist voreingestellt mit "Feeding".

* Applikation: Auswahl der Applikation in der die Aufgabe ausgefuhrt werden
soll.

» Strategie: bedeutet Gegenstand der Futterungsaufgabe: Futterung, Reini-
gung oder Umpumpen.

* Tiergruppe: Sie kdnnen einzelne Tiergruppen des ausgewahlten Ortes oder
Kreises auswahlen. Die einzelnen Gruppennummern der Tiergruppe werden
mit Komma getrennt angegeben. Die Tiergruppen werden dann in der angege-
benen Reihenfolge geflttert (Gruppierung z.B. bei Tiergruppen gleichen
Alters).

Wird keine Angabe gemacht, werden alle vorhandenen Tiergruppen des aus-
gewahlten Ortes oder Kreises gefuttert.

e Ausfiihren: jeden Tag oder einmal die Woche.
e Alle ... Tage: Ausflihrung in festen Tagesabstanden.

* Von - Bis: Zeitraum der Aufgabe. AuRerhalb dieses Zeitraums wird die Auf-
gabe nicht gestartet.

* Fitterungsphase: Aus den Futterphasen "Vormast, "Hauptmast" und "End-
mast" kdnnen eine oder mehrere Futterphasen ausgewahlt werden.

Es werden dann nur die Tiergruppen geflttert, die mit dieser Futterungsphase
geflttert werden sollen.

* Tiergruppen zusammenfassen: Werden mehrere Tiergruppen zusammen
gefuttert, dann konnen Tiergruppen zusammengefasst werden, wenn sie
genau das gleiche Futter bekommen.
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4. Ausfiihrungszeitpunkte fiir Flitterungsaufgabe und Speichern als Vorlage

ieren = Entfernen

M 2 Vorlage speichem

* Hinzufiligen: einen neuen Ausfuhrungszeitpunkt erstellen.
* Kopieren: einen Ausfihrungszeitpunkt mit gleichen Inhalten erstellen.

e Entfernen: einen Ausflhrungszeitpunkt entfernen.

* Vorlage speichern
Die Futterungsaufgabe als Vorlage speichern.

Bei Anwahl erfogt folgende Abfrage:

Varlage speichern

Bitte geben Sie das Kiirzel und die Beschreibung fiir die Vorlage ein.

Kiirzel

Beschreibung

v 0K | | x Abbrechen

"Kirzel" und "Beschreibung" sind frei wahlbar.

5. Technische Parameter zur Aufgabe

(Abhangig von Strategien, siehe entsprechende Kapitel.)

6.6 Strategien Futterung

6.6.1 Restriktiv Fliissig

Bei einer restriktiven Futterung (Strategie: "Restriktiv Flussig") wird fir die ausgewahl-
ten Tiere angemischt und anschlieRend in einem Dosiervorgang an die Tiere ausdo-
siert.
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Strategie v F

Tiergruppe T

o Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

* Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fir die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fur die Tiere in der entsprechenden
Futterphase.

* Reservezeit (optional) wird aktiviert, wenn bei dieser Futterungszeit der Rest des
Tagesanspruchs verfuttert werden soll.

Zubereitung

Verteilung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung Futterphasen

Level check
Mischtank v Max. Wartezeit 0 min
Futterrest im Mischtank Verrechnen v Ohne Vorbereitung

Entleerun gsziel Brauchwassertank v Licht Einschaltzeit Zubereitung 0 min

* Fiullstandspriifung: Mit dieser Vorabfrage werden die Ventile ermittelt, fur die tat-
sachlich angemischt werden soll.

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld dbernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren.
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

» Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermdglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Max. Wartezeit: Maximale Wartezeit bei manueller Steuerung.

* Ohne Vorbereitung: Ausfuhrung der Futterungsaufgabe ohne eine Futterzuberei-
tung.
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* Licht Einschaltzeit: Einschaltdauer der Beleuchtung im Abteil, Einschalten der
Timer (Uberwachter Ort).

Externe Bestellung

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.
* Nicht bertcksichtigen.
* Behalter leeren
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel flr die Futterreste im externen Mischtank.

Verteilung

Zubereitung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung Futterphasen

Umpumpen im kleinen Kreis Abteilwechsel berlicksichtigen
Ruckfihrung im Kreis

Trogreihenfolge ¥ Licht Einschaltzeit

Schiebetank v Zeitberechnung

Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter Pause beim Wechsel der Futterlinie

Dribble v Das Schieben in den Mischbehalter erlauben

*  Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt.

* Riickfiihrung im Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen in den zu futternden Kreisen vor der Verteilung durchgeftihrt wird. Der
Wert des Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit der Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefihrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefiihrt. Das Umpumpen wird nur in
Kreisen durchgeflhrt, die nicht restlos geflttert werden.

* Trogreihenfolge: Dieser Parameter bestimmt die Verteilreihenfolge flr die Ventile
in einer Futterleitung. Die Optionen flr die Verteilreihenfolge sind

» zufallig,
¢ nach Rohrverlauf,

¢ manuell.
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* Schiebetank: Dieser Parameter bestimmt, aus welchem Tank “nachgeschoben”
werden soll. Es kann entweder verwogener Frischwassertank oder verwogener
Brauchwassertank sein.

* Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter: Dieser Parameter erlaubt
schieben und vordosieren aus dem Mischtank.

* Dribble: Anwendung der Dribbelsteuerung beim Ausdosieren an den Futterventi-
len.

¢ Kein Dribbeln.
¢  Dribbeln in Bucht.
¢ Dribbeln im Abteil.

* Baby Air: Dieser Parameter bestimmt den Typ der Babyfutterung: BabyAir oder
HydroAir.

* Abteilwechsel beriicksichtigen: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, Uberpruft
die Steuerung wahrend Dosierens beim Abteilwechsel, ob genugend Futter im
Mischtank ist. Wenn nicht gentigend Futter im Mischtank ist und noch nicht alles
zubereitet wurde, verhalt sich die Steuerung wie folgt:

* Bei den Ein-Tank-Systemen, wird das Nachmischen vorzeitig gestartet.

* Im Falle von Speed-Anlagen Uberpruft die Steuerung, ob die Zubereitung im
zweiten Mischtank fertig ist. Falls nicht, wird das Dosieren unterbrochen und
auf das Ende der Zubereitung im zweiten Mischtank gewartet. Dies gewahr-
leistet schnellen Wechsel von einem Mischtank auf den anderen.

 Brauchwassertank zum Schieben verwenden: Dieser Parameter ist nur rele-
vant fur die Anlagen mit Ruckschiebeleitung in den Kreis. Dieser Parameter
bestimmt, ob aus dem Brauchwassertank zurickgeschoben werden darf oder
nicht.

* Licht Einschaltzeit: Einschaltdauer der Beleuchtung im Abteil, Einschalten der
Timer (Uberwachter Ort).

* Zeitberechnung: Ermittlung der Fresszeit ab Ende Ausdosieren, bis der Trogsen-
sor am Ventil den Trog als leer erkennt.

* Pause beim Wechsel der Futterlinie: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, wird
eine Pause eingelegt, wenn wahrend Dosierens ein Wechsel von eine Futterlei-
tung zu der anderen stattfindet. Diese Wartezeit ermoglicht dem Betreiber mit der
Futterung mitzugehen und gegebenenfalls die Gebaude zu wechseln.

* Das Schieben in den Mischbehalter erlauben: Erlaubt der Steuerung das Schie-
ben in den Mischtank (als Ziel).
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Details Stich mit Jet

Zubereitung Verteilung Reinigung Kreisreinigung Futterphasen

Jetstichinhalt vor der Zubereitung

* Erwarteter Inhalt: Der Parameter bestimmt den erwartenden Zustand der Stiche
mit Jet vor der Futterung: "Leer" oder "Futter". Der aktuelle Zustand des Stichs mit
Jet wird aus dem erwarteten Zustand der letzten Fitterung GUbernommen.

e "Leer": Vor der Zubereitung werden die zu flllenden Stiche mit Jet entspre-
chend der Einstellung unter "Ziel entleeren” entleert.

e "Futter" und Stich ist leer: Nach dem Anmischen wird das Zusatzfutter in den
Jet dosiert.

* "Futter" und Stich ist mit Wasser gefullt: Stich wird vor dem Anmischen entleert
und anschlieflend mit Futter gefulit.

» Ziel entleeren: Der Parameter definiert, wohin der Stich mit Jet geleert wird. Die
Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den Brauchwassertank oder wird
automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank aufgeteilt.

Jetstichinhalt nach der Fltterung

e Status nach Futterung: Der Parameter bestimmt den Zustand der Stiche mit Jet
nach der Futterung. Es gibt folgende Optionen:

* "Leer": Stiche mit Jet werden nach der Futterung entleert.
* "Futter": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Futter gefullt.

* "Wasser": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Brauchwasser gefillt
(nur fur restlose Fltterung):

* Ziel entleeren: Ziel ist der letzte Stich mit Jet. Der Parameter definiert, wie der
Stich mit Jet geleert wird. Die Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den
Brauchwassertank oder wird automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank
aufgeteilt.

: HydroMi
Ausgabe: 09/2024 99-{/94,3762(5 rDO
Qrarmie g

manager



Aufgabenverwaltung Seite 193

* Fillen mit Vordosieren: Dieser Parameter gilt nur fur Stiche mit Jet und fur die
Anlagen mit Brauchwassertank. Ist der Parameter aktiv, wird im Stich mit Jet zwi-
schen dem letzten physikalischen Ventil und dem Stich-Ende mit Brauchwasser
vordosiert. Dies betrifft die beiden folgenden Konfigurationen:

* Der Parameter "Status nach Futterung" ist auf den Wert "Futter" gesetzt.

e Der Parameter "Status nach Futterung" ist auf den Wert "Leer" gesetzt und
wahrend der Futterung wird an den anderen Futterleitungen weiter ausdosiert,
sodass das fur die anderen Leitungen vorgesehene Futter fir das Schieben
des Futters im Stich mit Jet verwendet werden kann.

Dieser Parameter gilt nicht (ist ausgegraut):

* bei Anlagen ohne Brauchwassertank.

* bei Anlagen mit Brauchwassertank, wenn der Parameter "Status nach Futte-
rung" auf den Wert "Wasser" gesetzt ist.

* Schieben mit Futter: Es ist erlaubt, das Futter fir die nachfolgenden Futterleitun-
gen zu firs Nachschieben zu verwenden. Am Ende wird dieses Futter durch das
Entleeren des Stiches mit Jet zurlick in den Mischtank geschoben. Dadurch wird
das Erzeugen von zusatzlichen Brauchwasser vermieden.

Reinigung / Kreisreinigung

Die Parameter fur Tankreinigung und Kreisreinigung konnen innerhalb dieser Futte-
rungsaufgabe mit festgelegt werden.

Fir die Beschreibung der Reinigungsaufgaben siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228 und Kapitel 6.7.2, Seite 229.
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Futterphasen

Zubereitung Verteilung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung

Fitterungsphase Individuelle Futtermenge

0 - Vormas! t

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

Verwenden Sie die Reihenfolge der Futterphasen fiir Mixturen

* Futterphase: Auswahlmadglichkeit unterschiedlicher Futterphasen.

Es werden nur Futterphasen angezeigt, die in den Ubergeordnete Angaben zur
Fltterungsaufgabe angewahlt worden sind.

* Individuelle Futtermenge: Werden fur alle Futterphasen 0% definiert, dann wer-
den die Futterprozente nicht pro Futterphase vergeben. In diesem Fall werden nur
die Tiergruppen gefuttert, deren jlungstes Tier sich in einer der Futterphasen befin-
det. Dadurch kdnnen ganze Tiergruppen automatisch mit dem Alter des jungsten
Tieres von einer Futterungszeit in eine andere Futterungszeit wechseln.

Werden die Prozente Uber die Futterphasen im Futterphasen Tab vergeben, wer-
den die Tiere der Gruppe zur Futterung ausgewahlt, deren individuelle Futterphase
einer der ausgewahlten Futterphase entspricht. Alle Tiere werden anschlie3end
mit der Mischung des jungsten der ausgewahlten Tiere gefuttert. Die Menge richtet
sich nach den Prozenten der Futterphase. Dieses Verfahren wird zum Beispiel
genutzt um Tiere mit der gleichen Mischung, jedoch mit unterschiedlichen prozen-
tualen Anteilen zu futtern.

Beispiel: Junge Tiere bekommen zweimal am Tag 50%, alte Tiere bekommen vier-
mal 25%.

Ein weiterer Anwendungsfall fur Futterphasenprozente ist die Gruppierung von
Tieren ohne Tiergruppen nach dem Alter der Tiere. Dies wird dadurch erreicht,
dass nur eine Futterphase angeben wird, aber die Prozente fur die Tiere in diesem
Tab vergeben werden. Dadurch werden nur die Tiere geflttert und bei der
Mischungsberechnung berucksichtigt, die sich im passenden Alter fur die Futter-
phase befinden.

* Verwenden Sie die Reihenfolge der Futterphasen fur Mixturen: Die Mixturen
werden nach der Futterphase der Tiergruppe sortiert. Mit den Auf- und Abwarts-
pfeilen kann die Reihenfolge der Futterphasen festgelegt werden.
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*  Umpumpen Futterphasenleitung: Prozentualer Anteil der maximalen Umpump-
zeit der Futterphasenleitung (siehe Kapitel 5.7.5 "Gruppe Futterphasenleitung”,
Seite 155).

6.6.2 Blockfutterung

Bei einer Blockfutterung wird angemischt und anschlief3end in mehreren Blocken an
die Tiere ausdosiert. Eine Blockfltterung unterscheidet sich zu einer restriktiven Flis-
sigfutterung durch die Definition der Blocke. Die Futtermenge aller Blécke muss 100 %
ergeben. Zwischen den Blocken kdnnen Pausenzeiten definiert werden.

Strategie Blockfiitterung v F

Tiergruppe T

Fitterung 1+ Hinzufigen @ Kopieren — Entfernen

Uhrzeit Futtermenge Reservezeit

0800 < T

o Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

* Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fur die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fur die Tiere in der entsprechenden
Futterphase.

* Reservezeit (optional) wird aktiviert, wenn bei dieser Futterungszeit der Rest des
Tagesanspruchs verfuttert werden soll.

Details Futterungsblocks

Details Fitterungsblock + Hinzufligen = Entfernen

Futtermenge: 40 % || Futtermenge: 60 %
Wartezeit: 3 min | Wartezeit: 0 min
Status Mischen: Ohne Mischen Status Mischen: Intervallmischen
Geschwindigkeit: Langsam v || Geschwindigkeit: Schnell

Intervall Mischzeit 0.0 min | Intervall Mischzeit: 2.0 min
Intervall Pausenzeit 0.0 min | Intervall Pausenzeit: 2.0 min
Mischzeit nach Pause: 0.0 min | Mischzeit nach Pause: 2,0 min
Riickfilhrung im Kreis: 0 % | Rickfihrung im Kreis: 30 %

Es werden standardmallig drei Blocke pro Futterungszeit angelegt. Sie konnen Bldcke
entfernen oder weitere Blocke hinzuflgen.

* Futtermenge: Anteil der Futtermenge, die in diesem Block verfittert wird.

* Wartezeit bis der nachste Block gestartet wird.
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» Status Mischen hat folgende Optionen:
"Ohne Mischen".
"Mischen ohne Unterbrechung".

"Intervallmischen" - Parameter "Intervall Mischzeit" und "Intervall Pausenzeit"
werden aktiv.

* Geschwindigkeit beim Mischen.
¢ Intervall Mischzeit: Dauer der Mischzeit beim Intervallmischen.
¢ Intervall Pausenzeit: Dauer der Pausenzeit beim Intervallmischen.

* Mischzeit nach Pause: Falls die Mischzeit nach Pause eingestellt ist, wird das
Futter im Mischtank vor dem nachsten Block schnell aufgeruhrt.

* Riickfiihrung im Kreis: Gilt fur nicht-restlose Kreise.

Zubereitung

Verteilung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung Futterphasen

Level check
Mischtank ¥ Max. Wartezeit 0 min
Futterrest im Mischtank Verrechnen v Licht Einschaltzeit Zubereitung 0 min

Entleerungsziel Brauchwassertank

* Fullstandspriifung: Mit dieser Vorabfrage werden die Ventile ermittelt, fur die tat-
sachlich angemischt werden soll.

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld Gbernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren.
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermdglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Max. Wartezeit: Maximale Wartezeit bei manueller Steuerung.
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* Licht Einschaltzeit: Einschaltdauer der Beleuchtung im Abteil, Einschalten der
Timer (Uberwachter Ort).

Externe Bestellung

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fir die Futterreste im externen Mischtank.
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Verteilung

Zubereitung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung Futterphasen

Umpumpen im kleinen Kreis 0% Abteilwechsel bertcksichtigen

Trogreihenfolge Nach Rohrverlauf v Licht Einschaltzeit 0 min
Schiebetank Frischwasserank M Zeitberechnung
Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter Zeitberechnung nach dem letzten Block
Dribble Kein dribbeln M Pause beim Wechsel der Futterlinie
Futter zum Schieben in Kreisen verwenden

Das Schieben in den Mischbehalter erlauben

*  Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefihrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt.

* Rickfiihrung im Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen in den zu futternden Kreisen vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der
Wert des Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit der Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt. Das Umpumpen wird nur in
Kreisen durchgefuhrt, die nicht restlos gefuttert werden.

* Trogreihenfolge: Dieser Parameter bestimmt die Verteilreihenfolge flr die Ventile
in einer Futterleitung. Die Optionen fir die Verteilreihenfolge sind

o zufallig,
e nach Rohrverlauf,
e manuell.

* Schiebetank: Dieser Parameter bestimmt, aus welchem Tank “nachgeschoben”
werden soll. Es kann entweder verwogener Frischwassertank oder verwogener
Brauchwassertank sein.

* Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter: Dieser Parameter erlaubt
schieben und vordosieren aus dem Mischtank.

* Dribble: Anwendung der Dribbelsteuerung beim Ausdosieren an den Futterventi-
len.

¢ Kein Dribbeln.
¢ Dribbeln in Bucht.
¢ Dribbeln im Abteil.
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* Baby Air: Dieser Parameter bestimmt den Typ der Babyfltterung: BabyAir oder
HydroAir.

* Abteilwechsel beriicksichtigen: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, Uberprift
die Steuerung wahrend Dosierens beim Abteilwechsel, ob gentgend Futter im
Mischtank ist. Wenn nicht gentigend Futter im Mischtank ist und noch nicht alles
zubereitet wurde, verhalt sich die Steuerung wie folgt:

* Beiden Ein-Tank-Systemen, wird das Nachmischen vorzeitig gestartet.

* Im Falle von Speed-Anlagen Uberpruft die Steuerung, ob die Zubereitung im
zweiten Mischtank fertig ist. Falls nicht, wird das Dosieren unterbrochen und
auf das Ende der Zubereitung im zweiten Mischtank gewartet. Dies gewahr-
leistet schnellen Wechsel von einem Mischtank auf den anderen.

 Brauchwassertank zum Schieben verwenden: Dieser Parameter ist nur rele-
vant fur die Anlagen mit Ruckschiebeleitung in den Kreis. Dieser Parameter
bestimmt, ob aus dem Brauchwassertank zurickgeschoben werden darf oder
nicht.

* Licht Einschaltzeit: Einschaltdauer der Beleuchtung im Abteil, Einschalten der
Timer (Uberwachter Ort).

* Zeitberechnung: Ermittlung der Fresszeit ab Ende Ausdosieren, bis der Trogsen-
sor am Ventil den Trog als leer erkennt.

» Zeitberechnung nach dem letzten Block: Ermittlung der Fresszeit ab Ende Aus-
dosieren des letzten Fltterungsblocks, bis der Trogsensor am Ventil den Trog als
leer erkennt.

* Pause beim Wechsel der Futterlinie: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, wird
eine Pause eingelegt, wenn wahrend Dosierens ein Wechsel von eine Futterlei-
tung zu der anderen stattfindet. Diese Wartezeit ermdglicht dem Betreiber mit der
Futterung mitzugehen und gegebenenfalls die Gebaude zu wechseln.

* Futter zum Schieben in Kreisen verwenden: Erlaubt das Schieben mit Futter fur
die nachfolgenden Blocks zu verwenden. Wenn dieser Parameter aktiviert wird,
wird das Futter der folgenden Blocks flirs Nachschieben verwendet. Aus techni-
schen Grinden muss eventuell in speziellen Fallen mehr Futter angemischt wer-
den. Sonst werden die Kreise zwischen den Blocks mit Brauchwasser
freigeschoben.

* Das Schieben in den Mischbehalter erlauben: Erlaubt der Steuerung das Schie-
ben in den Mischtank (als Ziel).
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Details Stich mit Jet

Zubereitung Verteilung Reinigung Kreisreinigung Futterphasen

Jetstichinhalt vor der Zubereitung

* Erwarteter Inhalt: Der Parameter bestimmt den erwartenden Zustand der Stiche
mit Jet vor der Futterung: "Leer" oder "Futter". Der aktuelle Zustand des Stichs mit
Jet wird aus dem erwarteten Zustand der letzten Fitterung GUbernommen.

e "Leer": Vor der Zubereitung werden die zu flllenden Stiche mit Jet entspre-
chend der Einstellung unter "Ziel entleeren” entleert.

e "Futter" und Stich ist leer: Nach dem Anmischen wird das Zusatzfutter in den
Jet dosiert.

* "Futter" und Stich ist mit Wasser gefullt: Stich wird vor dem Anmischen entleert
und anschlieflend mit Futter gefulit.

» Ziel entleeren: Der Parameter definiert, wohin der Stich mit Jet geleert wird. Die
Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den Brauchwassertank oder wird
automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank aufgeteilt.

Jetstichinhalt nach der Fltterung

e Status nach Futterung: Der Parameter bestimmt den Zustand der Stiche mit Jet
nach der Futterung. Es gibt folgende Optionen:

* "Leer": Stiche mit Jet werden nach der Futterung entleert.
* "Futter": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Futter gefullt.

* "Wasser": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Brauchwasser gefillt
(nur fur restlose Fltterung):

* Ziel entleeren: Ziel ist der letzte Stich mit Jet. Der Parameter definiert, wie der
Stich mit Jet geleert wird. Die Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den
Brauchwassertank oder wird automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank
aufgeteilt.
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* Fillen mit Vordosieren: Dieser Parameter gilt nur fur Stiche mit Jet und fur die
Anlagen mit Brauchwassertank. Ist der Parameter aktiv, wird im Stich mit Jet zwi-
schen dem letzten physikalischen Ventil und dem Stich-Ende mit Brauchwasser
vordosiert. Dies betrifft die beiden folgenden Konfigurationen:

* Der Parameter "Status nach Futterung" ist auf den Wert "Futter" gesetzt.

e Der Parameter "Status nach Futterung" ist auf den Wert "Leer" gesetzt und
wahrend der Futterung wird an den anderen Futterleitungen weiter ausdosiert,
sodass das fur die anderen Leitungen vorgesehene Futter fir das Schieben
des Futters im Stich mit Jet verwendet werden kann.

Dieser Parameter gilt nicht (ist ausgegraut):

* bei Anlagen ohne Brauchwassertank.

* bei Anlagen mit Brauchwassertank, wenn der Parameter "Status nach Futte-
rung" auf den Wert "Wasser" gesetzt ist.

* Schieben mit Futter: Es ist erlaubt, das Futter fir die nachfolgenden Futterleitun-
gen zu firs Nachschieben zu verwenden. Am Ende wird dieses Futter durch das
Entleeren des Stiches mit Jet zurlick in den Mischtank geschoben. Dadurch wird
das Erzeugen von zusatzlichen Brauchwasser vermieden.

» Zwischen Blocken entleeren: Der Jetstich soll zwischen Blocken geleert werden.

Reinigung / Kreisreinigung

Die Parameter fur Tankreinigung und Kreisreinigung kdénnen innerhalb dieser Futte-
rungsaufgabe mit festgelegt werden.

Fur die Beschreibung der Reinigungsaufgaben siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228 und Kapitel 6.7.2, Seite 229.
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Futterphasen

Zubereitung Verteilung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung

Fitterungsphase Individuelle Futtermenge

0 - Vormas! t

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

Verwenden Sie die Reihenfolge der Futterphasen fiir Mixturen

* Futterphase: Auswahlmadglichkeit unterschiedlicher Futterphasen.

Es werden nur Futterphasen angezeigt, die in den Ubergeordnete Angaben zur
Fltterungsaufgabe angewahlt worden sind.

* Individuelle Futtermenge: Werden fur alle Futterphasen 0% definiert, dann wer-
den die Futterprozente nicht pro Futterphase vergeben. In diesem Fall werden nur
die Tiergruppen gefuttert, deren jlungstes Tier sich in einer der Futterphasen befin-
det. Dadurch kdnnen ganze Tiergruppen automatisch mit dem Alter des jungsten
Tieres von einer Futterungszeit in eine andere Futterungszeit wechseln.

Werden die Prozente Uber die Futterphasen im Futterphasen Tab vergeben, wer-
den die Tiere der Gruppe zur Futterung ausgewahlt, deren individuelle Futterphase
einer der ausgewahlten Futterphase entspricht. Alle Tiere werden anschlie3end
mit der Mischung des jungsten der ausgewahlten Tiere gefuttert. Die Menge richtet
sich nach den Prozenten der Futterphase. Dieses Verfahren wird zum Beispiel
genutzt um Tiere mit der gleichen Mischung, jedoch mit unterschiedlichen prozen-
tualen Anteilen zu futtern.

Beispiel: Junge Tiere bekommen zweimal am Tag 50%, alte Tiere bekommen vier-
mal 25%.

Ein weiterer Anwendungsfall fur Futterphasenprozente ist die Gruppierung von
Tieren ohne Tiergruppen nach dem Alter der Tiere. Dies wird dadurch erreicht,
dass nur eine Futterphase angeben wird, aber die Prozente fur die Tiere in diesem
Tab vergeben werden. Dadurch werden nur die Tiere geflttert und bei der
Mischungsberechnung berucksichtigt, die sich im passenden Alter fur die Futter-
phase befinden.

* Verwenden Sie die Reihenfolge der Futterphasen fur Mixturen: Die Mixturen
werden nach der Futterphase der Tiergruppe sortiert. Mit den Auf- und Abwarts-
pfeilen kann die Reihenfolge der Futterphasen festgelegt werden.
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*  Umpumpen Futterphasenleitung: Prozentualer Anteil der maximalen Umpump-
zeit der Futterphasenleitung (siehe Kapitel 5.7.5 "Gruppe Futterphasenleitung”,
Seite 155).

6.6.3 Ad lib Flussig

Bei einer Ad Lib Futterung wird eine definierte Menge Futter zubereitet und tber einen
definierten Zeitraum an die Tiere verflttert. Alle Futtertroge sind mit Trog-Sensoren
ausgestattet. Sobald der Trog Sensor in dem definierten Zeitfenster einen Trog leer
meldet, wird Futter in den Trog dosiert, bis der Trog Sensor wieder voll meldet.

Strategie v F
Tiergruppe T

Fitterung 1+ Hinzufiigen © Kopieren

Zeit Futtermenge Dauel

T
08:00 0%

o Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

* Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fir die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fur die Tiere in der entsprechenden
Futterphase.

* Dauer: Maximale Dauer der Futterung.

Zubereitung

Verteilung Reinigung Futterphasen
Mischtank v Zusatzliches Futter

Futterrest im Mischtank ¥ Max. Wartezeit

Entleerun gsziel

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld Gbernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht berlcksichtigen.
* Behalter leeren.
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.
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* Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermoéglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Max. Wartezeit: Maximale Wartezeit bei manueller Steuerung.

Externe Bestellung

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im externen Mischtank.

Verteilung

ubereitung Reinigung Futterphasen

Trogreihenfolge [Kein Eintrag] v Pausenzeit

Ruckfiihrung im Kreis Ruihrwerk-Status [Kein Eintrag]
Ruckfiihrung in jeder Runde Geschwindigkeit [Kein Eintrag]
Trogprifung vor jeder Dosierrunde Intervall Mischzeit

Anzahl von keinen Runden Intervall Pausenzeit

Grenzwert fir keine Runde

* Trogreihenfolge: Dieser Parameter bestimmt die Verteilreihenfolge flr die Ventile
in einer Futterleitung. Die Optionen flr die Verteilreihenfolge sind

» zufallig,
¢ nach Rohrverlauf,
e manuell.

* Rickfiihrung im Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen in den zu futternden Kreisen vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der
Wert des Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit der Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt. Das Umpumpen wird nur in
Kreisen durchgefuhrt, die nicht restlos gefuttert werden.

* Rickfiihrung in jeder Runde: Bei der Auswahl dieses Parameters wird vor jeder
Dosierrunde das Futter im Kreis umgepumpt.

e Trogpriifung vor jeder Dosierrunde: Uberpriift den Fiillstand der Trdge vor jeder
Dosierrunde.
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* Anzahl von kleinen Runden: Anzahl von kleinen Dosierrunden (Nullrunden) zum
Beenden der Futterungsaufgabe.

* Grenzwert von kleinen Runden: Schwellenwertmenge, die eine Nullrunde defi-
niert. Eine Nullrunde ist eine Dosierrunde, bei der die ausdosierte Menge unter die-
sem Schwellenwert liegt.

* Pausenzeit: Pausenzeit zwischen den Dosierrunden.
* Ruhrwerk-Status: Funktionsweise des Ruhrwerks wahrend der Pausenzeit.
* 1. Ohne Mischen.
e 2. Mischen ohne Unterbrechung.
* 3. Intervallmischen.
* Geschwindigkeit: Geschwindigkeit des Ruhrwerks.
1. Langsam.
e 2. Schnell.
* Intervall Mischzeit: Ruhrzeit des Intervalls.

¢ Intervall Pausenzeit: Pausenzeit des Intervalls.

Reinigung

Die Parameter fur Tankreinigung kdnnen innerhalb dieser Fitterungsaufgabe mit fest-
gelegt werden.

Fur die Beschreibung der Reinigungsaufgabe siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228.

Futterphasen

Zubereitung Verteilung Reinigung

Fitterungsphase Individuelle Futtermenge

Verwenden Sie die Reihenfolge der Futterphasen fir Mixturen
1 - Hauptmast 0%

2 - Endmast 0%
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* Futterphase: Auswahlmoglichkeit unterschiedlicher Futterphasen.

Es werden nur Futterphasen angezeigt, die in den Ubergeordnete Angaben zur
Fltterungsaufgabe angewahlt worden sind.

* Individuelle Futtermenge: Fltterung von individuellen Mengen der unterschiedli-
chen Futterphasen.

* Verwenden Sie die Reihenfolge der Futterphasen fur Mixturen: Die Mixturen
werden nach der Futterphase der Tiergruppe sortiert. Mit den Auf- und Abwarts-
pfeilen kann die Reihenfolge der Futterphasen festgelegt werden.

*  Umpumpen Futterphasenleitung: Prozentualer Anteil der maximalen Umpump-
zeit der Futterphasenleitung (siehe Kapitel 5.7.5 "Gruppe Futterphasenleitung”,
Seite 155).
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6.6.4 Wasserung

Diese Aufgabe definiert das Tranken der Tiere.

Strategie v F
Tiergruppe

Fitterung 1 '+ Hinzufigen © Kopieren — Entfernen

Uhrzeit Futtermenge

06:00 50 %

Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fir die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fir die Tiere in der entsprechenden
Futterphase.

Futterungsdetails
Futterphasen
Trogreihenfolge Nach Rohrverlauf B Menge pro Tier 0.0 kg
Fallstandspriifung Menge pro Ventil 0.0 kg
Dribble Kein dribbeln v Pause beim Wechsel der Futterlinie

Mischtank b Einstellungen Jetstich

Umpumpen im kleinen Kreis 0% Jetstichinhalt nach dem Tranken
Komponente v Status nach Tranken Leer

Ziel entleeren Mischtank

Trogreihenfolge: Dieser Parameter bestimmt die Verteilreihenfolge fur die Ventile
in einer Futterleitung. Die Optionen flr die Verteilreihenfolge sind

» zufallig,

¢ nach Rohrverlauf,

*  manuell.

Fullstandsprufung: Vorabfrage der Trogsensoren.

Dribble: Anwendung der Dribbelsteuerung beim Ausdosieren an den Futterventi-
len.

e Kein Dribbeln.
¢ Dribbeln in Bucht.
¢ Dribbeln im Abteil.

Mischtank: Auswahl des Mischtanks flr die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld dbernimmt die Steuerung die Auswahl.
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Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefihrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt.

Komponente: Komponente zur Wasserung.

Baby Air: Dieser Parameter bestimmt den Typ der Babyfutterung: BabyAir oder
HydroAir.

Menge pro Tier: Dosiermenge pro Tier. Die gesamte Dosiermenge ist die Summe
aus Dosiermenge pro Tier, Dosiermenge pro Ventil und prozentualer Anteil des
Tagesanspruches an Futter.

Menge pro Ventil: Dosiermenge pro Ventil. Die gesamte Dosiermenge ist die
Summe aus Dosiermenge pro Tier, Dosiermenge pro Ventil und prozentualer Anteil
des Tagesanspruches an Futter.

Pause beim Wechsel der Futterlinie: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, wird
eine Pause eingelegt, wenn wahrend Dosierens ein Wechsel von eine Futterlei-
tung zu der anderen stattfindet. Diese Wartezeit ermoglicht dem Betreiber mit der
Fitterung mitzugehen und gegebenenfalls die Gebaude zu wechseln.

Einstellungen Jetstich

Status nach dem Tranken: Zustand des Stichs mit Jets nach dem Tranken.

Ziel entleeren: Entleerziel des Stichs mit Jet, falls der Stich mit Jet entleert werden
soll.

Futterphasen

Fitterungsdetails

Fitterungsphase » Individuelle Futtermenge

0 - Vormast

1- Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

Futterphase: Auswahlmaoglichkeit unterschiedlicher Futterphasen.

Es werden nur Futterphasen angezeigt, die in den Ubergeordnete Angaben zur
Fltterungsaufgabe angewahlt worden sind.
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* Individuelle Futtermenge: Futterung von individuellen Mengen der unterschiedli-
chen Futterphasen.

*  Umpumpen Futterphasenleitung: Prozentualer Anteil der maximalen Umpump-
zeit der Futterphasenleitung (siehe Kapitel 5.7.5 "Gruppe Futterphasenleitung”,
Seite 155).

6.6.5 Zubereitung

Diese Aufgabe dient dazu, eine bestimmte Menge Futter im Mischtank anzumischen.
Dieses Futter wird aber nicht an die Tiere ausdosiert. Die anzumischende Menge ergibt
sich entweder aus dem Futteranspruch der Tiere oder wird als "Feste Futtermenge"
festgelegt. Die Futterzusammensetzung ergibt sich aus den ausgewahlten Tieren.
Kann die Futtermenge nicht angemischt werden, endet die Aufgabe mit einer Fehler-
meldung.

Strategie v F
Tiergruppe T

Zubereitung 1 '+ Hinzufigen © Kopieren = Entfernen

Fes
Zeit Futtermenge Futtermenge

06:00 20.0kg

o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

* Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fur die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fur die Tiere in der entsprechenden
Futterphase.

* Feste Futtermenge: Diese Menge an Futter wird zubereitet.

Vorbereitung Details

Futterphasen
Fallstandspriifung Gemal Futterkurve
Mischtank Mischtank [1] v Futterkurve

Futterrest im Mischtank Verrecl hnen v Futterkurventag

Entleerungsziel Brauchwasse rtank

Minimale Menge zum Hinzufiigen 0 kg

* Fullstandsprifung: Vorabfrage der Trogsensoren.

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld dbernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
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* Nicht bertcksichtigen.
* Behalter leeren.
*  Verrechnen.
* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermdglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Minimale Menge zum Hinzufiigen: Minimale Menge zum Hinzufigen: Minimale
Zubereitungsmenge um die vorgegebene “Feste Futtermenge” zu erreichen. Die
Zubereitung wird Ubersprungen, wenn eine geringere zusatzliche Menge bendtigt
wird.

* GemaR Futterkurve: Zubereitung nach Futterkurve.

* Futterkurve: Auswahl der Futterkurve.

* Futterkurventag: Auswahl des Futterkurventags.

Externe Bestellung

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fir die Futterreste im externen Mischtank.

Futterphasen

Vorbereitung Details

Fitterungsphase « Individuelle Futtermenge

0 - Vormast

1- Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

* Futterphase: Auswahlmadglichkeit unterschiedlicher Futterphasen.

Es werden nur Futterphasen angezeigt, die in den Ubergeordnete Angaben zur
Futterungsaufgabe angewahlt worden sind.
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* Individuelle Futtermenge: Futterung von individuellen Mengen der unterschiedli-
chen Futterphasen.

*  Umpumpen Futterphasenleitung: Prozentualer Anteil der maximalen Umpump-
zeit der Futterphasenleitung (siehe Kapitel 5.7.5 "Gruppe Futterphasenleitung”,
Seite 155).

6.6.6 Zubereitung Autostart

Diese Aufgabe ist identisch zur Aufgabe "Zubereitung" in 6.6.5, jedoch wird der Start
durch einen Sensor oder durch Verwiegung ausgeldst.

Strategie v F

Tiergruppe T

Zubereitung Autostart 1 @ Hinzufiigen

Zeit Futtermenge Futtermenge

00:00 20.0 kg

o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

* Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fur die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fur die Tiere in der entsprechenden
Futterphase.

* Feste Futtermenge: Diese Menge an Futter wird zubereitet.

Vorbereitung Details

Futterphasen

Level check By feed curve
Mixing tank Mischtank [1] v Feed curve
Feed rest in mixing tank Verrechnen v Feed curve day

Emptying target Brauchwassertank v Start by amoun t/sensor

ount ol

* Fillstandspriifung: Mit dieser Vorabfrage werden die Ventile ermittelt, fur die tat-
sachlich angemischt werden soll.

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld dbernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.

* Nicht bertcksichtigen.
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* Behalter leeren.
* \errechnen.
* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermoéglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Minimale Menge zum Hinzufuigen: Minimale Menge zum Hinzufigen: Minimale
Zubereitungsmenge um die vorgegebene “Feste Futtermenge” zu erreichen. Die
Zubereitung wird Ubersprungen, wenn eine geringere zusatzliche Menge bendtigt
wird.

* GemaRB Futterkurve: Zubereitung nach Futterkurve.
*  Futterkurve: Auswahl der Futterkurve.
* Futterkurventag: Auswahl des Futterkurventags.

» Start durch Sensor oder nach Menge: Startmoglichkeit der Aufgabe durch Sen-
sor oder nach Gewicht.

* Menge fiir den Start der Aufgabe: Gewicht fir den Start.

* Anfang Pausenzeit: Start der Pausenzeit fur die Aufgabe.

* Ende Pausenzeit: Ende der Pausenzeit fir die Aufgabe.

Externe Bestellung

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel flr die Futterreste im externen Mischtank.

Futterphasen

Varbereitung Details

Fiitterungsphase « Individuelle Futtermenge

0 - Vormasf t

1- Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%
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* Futterphase: Auswahlmdglichkeit unterschiedlicher Futterphasen.

Es werden nur Futterphasen angezeigt, die in den Ubergeordnete Angaben zur
Futterungsaufgabe angewahlt worden sind.

* Individuelle Futtermenge: Futterung von individuellen Mengen der unterschiedli-
chen Futterphasen.

*  Umpumpen Futterphasenleitung: Prozentualer Anteil der maximalen Umpump-
zeit der Futterphasenleitung (siehe Kapitel 5.7.5 "Gruppe Futterphasenleitung”,
Seite 155).

6.6.7 Verteilung

Diese Aufgabe verteilt den Inhalt des Mischtanks an die ausgewahlten Ventile.

Strategie v F

Tiergruppe T

Verteilung 1 4 Hinzufiigen ® Kopieren = Entfernen

Zeit Futtermenge

07:00 ¢ 100 %

o Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

* Futtermenge: Prozentualer Anteil des Tagesanspruchs fir die Tiergruppen oder
bei Prozenten nach Futterphasen die Prozente fir die Tiere in der entsprechenden

Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung
Trogreihenfolge Nach Rohrverlauf v Umpumpen kleiner Kreis 0%
Fllstandsprifung Umpumpen Kreis 0%
Mischtank v Abteilwechsel beriicksichtigen
Schiebetank Frischwassertank v Licht Einschaltzeit 0 min
Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter Pause beim Wechsel der Futterlinie
Dribble Kein dribbeln

* Trogreihenfolge: Dieser Parameter bestimmt die Verteilreihenfolge flr die Ventile
in einer Futterleitung. Die Optionen flr die Verteilreihenfolge sind

» zufallig,

¢ nach Rohrverlauf,
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*  manuell.
* Fullstandspriifung: Vorabfrage der Trogsensoren.

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld Ubernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Schiebetank: Dieser Parameter bestimmt, aus welchem Tank “nachgeschoben”
werden soll. Es kann entweder verwogener Frischwassertank oder verwogener
Brauchwassertank sein.

* Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter: Dieser Parameter erlaubt
schieben und vordosieren aus dem Mischtank.

* Brauchwassertank zum Schieben verwenden: Dieser Parameter ist nur rele-
vant fur die Anlagen mit Ruickschiebeleitung in den Kreis. Dieser Parameter
bestimmt, ob aus dem Brauchwassertank zurickgeschoben werden darf oder
nicht.

* Dribble: Anwendung der Dribbelsteuerung beim Ausdosieren an den Futterventi-
len.

e Kein Dribbeln.
¢ Dribbeln in Bucht.
¢ Dribbeln im Abteil.

* Baby Air: Dieser Parameter bestimmt den Typ der Babyfutterung: BabyAir oder
HydroAir.

*  Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefihrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefiihrt.

* Rickfiihrung im Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen in den zu futternden Kreisen vor der Verteilung durchgefthrt wird. Der
Wert des Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit der Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt. Das Umpumpen wird nur in
Kreisen durchgefluhrt, die nicht restlos geflttert werden.

* Abteilwechsel beriicksichtigen: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, Uberprift
die Steuerung wahrend Dosierens beim Abteilwechsel, ob genugend Futter im
Mischtank ist. Wenn nicht genugend Futter im Mischtank ist und noch nicht alles
zubereitet wurde, verhalt sich die Steuerung wie folgt:

* Bei den Ein-Tank-Systemen, wird das Nachmischen vorzeitig gestartet.
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* Im Falle von Speed-Anlagen Uberpruft die Steuerung, ob die Zubereitung im
zweiten Mischtank fertig ist. Falls nicht, wird das Dosieren unterbrochen und
auf das Ende der Zubereitung im zweiten Mischtank gewartet. Dies gewahr-
leistet schnellen Wechsel von einem Mischtank auf den anderen.

Licht Einschaltzeit: Einschaltdauer der Beleuchtung im Abteil, Einschalten der
Timer (Uberwachter Ort).

Pause beim Wechsel der Futterlinie: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, wird
eine Pause eingelegt, wenn wahrend Dosierens ein Wechsel von eine Futterlei-
tung zu der anderen stattfindet. Diese Wartezeit ermoglicht dem Betreiber mit der
Futterung mitzugehen und gegebenenfalls die Gebaude zu wechseln.

Details Stich mit Jet

Jetstichinhalt vor der Zubereitung

Erwarteter Inhalt: Der Parameter bestimmt den erwartenden Zustand der Stiche
mit Jet vor der Futterung: "Leer" oder "Futter". Der aktuelle Zustand des Stichs mit
Jet wird aus dem erwarteten Zustand der letzten Futterung Gbernommen.

* "Leer": Vor der Zubereitung werden die zu fullenden Stiche mit Jet entspre-
chend der Einstellung unter "Ziel entleeren" entleert.

e "Futter" und Stich ist leer: Nach dem Anmischen wird das Zusatzfutter in den
Jet dosiert.

* "Futter" und Stich ist mit Wasser gefillt: Stich wird vor dem Anmischen entleert
und anschliel3end mit Futter gefulit.

Ziel entleeren: Der Parameter definiert, wohin der Stich mit Jet geleert wird. Die
Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den Brauchwassertank oder wird
automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank aufgeteilt.
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Jetstichinhalt nach der Fltterung

Status nach Fltterung: Der Parameter bestimmt den Zustand der Stiche mit Jet
nach der Futterung. Es gibt folgende Optionen:

* "Leer": Stiche mit Jet werden nach der Futterung entleert.
* "Futter": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Futter gefiillt.

* "Wasser": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Brauchwasser gefullt
(nur fur restlose Fatterung):

Ziel entleeren: Ziel ist der letzte Stich mit Jet. Der Parameter definiert, wie der
Stich mit Jet geleert wird. Die Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den
Brauchwassertank oder wird automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank
aufgeteilt.

Fullen mit Vordosieren: Dieser Parameter gilt nur fur Stiche mit Jet und far die
Anlagen mit Brauchwassertank. Ist der Parameter aktiv, wird im Stich mit Jet zwi-
schen dem letzten physikalischen Ventil und dem Stich-Ende mit Brauchwasser
vordosiert. Dies betrifft die beiden folgenden Konfigurationen:

e Der Parameter "Status nach Futterung" ist auf den Wert "Futter" gesetzt.

e Der Parameter "Status nach Fuatterung" ist auf den Wert "Leer" gesetzt und
wahrend der Futterung wird an den anderen Futterleitungen weiter ausdosiert,
sodass das flr die anderen Leitungen vorgesehene Futter flr das Schieben
des Futters im Stich mit Jet verwendet werden kann.

Dieser Parameter gilt nicht (ist ausgegraut):

* bei Anlagen ohne Brauchwassertank.

* bei Anlagen mit Brauchwassertank, wenn der Parameter "Status nach Futte-
rung" auf den Wert "Wasser" gesetzt ist.

Schieben mit Futter: Es ist erlaubt, das Futter fur die nachfolgenden Futterleitun-
gen zu furs Nachschieben zu verwenden. Am Ende wird dieses Futter durch das
Entleeren des Stiches mit Jet zurlick in den Mischtank geschoben. Dadurch wird
das Erzeugen von zusatzlichen Brauchwasser vermieden.
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Reinigung / Kreisreinigung

Die Parameter flr Tankreinigung und Kreisreinigung kdnnen innerhalb dieser Futte-
rungsaufgabe mit festgelegt werden.

Fur die Beschreibung der Reinigungsaufgaben siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228 und Kapitel 6.7.2, Seite 229.
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6.6.8 Stich befiillen

Mit dieser Aufgabe kdnnen "geflllte Stichleitungen" vor dem Einstallen mit einer Kom-
ponente oder Rezeptur beflllt werden. Der alte Rohrinhalt wird in den Abfluss oder in
den Trog des letzten definierten Futterventils der Stichleitung gepumpt.

Strategie

Fitterung 1+ Hinzufigen @ Kopieren — Entfernen

Uhrzeit

07:00

e Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

Zubereitung

Verteilung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung

Mischtank Mischtank [1] v Mischungsart Futterkurve
Futterrest im Mischtank Verrechnen v Futterkurve

Entleerungsziel Brauchwasse rtank v Kurventag 0

Max. Wartezeit 0 min

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld Gbernimmt die Steuerung die Auswahl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren.
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Entleerungsziel (Externer Auftrag): Entleerungsziel fur die Futterreste im exter-
nen Mischtank.

» Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermdglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Max. Wartezeit: Maximale Wartezeit bei manueller Steuerung.
* Mischungsart: Art der Mischung zum Befullen des Stichs.
e 1. Futterkurve.

* 2. Komponente.
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e 3. Vormischrezept.
* Futterkurve: Auswahl der Futterkurve.
* Futterkurventag: Auswahl des Futterkurventags.
* Komponente: Komponente zur Wasserung.
* Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

Verteilung

Zubereitung Details Stich mit Jet Reinigung Kreisreinigung

Umpumpen im kleinen Kreis 0%
Ruckfithrung im Kreis 0% Licht Einschaltzeit 0 min
Schiebetank Frischwassertank M Pause beim Wechsel der Futterlinie

Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter

*  Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt.

* Riickfiihrung im Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen in den zu futternden Kreisen vor der Verteilung durchgefihrt wird. Der
Wert des Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit der Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt. Das Umpumpen wird nur in
Kreisen durchgefuhrt, die nicht restlos gefuttert werden.

* Schiebetank: Dieser Parameter bestimmt, aus welchem Tank “nachgeschoben”
werden soll. Es kann entweder verwogener Frischwassertank oder verwogener
Brauchwassertank sein.

* Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter: Dieser Parameter erlaubt
schieben und vordosieren aus dem Mischtank.
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Brauchwassertank zum Schieben verwenden: Dieser Parameter ist nur rele-
vant flr die Anlagen mit Ruckschiebeleitung in den Kreis. Dieser Parameter
bestimmt, ob aus dem Brauchwassertank zuriickgeschoben werden darf oder
nicht.

Licht Einschaltzeit: Einschaltdauer der Beleuchtung im Abteil, Einschalten der
Timer (Uberwachter Ort).

Pause beim Wechsel der Futterlinie: Wenn dieser Parameter aktiviert ist, wird
eine Pause eingelegt, wenn wahrend Dosierens ein Wechsel von eine Futterlei-
tung zu der anderen stattfindet. Diese Wartezeit ermoglicht dem Betreiber mit der
Futterung mitzugehen und gegebenenfalls die Gebaude zu wechseln.

Details Stich mit Jet

Jetstichinhalt vor der Zubereitung

Erwarteter Inhalt: Der Parameter bestimmt den erwartenden Zustand der Stiche
mit Jet vor der Futterung: "Leer" oder "Futter". Der aktuelle Zustand des Stichs mit
Jet wird aus dem erwarteten Zustand der letzten Futterung Gbernommen.

e "Leer": Vor der Zubereitung werden die zu flllenden Stiche mit Jet entspre-
chend der Einstellung unter "Ziel entleeren” entleert.

« "Futter" und Stich ist leer: Nach dem Anmischen wird das Zusatzfutter in den
Jet dosiert.

* "Futter" und Stich ist mit Wasser gefullt: Stich wird vor dem Anmischen entleert
und anschlieffend mit Futter gefullt.

Ziel entleeren: Der Parameter definiert, wohin der Stich mit Jet geleert wird. Die
Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den Brauchwassertank oder wird
automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank aufgeteilt.
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Jetstichinhalt nach der Flitterung

Status nach Fltterung: Der Parameter bestimmt den Zustand der Stiche mit Jet
nach der Futterung. Es gibt folgende Optionen:

e "Leer": Stiche mit Jet werden nach der Futterung entleert.
e "Futter": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Futter gefullt.

* "Wasser": Stiche mit Jet bleiben nach der Futterung mit Brauchwasser gefullt
(nur fur restlose Fatterung):

Ziel entleeren: Ziel ist der letzte Stich mit Jet. Der Parameter definiert, wie der
Stich mit Jet geleert wird. Die Entleerung erfolgt entweder in den Mischtank, in den
Brauchwassertank oder wird automatisch zwischen Misch- und Brauchwassertank
aufgeteilt.

Fullen mit Vordosieren: Dieser Parameter gilt nur fur Stiche mit Jet und fur die
Anlagen mit Brauchwassertank. Ist der Parameter aktiv, wird im Stich mit Jet zwi-
schen dem letzten physikalischen Ventil und dem Stich-Ende mit Brauchwasser
vordosiert. Dies betrifft die beiden folgenden Konfigurationen:

e Der Parameter "Status nach Futterung" ist auf den Wert "Futter" gesetzt.

e Der Parameter "Status nach Fuatterung" ist auf den Wert "Leer" gesetzt und
wahrend der Futterung wird an den anderen Futterleitungen weiter ausdosiert,
sodass das flur die anderen Leitungen vorgesehene Futter flir das Schieben
des Futters im Stich mit Jet verwendet werden kann.

Dieser Parameter gilt nicht (ist ausgegraut):

* bei Anlagen ohne Brauchwassertank.

e bei Anlagen mit Brauchwassertank, wenn der Parameter "Status nach Ftte-
rung" auf den Wert "Wasser" gesetzt ist.

Schieben mit Futter: Es ist erlaubt, das Futter fur die nachfolgenden Futterleitun-
gen zu furs Nachschieben zu verwenden. Am Ende wird dieses Futter durch das
Entleeren des Stiches mit Jet zurtick in den Mischtank geschoben. Dadurch wird
das Erzeugen von zusatzlichen Brauchwasser vermieden.
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Reinigung / Kreisreinigung

Die Parameter flr Tankreinigung und Kreisreinigung kdnnen innerhalb dieser Futte-
rungsaufgabe mit festgelegt werden.

Fur die Beschreibung der Reinigungsaufgaben siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228 und Kapitel 6.7.2, Seite 229.

6.6.9 Stich mit Jet leeren

Mit dieser Aufgabe kann ein Jet zurtickgeschoben und der dahinterliegende Jetstich-
Inhalt in einen auswahlbaren Tank geschoben werden. In einer Aufgabe konnen meh-
rere Jets bearbeitet werden. Fur alle ausgewahlten Jets wird das selbe Jetstich-Entlee-
rungsziel und Brauchwasser-Entleerungsziel verwendet.

Strategie

Stich mit Jet entleeren 1 4 Hinzufiigen — Entfernen

07:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausflihrung der Strategie.

Stich mit Jet entleeren

Ziel entleeren Mischtank [1]

Ziel fiir Brauchwasser entleeren Brauchwassei rtank

* Ziel entleeren: Entleerungsziel fur den Jetstich. Gilt nicht fur die Brauchwasseran-
teile des Inhalts, wenn "Ziel fur Brauchwasser entleeren” nicht leer ist.

« Ziel fur Brauchwasser entleeren: Entleerungsziel flir die Brauchwasseranteile
des Jetstich-Inhalts. Andernfalls werden auch die Brauchwasseranteile in das Ent-
leerungsziel entleert.
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6.6.10 Bestellung von externem Tank

Futterungsaufgabe fir das Beflllen eines Mixtanks einer "HydroMixCallmatic", eines
Dosiertanks flir Abrufstationen mit flissigem Futter.

Strategie

Bestellung von externem Tank @ Hinzufigen - Entfernen v

Zeit

00:00

Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

Zubereitung

Verteilen
Mischtank Mischtank [1]
Futterrest im Mischtank Micht beriicksichtigt
Ziel entleeren Brauchwassel rtank
Zusitzliches Futter 0.00 kg
Vormisc hrezept

Transfermen ge

Zusatzliche Wassermenge

Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld dbernimmt die Steuerung die Auswahl.

Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.

* Behalter leeren.

* Verrechnen.

Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermdglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

Transfermenge: Nur lesender Parameter. Entspricht der Futtermenge, die von
extern bestellt wurde.
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Zusatzliche Wassermenge: Nur lesender Parameter. Entspricht der Wasser-

menge, die sich schon im externen Tank befindet und von der Mischungsrezeptur

abgezogen werden muss.

Externe Bestellung

Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.

* Nicht bertcksichtigen.
* Behalter leeren

* Verrechnen.

Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im externen Mischtank.

Verteilen

Zubereitung

Externer Tank

Bestellung Schiebetank

Umpumpen kleiner Kreis 0%
Kreis umpumpen 0%
Schieben vom Mischtank

Jetstich-Inhalt nach Transfer

Ziel entleeren Automatische Auswahl v

Externer Tank: Auswahl des Mischtanks fur die externe Bestellung.

Bestellung Schiebetank: Dieser Parameter bestimmt, aus welchem Tank “nach-
geschoben” werden soll.

Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefuhrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefuhrt.

Ruckfiuhrung im Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen in den zu futternden Kreisen vor der Verteilung durchgefuihrt wird. Der
Wert des Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit der Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefihrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefiihrt. Das Umpumpen wird nur in
Kreisen durchgeflhrt, die nicht restlos geflttert werden.

Schieben / Vordosierung aus dem Mischbehalter: Dieser Parameter erlaubt
schieben und vordosieren aus dem Mischtank.
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Jet-Stich Inhalt nach Transfer

e Ziel entleeren: Entleerziel des Jetstich nach dem Futtertransfer-

6.6.11 Externe Ad-hoc-Ventil-Dosierung

Mit dieser Fltterungsaufgabe wird eine definierte Menge Flussigfutter zubereitet, und
auf einen externen Impuls ausdosiert. Die Dosiermenge pro Impuls wird in der Aufgabe
festgelegt.

Strategie

Fitterung 1+ Hinzufiigen ™ Kopieren — Entfernen

Zeit

00:00

» Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

Externe Adhoc-Ventil-Dosierung

Externe Bestellung Reinigung
Mischtank Mischtank [1], Mischtank [2] +
Futterrest im Mischtank Verrechnen v Ohne Vorbereitung
Entleerungsziel Brauchwassertank v Menge pro Dosierung 0,00 kg
Menge zum Beflillen des kleinen Kreises 0,00 kg Boxnummer 0
Ziel kleiner Kreis Slurry tank v Zusatzfutter fir die Dosierung 0.0 kg
Umpumpen iibsr Nassmiihls 0s Vormischrazept
Menge in der Umpumpleitung tber die Nassmihle 0.0 kg Umpumpen kleiner Kreis 0%

Erster Mischtank
Sofort verteilen
Trockenrezeptur oder Komponente

Trockenmenge pro Dosierung 0.0 kg

* Mischtank: Auswahl des Mischtanks fur die Futterungsaufgabe. Bei leerem Aus-
wahlfeld dbernimmt die Steuerung die Auswabhl.

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht bertcksichtigen.
* Behalter leeren.
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Menge zum Befillen des kleinen Kreises: Menge, die bendtigt wird, um den
Inhalt des kleinen Kreises in das Entleerungsziel fur den kleinen Kreis zu entlee-
ren. Diese Menge wird bei der ersten Mischung des Tages zusatzlich zubereitet,
um den Inhalt des kleinen Kreises durch Futter zu ersetzen.

» Ziel kleiner Kreis: Entleerungsziel fir den Inhalt des kleinen Kreises.
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*  Umpumpen iiber Nassmihle: Zeit fir das Umpumpen Uber die Nassmiuihle nach
der Zubereitung.

* Menge in der Umpumpleitung uber die Nassmuhle: Wassermenge in der
Umpumpleitung Uber die Nassmuhle in der ersten Charge einer Fltterung. Sie
dient zum Einstellen des Trockenmasseanteils der ersten Charge.

e Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermaoglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Ohne Vorbereitung: Ausfiihrung der Futterungsaufgabe ohne eine Futterzuberei-
tung.

* Menge pro Dosierung: Zu futternde Menge pro Dosierung.
*  Boxnummer: Anzahl der zu fullenden Boxen.

» Zusatzfutter fur die Dosierung: Menge, die bei jeder Mischung zusatzlich zube-
reitet wird, um Dosierungenauigkeiten auszugleichen.

* Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

*  Umpumpen im kleinen Kreis: Dieser Parameter bestimmt, ob und wie lange das
Umpumpen im kleinen Kreis vor der Verteilung durchgefuhrt wird. Der Wert des
Parameters wird in Prozent zur maximalen Umpumpzeit des kleinen Kreises ein-
gegeben. Das Umpumpen wird einmal vor dem Verteilen ausgefihrt. Ist die
Angabe 0 %, wird das Umpumpen nicht ausgefiihrt.

* Erster Mischtank: Mischtank, mit dem die Verteilung beginnen soll.

* Sofort verteilen: Die Verteilung soll ohne vorherige Zubereitung beginnen. Rele-
vant fur den Fall, dass noch Restfutter in diesem Tank vorhanden ist, das zuerst
verfuttert werden soll.

* Trockenrezeptur oder Komponente: Trockenrezeptur oder Komponente zur Ver-
wendung fur Trockenfutterstationen.

* Trockenmenge pro Dosierung: Trockene Dosiermenge in jeder Box.
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Externe Bestellung

* Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im Mischtank.
* Nicht berucksichtigen.
* Behalter leeren.
* Verrechnen.

* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Nach der Zubereitung umpumpen: Zusatzliche Umpumpzeit nach der Zuberei-
tung fur die eigene Zubereitung und fur externe Auftrage.

* Menge zum Befiillen des kleinen Kreises: Menge, die bendtigt wird, um den
Inhalt des kleinen Kreises in das Entleerungsziel fur den kleinen Kreis zu entlee-
ren. Diese Menge wird bei der ersten Mischung des Tages zusatzlich zubereitet,
um den Inhalt des kleinen Kreises durch Futter zu ersetzen.

» Ziel kleiner Kreis: Entleerungsziel fur den Inhalt des kleinen Kreises.

*  Umpumpen liber Nassmiihle: Zeit fur das Umpumpen uber die Nassmuhle nach
der Zubereitung.

* Menge in der Umpumpleitung uber die Nassmiihle: Wassermenge in der
Umpumpleitung Uber die Nassmdihle in der ersten Charge einer Fltterung. Sie
dient zum Einstellen des Trockenmasseanteils der ersten Charge.

Reinigung

Die Parameter fur Tankreinigung kdnnen innerhalb dieser Flutterungsaufgabe mit fest-
gelegt werden.

HydroMixpro .
Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D B | [] |:H ”n N E[

manager



Seite 228 Aufgabenverwaltung

Fir die Beschreibung der Reinigungsaufgabe siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228.

6.7 Strategien Reinigung

6.7.1 Tankreinigung

Diese Aufgabe dient zur Reinigung der Tanks. Die Reinigung wird dabei in einzelnen
Blocken konfiguriert. Jeder Block steht genau fur einen zu reinigenden Tank. Die Tanks
werden gemal der Eingabezeit fortlaufend gereinigt. Wenn kein Umpumpen konfigu-
riert wurde, werden die Tanks nach Mdglichkeit parallel gereinigt.

Strategie

Reinigung 1 + Hinzufigen ®© Kopieren — Entfernen

Uhrzeit Standalone

00:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

* Standalone: Die Aktion muss eigenstandig durchgefuhrt werden.

Reinigung

00:00 Tankreinigung + Hinzufiigen — Entfernen

2
Tank: Mischtank [1] Tank: Mischtank [2]
Start begrenzende Menge: 50.000.0 kg Start begrenzende Menge: 50.000,0
Entleeren vor: kein Entleeren Entleeren vor: kein Entleeren
Entleeren nach: kein Entleeren Entleeren nach: kein Entleeren
Reinigung: = Reinigung: =]
Reinigungskomponente: Water Reinigungskomponente: Water
Wassertyp: Kaltwasser Wassertyp: Kaltwasser v
Reinigungsmenge: 0.00 kg Reinigungsmenge: 0,00 kg
Reinigungszeit 0s Reinigungszeit 0s
Mischtank Nebler 1 ] Mischtank Nebler 1
Mebler 2 Nebler 2
Nebelzeit: 60 s 0s
Wartezeit: 0 min 0 min

* Tank: Auswahl des Tanks, der gereinigt werden soll.

o Start begrenzende Menge: Dieser Parameter gilt nur fur Vormischtanks. Wenn
der Tankinhalt die angegebene Menge uUberschreitet, wird der Tank nicht sofort
gereinigt. Die Reinigung wird nachgeholt, sobald der Vormischtank die Menge
unterschritten hat.

* Entleeren vor: Entleerungsziel des Tanks vor der Tankreinigung.
* Entleeren nach: Entleerungsziel des Tanks nach der Tankreinigung.

* Reinigung: Bezieht sich auf die Auswahl der Reinigung mit Reinigungskompo-
nente.
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6.7.

Reinigungskomponente: Auswahl der Reinigungskomponente.
Wassertyp: Kaltwasser oder Warmwasser (wenn vorhanden).

Reinigungsmenge: Reinigungsmenge an Wasser sollte grof3er sein als "Min. Rei-
nigungsmenge", siehe Kapitel "Futterzubereitung”, Seite 142.

Reinigungszeit: Dieser Parameter ist nur relevant, wenn zu reinigender Tank nicht
verwogen ist. In diesem Fall geschieht die Reinigung mit der Reinigungskompo-
nente nach Zeit.

Nebler 1: Der Tank wird mit Nebler 1 genebelt.
Nebler 2: Der Tank wird mit Nebler 2 genebelt.

Nebelzeit: Dauer des Nebelvorgangs. Die Nebler werden mit Verzogerung ange-
stellt, wenn ein anderer Tank zuvor genebelt wurde.

Wartezeit: Wartezeit nach dem Nebeln. Wenn die Wartezeit nach Nebeln abgelau-
fen ist, wird der zu reinigende Tank immer mit Wasser ("Min. Reinigungsmenge")
abgespult.

2 Kreisreinigung

Diese Aufgabe definiert die Reinigung des Kreises.

Strategie

Reinigung 1 '+ Hinzufigen © Kopieren = Entfemen

Uhrzeit

00:00

Zeit: Startzeit fur die Ausflhrung der Strategie.

Kreisreinigung

Nr. (nur Anzeige): Nummer des zu reinigenden Kreises.
Kreis: Bezeichnung des Kreises.

Mischtank: Mischtank, aus dem gereinigt werden soll, falls die Reinigungskompo-
nente nicht direkt Gber den Kreis in den Zieltank gepumpt werden kann. In diesem
Fall wird die Reinigungskomponente zuerst in den Mischtank geholt und dann Gber
den Kreis gepumpt.

HydroMixpro

Ausgabe: 09/2024  99-94-0626 D B | q |:H ”n N E[

manager



Seite 230 Aufgabenverwaltung

* Riuhrwerk-Status: Schaltung des Ruhrwerks des Mischtanks beim Reinigen.

» Zieltank: Auswahl des Zieltanks fur die Kreisreinigung.

* Ruhrwerk-Status: Schaltung des Ruhrwerks des Zieltanks beim Reinigen.

* Entleeren nach: Entleeren des Tanks nach der Kreisreinigung.

*  Komponente: Komponente, mit der gereinigt wird.

* Reinigungsmenge: Reinigungsmenge fur die Kreisreinigung.

* Trockensubstanz unter: Die Menge an Trockenmasse, die nach dem Beflllen
des Mischtanks nicht Uberschritten werden darf, wenn Uber den Mischtank gerei-
nigt wird. Wird der Wert Uberschritten, wird keine Reinigungskomponente in den
Mischtank geholt. Folglich findet keine Reinigung des Kreises statt. Stattdessen

wird eine Warnung ausgegeben, dass die Trockenmasse im Mischtank fur die
Kreisreinigung zu hoch ist.

* Min. Inhalt: Der prozentuale Anteil der Reinigungskomponente, der nach dem
Beflllen des Mischtanks mindestens enthalten sein soll, wenn Uber den Mischtank
gereinigt wird. Wird der Wert nicht erreicht, wird keine Reinigungskomponente in
den Mischtank geholt. Folglich findet keine Reinigung des Kreises statt. Stattdes-
sen wird eine Warnung ausgegeben, dass der minimale prozentuale Anteil der Rei-
nigungskomponente nicht erreicht werden kann.

* Bereinigung direkt von der Quelle: Die Reinigungskomponente wird nicht zuerst
in den Mischtank geholt, sondern es wird direkt von dem Behalter, der die Reini-
gungskomponente enthalt, durch den Kreis gepumpt. Voraussetzung dafur ist,
dass eine entsprechende Futterbewegung madglich ist.

* Kreis ruckwarts reinigen: Die Reinigungskomponente wird in umgekehrter Rei-
henfolge durch den Kreis gepumpt, beginnend mit dem Ruicklaufventil.

6.7.3 Reinigung nach Rezept

Fur diese Reinigungsaufgabe wird eine Reinigungslésung nach einem Rezept beste-
hend aus Wasser + Saure oder Wasser + Lauge in einer vorgegebenen Konzentration
zubereitet. Diese Reinigungslésung wird dann zum Reinigen der Tanks und/oder der
Rohrleitungen der Fltterungsanlage verwendet. Reinigungslésungen mit Saure kon-
nen bei Bedarf in den Tanks oder verbleiben, waren Reinigungslésungen mit Lauge in
den Abfluss gepumpt werden mussen.

Strategie

Reinigung 1 + Hinzufigen © Kopieren — Entfernen

Zeit

00:00
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o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Reinigung nach Rezept

Typ Tank Reinigung v Einwirkzeit Tank 1 min
Mischtank v Umpumpdauer Tank 1 min
Reinigungsrezept ¥ Zusatzliche Reinigungsmenge 0.0 kg
Vormischer v Einwirkzeit Futterlinien 1 min
Reinigungsmenge fir Tank 0.0 kg Umpumpdauer Futterlinien 1 min
Reinigungsmenge fiir Brauchwassertank 0.0 kg Stich mit Jet Umpump-Prozentsatz 100 %
Reinigung nach Rezepturmenge 0.0 kg Alle Futterlinien reinigen

Maximale Tankmenge 0.0kg Rezept nach Fiitterung beibehalten

* Typ: Typ Reinigung nach Rezept
* 1. Reinigung Tank
* 2. Reinigung Futterbahn
* 3. Reinigung Tank und Futterbahn
* Mischtank: Mischtank zum Zubereiten der Reinigungsmischung.
* Reinigungsrezept: Auswahl des Reinigungsrezeptes.
* Vormischer: Auswahl der zu reinigenden Vormischtanks.

* Reinigungsmenge fir Tank: Wassermenge flur die Tankvorreinigung und Tank-
endreinigung der Mischtanks und Vormischtanks.

* Reinigungsmenge fiir Brauchwassertank: Wassermenge flur die Tankvorreini-
gung und Tankendreinigung des Brauchwassertanks.

* Reinigung nach Rezepturmenge: Menge des Reinigungsrezeptes fir die Tank-
reinigung.

 Maximale Tankmenge: Hochstmenge im Tank, um die Reinigung des einzelnen
Tanks zu starten.

* Einwirkzeit Tank: Einwirkzeit fur die Tankreinigung.
*  Umpumpdauer Tank: Umpumpdauer der Tankreinigung.

* Zusatzliche Reinigungsmenge: Zusatzliche Reinigungsmenge fur das Reinigen
von Futterlinien.

* Einwirkzeit Futterlinien: Einwirkzeit fur die Reinigung der Futterbahnen.

*  Umpumpdauer Futterlinien: Umpumpdauer der Reinigung der Futterbahnen.
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e Stich mit Jet Umpump-Prozentsatz: Prozentuales Entleeren und Fullen des Jet-
Stichs als Umpumpen.

* Alle Futterlinien reinigen: Auswahl alle Futterbahnen reinigen.

* Rezept nach Fiitterung beibehalten: Belassen der Reinigungslosung nach dem
Reinigungsprogramm in den Tanks und Futterbahnen. Nur bei Saure moglich.

6.7.4 Reinigung Futterbahn Ventile

Reinigung der Futterablaufe mit Wasser, Druckluft oder Additiven einer Ferkelftte-
rung.

Strategie

Reinigung 1 '+ Hinzufiigen % Kopieren = Entfernen

00:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

Futterventile reinigen

Ventilreihenfolge MNach Rohrverlauf

Ventil reinigen / Wasserfaktor 100 %

* Ventilreihenfolge: Reinigungsreihenfolge der Ventile
* 1. Zufallig.
e 2. Nach Rohrverlauf.
e 3. Manuel.
* Ventile reinigen: Auswahl der Reinigungsart fur Ventilreinigung.
* 1. Nur mit Druckluft.
* 2. Mit Wasser und Druckluft.
* 3. Mit Reinigungsadditiv und Druckluft.

Die zu reinigende Ventile werden anhand des ausgewahlten Ortes bestimmt.
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* Ventil reinigen / Wasserfaktor: Prozentueller Faktor flr die Reinigungsmenge
pro Ventil fir Wasser bzw. Additiv. Die Gesamtreinigungsmenge nach Zeit ist den
Ventileinstellungen definiert.

* Futterbahnen reinigen: Auswahl der Reinigungsart fur Reinigung von Futterah-
nen.

* 1. Nur mit Druckluft.
e 2. Mit Wasser und Druckluft.
* 3. Mit Reinigungsadditiv und Druckluft.

Die zu reinigende Futterbahnen werden anhand des ausgewahlten Ortes
bestimmit.

* Futterbahnen reinigen / Wasserfaktor: Prozentueller Faktor fir die Reinigungs-
menge der Futterleitungen. Die Gesamtreinigungsmenge nach Zeit ist den Futter-
bahneinstellungen definiert.

» Ziele reinigen: Zieltank der Reinigung fur die Futterleitungen.

6.7.5 CleaningByRecipe2

Diese Aufgabe wird fur die Reinigung von Tanks mit einem Rezept verwendet, das
mehrere Komponenten enthalt. Sie basiert auf der Aufgabe "Reinigung nach Rezept"
mit Anpassungen in der Reinigungssequenz und der Moglichkeit, Silos zu reinigen und
das Reinigungsrezept aus einer anderen Anwendung zu bestellen.

Strategie

Reinigung 1 '+ Hinzufiigen © Kopieren = Entfernen

Zeit

00:00

Vergleich zur "Reinigung nach Rezept":
* zusatzliche Funktionen:
* Reinigung nur der ausgewahlten Tanks
* Reinigung von Silos
* Bestellung des Reinigungsrezepts aus einer anderen Anwendung
* optionales Waschen der Tanks vor der Reinigung
e Sequenz mit mehreren Rezepten
* einstellbare Anzahl der Rezirkulationen
* nicht vorhandene Funktionen:

* Reinigung der Zufuhrleitung
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* Tankreinigung nach Reinigung mit Rezept
Einschrankungen:

* Silos ohne Waage oder Minimum-Sensor mussen vor der Reinigung geleert
und tariert werden. Andernfalls wird die Reinigung des Silos Ubersprungen.

* Wenn ein externer Auftrag verwendet wird, kann die Streuscheibe nicht ver-
wendet werden, um den Auftrag zu erhalten. Ein zusatzliches Ventil muss hin-
zugeflgt werden.

Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Allgemein

Reihenfolge

Tank Vormischtank [1]

Mixing tank Mischtank [1]

Max tank amount 0.0 kg
Tank washing

Tank washing amount 0.0 kg

Accaptable loss 0%

Tank: Zu reinigende Tanks.
Mixing tank: Mischtank zum Zubereiten des Reinigungsrezepts.

Max tank amount: Hochstmenge im Tank, um die Reinigung des einzelnen Tanks
zu starten.

Tank washing: Tankreinigung durchfihren.
Tank washing amount: Menge der Tankreinigung.

Accaptable loss: Maximal erlaubter Verlust beim Uber- und Umpumpen.

Externe Bestellung

Futterrest im Mischtank: Behandlung der Futterreste im externen Mischtank.
* Nicht bertcksichtigen.

* Behalter leeren

* Verrechnen.

Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im externen Mischtank.

Force use of external components: Die Verwendung externer Komponenten mit
einem externen Auftrag erzwingen. Eigene Komponenten werden nicht verwendet.
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Reihenfolge

Nr « R R Einwirkzeit Tank Tank

* Nr. (nur Anzeige): Nummer des zu reinigenden Tanks.
* Reinigungsrezept: Auswahl des Reinigungsrezeptes.
* Reinigungsmenge: Menge des Reinigungsrezepts.

* Einwirkzeit Tank: Anwendungszeit in Tanks mit Reinigungsrezeptur. Zeit zwi-
schen jedem Umpumpen.

*  Umpumpdauer Tank: Umpumpzeit in Tanks mit Reinigungsrezeptur.
* Anzahl der Umpumpvorgange: Anzahl der Umpumprunden.

* Entleerungsziel: Entleerung des externen Tanks nach Rucktransfer des Reini-
gungsrezepts.

6.8 Strategien Vormischen

6.8.1 Vormischen

Diese Aufgabe definiert feste Zeiten zur Beflllung eines Vormischers. Die Aufgabe
"Vormischen" wird parallel zu anderen Aufgaben, auch zu anderen Aufgaben mit der
Strategie "Vormischen", ausgeflhrt.

Strategie v F

Tiergruppe: T

o Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

e Standalone: Die Aktion muss eigenstandig durchgeflihrt werden.
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Details Vormischen

Ziel v Vormischrezept

Quelle v Anteil Ausgleichskomponenten vor manuellen Kompo 80.0 %
Entleerungsziel v Fitterung nach Futterkurve

Zusatzliches Futter bei Bedarf 0.0 kg

Mengenangabe Feste Menge

Feste Flllmenge 0.0 kg

Taglicher Faktor

Zusatzlicher Tagesanspruch

» Ziel: Behalter in dem die Vormischung gelagert werden soll. Flussiger Lagertank.
* Quelle: Behalter in dem die Vormischung zubereitet werden soll.
* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermoéglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Mengenangabe/Mengenspezifikation:
* 1. Feste Menge: Die "Feste Fullmenge" wird in das Ziel dosiert.
e 2. Voll: Das Ziel wird komplett befillt.

* 3. Verbleibender taglicher Anspruch: Wird anhand des Vormischrezepts fur die
Tiere an den ausgewahlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Fak-
tor" wird nur auf die noch nicht verfitterte Menge dieser Vormischung ange-
wendet. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

* 4. Taglicher Gesamtanspruch: Wird anhand des Vormischrezepts fur die Tiere
an den ausgewahlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Faktor" wird
auf die gesamte an diesem Tag bendtigte Menge dieser Vormischung ange-
wendet, unabhangig davon, ob von dieser Menge schon etwas verfuttert
wurde. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

* Feste Fullmenge: Definiert die Zielmenge fur die Auswahl "Feste Menge".

* Taglicher Faktor: Prozentsatz der verbleibenden bendtigten Menge der Vormi-
schung (bei Auswahl von "Verbleibender taglicher Anspruch" unter "Mengenan-
gabe") bzw. der gesamten an diesem Tag bendtigten Menge (bei Auswahl von
"Taglicher Gesamtanspruch" unter "Mengenangabe), der zubereitet werden soll.

e Zusatzlicher Tagesanspruch: Zusatzliche Menge bei der Auswahl "Verbleiben-
der taglicher Anspruch" bzw. "Taglicher Gesamtanspruch".
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* Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

* Anteil Ausgleichkomponente vor manuellen Komponenten: Anteil der Aus-
gleichskomponente, die vor den manuellen Komponenten in den Mischtank dosiert
wird.

e Futterung nach Futterkurve: Die Mischung und die Menge werden nicht nach
dem Vormischrezept bestimmt, sondern durch die Futterkurve der an "Ort" einge-
stallten Tiere. Es handelt sich dabei also um die Mischung, die fur eine Futterung
aller Tiere an diesen Orten erstellt werden soll, wenn die Zubereitung direkt im
Mischtank erfolgt.

e Ort: Die "Futterung nach Futterkurve" erfolgt gemaR der Futterkurve der hier ein-
gestallten Tiere.

* Reinigung vor: Zieltank und Quelltank kdnnen vor dem Erstellen der Mischungen
gereinigt werden.

* Reinigung nach: Quelltanks konnen nach dem Vormischen gereinigt werden.

Reinigung

Die Parameter fur Tankreinigung kdnnen innerhalb dieser Fltterungsaufgabe mit fest-
gelegt werden.

Fur die Beschreibung der Reinigungsaufgabe siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,
Seite 228.
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6.8.2 Vormischen Autostart

Diese Strategie kann flr jeden Vormischer an einem Tag nur einmal durchgefihrt wer-
den. Die Strategie hat die gleichen Parameter wie die Strategie ,Vormischen®. Zusatz-
lich wird definiert, ob der Vormischer beim Unterschreiten eines bestimmten Gewichts
beflllt wird, oder, ob der Vormischer nach dem Drlcken eines Startknopfes befillt wird.

Strategie v F
Tiergruppe T

Vormischen 1 @ Hinzufigen @ Kopieren  — Entfemen

Uhrzeit

00:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausflihrung der Strategie.

Details Vormischen

Reinigung vor Reinigung nach

Ziel v Anteil Ausgleichskomponenten vor manuellen 80,0 %
Quelle - Fitterung nach Futterkurve

Entleerungsziel

Zusatzliches Futter bei Bedarf 0.0 kg Start nach Menge/Sensor

Mengenspezifikation Feste Menge v Menge fiir Start 0.0 kg
Feste Fullmenge 0.0 kg Manuell starten

Taglicher Faktor ) )

Zusatzlicher Tagesanspruch Anfang Ende

Vormischrezept 00-00

* Ziel: Behalter in dem die Vormischung gelagert werden soll. Flussiger Lagertank.
* Quelle: Behalter in dem die Vormischung zubereitet werden soll.
* Entleerungsziel: Entleerungsziel fur die Futterreste im Mischtank.

* Zusatzliches Futter bei Bedarf: Ermoéglicht die Zubereitung von mehr Futter, um
bei Bedarf die Trockensubstanz des Futters auszugleichen.

* Mengenangabe/Mengenspezifikation:
* 1. Feste Menge: Die "Feste Fullmenge" wird in das Ziel dosiert.
e 2. Voll: Das Ziel wird komplett befillt.

* 3. Verbleibender taglicher Anspruch: Wird anhand des Vormischrezepts fur die
Tiere an den ausgewahlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Fak-
tor" wird nur auf die noch nicht verfitterte Menge dieser Vormischung ange-
wendet. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.
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e 4, Taglicher Gesamtanspruch: Wird anhand des Vormischrezepts flr die Tiere
an den ausgewabhlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Faktor" wird
auf die gesamte an diesem Tag bendtigte Menge dieser Vormischung ange-
wendet, unabhangig davon, ob von dieser Menge schon etwas verflttert
wurde. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

* Feste Fullmenge: Definiert die Zielmenge fur die Auswahl "Feste Menge".

* Taglicher Faktor: Prozentsatz der verbleibenden bendtigten Menge der Vormi-
schung (bei Auswahl von "Verbleibender taglicher Anspruch" unter "Mengenan-
gabe") bzw. der gesamten an diesem Tag bendtigten Menge (bei Auswahl von
"Taglicher Gesamtanspruch" unter "Mengenangabe), der zubereitet werden soll.

e Zusatzlicher Tagesanspruch: Zusatzliche Menge bei der Auswahl "Verbleiben-
der taglicher Anspruch" bzw. "Taglicher Gesamtanspruch".

* Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

e Anteil Ausgleichkomponente vor manuellen Komponenten: Anteil der Aus-
gleichskomponente, die vor den manuellen Komponenten in den Mischtank dosiert
wird.

* Fiutterung nach Futterkurve: Die Mischung und die Menge werden nicht nach
dem Vormischrezept bestimmt, sondern durch die Futterkurve der an "Ort" einge-
stallten Tiere. Es handelt sich dabei also um die Mischung, die fir eine Fltterung
aller Tiere an diesen Orten erstellt werden soll, wenn die Zubereitung direkt im
Mischtank erfolgt.

e Ort: Die "Futterung nach Futterkurve" erfolgt gemafR der Futterkurve der hier ein-
gestallten Tiere.

* Start nach Menge/Sensor: Ist der Parameter aktiviert, wird der Vormischer auto-
matisch neu beflllt, wenn das Gewicht unter "Menge fir Start" unterschritten wird
oder wenn der “Start new mixture - Sensor" am Ziel leer meldet. Ist der Parameter
nicht aktiviert, so Iasst sich der Prozess nur manuell Gber einen Startknopf (Hard-
ware) am Vormischer starten, siehe Parameter "Manuell starten".

* Menge fir Start: Definiert das Gewicht, unterhalb dessen der Vormischtank neu
beflllt wird, vorausgesetzt der Parameter "Start nach Menge/Sensor" ist gesetzt.

* Manuell starten: Definiert, ob der Vormischer durch Betatigung des Startknopfs
am Vormischer befullt wird. Daftr muss im 10-Manager der Eingang "Startknopf"
des Vormischers mit der |O-Karte verknupft sein.
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* Pause: Innerhalb einer Pause werden keine Vormischungen automatisch gestar-

tet.
* Anfang: Startzeit der Pause der automatischen Zubereitung.

* Ende: Ende der Pause der automatischen Zubereitung.

* Reinigung vor: Zieltank und Quelltank kdnnen vor dem Erstellen der Mischungen

gereinigt werden.

* Reinigung nach: Quelltanks kdnnen nach dem Vormischen gereinigt werden.

Reinigung

Die Parameter fur Tankreinigung kdnnen innerhalb dieser Fitterungsaufgabe mit fest-

gelegt werden.

Fiur die Beschreibung der Reinigungsaufgabe siehe Kapitel 6.7.1 "Tankreinigung”,

Seite 228.

6.8.3 Vormischen (trocken)

Futterungsaufgabe zur Erstellung einer trockenen Vormischung in einem trockenen

Vormischbehalter mit Startzeitvorgabe.

Strategie v F

Tiergruppe T

Vormischen (trocken) 1 + Hinzufigen — Entfernen

Uhrzeit

00:00

e Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.

Detail Vormischen (trocken)

Ziel v Vormischrezept

Quelle v Fitterung nach Futterkurve
Mengenangabe Feste Menge

Feste Fullmenge 0.0 kg

Taglicher Faktor

Zusatzlicher Tagesanspruch

B | q |:H ”n N E[ Ausgabe: 09/2024

manager

HydroMixpro
99-94-0626 D



Aufgabenverwaltung Seite 241

* Ziel: Behalter in dem die Vormischung gelagert werden soll. Zum Beispiel Silo fur
trockene Komponenten.

* Quelle: Behalter in dem die Vormischung zubereitet werden soll.

* Mengenangabe/Mengenspezifikation:
* 1. Feste Menge: Die "Feste Fullmenge" wird in das Ziel dosiert.
e 2. Voll: Das Ziel wird komplett beflllt.

* 3. Verbleibender taglicher Anspruch: Wird anhand des Vormischrezepts fur die
Tiere an den ausgewahlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Fak-
tor" wird nur auf die noch nicht verfutterte Menge dieser Vormischung ange-
wendet. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

e 4. Taglicher Gesamtanspruch: Wird anhand des Vormischrezepts flr die Tiere
an den ausgewabhlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Faktor" wird
auf die gesamte an diesem Tag bendtigte Menge dieser Vormischung ange-
wendet, unabhangig davon, ob von dieser Menge schon etwas verflttert
wurde. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

* Feste Fullmenge: Definiert die Zielmenge fur die Auswahl "Feste Menge".

» Taglicher Faktor: Prozentsatz der verbleibenden bendtigten Menge der Vormi-
schung (bei Auswahl von "Verbleibender taglicher Anspruch" unter "Mengenan-
gabe") bzw. der gesamten an diesem Tag bendétigten Menge (bei Auswahl von
"Taglicher Gesamtanspruch" unter "Mengenangabe), der zubereitet werden soll.

e Zusatzlicher Tagesanspruch: Zusatzliche Menge bei der Auswahl "Verbleiben-
der taglicher Anspruch" bzw. "Taglicher Gesamtanspruch".

* Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

* Futterung nach Futterkurve: Die Mischung und die Menge werden nicht nach
dem Vormischrezept bestimmt, sondern durch die Futterkurve der an "Ort" einge-
stallten Tiere. Es handelt sich dabei also um die Mischung, die fir eine Futterung
aller Tiere an diesen Orten erstellt werden soll, wenn die Zubereitung direkt im
Mischtank erfolgt.

e Ort: Die "Futterung nach Futterkurve" erfolgt gemaR der Futterkurve der hier ein-
gestallten Tiere.
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6.8.4 Autostart Vormischen (trocken)

Futterungsaufgabe zur Erstellung einer trockenen Vormischung in einem trockenen
Vormischbehalter mit Start durch Sensor oder Verwiegung.

Strategie v Fi
Tiergruppe Ti

Vormischen (trocken) 1 @ Hinzuficen  — Entfernen

Uhrzeit

00:00

e Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Detail Vormischen (trocken)

Ziel v Fatterung nach Futterkurve

Quelle

Mengenspezifikation Feste Menge v Start nach Menge/Sensor

Feste Fullmenge 0.0 kg Menge fiir Start 0.0 kg
Taglicher Faktor Manuell starten

Zusatzlicher Tagesanspruch ) )

Vormischrezept v Anfang Ende
00:00 ?

* Ziel: Behalter in dem die Vormischung gelagert werden soll. Zum Beispiel Silo fur
trockene Komponenten.

* Quelle: Behalter in dem die Vormischung zubereitet werden soll.

* Mengenangabe/Mengenspezifikation:
* 1. Feste Menge: Die "Feste Fullmenge" wird in das Ziel dosiert.
e 2. Voll: Das Ziel wird komplett befullt.

* 3. Verbleibender taglicher Anspruch: Wird anhand des Vormischrezepts flr die
Tiere an den ausgewahlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Fak-
tor" wird nur auf die noch nicht verfitterte Menge dieser Vormischung ange-
wendet. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

* 4. Taglicher Gesamtanspruch: Wird anhand des Vormischrezepts fur die Tiere
an den ausgewahlten Orten und Ventilen berechnet. Der "Tagliche Faktor" wird
auf die gesamte an diesem Tag bendtigte Menge dieser Vormischung ange-
wendet, unabhangig davon, ob von dieser Menge schon etwas verfuttert
wurde. Die resultierende Menge wird in das Ziel dosiert.

* Feste Fullmenge: Definiert die Zielmenge fur die Auswahl "Feste Menge".
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* Taglicher Faktor: Prozentsatz der verbleibenden bendtigten Menge der Vormi-
schung (bei Auswahl von "Verbleibender taglicher Anspruch" unter "Mengenan-
gabe") bzw. der gesamten an diesem Tag bendtigten Menge (bei Auswahl von
"Taglicher Gesamtanspruch" unter "Mengenangabe), der zubereitet werden soll.

» Zusatzlicher Tagesanspruch: Zusatzliche Menge bei der Auswahl "Verbleiben-
der taglicher Anspruch" bzw. "Taglicher Gesamtanspruch".

* Vormischrezept: Auswahl des Vormischrezepts.

Wird dieser Parameter nicht gesetzt, so wird das beim Vormischer eingetragene
Rezept genutzt,siehe Kapitel 5.5 "Futterzubereitung”, Seite 142.

* Fiutterung nach Futterkurve: Die Mischung und die Menge werden nicht nach
dem Vormischrezept bestimmt, sondern durch die Futterkurve der an "Ort" einge-
stallten Tiere. Es handelt sich dabei also um die Mischung, die fir eine Fltterung
aller Tiere an diesen Orten erstellt werden soll, wenn die Zubereitung direkt im
Mischtank erfolgt.

e Ort: Die "Futterung nach Futterkurve" erfolgt gemafR der Futterkurve der hier ein-
gestallten Tiere.

e Start nach Menge/Sensor: Ist der Parameter aktiviert, wird der Vormischer auto-
matisch neu befullt, wenn das Gewicht unter "Menge fur Start" unterschritten wird
oder wenn der “Start new mixture - Sensor" am Ziel leer meldet. Ist der Parameter
nicht aktiviert, so lasst sich der Prozess nur manuell Uber einen Startknopf (Hard-
ware) am Vormischer starten, siehe Parameter "Manuell starten”.

* Menge fir Start: Definiert das Gewicht, unterhalb dessen der Vormischtank neu
beflllt wird, vorausgesetzt der Parameter "Start nach Menge/Sensor" ist gesetzt.

* Manuell starten: Definiert, ob der Vormischer durch Betatigung des Startknopfs
am Vormischer befullt wird. Daftr muss im 10-Manager der Eingang "Startknopf"
des Vormischers mit der |O-Karte verknUpft sein.

* Pause: Innerhalb einer Pause werden keine Vormischungen automatisch gestar-
tet.

* Anfang: Startzeit der Pause der automatischen Zubereitung.

* Ende: Ende der Pause der automatischen Zubereitung.
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6.8.5 Mahlen: Silo befillen

Befillen von Silos mit trockenen Komponenten (gemahlen oder nicht gemahlen) nach
vorgegebener Startzeit.

Strategie

Mahlen / Silo befilllen 1 '+ Hinzufigen — Entfemen

Zeit

00:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Angaben Mahlen/Silo befiillen

Ziel
Mengenangabe Feste Menge
Zielmenge im Silo 0.0 kg

Zielkomponente

* Ziel: Zu beflullendes Silo.

* Mengenangabe:
* 1. Feste Menge: Diese Menge wird in das Silo gefullt.
e 2. Voll: Das Silo wird komplett befullt.

* Zielmenge im Silo: Menge bei Anwahl "Feste Menge".

 Zielkomponente: Komponente, die in das Silo gefllt werden soll.

6.8.6 Mahlen: Autostart Silo befiillen

Befilllen von Silos mit trockenen Komponenten (gemahlen oder nicht gemahlen) mit
automatischen Start durch Sensor oder Verwiegung.

Strategie

Mahlen / Silo befiillen 1 @ Hinzufugen = Entfernen

Zeit

00:00

e Zeit: Startzeit fur die Ausfuhrung der Strategie.
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Angaben Mahlen/Silo befiillen

Ziel v Start nach Menge/Sensor
Mengenangabe Feste Menge v Menge zum Starten 0.0 kg

Zielmenge im Silo 0.0 kg Manueller Start

Start Ende

e Ziel: Zu beflllendes Silo.
* Mengenangabe:
* 1. Feste Menge: Diese Menge wird in das Silo gefullt.
e 2. Voll: Das Silo wird komplett befllt.
* Zielmenge im Silo: Menge bei Anwahl "Feste Menge".
« Zielkomponente: Komponente, die in das Silo geftillt werden soll.

» Start nach Menge/Sensor: Ist der Parameter aktiviert, wird der Vormischer auto-
matisch neu beflllt, wenn das Gewicht unter "Menge fur Start" unterschritten wird
oder wenn der “Start new mixture - Sensor" am Ziel leer meldet. Ist der Parameter
nicht aktiviert, so lasst sich der Prozess nur manuell Gber einen Startknopf (Hard-
ware) am Vormischer starten, siehe Parameter "Manuell starten".

* Menge fur Start: Definiert das Gewicht, unterhalb dessen der Vormischtank neu
befullt wird, vorausgesetzt der Parameter "Start nach Menge/Sensor" ist gesetzt.

* Manuell starten: Definiert, ob der Vormischer durch Betatigung des Startknopfs
am Vormischer befillt wird. Dafir muss im 10-Manager der Eingang "Startknopf"
des Vormischers mit der |O-Karte verknUpft sein.

* Pause:
* Anfang: Startzeit der Pause.

e Ende: Ende der Pause.
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6.9 Strategien Umpumpen und Aufriihren

6.9.1 Umpumpen

Diese Aufgabe definiert das Umpumpen des Inhalts im Brauchwasser- und Mischtank.

Strategie

Umpumpen 1 '+ Hinzufiigen © Kopieren = Entfernen

00:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausflihrung der Strategie.

Details Umpumpen

Dauer (%) Umpumpdauer  Ruhnwerk-Status

Max
Umpumpdauer

o)

*  Nummer (nur Anzeige): Fortlaufende Nummer
* Tank: Auswahl des Tanks, mit dem umgepumpt wird.
* Kreis: Kreis, uber den umgepumpt wird.

* Futterpumpe: Auswahl der Futterpumpe, wenn eine Kreiselpumpe und eine
Schneckenverdrangerpumpe installiert sind.

* Max. Umpumpdauer (nur Anzeige): Maximale Umpumpdauer.

* Dauer (%): Prozentualer Anteil der maximalen Umpumpdauer, der umgepumpt
wird.

*  Umpumpdauer: Die resultierende Dauer des Umpumpens.

* Ruhrwerk-Status: Schaltung des Ruhrwerks beim Umpumpen.
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6.9.2 Komponenten aufriihren

Diese Aufgabe definiert das Mischen von Komponenten in Silos oder anderen Behal-
tern. Dafur kann flur jeden Silo oder Behalter ein eigener Vorgang definiert werden. Die
Vorgange werden zur festgelegten Zeit beginnend mit dem ersten Vorgang gemalf fort-
laufender Nummer abgearbeitet.

Strategie

Zeit

00:00

o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Mischungsdetails

00:00 Mischen + Hinzufiigen @& Entfemen

Nr.  « Behalter Rihrdauer [mm:ss] Rihrwerk-Status Umpumpdauer [mm:ss] Verzagerung [mm:ss]

[ [

*  Nummer: Fortlaufende Nummer.
* Behalter: Auswahl des Behalters, der aufgemischt wird.
* Ruhrdauer (mm:ss): Dauer der Ruhrzeit.
(Nur verfugbar, wenn Behalter ein Ruhrwerk hat.)
* Ruhrwerk-Status: Schaltung des Ruhrwerks beim Ruhren.

(Nur verfigbar, wenn Behalter ein Ruhrwerk hat.)

*  Umpumpdauer (mm:ss): Dauer des Umpumpens.

(Nur fur Flussigsilos mit Umpumpventil verfugbar.)

* Verzoégerung (mm:ss): Wartezeit, bevor der nachste fortlaufende Vorgang startet.

HydroMixpro .
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6.10 Strategien Verschiedenes

6.10.1 Programm

Die Strategie "Programm" dient zum Starten von PLC-Programmen. Der Start Gber den
Startsensor (Handstart) wird derzeit noch nicht unterstitzt. Daher sind bestimmte Para-

meter inaktiv (ausgegraut).

Strategie

Fitterung 1+ Hinzufigen @ Kopieren — Entfernen

Zeit

00:00

Zeit: Startzeit fir die Ausfihrung der Strategie.

Programm Detail

Programm v Startsensor
Startgerat

Gerat zum Abbrechen

Programm: Definiert das zu startende PLC-Programm.

Startgerat: Definiert den zu setzenden Output, um das PLC-Programm zu starten.
Gerat zum Abbrechen: Definiert den Input, um das PLC-Programm zu beenden.
Startsensor: Sensor fur den manuellen Start der Aufgabe.

Nur manueller Start: Die Aufgabe wird ausschlie3lich tber einen Sensor und nicht
Uber die Zeit gestartet.

Zeitfenster Vorstart: Zeitfenster flir den manuellen Start der Aufgabe mit Startsen-
sor vor dem automatischen Start der Aufgabe.

Pausenzeit nach: Pausenzeit nach der Beendigung der Aufgabe, bevor diese
erneut gestartet werden kann.

Max. Anzahl Futterungen: Maximale Anzahl zur Durchfihrung der Aufgabe.
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6.10.2 Manuelle Aktion

Die Strategie "Manuelle Aktion" dient zum Starten manueller Aktionen der Futtertrans-
porte, die als Vorlage gespeichert wurden (siehe Kapitel 3.6 "Manuelle Aktion der Fut-
tertransporte”, Seite 96).

Strategie

Manueller Betrieb 1+ Hinzufiigen © Kopieren

Standalone  Zeit

I o000
* Standalone: Die Aktion muss eigenstandig durchgefuhrt werden.

o Zeit: Startzeit fur die Ausfihrung der Strategie.

Manueller Betrieb

Manual action pattern

* Manual action pattern: Auszufiihrende Vorlage der manuellen Aktionen der Fut-
tertransporte.
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7 Siloverwaltung

Die Siloverwaltung erméglicht eine umfassende Kontrolle und Datenpflege lhrer Silos.
Folgende Funktionen bietet Ihnen die Siloverwaltung:

e Erfassung der entnommenen Futtermengen

* Berechnung der voraussichtlichen Vorratsdauer eines Siloinhalts

*  Warnmeldung zum Auffullen eines Silos

* Verwaltung von Lieferanten und Preisen je Futterkomponente

— BigFarmNet errechnet aus diesen Daten automatisch den Umfang der
Gesamtlieferungen und lhrer Futterkosten.

Die Siloverwaltung wird Uber die Symbolleiste aufgerufen.

BigFarmMet Manager

Manager Aktivitdten Konfiguration Setup Hilfe

Die Ansicht "Siloverwaltung" zeigt die aktuellen Daten lhrer Silos.
e Spalten ein- und ausblenden:

a) Mit einem Rechtsklick auf die Kopfzeile 6ffnen Sie das KontextmenU mit allen
Parametern.

b) Wahlen Sie Parameter hinzu oder ab und die entsprechenden Spalten werden
ein- oder ausgeblendet.

e Spalten verschieben:

a) Klicken Sie in die Kopfzeile der gewunschten Spalte und halten Sie die Maus-
taste gedruckt.

b) Ziehen Sie die Spalte an die gewlinschte Position.

Die Pfeile, die beim Verschieben an der Kopfzeile erscheinen, helfen lhnen die
neue Position zuzuweisen.

Siloverwaltung || Silos

Sauenstall  BunkerSilo 2-1 Culina Flis. .. [J 00 kg
Sauenstall  BunkerSilo 1-1 1 ulina Flis... 0,00 kg

Sauenstall  Silo 21 1 Ferkelaufz... 0,00 kg

HydroMixpro
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c) Lassen Sie die Maustaste los.
Die Spalte erscheint an der gewlnschten Position.

¢ nach Daten sortieren:

Klicken Sie auf den gewunschten Parameter in der Kopfzeile und die Silos werden
aufsteigend oder absteigend nach den entsprechenden Werten sortiert.

Py 5

Ausristung anhalten E e

© & Hof Bergstrop 'y

Siloverwaltung | Silos

©-f Neubau Leer Gewicht
&M Ferkelaufzucht r'y
H Sauenstall Silo_Triticale 1 Triticale 0.0 kg 598.8 kg 1Tage 6120 kg
O Mast Mast Sila_Mais 1 Mais 0.0 kg 818.1 kg 15Tage 94934 kg %
Sauenstall  Silo_Gerste 1 Gerste 0.0kg  605.6kg 20 Tage 12.116,1kg
%% EasySider = Ferkelaufzu  Silo_Mais 2 Ferkelauf 0.0 kg 6226 kg 13Tage 85597 kg | &3
Sauenstall  Silo_Triticale 2 Triticale 00kyg 6004 kg 20 Tage 12.116.1kg
+%f TroughCheckPro = Sauenstall  Silo_Weizen 2 Weizen 00kg  600,8kg 13Tage 8.077.7kg [ A
# WaterCheckPro = Mast Silo_Weizen 2 Weizen 0.0 kg 600.5 kg 16 Tage 94934 kg LY%
Ferkelaufzu__ Silo_Soja 3 Ferkelauf 0.0kg 607.7 kg 13Tage 84247 kg | M
Sauenstall  Silo_Mais 3 Mais 00ky  591.2kg 26 Tage 16.957.9 kg
Sauenstall  Silo_\Weizen 4 Weizen 0.0 kg 594.8 kg 13Tage 8077.7kg I 0%
Sauenstall Silo_Mais 5 Mais
Sauenstall  Silo_Roggen 6 Roggen 0.0 kg 621.7 kg 27 Tage 169579 kg
Sauenstall  Silo_Soja 7 Soja 00kyg  60838kg 28 Tage 16.957.9 kg
Sauenstall  Silo_Triticale 8 Triticale 0.0kg  6134kg 27 Tage 16.957.9 kg
Sauenstall  Silo_Roggen 9 Roggen 0.0 kg 602.9 kg 28 Tage 16957 9kg
[ X} Sauenstall Silo_Gerste 10 Gerste 0.0 kg 621.7 kg 3Tage 1.927.0kg . 10%
Sauenstall  Silo_Soja 1 Soja 00ky  6028kg 27 Tage 16.957.9 kg
Sauenstall Sila_Triticale 12 Triticale 0.0 kg 617.0 kg 16 Tage 10.096.9 kg L%
Sauenstall  Silo_Weizen 13 Weizen 0,0 kg 617,1 kg 16 Tage 10.096,9 kg T
NI Ci a4 Wiicnn Ao~ eann- AE Trms AR AAE O 1n —o
Silo_Weizen [1]
Allgemein Name des Silos Silo_Weizen Fassungsvermagen 20.000,0
. Ort Ferkelaufzucht Akt. Gewicht 85771
Anlieferung
Komponententyp Trockenfutter Prioritat
Verbrauch
Historie

Einstellungen

Bei der Konfiguration im Composer haben Sie den Silos die zugehdérigen Orte zuge-
wiesen. Wenn Sie in der Hofstruktur auf ein Haus klicken, werden nur die Silos dieses
Hauses angezeigt.

Im unteren Bereich des Anwendungsfensters erhalten Sie weitere Silo-Daten. Unter
Allgemein werden allgemeine Daten des ausgewahlten Silos angezeigt. Unter Anlie-
ferung (Kapitel 7.1) und Einstellungen (Kapitel 7.4) kdnnen Sie Daten bearbeiten.
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7.1 Anlieferung

Die "Anlieferung" zeigt bisherige Anlieferungen des ausgewahlten Silos. Sie kdnnen
weitere Anlieferungen hinzufugen, bearbeiten oder I6schen. Per Schaltflache "Export"
konnen Sie die Daten als CSV-Datei oder XLS-Datei fur die weitere Nutzung exportie-
ren.

Silo_Weizen [1]

25_09_201702:00 Weizen  Raiffeisen Genossenschait 10121 0.41 €fkg 407027 € 10.049,0 kg

17.09.2017 02:00 Weizen Raiffeisen Genossenschaft 10122 0,41 €/kg 403420 € 9.778,0 kg
Verbrauch 09.09.2017 02:00 Weizen Raiffeisen Genossenschaft 10123 0,56 €/kg 5.361,76 € 9.498,0 kg

Histarie

Einstellungen

+ Hinzufiigen ‘ ‘ 4 Bearbeiten | | = Entfernen | ||:|' Export

7.2 Verbrauch

Der "Verbrauch" zeigt alle bisher entnommenen Mengen des ausgewahlten Silos. Per
Schaltflache "Export" kdnnen Sie die Daten als CSV-Datei oder XLS-Datei fUr die wei-
tere Nutzung exportieren.

Silo_Weizen [1]

Allgemein

Anlieferung 21.11.2017 21:21 Ferkelaufzucht Weizen 302.2 kg 1
21.11.2017 10:56 Ferkelaufzucht Weizen 3022 kg
20.11.2017 20-54 Ferkelaufzucht Weizen 306.7 kg
- 20.11.2017 10:56 Ferkelaufzucht Weizen 306.7 kg
Historie 19.11.2017 2025 Ferkelaufzucht Weizen 206.3 kg
) 19.11.2017 15:45 Ferkelaufzucht Weizen 2063 kg
Einstellungen 19.11.2017 10:41 Ferkelaufzucht Waizen 206.3 kg
18.11.2017 19:33 Ferkelaufzucht Weizen 197.2 kg
18.11.2017 15:21 Ferkelaufzucht Weizen 1972ka ¥
+ Hinzufiigen ‘ ‘D’ Export
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7.3 Historie

Unter "Historie" wird der Verbrauch der letzten 7 Tage des ausgewahlten Silos als Sau-
lendiagramm dargestellt.

Silo_Weizen [1]

Verbrauch letzte Woche

Allgemein
Anlieferung G00,0 ko
500,0 Ky
Verbrauch
@
2 300,0 ky
2
Einstellungen = 2000 ky
100,0 ko
0,0 kg
181117 171147 191117 21147
161117 181147 201147 221147

Mit der Schaltflache "Details" 6ffnen Sie die Verbrauchshistorie in einem separaten
Fenster, in dem Sie den Zeitraum frei wahlen kdnnen. Es ist mdglich, die Verbrauchs-
historie auszudrucken.

Verbrauchshistorie

Startzeitpunkt  22.08.2017 v Name Silo_Weizen [1] Mindestverbrauch pro monat 0.00 kg Minimale Entnahme 101.0 kg
Endzeitpunkt  22.11.2017 v Alktueller Inhalt  Weizen Maximaler Verbrauch pro monat 0,00 kg Maximale Entnahme | 306,7 kg
Stunde Tag Woche Monat Gesamtverbrauch im Zeitraum 0,00kg ~ Gesamtverbrauch 0.0 kg

Verbrauchshistorie: Silo_Weizen [1]

16.000,0 ky
15.000,0 ky
14.000,0 ky
13.000,0 ky -
12.000,0 ky |
11.000,0 ky
10.000,0 ky
9.000,0 ky

80000 ky

Menge

7.000,0 ky
6.000,0 ky |
5.000,0 ky

40000 kg -

3.000,0 ky |

2.000,0 ky -

1.000,0 ky

0,0 kg
August 2017 Cktober 2017
September 2017 Movember 2017

— Druckvorschau. ‘ ‘ v oK
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7.4 Einstellungen

Unter "Einstellungen"” definieren Sie die wichtigsten Angaben des ausgewahlten Silos.
1. Klicken Sie in der Tabelle auf das Silo, das Sie bearbeiten mochten.
2. Klicken Sie unter der Kategorie "Einstellungen" auf "Bearbeiten".

3. Andern Sie bei Bedarf folgende Einstellungen:

Siloeinstellungen: Silo_Weizen [1]

Name des Silos Fassungsvermégen 20.000,00 kg
Komponenten Weizen x v Warnlevel (relativ) 10,0 %

Warnlevel (absolut) 2.000,00 kg
Verwogen Warnung erstellen
Auslass speren Prioritat 50
Auslass automatisch entsperren Tara Tara

Letzte Tarierung

v oK ‘ | x Abbrechen ‘

* Name des Silos

 Komponente oder Rezept gibt den Inhalt des Silos an.
* Verwogen gibt an, ob das Silo verwogen ist.

* Auslass sperren ist eine manuelle Einstellung.

* Auslass automatisch entsperren bedeutet, dass die automatische Sperrung
nach Anlieferung automatisch wieder aufgehoben wird. Ein Silo wird automa-
tisch gesperrt, wenn der Inhalt vollstandig verbraucht ist.

* Fassungsvermogen ist die maximale Menge, mit der das Silo beflllt werden
kann.

* Warnlevel (relativ) oder Warnlevel (absolut): Bei Eingabe eines der beiden
Werte wird der andere automatisch errechnet.

Der Warnlevel (relativ) bezieht sich auf das Fassungsvermogen.

Wenn das Silogewicht den Warnlevel (absolut) unterschreitet, kann eine War-
nung flr kritischen Fullstand ausgelost werden (Warnung erstellen).

e Mit der Prioritat bringen Sie die Silos in eine Rangfolge. Je héher der Wert,
desto eher wird auf dieses Silo fur die Entnahme der Komponente zugegriffen.

* Tara wird verwendet, um die Wiegevorrichtung des Silos auf Null zu setzen.
Dies ist nur bei vollstandig entleertem Silo moglich.

* Angabe zur letzten Tarierung
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[i] ACHTUNG!

BigFarmNet sperrt ein Silo, dessen Inhalt vollstandig aufgebraucht wird, automatisch.

Kontrollieren Sie nach jeder Anlieferung, ob das Hakchen bei "Auslass sperren" von
BigFarmNet gesetzt wurde, und entfernen Sie es gegebenenfalls.

4. Klicken Sie auf "OK", um die Einstellungen zu Ubernehmen.

aimlet

manager
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8 Alarme und Warnungen

Alarme und Warnungen werden vom Steuerungscomputer registriert, der die Meldung
an den BigFarmNet Manager weitergibt. Der BigFarmNet Manager weist auf Alarme
und Warnungen wie folgt hin:

i@ BigFarmNet Manager
I I N N . .

& FE 9 Ao o Y Za

HF I
A N IS N I S —

Wenn Sie auf das Pop-up-Fenster oder auf das Alarmsymbol in der Symbolleiste kli-
cken, offnet sich das Fenster fur Alarme. Es zeigt alle aktiven Alarme und Warnungen.
Die Alarme und Warnungen werden in der Reihenfolge nach dem Zeitpunkt ihres Auf-
tretens aufgelistet.

Wenn Sie in der Hofstruktur auf einen Ort mit Alarm- oder Warnsymbol klicken, werden
nur Stérungen fur den betreffenden Ort angezeigt.

Alarm || Log
_ Kategori

D Interner Fehler bei StatusAnderung einer Steuerung Hof Bergstrop 06.01.2023 16:27:56

Aufgabe bereitzu starten Hof Bergstrop 06.01.2023 16:1407 | 3™

_“ Mehr als ein Netzwerkadapter ist aktiviert Hof Bergstrop 05.01.2023 21:40:46

HydroMixpro
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Alarm-Typen
Symbol
ohne | mit Status Beschreibung
Benutzernotiz
A Aktiver Alarm Nicht quittiert: Ursache ist noch vorhanden.
, Nicht quittiert: Ursache ist nicht mehr vorhan-
A Inaktiver Alarm

den.

A

Deaktivierter Alarm

Quittiert: Ursache ist noch vorhanden.

Beendeter Alarm

Quittiert: Ursache ist nicht mehr vorhanden.

Aktive Warnung

Nicht quittiert: Ursache ist noch vorhanden.

‘u‘u‘xkkk

Beendete Warnung

Quittiert: Ursache nicht mehr vorhanden.

@

Info

Information Gber ein eingetretenes Ereignis

Alarm-Kategorien

Symbol

Kategorie

Klima: Temperatur, Feuchtigkeit

Steuerung oder Test (anlagenspezifisch)

|O-Verbindung

BigFarmNet-System oder Allgemein

Trockenfutterung

Flassigfutterung

Produktion

& [IRNcliell s+ 5 [ Wi+

WebAccess

HydroMixpro
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Symbol |Kategorie

agri Gateway (ISOagriNET)

Anlage Callmatic

Anlage EasySlider

Anlage HydroMixCallmatic

Anlage MillAndMix

Anlage SiloCheck (SiloKontrolle)

Anlage TriSORT

[i] ACHTUNG!

Beseitigen Sie die Alarm-Ursache der Kategorie "Klima" immer zuerst.

<ii= a4 Ellell all:)

8.1 Alarme filtern

Sie kénnen Alarme nach Kategorien und jeweiliger Ursache filtern.
1. Offnen Sie im rechten Bereich unter "Filter" das Drop-down-Men(i.

Alle Kategorien sind zunachst ausgewahlt.

kategorie

3 T —
] steuerung
L] rFiassigfitterung

Ldschen Ok Abbrechen

2. Klicken Sie auf "Loschen", um alle Hakchen zu entfernen.

3. Setzen Sie Hakchen bei den gewlnschten Kategorien und bestatigen Sie mit "OK".

p HydroMixpro
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4. Wahlen Sie unter "Alarm" die gewlinschte Ursache im Drop-down-Mendu.

Die Alarme werden gemal der gesetzten Filter angezeigt.

Kategorie
Alarm
B (Alle auswahlen)

Aufgabe bereit zu starten

Eingestellte max. Pausenzeit is
Interner Fehler bei Statusander
Mehr als ein Netzwerkadapter i

| oK ||Aobrechen |

5. Um die Alarm-Auswahl aufzuheben, klicken Sie auf den Button "Reset".

Die Auswahl wird verworfen und alle Alarme werden wieder aufgelistet.

HydroMixpro .
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8.2 Alarm quittieren

Wenn Sie die Alarm-Ursache behoben haben, kdnnen Sie den Alarm quittieren. Der
Alarm wird in der Tabelle mit einem entsprechenden Symbol (siehe Alarm-Typen)
gekennzeichnet und die Bearbeitung gilt als abgeschlossen.

1. Hinterlegen Sie dem Alarm bei Bedarf eine Notiz, bevor Sie diesen quittieren.

Die Notiz kann helfen, wiederauftretende Alarme leichter zu beheben. Notizen wer-
den je Alarm im unteren Bereich des Fensters unter Benutzernotizen hinterlegt.
Speichern Sie die Notiz.

11 Benutzernotizen
Feedback Fehlerbehebung

| Aporecnen || Speichem

2. Markieren Sie den Alarm, den Sie quittieren mdchten.

Sie kdnnen auch mehrere Alarme markieren, um diese gleichzeitig zu quittieren.

3. Offnen Sie mit einem Rechtsklick das Kontextmenii und klicken Sie auf "Auswahl
bestatigen".

Alarm | Log

Auswahl bestatigen
m Details anzeigen }

D Interner Fehle Mutzernotizen anzeigen

Aufgabe bere

A

4. Klicken Sie im nachsten Fenster auf "Quittieren".

Der Alarm wird aus dem Fenster Alarm entfernt.
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8.3 Alarm-Protokoll

Das Protokoll zeigt alle Alarme, die seit der Inbetriebnahme des BigFarmNet Managers
aufgetreten sind. Sie kdnnen nach bestimmten Alarmen filtern oder Alarme, die alter
als 6 Monate sind, wie folgt I6schen:

Alarm || Log Datumsintervall

mEme

Eingestellte max. Pausenzeitist abgelaufen

29.08.2017 07:46:25

Hof Bergstrop

Typ
Aufgabe bereit zu starten Hof Bergstrop 29.08.2017 07:42:24

Kategorie
v
Alarm
v
Wo
v
Benutzernotizen
A Alarmdetails
&) Alarm Hinweise
4 Benutzernotizen
2 Alarme

1. Klicken Sie im rechten Bereich auf "Loschen"

2. Wabhlen Sie den gewlnschten Zeitraum oder geben Sie ein Datum ein.

Alarme ldschen

© Alter als 6 Monate

@ Alter als 12 Monate

(© Alter als das von Benutzer angegebene Datum
Alarme ldschen, die dlter sind als:

24.02.2015 00:00 v

[k ] | Apbrechen

3. Kilicken Sie auf "OK".

Alle Alarme des ausgewahlten Zeitraums werden geloscht.

HydroMixpro .
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8.4 Alarm Notification

Alarm Notification ist ein Dienst fur die Alarmbenachrichtigung per E-Mail. Die Alarm-
benachrichtigung per SMS wird derzeit nicht unterstutzt.

Um den Dienst fir die Alarmbenachrichtigung per E-Mail zu nutzen, missen Sie diesen
Dienst im BigFarmNet Manager konfigurieren. Die technischen Voraussetzungen fir
eine E-Mail-Benachrichtigung sind:

* Internetverbindung

* laufender BigFarmNet Manager

[i] ACHTUNG!

Der Dienst Alarm Notification ersetzt kein Alarmwahligerat! Der Dienst ist nur eine
zusatzliche Hilfe.

Den Dienst Alarm Notification richten Sie wie folgt ein:
1. Klicken Sie im Menu "Manager" auf "Allgemeine Einstellungen"”.
Das Dialogfenster "Allgemeine Einstellungen" 6ffnet sich.
2. Klicken Sie auf "Konfigurieren der allgemeinen E-Mail-Einstellungen®”.

Das Dialogfenster "E-Mail-Einstellungen" 6ffnet sich.

3. Klicken Sie bei Server-Standardwerte auf den Abwartspfeil und wahlen Sie Ihren
Serverstandard aus dem Drop-down-Mend.

E-Mail-Einstellungen

Die E-Mail-Einstellungen missen so konfiguriert sein, dass die Funktion
"Passwort vergessen” genutzt werden kann.
Server-Standardwerte | =
Standard SMTP
E-Mail-Server Google GMAIL
Yahoo mail
Microsoft Live mail
Server Port GHX
Benutzername Default mail client
Passwort Anzeigen
Absender E-Mail
Absendemame
‘ Speichemn | | Abbrechen |

Sobald Sie den Serverstandard ausgewahlt haben, werden der E-Mail-Server, der
Server Port und SSL automatisch ausgefillt.

4. Geben Sie den Benutzernamen, das Passwort und die Absender-E-Mail ein.

5. Klicken Sie abschlieend auf "Speichern", um alle Einstellungen zu Gbernehmen.

: HydroMi
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6. Klicken Sie im MenU "Setup" auf "Alarm Notification".

i@ BigFarmNet M

Manager Aktivitaten Konfiguration Al ung Setup Hilfe

Konfigurator

) P -1 '
&y B 'E‘ ] .' B Software installer

|0 Manager

in
q}-. Sauenstall
o. Neubau

o. Ferkelaufzucht

Ci)-. Mast Log overview
. %% siloCheckPro Schnittstellen Setup
i:& EasySlider USV Einstellungen. ..
i:(» TroughCheckPro Demodaten

= COM Port Einstellungen

Wiegebox IDs

. #% WaterCheckPro

. FarmFeedingPro
Einstellungen NetFEED Gruppen

Alarm Motification...

Kamera... }

Web Act

WAZ Log Verwaltung

Das Dialogfenster "Alarm Notification" 6ffnet sich.

7. Aktivieren Sie im Reiter "Konfiguration" den Alarm-Notification-Dienst.

Alarm Motification

Empfanger Konfiguration

Status Alarm Motification: Der Dienst Alarm Motification 13uft diesem PC
Lizenz (genutztefverfliigbare): 1M1
uswéhlen, um den Alarm Notification-Dienst auf diesem PC auszufithren

HydroMixpro .
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8. Klicken Sie im Reiter "Empfanger" auf "Hinzufligen", um einen Empfanger hinzu-
zuflagen.

Alarm Notification

Empfanger = Konfiguration

+ Hinzufigen
x Schliessen

9. Geben Sie die Kontaktdaten ein und wahlen Sie die entsprechende Sprache aus.

Kontakt bearbeiten

Name
Mobiltelefonnui
E-mail

Sprache Deutsch (Deutschland) v

‘ v OK ‘ ‘ x Abbrechen ‘

10. Bestatigen Sie die Eingaben mit "OK".

11. Wahlen Sie als Benachrichtigungstyp "E-Mail" aus und bestatigen Sie die Aus-
wahl mit "OK".

12. Wahlen Sie unter Stufe der Benachrichtigung aus, ob der Empfanger Alarmmel-
dungen, Warnmeldungen oder beides erhalten soll, und bestatigen Sie die Aus-
wahl mit "OK".

HydroMixpro
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Eine Mehrfachnennung ist moglich.

Alarm Notification

Empfanger || Konfiguration

R = —

4+ WaterCheckPro
4+ TroughCheckPro
4+ EasySlider
4+ SiloCheckPro
B Alarm Notification
@-[v] @ Sauenstall
4+ EcomaticPro
&) & Deckzentrum
[+ & Wartebereich
[+ & Abferkelbereich 1
o & Abferkelbereich 2
&[] # Neubau
&[] M Ferkelaufzucht
&[] # Mast

Léschen OK

Abbrechen

+ Hinzufiigen ‘ | & Bearbeiten ‘ | = Entfernen

x Schliessen

14. Bestatigen Sie die Auswahl im Drop-down-Menu mit "OK".

Eine Mehrfachnennung ist moglich.

Alarm Notification

Empfanger || Konfiguration

¢ E Kima

& ¥ Produktion

[} Wasser

[+ Produktionsausstath
[+ Futter

L6 Lient

[+ WasserFutter

Lo FarmWalEh

6% 1 T
[+ < Luftreinigung

[+ m AlarmUnit

[+ &+ Andere

[+ [ calmatic

¢ @

< >

Léschen 0K Abbrechen

+ Hinzufiigen ‘ | & Bearbeiten ‘ | = Entfernen

x Schliessen

16. Bestatigen Sie die Auswahl im Drop-down-Menu mit "OK".

13. Wahlen Sie unter Wo den Standort, dessen Alarme der Empfanger erhalten soll.

15. Wahlen Sie unter Alarme, welche Alarm-Kategorien der Empfanger erhalten soll.

HydroMixpro
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17. Aktivieren Sie den Empfanger fur die Alarmbenachrichtigung.

Alarm Notification

Empfanger = Konfiguration

™ 0 omes T ommmy s s s i it | 6

+ Hinzufigen | ‘ 2 Bearbeiten | ‘ = Entfernen

x Schliessen

18. Prufen Sie die eingegebenen Empfangerdaten, indem Sie dem Empfanger eine
Testnachricht senden:

Klicken Sie auf das Symbol fir Alarm Notification und bestatigen Sie den nachsten
Dialog mit "Ja".

Alarm Notification

Empfanger || Konfiguration

5 Jom T Flowsmouomman Jroms v sz Jstor w7 ]

o Testbenachrichtigung an Contact 1 senden®

19. Sobald Sie alle Einstellungen vorgenommen haben, klicken Sie auf "Schliel3en".

Das Dialogfenster wird geschlossen.

HydroMixpro
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9 Service Access

Die Funktion "Service Access" projiziert das Display des Steuerungs- oder Klimacom-
puters und dessen Steuerungsfunktionen in den BigFarmNet Manager, um eine Fern-
steuerung zu ermaoglichen.

[i] ACHTUNG!

Der Service Access erfordert ein Passwort, das Sie im BigFarmNet Manager als Benut-

zer anlegen, siehe Handbuch BigFarmNet Manager - Installation/Konfiguration.

1.

Klicken Sie in der Hofstruktur auf das Controller-Symbol [®] der gewiinschten
Anlagen-Applikation.

Klicken Sie in der Symbolleiste auf "Service Access".

Im Anwendungsfenster erscheint das Display des verbundenen Steuerungscom-
puters. Der Fernzugriff ist noch deaktiviert.

Klicken Sie auf "Aktivieren".

Das Dialogfenster fur die Passworteingabe 6ffnet sich.

Geben Sie das Passwort ein und bestatigen Sie mit "OK", um die Fernsteuerung
freizugeben.

HydroMixpro
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10 Bedienung Steuerungscomputer

Fur die Steuerung der FlUssigfutterungsanlage
HydroMix wird mit der Applikation HydroMixpro
der Steuerungscomputer 510pro eingesetzt.
Die Steuerung der Flussigfutterungsanlage
HydroMix Uber den Steuerungscomputer
510pro lauft auch unabhangig vom BigFarm-
Net Manager.

Wenn der Steuerungscomputer mit dem Big-
FarmNet Manager verbunden ist, dann findet
stets ein Datenaustausch statt. Alle Daten im
Steuerungscomputer werden an den Manager-
PC im Buro weitergeleitet und umgekehrt.

10.1 Technische Daten

Abmessungen (Hx B x T) 381 mm x 400 mm x 170 mm

Schutzart nach EN60529 IP 54

Versorgungsspannung 115V, 200 V und 230 V/240 V AC +/- 10 %
Netzfrequenz 50/60 Hz

Leistungsaufnahme 75 VA

Netzwerk 2 Netz-Schnittstellen, 10/100 BASE+TX RJ 45
USB 2 USB-Schnittstellen, USB 2.0 A-type, max. 4 GB
Umgebungstemperatur -10 bis +45 °C (+14 bis +113 °F)

30 Ausstechldcher fur metrische Kabelverschraubung M25 x 1,5

Code-Nr. 91-02-4094

Bezeichnung Basis-Computer 510pro Quad Core 10" Display HW2
10.2 Symbole

Applikationsubersicht / Startansicht

Silolbersicht

—

= Einstellungen
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i:l Alarm
1 :
(i Alarm liegt vor.
Lt
Abmelden
pd Aktuelle Ansicht schlieBen und zurtick zur vorherigen Ansicht
> Offnen weiterer Infos oder Einstellungen
. Ansicht hochscrollen bzw. Unterment einklappen
| e |
bl Ansicht runterscrollen bzw. Untermenu ausklappen
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10.3 Anmeldung

Die Anmeldung am Steuerungscomputer erfolgt iber den Login-Dialog.
Der Login-Dialog erscheint

* automatisch nach erfolgreich abgeschlossener Software-Installation, wenn die
Applikation startet,

e automatisch nach einer bestimmten Zeitspanne ohne Aktivitdt (automatische
Abmeldung) oder,

* wenn Sie sich am Steuerungscomputer aktiv abmelden.

(&

Anmeldung

Geben Sie Ihren Benutzernamen

und Ihr Passwort ein, um Zugang zu o .
- 0 admin

[i] ACHTUNG!

Benutzername und Passwort sind dieselben wie bei der Anmeldung im BigFarmNet
Manager.

10.4 Abmeldung

Zum Abmelden tippen Sie auf die Schaltflache rechts oben und dann auf die darunter
erscheinende Schaltflache mit dem Symbol fur "Abmelden”.

= | (@ Applikationsiibersicht

Abmelden
) Alle () Haus Ll Bucht

p HydroMixpro
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Der Login-Dialog erscheint wieder auf dem Display.

10.5 Applikationsubersicht

Nach der Anmeldung erscheint die Applikationsubersicht mit einer Liste aller vorhan-
denen Applikationen und dem jeweiligen Ort.

Sofern Unterapplikationen vorhanden sind, kdnnen diese durch Antippen des entspre-
chenden Symbols am Zeilenende aus- und eingeklappt werden. Zudem kénnen die
Applikationen und Unterapplikationen durch Antippen des Symbol in der Spalte
"Aktion" gestartet und gestoppt werden.

Durch Antippen der entsprechenden Schaltflachen kdnnen die Applikationen nach den
Ebenen "Haus" und "Bucht" gefiltert werden.

= | (@ Applikationsiibersicht = I8 8d) admin -
(Y Alle (2) Haus Ll Bucht
APPLIKATION ORT AKTION
B HydroMixPro 1 Mast 1 .
B HydroMixPro 2 Mast 2 ~

B MixingTank1
B Feeding

B MixingTank2

10.6 Silolibersicht

= £ siloiibersicht

SILO ORT INHALT GESPERRT
Mast 1 ’
ceM ] HydroMixPro 1 e .
. . Mast 1 .
DryMineralUnit [1] HydroMixPro 1 DryMineral1 a

Die Siloubersicht zeigt eine Liste aller Silos und Dosiereinheiten mit dem jeweiligen
Ort, Inhalt und aktuellen Auslaufstatus. Der Auslaufstatus in der Spalte "Gesperrt" kann
durch Tippen auf & bzw. . geandert werden:

« Sperren: Der entsperrte Auslauf (5 wird nach Bestatigung sofort gesperrt.

* Entsperren: Der gesperrte Auslauf . wird nach Bestatigung sofort entsperrt.

HydroMixpro .
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10.7 Einstellungen

Wechseln Sie Uber das entsprechende Symbol in die Einstellungen.

== Einstellungen I8 ad) admin -

Es konnen hier keine Applikationseinstellungen vorgenommen werden, sondern nur
allgemeine und technische Einstellungen.

HydroMixpro
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10.8 Alarme

Wenn ein Alarm oder eine Warnung vorliegt, wird das Symbol fur Alarm um einen roten
Kreis mit der Gesamtanzahl der Alarme und Warnungen erganzt.

1. Tippen Sie auf das Symbol, um die Alarmubersicht zu 6ffnen.

= 3
£\ Alarmiibersicht = 2 &d) admin -

Alarm Historie Applikation (Alle)
EREIGNISSE AKTIVIERT

Ruhrkurve ist nicht konfiguriert. Alarm 14:21 N
Flr den Behalter Silo 1 [2] ist keine Rihrkurve konfiguriert. 13 Mar

Die gleiche CANopen ID ist mehr als ein mal vergeben [EZ3 13:39 s
Mindestens zwei CANopen Busknoten der Applikation HydroMixPro 2 haben die gleiche Knoten ID 0x1. Die Busknoten ... 13 Mar

Aufgabe bereit zu starten 16:14 5
Eine Aufgabe ist bereit zu starten, aber die Applikation "HydroMixPro 1" vom Typ "HydroMixPro" steht auf Stopp. 06 Jan

In der Alarmubersicht werden die einzelnen Alarme und Warnungen in der Reihen-
folge nach dem Zeitpunkt ihres Auftretens aufgelistet. Die Liste gibt folgende Infor-
mationen:

— Alarm-Typ (siehe Kapitel 8 "Alarme und Warnungen”)
Aktiver Alarm: Symbol [l und rote Vertikallinie links
Inaktiver Alarm: Symbol Alarm
Aktive Warnung: Symbol und gelbe Vertikallinie links
Deaktivierter Alarm (nur in "Historie"): Symbol m
Beendeter Alarm (nur in "Historie"): Symbol Alarm
Beendete Warnung (nur in "Historie"): Symbol Warning

— Beschreibung des Alarms bzw. der Warnung

— Zeitpunkt des Eintretens

HydroMixpro .
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2. Tippen Sie auf den gewlnschten Alarm bzw. die gewutnschte Warnung, um die
vollstandige Beschreibung zu lesen und den Alarm bzw. die Warnung bei Bedarf

Zu bestatigen.

Ruhrkurve ist nicht
konfiguriert.

Fir den Behalter Silo 1 [2] ist keine Ruhrkurve konfiguriert.

Aktiviert Zeitraum Abgeschaltet

©14:21 © 0 Minuten © 14:21

ort Mast 1
Abgeschaltet Mar 13, 14:21

Abbrechen Bestatigen

HydroMixpro
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