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New Copyright

Derechos de autor

El software es propiedad de Big Dutchman International GmbH y protegido por
derechos de autor. Se prohibe su copia o reproduccion en otros medios, salvo dentro
de lo permitido expresamente en el acuerdo de licencia o en el contrato de compra.

El manual del usuario o sus partes no se deben copiar (o reproducir con otros medios)
sin autorizacion. Tampoco se permite el mal uso de los productos aqui descritos y de
la informacién correspondiente, y no se deben dar a conocer a terceros.

Big Dutchman se reserva el derecho de realizar cambios en los productos y en este
manual del usuario sin previo aviso. No podemos garantizar que Ud. recibira una
notificacion de cambios en sus productos o instrucciones.

© Copyright 2024 Big Dutchman

Responsabilidad

El fabricante o proveedor del hardware y software aqui descritos no se
responsabilizara en ningun caso de cualquier dafio (como la pérdida o enfermedad de
animales o la pérdida de otros tipos de ganancias) que puedan generarse debido a un
fallo en la operacion o el uso o la manipulacion erréneos.

Se esta trabajando de forma continuada en el desarrollo del ordenador y de los
programas, también teniendo en cuenta las modificaciones sugeridas por los usuarios.
Si Ud. también tiene propuestas de modificaciones o mejoras, estaremos encantados
de escucharlas.

Big Dutchman International GmbH
P.O. Box 1163

49360 Vechta

Alemania

Tel: +49(0)4447-801-0 Fax: +49(0)4447-801-237
Correo electrénico: big@bigdutchman.de
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1 Descripcion del sistema

El sistema HydroMix desarrollado por Big Dutchman representa la ultima tecnologia
en alimentacidon automatizada para cerdas, lechones y cerdos de engorde,
independientemente del volumen de la explotacion. Para eso se mezclan varios
componentes de pienso liquidos y solidos hasta formar una mezcla con capacidad de
bombeo (pienso liquido) que a continuacion se distribuye por la nave dosificada por
peso a través de valvulas de alimentacion.

El HydroMix es un sistema de unidades modulares para realizar sistemas con
diferentes conceptos.

El HydroMix se controla mediante la aplicacion HydroMixpro a través del BigFarmNet
Manager. En el programa, el usuario realiza todos los ajustes necesarios para la
alimentacion.

1.1 Licencias

Para la aplicacién HydroMixpro, se utiliza el 510pro como ordenador de control. Con
el ordenador de control 510pro, se puede controlar un maximo de un sistema
HydroMix. No hay limite para el numero de ordenadores de control en una red.

Para la aplicaciéon HydroMixpro, se requieren las siguientes licencias de software:

N° de Licencia BigFarmNet Manager Uso
caodigo
91-02-6601 |Licencia 510 — BigFarmNet HydroMix 1 por 510pro

91-02-6568 |Software BFN Manager en memoria USB |1 por red BigFarmNet

Ademas, se requiere una licencia para la gestion de engorde y/o una licencia para la
gestion de cerdas:

N° de Licencia BigFarmNet Manager Uso

caodigo

91-02-6559 |BigFarmNet Manager — Gestién de 1 por red BigFarmNet
engorde

91-02-6555 |BigFarmNet Manager — Gestién de 1 por red BigFarmNet
cerdas
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Descripcién del sistema

Las siguientes licencias de software son opcionales:

N° de Licencia BigFarmNet Manager Uso
caodigo
91-02-6551 |BigFarmNet Manager por cada PC/ Si se desea acceder con
MC700 mas otros ordenadores a los
datos de animales y
sistemas en BigFarmNet
Manager
91-02-6558 |BigFarmNet Manager — Evaluacién de
cerdas < 1000 animales
91-02-6566 |BigFarmNet Manager — Evaluacién de 1 por red BigFarmNet
cerdas 1000 - 3000 animales
91-02-6567 |BigFarmNet Manager — Evaluacién de
cerdas > 3000 animales
91-02-6564 |Licencia BigFarmNet — acceso weg Pig |Acceso a través de

smartphone o tablet propios

1.2 Limites del sistema

10.000 cerdas
100.000 |animales de engorde
50 circuitos de pienso
1.200 valvulas de pienso
20 dosificador de microcomponentes/dosificador de
medicamentos
100 curvas de alimentacion
100 componentes (a través del sistema HydroMix)
50 recetas
200 tiempos de alimentacién
50 tablas de horarios de alimentacion
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Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro Pagina 3

2 Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control
510pro

[i] ;AVISO!

La instalacion y configuracion del ordenador de control sélo debe ser realizada por un
técnico de mantenimiento.

llustracion 2-1:  Ordenador de control 510pro

Para configurar el ordenador de control 501pro y el PC para BFN Manager, es
necesario

1. conectar el ordenador de control 501pro con la red,

2. revisar la comunicacién del ordenador de control 501pro con el PC para BFN
Manager,

iniciar sesion con el ordenador de control 501pro en BFN Manager,
4. instalar el software BFN en el ordenador de control 501pro,

5. asignar la aplicacién HydroMix al ordenador de control 501pro y a la estructura de
la granja en el BFN Manager,

6. en la gestion E/S, asignar los componentes eléctricos del sistema HydroMix a las
tarjetas E/S.

La configuracion de las direcciones IP estaticas es asunto de la administracion de IT
del operador.

HydroMixpro .
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Pagina 4 Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro

2.1 Conectar el ordenador de control 510pro con la red (asignar
direccion IP estatica)

1. En la pantalla de inicio, pulse Settings.

‘j" Controller 510 1

Deutsch

Stations

Dansk

Settings
STATION Service
&b General
& Dosing Network
3\ Parity Backup

Restore >

GENERAL
p System Display
@ About RESET

TECHNICAL

& Installation

Factory reset

SOFTWARE UPDATE

Update

3. Pulse IP configuration mode.

= = Settings
TioN Service Network
General
L. Wan Mod No
|m/ Dosing
Parity, :0e:cd:00:F
Physical port bridge
Op System
@ Ab IP configuration mode static > I
IP address 1 168.128.27
& Installa
= Net mask 4.0

on
XK service
Gateway IP adress

Bigtamile

manager
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Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro Pagina 5

4. En "Selected network scheme", debe estar seleccionado Static.
5. Pulse IP address.

Selected network scheme

DHCP

STATIC IP SETTINGS

IP address 19216812827 >

Net mask 2552552540 >

Gateway IP adress 0000 >

6. Introduzca la direccion IP configurada para el ordenador de control. Para confirmar
los datos introducidos, pulse Confirm.

IP address

192.168.128.27 *

7. De la misma forma, introduzca los valores para Net mask y Gateway IP address.

[i] ;AVISO!

El PC para BFN Manager debe tener una direccion IP estatica asignada.

En su caso, este paso se debe realizar en la configuracion de red del panel de control
de Windows antes de configurar el ordenador de control 501pro.

HydroMixpro .
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Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro

2.2 PC para Manager: Asignar una direccion IP estatica

Sistema operativo Window 10

1. Através del campo de busqueda de la barra de tareas, abra el Panel de control.

Recycle Bin

]

A
6=

VLC media player

@ Filters ~~

Results from this PC may be incomplete

Best match

Control Panel

Desktop app

Apps

[ Settings

B Intel® HD Graphics Control Panel

control par1| Q@

2. En Red e Internet haga clic en Ver el estado y las tareas de red.

[£2] Control Panel - O
4 [EZ + Control Panel » w O Search Control Panel L
Adjust your computer's settings View by: Category =
System and Security a User Accounts
Review your ccm.putr:r 5 staty: ] ] } :1 G Change account type
Save backup copies of your files with File History -
Backup and Restore (Windows 7) i Appearance and Personalization
Find and fix problems
Py, Change the theme
Sl Network and Internet .
'y «1 S B~ Clock Language, and Region
g View network status and tasks iad .
Choose homegroup and sharing & ~ Add a language
Change input methods
L Hardware and Sound Change date, time, or number formats
5 " View devices and printers
ﬁ Add a device Eas“e. of Access
Adjust commonly used mobility settings Let Windows suggest settings
Optimize visual display
«_. Programs
[=] Uninstall a program
Get programs
. HydroMixpro
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Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro Pagina 7
3. Haga clic en Cambiar configuracion del adaptador.
%= Metwork and Sharing Center
“ v /4 ¥ > Control Panel » Metwork and Internet > Network and Sharing Center v
Control Paral Home View your basic network information and set up connecti
View your active netwaorks
Change adapter settings,
Change advanced sharin% bigdutchman.com Access type:
settings Domain network Connections: 4
Change your networking settings
'ﬁ;n Set up @ new connection or network
Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a rout:
4. Haga doble clic en Wi-Fi.
&/ Network Connections - O X

Mot connected
Bluetooth Device (Personal Area ...

=
L.ME

Metwork cable unplugged
Intel(R) 82579LM Gigabit Metwork...

AL
X

5. Haga clic en Propiedades.

e E" » Control Panel » Metwork and Internet » MNetwork Connections v O Search MNetwork Connections @
Organize « Connect To Disable this network device Diagnose this connection Rename this connection > 5= v [ o
Bluetooth Network Connection Ethernet Wi-Fi

bigdutchman.com
Intel(R) Centrino(R) Ultirr -

atll Wi-Fi Status X
General
Connection
IPv4 Connectivity: Internet
IPvE Connectivity: No network access
Media State: Enabled
SSID: BD-Office
Duration: 00:09:11
Speed: 270.0 Mbps
Signal Quality: :ﬂj
Wireless Properties
Activity
Sent L... Received
il
Bytes: 10,478,077 19,454,796
B properties ) Disable Diagnose
Close
HydroMixpro
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Pagina 8 Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro

6. Seleccione Protocolo de internet version 4 (TCP/IPv4), y haga clic en
Propiedades.

U Wi-Fi Properties *
Networking  Sharing

Connect using:

@ Intel(R) Centrino(R) Utimate-N 6300 AGN

This connection uses the following items:

&3 Client for Microsoft Networks ~
IE File and Printer Sharing for Microsoft Networks

"IPQUS Packet Scheduler

Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)
O 2. Microsoft Network Adapter Multiplexaor P
1 Microsoft LLDP Protocol Driver

4 Intemet Protocol Version & (TCP/IPvE) w
< >

Inatall... Uninstall Properties
Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocol. The defau
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

oK Cancel

7. Introduzca una direccion IP estatica.

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPvd) Properties *
General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

(C) Obtain an IP address automatically
Use the following IP address:

IP address: 192 . 168 . 128 . 15

Subnet mask: 255,255 .255. 0

Default gateway: 192 . 168 . 128 . 1

Cbtain DNS server address automatically
(®) Use the following DNS server addresses:
Preferred DNS server: 192 . 168 . 128 . 1|

Alternate DNS server:

H

[validate settings upon exit T

Cancel

8. Confirme los datos introducidos con un clic en el botén Aceptar.

p HydroMixpro
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Sistema operativo Window 11

1. Através del campo de busqueda de la barra de tareas, abra el Panel de control.

Work Apps Documents

Best match

I Systemsettings

See work and web results

Search work and web

system settings - See work and web

0

results

system settings menu
systemsettingsbroker
systemsettings-47
systemsettings-59
systemsettings-43

systemsettings-37

L L L L L L P

system settings advanced

2. Haga clic en Centro de redes y recursos compartidos.

[©Z] All Control Panel items

4~ [ > Control Panel » All Control Panel ltems

Adjust your computer's settings

\i& AutoPlay
Date and Time
Ease of Access Center

1 Internet Options

Phone and Modem

RemoteApp and Desktop
¥ Connections

Sync Center

User Accounts

Backup and Restore

¥
k (Windows 7)

m Default Programs

& File Explorer Options

<. Keyboard

\Q Power Options

W Security and Maintenance

E System

Windows Defender
Firewall

BitLocker Drive Encryption

Color Management

Dell Touchpad M Device Manager
& File History A Fonts
AN Network and Sharing
= M
& Vouse .:" Center

P Programs and Features
Sound
Tablet PC Settings

?* Windows Mobility Center

Recovery

Speech Recognition

Taskbar and Navigation

Windows Tools

HydroMixpro
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Pagina 10 Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro

3. Haga clic en Cambiar configuracion del adaptador.

a; Network and Sharing Center
€ p % P ";: > Control Panel > All Control Panel ltems > Network and Sharing Center

View your basic network information and set up connections
Control Panel Home

View your active netwi

I Change adapter settings Control Panel Home
Change advanced sharing Diys~chman.con)
settings Domain netws, -
b =
Media streaming options Change adapter settlngs
—— Change advanced sharing Y
Public network settings VPN

Media streaming options

Nicht identifizier{ net access
Public network

Change your networking settings

@ Set up a new connection or network
Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

(= Troubleshoot problems

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting information.

4. Seleccione el adaptador deseado.

%+ Network and Sharing Center

¢ v/ > ControlPanel > All Control Panel ltems » Network and Sharing Center

- WLAN -
t\ &IE Ethernet

8
"ﬂ Intel(R) Wi-Fi 6 AX201 160MHz @7 Realtek USB GbE Family Controller

5. Haga clic en Propiedades.

Diagnose
Create Shortcut
-
%, Rename
¥, Properties
[ HydroMixpro
|q ﬂ[m E[ Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP
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6. Seleccione Protocolo de internet version 4 (TCP/IPv4), y haga clic en
Propiedades.

J WLAN Properties

X
Networking  Sharing
Connect using:
@ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265

This connection uses the following items:

B Client fir Microsoft-Netzwerke

2] ? Datei- und Druckerfreigabe fir Microsoft-Netzwerke
%8 QoS-Paketplaner
7 -

'R Intemetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4)

& Microsoft-LLDP-Treiber

Description

TCP/IP, das Standardprotokoll fur WAN-Netzwerke, das den

Datenaustausch Uber verschiedene, miteinander verbundene
Netzwerke emoglicht.

OK Cancel

7. Introduzca los valores para Direccion IP y Mascara de subred.

! Internetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4) Properties X

General

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
| this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
|

for the appropriate IP settings.
|

(0) Obtain an IP address automatically

© Use the following IP address:

IP address:

Subnet mask:

Default gateway: \ 192 .
Obtain DNS server address automatically

© Use the following DNS server addresses:

Preferred DNS server: ‘ 192,168 .128 . 1 ‘

Alternate DNS server: | 1 .

[_] validate settings upon exit Advanced...

8. Confirme los datos introducidos con un clic en el botén Aceptar.

HydroMixpro .
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2.3 Asignar tarjeta de red

La tarjeta de red se consulta durante el primer inicio de programa del BigFarmNet
Manager. Mas adelante, la asignacion de la tarjeta de red se puede modificar con los

siguientes pasos:

0 bdh =

© &\ Granja Bergstrop a Misistema | Sistemas exts
A Casa de cerdas
Nombre: Granja Bergst Nod 1/1 (onlineftotal
& dreadesenicio ombre g ¢ )
S dreadeprefiez  “a B trolador de list Grup 1
@-db Corralde grupo g
[ —C— e
© Grupo: Systemiode (Nodos: 1)
P4l DE-CTHE 10.104.5.89 (localhost) 18:03:73:48:62:00  [42311814 [---  [03/01/20239:37:20 05/01/2023 20:57]
& MC235pro
© (O drea de paricion 1 g
© dreadeparicion 2 g General
Comunicacién de red local activado
%¢ EcomaticPro =

istemas externos en la red inactiva
49149 SystemNode
1265.256.266.255

Recibi 0.0.0.0:49150

Haga clic en el icono de red.
Haga clic en "Comunicacion”.

Haga clic en "Configuracién de comunicacion".

Seleccione la interfaz de red correspondiente. Para ello, los primeros tres grupos

de cifras de la direccion IP deben coincidir con los que previamente ha introducido
para el PC para Manager.

Communication

Interfaces de red

Cualquiera
LAN-Verbindung 2

LAN-Verbindung ..i
S
=
Direccidn IP: 192.168.128 {15

Mascara de subred: 255.255.255.0

Comunicacion externa

[] Activar comunicacién de red local

[/|'Detectar sistemas externos en la red:

IP difusidn: 192.168.128.255

‘ v Aceptar ‘ ‘ x Cancelar

5. Haga clic en "Aceptar" para aplicar los cambios.

Bigtamile

manager
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2.4 Comprobar la comunicacion entre el ordenador de controly el PC
para BFN Manager

Utilice el comando ping para comprobar la accesibilidad del ordenador de control en la
red.

Introduzca el siguiente comando en la consola: ping <direccion IP>.
Ejemplo en la captura de pantalla: ping 192.168.128.236

Cuando el ordenador de control reacciona, aparecen cuatro lineas con la siguiente
informacioén:

* Indicacién de la direccion IP
* Tamano del paquete

* Tiempo necesario

e TTL (Time to Live)

Microzoft Windows [Uerszion 6.1.7680]
Copyright <(c? 200? Microsoft Corporation. All rights reserved.

C:sUserssTestr»ping 172.168.128.236

Pinging 192.168.1.15% with 32 bhutes of data:
Reply from 192_168.128.236: hutes=32 time<ims TTL=128

Reply from 192_168.128.236: hutes=32 time<ims TTL=128
Reply from 192_168.128.236: hutes=32 time<ims TTL=128
Reply from 1922_168.128.236: hytes=32 time<ims TTL=128

Ping statistics for 192.168.128.236:

Packetsz: Sent = 4, Received = 4, Lost = 8 (B loss),
Approximate round trip times in milli-seconds:

Hinimum = Bms,. Haximum = Bms, Average = Bms

HydroMixpro .
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2.5 Instalar el software de BFN en el ordenador de control 510pro

En el ordenador de control, en su estado original, ya se encuentra un sistema operativo
preinstalado. El software BigFarmNet correspondiente se debe instalar adicionalmente
en el ordenador de control.

1. Enelmenu "Setup" (Configuracioén), haga clic en "Software installer" (Instalador de
software).

8 BigFarmNet Manager

Gestion Actividades Configuracion Evaluacion Setup Ayuda

@, Configurador

ﬁ FF é‘ “ .' :® Software installer gy,

Gestion de E/S —

J—
[l Unidades de negocio

) Asignaciones unidades de negocio
© & Granja Bergstrop o _

Licencias

2. Introduzca la direccion IP del ordenador control donde desea instalar el software.

Software installer

Controller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type

Lk 22 [B0s10 || |Analise Controllersuccessiul | v |Analyse Controller ]

3. Encaso necesario, anada el nUmero deseado de ordenadores de control haciendo
clic en "Add" (Anadir).

Con este método, puede instalar el software en varios ordenadores de control a la
vez. Con cada clic en "Add", se afade un ordenador de control, y la direccion IP
se incrementa en 1. No obstante, la direccion IP se puede adaptar libremente.

Software installer

Caontroller

Hostname SDK BigFarmMet Type F‘rogress Status Action type
T 192.168.128.236 514 3.2 BD510 =+ Analyse Controller successful @ Analyse Controller ~

I 102 e 138 237 c:%_______ﬂ_

+ Add - Delete -] Seftings... (] Start (=] Stop

@

p HydroMixpro
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4. Seleccione un ordenador de control mediante un clic.

5. Haga clic en el correspondiente campo de introduccién de datos debajo de "Action
type" (Tipo de accion) y seleccione "New installation" (Instalacién nueva).

Software installer

Controller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
[ liozieizeos 1514 52— eosi0 | | [hnabse Convolersuccossiu |+ PTG

No action

Analyse Controller
Settime of Controller
Backup BigFarmhet data
Rebaot Controller

Update current Installation

Restore backup to Controll€
Reset BigFarmNet data
Diagnostics

+ Add | | - Delete % Settings. © Start [=] Stop

6. En la barra de comandos inferior del cuadro de dialogo, haga clic en "Settings"
(Configuracion).

7. Controle debajo de "Software Package" (Paquete de software) si la ruta indicada
comprende el setup para el ordenador de control 510pro.

[i] ;AVISO!

Compruebe el numero de versidon del software. En caso de una actualizacion, el
numero de versiéon probablemente sera otro.

amilet

manager
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Mew Installation settings for 510

Package for installation

Software package: rmiet 3.21.resources‘.SnﬂwarelnstaIlin3.2.0100ntroller-51DIsetup51D_3.2.D.5¢385_E D_Pig.rauch .-

Time configuration

Set local system time and time zone of controller

Time to set 2018-01-03 14:54:02 v

Selecttime zone Europe/dmsterdam »
Settime server for controller

Server IP address

MNetwork configuration

Set hostname of Controller

Hostname for Controller Controller_192.168.128.236

Ok | | Cancel

8. Confirme el cuadro de dialogo mediante "Aceptar".

9. Haga clic en "Start" (inicio).

Software installer

| Controller
Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
| [192.168.128.235 R = = [ S I e Miew instaiation v

+ Add | | - Delete - Settings... | |° Start QQ\D Stop
=

10. Confirme la pregunta de seguridad.

\ Cne or more selected actions will removes all data and programs of their Controllers.
L Do you really want to continue?

HydroMixpro
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La instalacion puede tardar varios minutos. Con unclicen - vera la informacién
acerca del progreso del proceso.

La instalacion terminada con éxito se muestra en la columna "Status" (Estado) con

Software installer

Caontroller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type

|| 192168.128.235 514 132 JBosto | [ [Newlnsialaion successiu P Newinsialation v

+ Add ‘ ‘ - Delete E -3 Seftings ‘ ‘o Start [=] Stop

2.6 Anadir ordenador de control y aplicacion

Antes de configurar el sistema de acuerdo con la configuracién mecanica, debe afadir
el ordenador de control y la aplicacidn a su sistema de granja.

Para este sistema, no cree la estructura de granja con casas (naves), secciones
(salas) y corrales en el configurador. Los circuitos y las valvulas de alimentacién se
deben asignar a cada ubicacioén (casa, seccién y corral) en el Composer, ver capitulo
3.1.2 "Asignaciéon a la estructura de granja”’, pagina 53. Una vez terminada la
asignacion de la ubicacion en el Composer, la estructura de granja se generara
automaticamente. Este modo de proceder permite un enorme ahorro de tiempo.

Siga los siguientes pasos:
1. En el menu "Setup", haga clic en "Configurador".

Se abre la ventana "Configurador".

BigFarmNet Manager
) ctividades Configuracion Setup Ayuda

@, Configurador
B Software installer
10 Gestion de E/S

22 & L

amilet

manager

HydroMixpro .
Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP qul:



Pagina 18 Configurar PC para BFN Manager y ordenador de control 510pro

2. Haga clic en la pestana "Ordenador de control y aplicaciones".

Ubicaciones y contrdjador de red Ordenador de controfy aplicaciones

Resumen ordenador de control Ordenador de control

+ ‘ Nombre del tipo de ordenadc

3. Arriba, debajo de "Ordenador de control", seleccione el ordenador de control
correspondiente y haga clic en el boton "+".

El ordenador de control se afiade a la izquierda debajo de "Resumen ordenador
de control".

Configurador

Ubicaciones y controlador de red Ordenador de control y aplicaciones
J

Resumen ordenador de control Ordenador de control
(CHA Controller 510 +

Nombre del tipo de ordenador de control

Controller 510

IPC 700.4 (Beckhoff)
IPC 700.6 (B&R)

Nombre: Controller 510

Direccion IP: Seleccionar controlador en la red. v

4. Dé un nombre al ordenador de control.

Configurador

Ubicaciones y controlador de red Ordenador de control y aplicaciones

Resumen ordenador de control Ordenador de control
= + ‘ Nombre del tipo de ordenador de control

Controller 510

T ]  IPC700.4 (Beckhoff)
‘ IPC 700.6 (B&R)
Direccion IP: Seleccionar controlador en la red. v

5. En la parte inferior, seleccione la ubicacion en la que se utilizara el sistema.

La seleccion de la aplicacién depende de la seleccion de la ubicacion.

Las aplicaciones HydroMixPro y CulinaMixPro sélo se pueden afiadir en el nivel
"Nave".

p HydroMixpro
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Aplicaciones parz

Seleccionar un Ubicacion. Seleccionar un Tipo de aplicacion para afiadir.
Resumen de granja - Nomobre de tipo de aplicacion . Tipo de ubicacion
© @) Granja Bergstrop - EasySlider Granja
0. Casa de cerdas I SiloCheckPro
° M NuevaCasa TroughCheckPro Granj
+ | Casa de crianza de lechones WaterCheckPro Granja
O seccion 1 EcomaticPro Nave
""" -4 Trisort1 HydroMixCallmatic Nave / Sala
db corral 4-1-2 Calllnn Corral
d 1 ~0Ira
dh corral 4-1-3 Ea— -
3 MC235pro — -
& P M TriSort Corral
< >
Nombre Configurar Restablecer Copiar

\J Guardar ‘ l X Cancelar ’

6. En la tabla a la derecha, seleccione la aplicacion correspondiente, y haga clic en
el boton + a la izquierda.

Configurador

Ubicaciones y controlador de red Ordenador de control y aplicaciones
OC' _ L‘ Nombre del tipo de ordenador de control
] _ Controller 505 -
:
- IPC 700.4 (Beckhoff)
Nombre: _
Direccién IP: | Seleccionar controlador en la red v Eliminar asignacién
Seleccionar un Ubicacion. Seleccionar un Tipo de aplicacion para afiadir.
Resumen de granja - Nombre de tipo de aplicacion  « Tipo de ubicacion
© @h Granja Bergstrop - EasySlider Granja
o. Casa de cerdas I SiloCheckPro ran
o. Nueva Casa TroughCheckPro Granja
+ O # Casa de crianza de lechones WaterCheckPro Granja
° [ ] Casa de crianza DryExactPro Nave

o ) seccién 1

EcomaticPro Nave
- ‘ O dh corral 4-1-1
¢ Trsort 1 HydroMixCallmatic Nave / Sala

-(dh corral 4-1-2 o
Calllnn rma

~dh corral 4-1-3 Callmatic Corra

- MC235pro - i
noort orra

< >
Nombre: _ [ Configurar... ‘ l Restablecer... | ‘ Copiar... ‘
‘ v/ Guardar ‘ l X Cancelar ‘

La aplicacion seleccionada es asignada al ordenador de control a la izquierda
debajo de "Resumen ordenador de control". La estructura muestra el ordenador de
control en el nivel superior y la aplicacién correspondiente en el nivel inferior.

7. Dé un nombre a la aplicacion.

Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP
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Aplicaciones parz

Seleccionar un Ubicacion. Seleccionar un Tipo de aplicacion para afiadir.
Resumen de granja - Nombre de tipo de aplicacion & Tipo de ubicacidn
© @ Granja Bergstrop - EasySlider Granja
o. Casa de cerdas I SiloCheckPro Granja
O. Nueva Casa TroughCheckPro Granja
T‘ o. Casa de crianza de lechones WaterCheckPro Grania
L ] Casa de crianza DryExactPro Nave
E ' O seccion 1 EcomaticPro Nave
- L e
HydroMixCallmatic Nave / Sala
Callinn C
Callmatic
| & MC 235 pro - —
< >
Nombre: E I | Configurar... ‘ ‘ Restablecer... l ‘ Copiar... ‘
‘ v Guardar ‘ ‘ X Cancelar ‘

8. En la parte izquierda, debajo de "Resumen ordenadores de control", haga clic en
el nivel del ordenador de control.

9. Asigne al ordenador la direccion IP correspondiente, si la conoce.

Si todavia no se ha configurado la direccién IP, debera introducirla mas adelante.

Configurador

Ubicaciones y controlador de red Ordenador de control y aplicaciones

Ordenador de control

°E|hm + Nombre del tipo de ordenador de control

..... ¥ EasySlider Controller 505

Controller 510
—_—

IPC-B700.4

Mombre: EasySlider

Direccidn IP: Seleccionar controlador en la red... v

192.168.128 236
localhost —

Aplicaciones i
DE-011-102356

leccionar un Tipo d

Mombre de tipo de apl

EasySlider

FarmFeedingPro

10. Guarde su configuracion haciendo clic en "Guardar", y confirme los demas
cuadros de dialogo con "Aceptar".

p HydroMixpro
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3 Representar la configuracién del sistema HydroMix en
BFN Manager

La configuracion del sistema HydroMixpro con todos los componentes y todas las
funciones del sistema se representan en BigFarmNet Manager mediante el Composer
y el FeedMove Editor.

Composer

En el Composer se enumeran todos los componentes posibles del sistema
HydroMixpro.

En cada caso, se debe seleccionar el numero de los componentes del sistema a
controlar.
FeedMove Editor

En el FeedMove Editor, se muestra una representacion grafica de los componentes del
sistema seleccionados en el Composer. Ademas, se representan las conexiones de
transporte entre los componentes del sistema.

3.1 Realizar configuraciones en el Composer

En el Composer, se definen las funciones y se realizan los ajustes de acuerdo con la
configuracion del sistema. Dichos ajustes se suelen definir una sola vez.

3.1.1 Determinar los componentes del sistema HydroMix

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [®]| de la
aplicacion del sistema deseada.

Q BigFarmNet Manager
Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& E % N D

© & Granja Bergstrop A Vista | Equipamiento | Monitorizacién de comedero

G- Casade cerdas
: _ o Interruptor parada software
©-#h Casa de crianza de lechones

©#h Casade crianza

< seccion 1 e
© (O seccion 2 %
© ) seccion 3 “a

% |

HydroMixpro .
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Compruebe si el sistema se esta ejecutando. Pare el sistema haciendo clic en

en la barra superior.

2. En"Setup", haga clic en "Iniciando Composer...".

Configuracion Setup Ayuda

o E % N o

© & Granja Bergstrop o Vista| Equipamiento /Monitorizacién de comedero  Grupo NJtFEED
O Casade cerdas

©-f Casa de crianza de lechones

& @ Casa de crianza Comna=ar
<;>0 seccion 1 R
© O seccion 2 % Iniciando Composer
PO seceon 2 *a FeedMove Editor
¥ HydroMixPro
Iniciar editor de transporte de pienso

3. Haga clic en el simbolo "mas" para mostrar parametros subordinados.

Abra los parametros subordinados también mediante el correspondiente simbolo

Composer

Herramientas

Parametros Detalles

(O £F HydroMixPro (H2)

4. Realice los ajustes de acuerdo con la configuracion del sistema HydroMix. En caso
necesario, puede modificar los valores predeterminados.

La informacion para la configuracion de los valores se encuentra en la columna

"Comentario”.
: HydroMixpro
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F s Detalles

sram
©-%F HydroMixPro (H2)
£ Tanques de mezclas 2 Cudntos tanques de mezclas? jmin: 0, max: 4

Should each mixing tank have its own
subapplication?

i~ £ OwnSubapplicationsForMixingTa

¢ Tanque de agua usada v ¢Hay tanque de agua usada?

& Tanques de agua fresca 2 ¢Cudntos tanques de agua fresca? min: 1, max: 2
¢Hay un tanque de agua fresca con agua
¢ Tanque de agua fresca caliente Calionta?
¢Hay s6lo un cierre de seguridad para el
- # Ciere de seguridad Portanque v sistema entero, o tiene cada tanque su
propio cierre de seguridad?
2 InsectFeeding Is this HydroMixPro used for insect feeding?

©- £ Componentes (H2)

© % Aguafresca (H2)

©- %% Preparacion de pienso (H2)
©-¥% Bomba de alimento (H2)

v Guadar | [x

Cancelar

5. Sidesea borrar componentes del sistema, siga estos pasos:

a) Introduzca el numero nuevo (un valor inferior o 0) y pulse la tecla Intro.

Se abre un nuevo cuadro de dialogo donde se indican los componentes del

sistema con la asignacion de la ubicacion correspondiente.

b) Seleccione los objetos a borrar y haga clic en "Siguiente".

Borrando objetos

Seleccione 1 objeto(s) a borrar y haga clic en "Siguiente”.

Objeto Ubicacion

Dosificacion de minerales liquidos [2] H4

Dosificacién de minerales liguidos (1 )H4

> Siguiente HX Cancelar

c) Enlaventana siguiente, confirme el borrado de los objetos indicados haciendo

clic en "Borrar".

Confirmar borrado del objeto

Los siguientes objetos marcados en negrilla se borraran.
Objeto Ubicacion

&. Dosificador de minerales liguidos [2] H4

& Agitator H4

- L. Agitador: Inicio directo H4
& Bomba H4

. L. Bomba: Inicio directo H4

- Valvula de salida H4

- Valvula a tanques H4

B osiicacion de minerales iquidos 2l M|

= Borrar HX Cancelar‘

HydroMixpro
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6. Para finalizar, haga clic en "Guardar" para aplicar todas las configuraciones en el
Composer.

A continuacién, se explican los parametros:

Tanques de mezclas: El numero de tanques de mezclas que se usan para la
preparacion y dosificacion de pienso.

Subaplicaciones propias para tanques de mezclas: Cada tanque de mezclas
representa una subaplicacion propia, y por lo tanto no esta asignado a la subaplicacién
"Cocina de alimento". Cada tanque de mezclas se puede iniciar y parar
individualmente. Si un tanque de mezclas se encuentra en un estado de error, los otros
tanques de mezclas pueden seguir operando.

Tanque de agua usada: En el sistema de alimentacion, se usa un tanque de agua
usada, es decir, se trata de un sistema sin residuos.

Tanques de agua fresca: El numero de tanques de agua fresca con agua fria.

Tanques de agua fresca caliente: Para la preparacion de pienso y la limpieza de
contenedores, se utiliza un tanque de agua fresca con agua fresca caliente.

Cierre de seguridad: Interruptor/cierre de seguridad como bucle de parada de
emergencia ("Uno para todo el sistema", "Por tanque")

Alimentacion de insectos: El sistema se usa para la alimentacion de larvas de
insectos.

3.1.1.1 Componentes

Aqui se define el suministro de componentes. En funcion de la seleccion del sistema
de suministro, se crean nuevas secciones de configuracion con parametros.

S

£ Grupos de silo 4
&- ¥ Grupo de silo[1] (H1)
i £ Silos 1
O# Unidad de silo [1] (H1)
- £ Agitator Conexién Dahlander +
£ Vibrador
- & Bascula
& Sensores Minguno +
- # Control sinfin de dosificacidn Convertidor de frecuencias v
¢ Destino para llenado de silo
¢ Sensor de inicio de mezcla nueva
- # Acceso compartido Sin dispositivos compartidos v
- Llenar durante retirada
&- ¢ Subaplicacion (H1)

- AlarminputsSubApplication 0
Oi:(» Interruptores manuales (H1)
£ ManualSwitchCount 1
&. £ Manual switch [1] (H1)
& Type TASKSTARTSTOP

Grupos de silo: El numero de los grupos de silo existentes.

’ HydroMixpro
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Grupo de silo: Un grupo de silo es una conexion directa con el tanque de mezclas. En
los diferentes grupos de silo, se define el nimero de silos con componente seco que
comparten un sinfin de recoleccion.

[i] ;AVISO!

Un grupo de silo también puede ser un solo silo que tiene una conexion directa con el
tanque de mezclas a través de su propio sinfin.

e Silos: El numero de silos en el grupo de silos.

» Agitador: El tipo de agitador del silo con componente seco ("Ninguno”, "Inicio
directo", "Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

« Vibrador: El silo dispone de vibrador. Este se activa si no se extrae pienso dentro
del tiempo de dosificacion configurado. Con el vibrador, se intenta dosificar el
componente del silo. Si se alcanza una velocidad de dosificacion minima, se
apaga el vibrador. La dosificacion continua.

Si a pesar del vibrador no se extrae nada del silo dentro del tiempo de dosificacion,
se cambia a un silo de reserva o se genera una alarma.

« Bascula: El silo dispone de bascula. Esta controla el peso del silo, y en casos de
pérdida de peso inesperada, genera una alarma.

 Sensores: El tipo de sistema de sensores para la monitorizacion del nivel de
llenado del silo.
"Ninguno": no hay sistema de sensores para la monitorizacion del silo.
"Sensor min" monitoriza el nivel de llenado minimo del silo.
"Sensor max" impide un llenado excesivo del silo.
"Sensores min y max" = "Sensor min" + "Sensor max".

e Control sinfin de dosificacion: El tipo de control del sinfin de extraccién del silo
("Convertidor de frecuencias", Inicio directo", "Convertidor de frecuencias
compartido").

* Destino para llenado de silo: El silo es el destino para un llenado de silo, por
ejemplo para el traslado de componentes, o el destino de un proceso de molienda.

* Sensor de inicio de mezcla nueva: Hay un sensor de nivel de llenado instalado,
que se utiliza para comprobar si se debe iniciar un nuevo llenado del silo.
Necesario si esta previsto llenar el silo automaticamente.
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* Acceso compartido: El tipo de extraccidn paralela, por ejemplo de dos tanques
distintos o por dos aplicaciones a la vez.
"Ninguno" = no es posible la extraccion paralela.
"Sin dispositivos compartidos" = la extraccion paralela sélo es posible para
procesos que no comparten dispositivos.
"Con dispositivos compartidos" = la extraccién paralela también es posible para
procesos que comparten dispositivos.

* Llenar durante retirada: Se permite llenar el silo y extraer del silo de forma
paralela.

* Subaplicacion: Si el silo es el destino de un llenado de silo, el silo se convierte en
subaplicacion.

e AlarminputsSubApplication: El numero de sensores de alarma que no
paran la aplicacion entera, sino solo la subaplicacion correspondiente.

* Numero interruptores manuales: El nUmero de interruptores manuales para
la subaplicacion.

e Type: El  tipo del interruptor manual ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

S

é’ Dosificadores de minerales secos 1
: o# DryMineralUnit [1] (H1)

f £ Agitator Convertidor de frecuencias «
£ Vibrader

i # Sensormin

Dosificadores de minerales secos: El numero de los dosificadores de minerales
disponibles para componentes secos o aditivos.

» Agitador: El tipo de agitador del dosificador de minerales ("Ninguno”, "Inicio
directo", "Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

« Vibrador: El dosificador de minerales dispone de vibrador. Este se activa si no se
extrae pienso dentro del tiempo de dosificacién configurado. Con el vibrador, se
intenta dosificar el componente desde el dosificador de minerales. Si se alcanza
una velocidad de dosificacion minima, se apaga el vibrador. La dosificacion
continua.

* Sensor min: Hay un sensor minimo para la monitorizacion del nivel de llenado.

S

© -2 NGZs 1
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CCMs: El numero de dosificadores CCM existentes.

o —

i # MediNJECTs 1
£ Unidad MedilNJECT [1] (H1)
& P& MedilNJECT (H1)

¢ Valvula de recirculacidn

‘. # Vélula de salida

MediINJECTs: El nimero de sistemas MediINJECT existentes en la cocina de
alimento.

e Valvula de recirculacion: Hay una valvula de recirculaciéon. Es necesaria cuando
hay una linea de circuito conectada en el dosificador MediINJECT.

e Valvula de salida: Hay una valvula de salida en el tanque de MediINJECT.

oo —

- ¢# Dosificadores de minerales liguidos 1
@- £ Dosificacion liquida [1] (H1)
¢ Valvula de salida
& Valvula atanque
0 9:(' Liquid mineral unit[1] (H1)

£ Agitator Conexion Dahlander +
; Caontrol de bomba Convertidor de frecuencias ~
Bomba sensor de proteccidn contra ejecucion en vacio
Sensor min

TN

PumpWaterimpulseValve

Dosificadores de minerales liquidos: El nimero de dosificadores de minerales
liquidos existentes para componentes liquidos o aditivos.

e Valvula de salida: Hay una valvula de salida en el dosificador de minerales.
* Valvula a tanque: Hay una valvula a los tanques de mezclas instalada.

* Agitador: El tipo de agitador del dosificador de minerales ("Ninguno", "Inicio
directo", "Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

e Control de bomba: El tipo de activacion de la bomba de componente
("Convertidor de frecuencias", "Inicio directo", "Convertidor de frecuencias
compartido").

« Bomba sensor de proteccién contra ejecucién en vacio: La bomba de
componente dispone de proteccidn contra la ejecucién en vacio.

e Sensor min: Hay un sensor minimo para la monitorizacion del nivel de llenado.

* Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A
través de esta valvula, se inyecta agua en la bomba de componente al principio o
durante el proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.
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S

- ¢ Grupos aditivos liquidos 1
&- % Grupo de unidad de aditivos liquides [1] (H1)
Bomba Convertidor de frecuencias +

Bomba sensor de proteccidn contra ejecucidn en vacio

PumpWaterimpulseValve

Conectado con tanques de mezclas ]
Conectado con tanques de premezcla [

A ARRR

; Grupos de suministro 1
é. £ Grupo de suministro [1] (H1)

£ Unidades de aditivos liquidos 1
6--4:(» Unidad de aditivo liquido [1] (H1)

Recirculacidn ]
Conexidn directa con bomba de alimento
Agitator Conexidn Dahlander v
Con malla de proteccidn
Bascula
Sensores ninguno v
Sensor de inicio de mezcla nueva
Sensor de parada de mezcla nueva
Nebulizadores 0
Sensor de temperatura
Sensor de pH
Valvula de limpieza
Valvulas de bombeo 1
Acceso compartido 3Sin dispositivos compartidos +
Llenar durante retirada
UserlnterfaceScale

- A L L S

Monitarizacidn (H1)
# 7 AlarminputsSubApplication V]
01)} Interruptores manuales (H1)
- ¢ ManualSwitchCount 1
O-# Manual switch [1] (H1)

e g Type TASKSTARTSTOP ~

Grupos aditivos liquidos: El niumero de grupos de silos para alimentacion liquida que
comparten una bomba para la extraccion.

[i] ;AVISO!

Una "Unidad de aditivos liquidos" también puede ser un sélo silo liquido que dispone
de una bomba propia para la extraccion.

« Bomba: El tipo de activacion de la bomba de componente (Ninguno", "Inicio
directo", "Convertidor de frecuencias", "Convertidor de frecuencias compartido").

« Bomba sensor de proteccién contra ejecucién en vacio: La bomba de
componente dispone de proteccion contra la ejecucion en vacio.

* Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A
través de esta valvula, se inyecta agua en la bomba de componente al principio o
durante el proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

» Conectado con tanques de mezclas: Hay una conexion a los tanques de
mezclas.

» Conectado con tanques de premezcla: Hay una conexion a los tanques de
premezcla.

* Grupos de suministro: El nUmero de grupos de silos para alimentacién liquida
que ademas de la bomba, comparten una acometida al tanque de mezclas.
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* Unidades de aditivos liquidos: El numero de silos de alimentacién liquida dentro
del grupo de suministro que comparten la acometida al tanque de mezclas.

* Recirculacion: Es posible recircular el componente.

* Conexion directa con bomba de alimento: Hay una conexion directa entre el silo
para alimentacion liquida y la bomba de alimento.

* Agitador: El tipo de agitador del silo para alimentacion liquida ("Ninguno", "Inicio
directo", "Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

 Con malla de proteccion: Hay una malla de proteccion.
* Bascula: Se ha pesado el silo para alimentacién liquida.

* Sensores: El tipo de sensores para la monitorizacion del nivel de llenado del silo
para alimentacion liquida.
"Ninguno": No hay sensor para la monitorizacion del nivel de llenado del silo para
alimentacion liquida.
"Sensor min" monitoriza el nivel de llenado minimo del silo ara alimentacion
liquida.
"Sensor max" previene el llenado excesivo del silo para alimentacion liquida.
"Sensores min y max" = "Sensor min" + "Sensor max".

* Sensor de inicio de mezcla nueva: Hay un sensor de nivel de llenado instalado,
que se utiliza para comprobar si se debe iniciar un nuevo llenado del silo para
alimentacion liquida. Es necesario si esta previsto el llenado automatico del silo
para alimentacion liquida.

* Sensor de parada de mezcla nueva: Hay un sensor de nivel de llenado instalado,
que se utiliza para comprobar que no se debe preparar ninguna mezcla mas. Es
necesario si esta previsto el llenado automatico del silo para alimentacion liquida
y si para ello se requieren varias mezclas.

* Nebulizadores: El numero de boquillas nebulizadoras instaladas.
* Sensor de temperatura: Hay un sensor de temperatura.
* Sensor de pH: Hay un sensor de pH instalado.

e Valvula de limpieza: Hay una valvula de limpieza instalada para la limpieza del
silo para alimentacion liquida.

e Valvulas de bombeo: El numero de valvulas de llenado existentes para llenar el
silo para alimentacion liquida, por ejemplo con una receta.
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Acceso compartido: El tipo de extraccion paralela del silo para alimentacion
liquida.

"Ninguno" = no es posible la extraccion paralela.

"Sin dispositivos compartidos" = la extraccion paralela so6lo es posible para
procesos que no comparten dispositivos.

"Con dispositivos compartidos" = la extraccion paralela también es posible para
procesos que comparten dispositivos.

Llenar durante retirada: Se permite llenar el silo para alimentacion liquida y
extraer del silo de forma paralela.

UserinterfaceScale: Hay una bascula instalada que so6lo sirve para indicar el peso
en el silo para alimentacion liquida y no es usado por el control.

Monitorizacion

* AlarminputsSubApplication: El numero de sensores de alarma que no
paran la aplicacion entera, sino sélo la subaplicacion correspondiente.

* Numero interruptores manuales: El nUmero de interruptores manuales para
la monitorizacion.

e Type: EI tipo del interruptor manual ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

e |
- ¢ Tangques premezcla 1
&- ¥ Unidad de premezcla [1] (H1)
- ¢ Bomba Convertidor de frecuencias ~

- ¢ Bomba sensor de proteccidn contra ejecucidn en vacio
- PumpWaterlmpulsealve
¢ Trammpilla de entrada 1
& Agitator Conexidn Dahlander +
& AgitatorFeedbackSignal
# Conmalla de proteccién
¢ MNebulizadores 1
¢ BunkerSiloSignals 1
& FreshWaterFillValve
£ SpreaderDisc
¢ Sensor de temperatura
& Sensorde pH
¢ Acceso compartido Minguno «
&- ¢ Monitorizacién (H1)
£ AlarminputsSubApplication ]

O# Interrupteres manuales (H1)
i~ £ ManualSwitchCount 1
O# Manual switch [1] (H1)
L Type TASKSTARTSTOP v

Tanques premezcla: El numero de tanques de premezcla instalados.

Bomba: El tipo de activacion de la bomba para el tanque de premezcla (Ninguno",
"Inicio directo", "Convertidor de frecuencias", "Convertidor de frecuencias
compartido"). Se trata de una bomba propia sélo para este tanque de premezcla,
que sirve, por ejemplo, para bombear la premezcla hacia los tanques de mezclas.
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« Bomba sensor de proteccion contra ejecucion en vacio: La bomba dispone de
proteccion contra la ejecucion en vacio.

* Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A
través de esta valvula, se inyecta agua en la bomba al principio o durante el
proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

* Trampilla de entrada: El numero de trampillas de entrada de harina instaladas.

* Agitador: El tipo de agitador del tanque de premezcla ("Ninguno", "Inicio directo",
"Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

» Senal de respuesta del agitador: Si después de conectar el agitador no hay senal
de respuesta del agitador, se genera una alarma.

 Con malla de proteccion: Hay una malla de proteccion.

* Nebulizadores: El numero de nebulizadores para acido o lejia instalados en el
tanque de premezcla.

* BunkerSiloSignals: El numero de sefnales de silo bunker dirigidas al tanque de
premezcla.

* FreshWaterFillValve: Hay una valvula de agua directa instalada, sin utilizar la
limpieza de tanque.

* SpreaderDisk: El tanque de premezcla dispone de una boquilla de disco dispersor
para la limpieza con receta.

* Sensor de temperatura: Hay un sensor de temperatura.

* Sensor de pH: Hay un sensor de pH instalado.

* Acceso compartido: El tipo de extraccion paralela del tanque de premezcla.
"Ninguno" = no es posible la extraccion paralela.
"Sin dispositivos compartidos" = la extraccion paralela so6lo es posible para
procesos que no comparten dispositivos.
"Con dispositivos compartidos" = la extraccion paralela también es posible para
procesos que comparten dispositivos.

¢ Monitorizacion

e AlarminputsSubApplication: El numero de sensores de alarma que no
paran la aplicacion entera, sino solo la subaplicacidén correspondiente.

* Numero interruptores manuales: El nUmero de interruptores manuales para
la monitorizacién.

e Type: El  tipo del interruptor  manual ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").
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S

L # Silos binker 1
- %% Fahrsilo 1[1]1(H1)
L Acceso compartido Sin dispositivos compartidos +

Silos bunker: El numero de silos bunker.

* Acceso compartido: El tipo de extraccion paralela del silo bunker.
"Ninguno" = no es posible la extraccion paralela.
"Sin dispositivos compartidos" = la extraccion paralela sélo es posible para
procesos que no comparten dispositivos.
"Con dispositivos compartidos" = la extraccién paralela también es posible para
procesos que comparten dispositivos.

S

£ Tangques premezcla alimentacion seca 1
O % Unidad premezcla alimentacion seca [1] (H1)

- Trammpilla de entrada

Viorador

Usar sinfin de dosificacién comao agitador

Agitator Conexidn Dahlander v
BunkerSiloSignals 1
Control sinfin de dosificacidn Convertidor de frecuencias v
Cierre de seguridad ]

o
o o I SR A SR A E
e T T T T T B T

Monitorizacidn (H1)
- £ AlarminputsSubApplication 1
6-# Interruptores manuales (H1)
£ ManualSwitchCount 1
&- £ Manual switch [1] (H1)
& Type TASKSTARTSTOP

Tanques premezcla alimentacion seca: El numero de tanques de premezcla de
alimentacion seca instalados.

 Trampilla de entrada: Hay una trampilla de entrada de harina instalada.

* Vibrador: El tanque de premezcla de alimentacion seca dispone de un vibrador de
silo.

* Usar sinfin de dosificacion como agitador: El sinfin de dosificacion también se
puede usar como agitador.

* Agitador: El tipo de agitador del tanque de premezcla de alimentacion seca
("Ninguno", "Inicio directo", "Conexién Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

* BunkerSiloSignals: El numero de sefales de silo bunker dirigidas al tanque de
premezcla de alimentacidn seca.

* Control sinfin de dosificacion: El tipo de activacion del sinfin de dosificacion del
tanque de premezcla de alimentacion seca ("Convertidor de frecuencias"”, "Inicio
directo", "Convertidor de frecuencias compartido").

* Cierre de seguridad: Hay un interruptor de seguridad instalado.

e Monitorizacion
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e AlarminputsSubApplication: El numero de sensores de alarma que no
paran la aplicacion entera, sino solo la subaplicacidén correspondiente.

* Numero interruptores manuales: El nUmero de interruptores manuales para
la monitorizacion.

* Type: El  tipo del interruptor manual ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

3.1.1.2 Agua fresca

N

&- ¥ Aguafresca(H1)
i # Conexidn directa con bomba de alimento
# Bomba Inicio directo
# Bomba sensor de proteccidn contra ejecucidn en vacio
# PumpWaterimpulseValve
# Valvula de salida tanque de agua fresca

* Bdscula

.. # Accesocompartido atangue de agua fresca sin escala Ninguno «

Conexion directa con bomba de alimento: Hay una conexion directa entre el tanque
de agua fresca y la bomba de alimento.

Bomba: El tipo de activacién de la bomba de agua fresca (Ninguno", "Inicio directo",
"Convertidor de frecuencias", "Convertidor de frecuencias compartido").

Bomba sensor de proteccidén contra ejecucién en vacio: La bomba de agua fresca
dispone de proteccidn contra la ejecucién en vacio.

Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A través
de esta valvula, se inyecta agua en la bomba de agua fresca al principio o durante el
proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

Valvula de salida tanque de agua fresca: Hay una valvula de salida en el tanque de
agua fresca.

Bascula: Se ha pesado el tanque de agua fresca.

Acceso compartido a tanque de agua fresca sin bascula: El tipo de extraccion
paralela del tanque de agua fresca.

"Ninguno" = no es posible la extraccion paralela.

"Sin dispositivos compartidos" = la extraccion paralela sélo es posible para procesos
que no comparten dispositivos.

"Con dispositivos compartidos" = la extraccién paralela también es posible para
procesos que comparten dispositivos.
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3.1.1.3 Agua fresca caliente

home T e
O# Agua fresca caliente (H1)
. -2 Bomba Inicio directo
£ Bomba sensor de proteccion contra ejecucion envacio
£ PumpWaterimpulseValve
Z Valvula de salida
i # Acceso compartido Minguno «

Bomba: El tipo de activaciéon de la bomba de agua fresca (Ninguno", "Inicio directo",
"Convertidor de frecuencias", "Convertidor de frecuencias compartido").

Bomba sensor de proteccidén contra ejecucién en vacio: La bomba de agua fresca
dispone de proteccién contra la ejecucién en vacio.

Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A través
de esta valvula, se inyecta agua en la bomba de agua fresca al principio o durante el
proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

Valvula de salida: Hay una valvula de salida en el tanque de agua fresca caliente.

Acceso compartido: El tipo de extraccion paralela del tanque de agua fresca caliente.
"Ninguno" = no es posible la extraccion paralela.

"Sin dispositivos compartidos" = la extraccion paralela soélo es posible para procesos
gue no comparten dispositivos.

"Con dispositivos compartidos" = la extraccién paralela también es posible para
procesos que comparten dispositivos.

3.1.1.4 Preparacién de pienso

S
&4 Aguausada(H1)

- ¢ Encima de tangue de mezclas
- ¢ Tipo de tangue Acero inoxidable v
- ¢ Agitator Conexidn Dahlander v
- AgitatorFeedbackSignal
- ¢ Nebulizadores 1
- ¢ Bascula
- ¢ Bomba Inicio directo v
.. ## Bomba sensor de proteccidn contra ejecucidn en vacio
- ¢ PumpWaterlmpulseValve
- ¢ FreshWaterFillValve
- ¢ SpreaderDisc

Agua usada:

* Encima de tanque de mezclas: El tanque de agua usada esta instalado encima
del tanque de mezclas y se vacia por gravedad.

* Tipo de tanque: El tipo de tanque ("PRFV" o "Acero inoxidable").

* Agitador: El tipo de agitador del tanque de agua usada ("Ninguno", "Inicio directo",
"Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

* Senal de respuesta del agitador: Si después de conectar el agitador no hay senal
de respuesta del agitador, se genera una alarma.
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* Nebulizadores: El numero de nebulizadores para acido o lejia instalados en el
tanque de agua usada.

* Bascula: Se ha pesado el tanque de agua usada.

» Sensores: El tipo de sensores para la monitorizacion del nivel de llenado del
tanque de agua usada.
"Ninguno": No hay sensor para la monitorizacion del nivel de llenado del tanque de
agua usada.
"Sensor min" monitoriza el nivel de llenado minimo del tanque de agua usada.
"Sensor max" previene el llenado excesivo del tanque de agua usada.
"Sensores min y max" = "Sensor min" + "Sensor max".

« Bomba: El tipo de activacion de la bomba de agua usada (Ninguno", "Inicio
directo", "Convertidor de frecuencias, "Convertidor de frecuencias compartido").

« Bomba sensor de proteccion contra ejecucién en vacio: La bomba de agua
usada dispone de proteccion contra la ejecucion en vacio.

* Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A
través de esta valvula, se inyecta agua en la bomba de agua usada al principio o
durante el proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

* FreshWaterFillValve: Hay una valvula de agua directa instalada, sin utilizar la
limpieza de tanque.

 SpreaderDisk: El tanque de agua usada dispone de una boquilla de disco
dispersor para la limpieza con receta.

 Conexion directa con bomba de alimento: Hay una conexion directa entre el
tanque de agua usada y la bomba de alimento.

S

@ %¥ Unidad de tanque de mezclas [1] (H1)

- & Tipo detanque Acero inoxidable ~
& BunkerSiloSignals 0
¢ Control de agitador Convertidor de frecuencias v

- ¢ AgitatorFeedbackSignal
& InputFlaps 1

- % MNebulizadores 1
& SpreaderDisc

- ¢ LiguidComponentvalve
& FreshWaterFillvalve
¢ Sensor de temperatura

Unidad de tanque de mezclas:
* Tipo de tanque: El tipo de tanque ("PRFV" o "Acero inoxidable").

* BunkerSiloSignals: El numero de sefales de silo bunker dirigidas al tanque de
mezclas.
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* Control de agitador: El tipo de agitador del tanque de mezclas ("Inicio directo",
"Conexion Dahlander", "Convertidor de frecuencias").

» Senal de respuesta del agitador: Si después de conectar el agitador no hay senal
de respuesta del agitador, se genera una alarma.

* InputFlaps: El numero de trampillas de entrada de harina instaladas.

* Nebulizadores: El numero de nebulizadores para acido o lejia instalados en el
tanque de mezclas.

 SpreaderDisk: El tanque de mezclas dispone de una boquilla de disco dispersor
para la limpieza con receta.

 LiquidComponentValve: Hay una valvula instalada para la entrada de
componentes liquidos.

* FreshWaterFillValve: Hay una valvula de agua directa instalada, sin utilizar la
limpieza de tanque.

* Sensor de temperatura: Hay un sensor de temperatura.

 Sensor de pH: Hay un sensor de pH instalado.

hamre ]

. & %% Monitorizacion (H1)
£ AlarminputsSubApplication 0
O# Interruptores manuales (H1)
i # ManualSwitchCount 1
O % Manual switch [1] (H1)
e Type TASKSTARTSTOP v

Monitorizacion:

* AlarminputsSubApplication: El numero de sensores de alarma que no paran la
aplicacion entera, sino sélo la subaplicacion correspondiente.

* Nuamero interruptores manuales: El nimero de interruptores manuales para la
monitorizacion.

 Type: El tipo del interruptor manual ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").
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3.1.1.5 Bomba de pienso

home T e ]
&- ¥# Bomba de alimento (H1)
- ¢ Bomba de alimento Excéntrico y centrifugal ~

- # Sensor de presion ]
- Medidor de flujo ]
& %# Bomba de husillo excéntrica (H1)

- 2 Vdlvula de bypass ]

- ¢ Control de bomba Convertidor de frecuencias compartido ~
- # Bomba sensor de proteccidn contra ejecucion en vacio

- PumpWaterlmpulseValve

&% Vialvulas bomba de husillo excéntrica (H1)

L # Valvulalado de succién

&- %# Bomba centrifuga (H1)

- # Valvula de bypass

- Control de bomba Convertidor de frecuencias compartido ~

- /7 Bomba sensor de proteccidn contra ejecucidn envacio
-~ & PumpWaterimpulseValve

&- % Valvulas de bomba centrifuga (H1)

i # Valulalado de succidn

Bomba de alimento: El tipo de bombas de alimento instaladas ("Bomba espiral”,
"Bomba centrifuga", "Excéntrica y centrifuga").

Sensor de presion: Hay un sensor de presion instalado para regular la presion y
desconexion de seguridad.

Medidor de flujo: Hay un medidor de flujo instalado.

Valvula de bypass: Hay una valvula bypass instalada en paralelo con la bomba de
alimento.

Control de bomba: El tipo de activacion de la bomba de alimento ("Convertidor de
frecuencias", "Inicio directo", "Convertidor de frecuencias compartido").

Bomba sensor de proteccidon contra ejecuciéon en vacio: La bomba de alimento
dispone de proteccion contra la ejecucion en vacio.

Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A través
de esta valvula, se inyecta agua en la bomba de alimento al principio o durante el
proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

Valvula lado de succién: En el lado de succién de la bomba de alimento hay una
valvula instalada.

3.1.1.6 Distribucion

Aqui se define el trayecto del transporte de pienso.

Nompre  fvao |
L b MediNJECTs p
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MedilNJECTs: El nimero de los dosificadores MediINJECT instalados.

S
- £ Grupos de linea de fases de alimentacion 1
&- $# Grupo de linea de fase de alimentacidn [1] (H1)
# Lineas de fase de alimentacién 3
# Lineas ciegas 1
&- ¥¢ Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
# Tipo de sensor de comedero Sin sensor de comedero v
- ¢ Tipo de MedilNJECT Minguno +
& Valvulas 3
- & Sublineas ciegas 1
&- ¥¢ Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)

# Valves 3
SlurnfValve

MedilNJECTType MNone
& ValveCleaningByAir

¢ Lineas de salida a aplicaciones ]

¢ Valvula de estiércol liquido

¢ Lineas de salida directas a aplicaciones ]

Grupos de linea de fases de alimentacion: El numero de grupos de lineas de fase

de alimentacion instalados.

Lineas de fase de alimentacion: El numero de lineas de fase de alimentacion
dentro del grupo.

Lineas ciegas: El numero de lineas ciegas llenadas que existen para la
distribucion de pienso.

Tipo de sensor de comedero: El tipo de sensores de comedero utilizado ("Sin
sensor de comedero”, "Digital").

Tipo de MediINJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacion" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvulas de
alimentacion.

Valvulas: El numero de valvulas de alimentacion en la linea ciega.
Sublineas ciegas: El numero de sublineas ciegas instaladas.
e Valvulas: El numero de valvulas en la sublinea ciega.

* Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en
la sublinea ciega.

* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacion" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvulas de
alimentacion.

* Limpieza de valvula con aire a presion: Es posible limpiar la sublinea ciega
con aire a presion.
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Lineas de salida directas a aplicaciones: El numero de las lineas de
transferencia instaladas en la sublinea ciega que conducen a subsistemas.

Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en la
linea ciega.

Lineas de salida directas a aplicaciones: El numero de lineas de transferencia
instaladas en la linea de fases de alimentacién que conducen a subsistemas.

homre T e ]
- Circuitos principales 1
&- % Circuito principal [1] (H1.1)
- 4 Circuitos 1
&% Distribucidn circuito simple [1] (H1.1)
- Tipo de sensor de comedero Sin sensor de comedero v
- ## Tipo de MedilMJECT Minguno +
- & Valulas 3
- /7 Sublineas clegas 1
&- % Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
- £ Valves 3
- SlurryValve
£ WMediNJECTType None v

- £ ValveCleaningByAir

- £ Conexiones a aplicaciones 1
@ £¥ Grupo de conexidn a aplicaciones [1] (H1)

- £ Outletline

- # ValveOnFeedingLine

- £ InletLine

- & Valvula de estiércol liquido

- ¢ Conexiones a aplicaciones 1

©- ¥¥ Grupo de conexién a aplicaciones [1] (H1)
- Outletline

- 4 ValveOnFeedingLine

- InletLine

Circuitos principales: El numero de circuitos principales instalados.

Circuitos: El numero de circuitos instalados en el circuito principal.

Tipo de sensor de comedero: El tipo de sensores de comedero utilizado ("Sin
sensor de comedero”, "Digital").

Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacion" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvulas de
alimentacion.

Valvulas: El numero de vélvulas de alimentacion en el circuito.
Sublineas ciegas: El numero de sublineas ciegas instaladas.
e Valvulas: El numero de valvulas en la sublinea ciega.

* Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en
la sublinea ciega.
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* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacién" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificaciéon en la salida de las valvula de
alimentacion.

* Limpieza de valvula con aire a presion: Es posible limpiar la sublinea ciega
con aire a presion.

Conexiones a aplicaciones: El numero de lineas de transferencia instaladas en
el circuito que conducen a subsistemas.

* Linea de salida: Hay una linea de salida instalada en el circuito.
* Valvula en linea de alimentacién: Hay una valvula de cierre en el circuito.
* Linea de entrada: Hay una linea de entrada instalada en el circuito.

Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en el
circuito.

Conexiones a aplicaciones: El numero de circuitos de transferencia instalados
en el circuito principal que conducen a subsistemas.

Linea de salida: Hay una linea de salida instalada en el circuito principal.

Valvula en linea de alimentaciéon: Hay una valvula de cierre en el circuito
principal.

Linea de entrada: Hay una linea de entrada instalada en el circuito principal.

S

- ¢ Lineas ciegas 1
&- ¥# Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
- # Operado con aire a presion

- Tipo de sensor de comedero Sin sensor de comedero v
£ Tipo de MedilNJECT Minguno +
- & Valulas 3
£ Sublineas ciegas 1

& ¥¢ Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
b & Valves 3

& SlurryValve
# MedilNJECTType None v
# ValveCleaningByAir
.. £ Lineas de salida a aplicaciones 0
£ Valvula de estiércol liquido
- £ Valvulas de cierre 0

# ExternalsdhocValveDosing

Lineas ciegas: El numero de lineas ciegas llenadas.

Operado con aire a presion: El pienso se reparte a los comederos mediante aire
a presion.

Tipo de sensor de comedero: El tipo de sensores de comedero utilizado ("Sin
sensor de comedero"”, "Digital").
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* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacion" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvula de
alimentacion.

e Valvulas: El numero de valvulas de alimentacion en la linea ciega.
* Sublineas ciegas: El numero de sublineas ciegas instaladas.
e Valvulas: El numero de valvulas en la sublinea ciega.

* Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en
la sublinea ciega.

* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacion" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvula de
alimentacion.

* Limpieza de valvula con aire a presion: Es posible limpiar la sublinea ciega
con aire a presion.

» Lineas de salida directas a aplicaciones: El numero de circuitos de
transferencia instalados en la linea ciega que conducen a subsistemas.

* Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en la
linea ciega.

* Valvulas de cierre: El numero de valvulas de cierre en la linea ciega para el
reparto de alimento mediante aire a presion.

 ExternalAdHocValveDosing: La dosificacion del pienso se inicia mediante un
control externo.
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homee T e ]
- # Circuitos 1
&- ¥# Distribucidn circuito simple [1] (H1.1)
- ¢ Tipo de sensor de comedero Sin sensor de comedero v
- Tipo de MedilNJECT Minguno +
£ Valulas 5
- £ Sublineas clegas 1
&- 4 Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
- & Valves 3
- & BlurryValve
.. / WedilNJECTType None v
- & ValveCleaningByAir
- ¢ Conexiones a aplicaciones 1
&- ¥ Grupo de conexidn a aplicaciones [1] (H1)
- 7 Outletline
- & ValveOnFeedingLine
- 7 Inletline
£ Valvula de estiércol liquido
- £ Subcircuitos 1
&- & Subcircuito [1] (H1.1)
- # Tipo de sensor de comedero Sin sensor de comedero
- £ Tipo de MedilMNJECT Minguna +
£ Valulas 3
- £ Sublineas clegas 1
&- £ Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
- & Valves 3
- BlurryValve
- /# WediNJECTType None v
- ValveCleaningByAir
- ¢4 Conexiones a aplicaciones 1
&- ¥ Grupo de conexidn a aplicaciones [1] (H1)
- £ Outletline
- 4 WalveOnFeedingLine
- 7 Inletline

- 47 Vélvula de estiércol liquido

Circuitos o Subcircuitos: El numero de (sub)circuitos instalados.

 Tipo de sensor de comedero: El tipo de sensores de comedero utilizado ("Sin
sensor de comedero", "Digital").

* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacion" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvula de
alimentacion.

e Valvulas: El numero de valvulas de alimentacion en el (sub)circuito.
* Sublineas ciegas: El numero de sublineas ciegas instaladas.
e Valvulas: El numero de valvulas en la sublinea ciega.

e Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en
la sublinea ciega.

e Tipo de MedilINJECT: Activacién del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacién" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvula de
alimentacion.
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* Limpieza de valvula con aire a presion: Es posible limpiar la sublinea ciega
con aire a presion.

 Conexiones a aplicaciones: El numero de circuitos de transferencia instalados
en el (sub)circuito que conducen a subsistemas.

* Linea de salida: Hay una linea de salida instalada en el (sub)circuito.

e Valvula en linea de alimentaciéon: Hay una valvula de cierre en el
(sub)circuito.

* Linea de entrada: Hay una linea de entrada instalada en el (sub)circuito.

* Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en el
(sub)circuito.

home T e ]
- Z Lineas ciegas con jet 1
&- %# Distribucidn linea ciega con jet [1] (H1.1)
£ Tipo de sensor de comedero Sin sensor de comedero v
- £ Tipo de MedilNJECT Minguno +
- £ Valvulas 3
# Sublineas ciegas 1

&- ¥# Distribucidn de sublinea ciega [1] (H1.1)
i £ Valves 3

£ ValveCleaningByAir
# Conexiones a aplicaciones 1
&- ¥ Grupo de conexidn a aplicaciones [1] (H1)
i # Lineade salida

# Linea de entrada

£ Valvula de estiércol liquido

Lineas ciegas con jet: El numero de lineas ciegas con PipeJet.

* Tipo de sensor de comedero: El tipo de sensores de comedero utilizado ("Sin
sensor de comedero”, "Digital").

* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentaciéon" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificacion en la salida de las valvula de
alimentacion.

e Valvulas: El numero de valvulas de alimentacion en la linea ciega con jet.
* Sublineas ciegas: El numero de sublineas ciegas instaladas.
e Valvulas: El numero de valvulas en la sublinea ciega.

e Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en
la sublinea ciega.
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* Tipo de MedilNJECT: Activacion del dosificador MediINJECT.

"Ninguno" = no hay dosificador MediINJECT.

"En linea de alimentacién" = dosificacion en la linea de alimentacion.

"En valvulas individuales" = dosificaciéon en la salida de las valvula de
alimentacion.

* Limpieza de valvula con aire a presion: Es posible limpiar la sublinea ciega
con aire a presion.

 Conexiones a aplicaciones: El numero de grupos de conexiones a aplicaciones
instalados en la linea ciega con jet que conducen a subsistemas.

* Linea de salida: Hay una linea de salida instalada en la linea ciega con jet.
* Lineade entrada: Hay una linea de entrada instalada en la linea ciega con jet.

e Valvula de estiércol liquido: Hay una valvula de estiércol liquido instalada en la
linea ciega con jet.

e

- # Retforno comdn atanque [w]

- ¢ Linea de retroceso
- # Lineas de salida directas a aplicaciones V]
& Tangues externos 0

Retorno comun a tanque: Hay una linea de retorno comun instalada para el circuito
pequefio y los circuitos (principales).

Linea de retroceso: Hay un conducto y valvulas para alimentar los circuitos a la
inversa.

Lineas de salida directas a aplicaciones: El numero de lineas de salida instaladas
en la distribucion que conducen a subsistemas.

Tanques externos: El nimero de tanques externos "HydroMix Callmatic" alimentados
a traveés de la distribucion.

S

o# Unidad de agua aire a presion (H1)
I £ Valvula de aire a presidn baja

Unidad de agua aire a presion

* Valvula de aire a presion baja: Hay una valvula para vaciar el conducto con aire

a presion.
o |

O# Unidad de suministro de agua (H1)
: L. # Dispositivo adicional

Unidad de suministro de agua

* Dispositivo adicional: Hay una valvula para vaciar el conducto con agua.
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3.1.1.7 Eliminacion de residuos

S

L. # Tanque de estiéreol liquido [

Tanque de estiércol liquido: Hay un tanque de estiércol liquido o un desague
conectados al sistema.

3.1.1.8 Aire comprimido

S

i # Compresores 1
- ¢ Estaciones PSI 0

Compresores: El numero de compresores instalados.

Estaciones PSI: El nimero de estaciones PSI.

3.1.1.9 Accesorios

Aqui, puede anadir componentes adicionales del sistema como valvulas, bombas vy
sinfines para el trayecto del transporte de pienso.

O

b Valvulas 5

Valvulas: El nimero de valvulas adicionales.

L 2
| ./ Bombas 1
4% Bomba de accesorios [1] (H1)

£ Confrol de bomba Inicio directo +
£ Bomba sensor de proteccion contra ejecucion en vacio
e PumpWaterlimpulseValve

Bombas: El numero de bombas adicionales.

* Control de bomba: Tipo de activacion de la bomba ("Convertidor de frecuencias”,
"Inicio directo", "Convertidor de frecuencias compartido").

« Bomba sensor de proteccion contra ejecucion en vacio: La bomba dispone de
sensor de proteccion contra la ejecucion en vacio.

* Valvula de impulso de agua bomba: Hay una valvula de impulso de agua. A
través de esta valvula, se inyecta agua en la bomba al principio o durante el
proceso de bombeo, lo que facilita el arranque.

S |
- ¢ Conectores de tubos 9
- Sinfines de conexidn 1
- £ Transportador transversal 1
- ¢ Sinfines de recoleccidn 1
- ¢ Conexiones de entrada a aplicaciones 1
- ¢ Conexiones de salida a aplicaciones 1
- £ Entradas de alarma 1
- £ Sinchronizaciones externas 1

Conectores de tubos: El nimero de conectores de tubos adicionales.
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Sinfines de conexion: El nimero de sinfines de conexion.

Transportadores transversales: El numero de transportadores transversales de
sinfin.

Sinfines de recoleccion: El numero de sinfines de recoleccion.

Conexiones de entrada a aplicaciones: El numero de conexiones de entrada a
aplicaciones.

Conexiones de salida a aplicaciones: El numero de conexiones de salida a
aplicaciones.

Entradas alarma: El nUmero de entradas de alarma adicionales.

Sincronizaciones externas: El nUmero de sincronizaciones externas.

N

i b7 Molinos inline 1
! O«):(' Moaline inline [1] (H1)

i L # MillDoorSwitchSensor

- Mill3ensorOverflow

- Mill3ensorCurrentConsumption

Molinos inline: El nUmero de molinos inline.

 Sensor de cambio puerta de molino: Hay un interruptor de seguridad para la
cubierta del molino.

* Sensor de derrame molino: Hay un sensor de derrame.

* Sensor consumo de electricidad molino: Hay un sensor para medir el consumo
de electricidad del molino.

- |
y Wethills 1
©- 2% Wethlill [1] (H1)

- & WillDoorSwitchSensor

- & MillSensorOverflow

- £ MillSensorCurrentConsumption
L & Sensor de presion

Molinos humedos: El nimero de molinos himedos.

 Sensor de cambio puerta de molino: Hay un interruptor de seguridad para la
cubierta del molino.

* Sensor de derrame molino: Hay un sensor de derrame.

* Sensor consumo de electricidad molino: Hay un sensor para medir el consumo
de electricidad del molino humedo.

 Sensor de presion: Hay un sensor de presion debajo del molino humedo que
mediante la medicidn del nivel de llenado actual durante el proceso de molienda
genera un nivel de llenado teorico deseado, regulando la velocidad de la bomba
debajo del molino humedo.
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S

- ¢ Transportador de cadena 1
&- ¥ Transportador de cadena [1] (H1)
£ Sensorderame ]
£ Compuerta 1
O# Compuerta [1] (H1)
. L. 4 Sensores Minguna «
©- % Motor
H 2 Sensor proteccidn motor
O# Motar
Z Sensor proteccidn motor
O# Sensor:Derrame (H1)

L. # Alineacidn de sensor

Transportadores de cadena: El numero de transportadores de cadena.
 Sensor derrame: El transportador de cadena dispone de sensor de derrame.
 Compuertas: El numero de compuertas del transportador de cadena.

* Sensores: El tipo de sensores de la compuerta ("Ninguno", "Posicion OK",
"Abierto y cerrado").

* Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccién de motor.
* Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccion de motor.

e Alineacién de sensor: Hay un modulo instalado para ajustar los datos del sensor

de derrame.
S |
- £ Transportadores de sinfin 1

@ i:i Transportador de sinfin [1] (H1)
i # Sensor derame 5]

& Compuerta 1
& % Compuerta [] (H1)

& Sensores Minguna +
[ o-4F Motor
L # Sensorproteccidn motor
O«):(' Motar

H L Sensor proteccién motor
&- £ SensorDerame (H1)
L ¢ Alingacién de sensor

Transportadores de sinfin: El numero de sinfines de transporte.
* Sensor derrame: El sinfin de transporte dispone de sensor de derrame.
e Compuertas: El numero de compuertas del sinfin de transporte.

* Sensores: El tipo de sensores de la compuerta ("Ninguno", "Posicion OK",
"Abierto y cerrado").

e Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccién de motor.
e Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccion de motor.

* Alineacion de sensor: Hay un médulo instalado para ajustar los datos del sensor
de derrame.

HydroMixpro .
Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP H | q |:H ”n N E[

manager



Pagina 48 Representar la configuracion del sistema HydroMix en BFN Manager

S

- # Transportadores de sinfin transversales 1
&- ¥ Transpordador de sinfin cruzado [1] (H1)
£ Sensor derrame ]
£ Compuerta 1
&. % Compuerta [] (H1)
£ Sensores Abierto y cerrado ~
2 Motor
: Z Sensor proteccidn motor ]
& 2% Motor (H1)
i £ Sensor proteccion motor
o# SensorDerrame izquierdo (H1)
: # Alineacién de sensor ]
O % SensorDerrame derecho (H1)

# Alineacién de sensor ]

Transportadores de sinfin transversales: El numero de transportadores
transversales.

» Sensores de derrame: El transportador transversal dispone de sensor de
derrame.

* Compuertas: El numero de compuertas del transportador transversal.

* Sensores: El tipo de sensores de la compuerta ("Ninguno", "Posicion OK",
"Abierto y cerrado").

* Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccién de motor.
* Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccién de motor.

* Alineacién de sensor: Hay un modulo instalado para ajustar los datos del sensor
de derrame izquierdo.

e Alineacidén de sensor: Hay un médulo instalado para ajustar los datos del sensor
de derrame derecho.

S

- £ Elevador de cubo 1
&- % Elevador de cubos [1] (H1)

£ Sensorimpulsos =]
£ Sensor explosion =
£ Sensorcorrea =
Oi:(» Motor
e Sensor proteccién motor
: £ Sensorimpulsos (H1)
i L # Alineacién de sensor [
Oi:(» SensorExplosidn (H1)
: L # Alineacién de sensor
O# SensorCorrea (H1)

L. # Alineacidn de sensor

Elevadores de cubos: El numero de elevadores de cubos.

* Sensor impulsos: El elevador de cubos utiliza un sensor de impulsos.
* Sensor explosion: El elevador de cubos utiliza un sensor de explosion.
* Sensor correa: El elevador de cubos utiliza un sensor de correa.

* Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccién de motor.
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* Alineacidén de sensor: Hay un modulo instalado para ajustar los datos del sensor
(sensor de impulsos, sensor de explosién, sensor de correa).

S

i # Recipientes abatibles 1
4):(' Recipiente abatible [1] (H1)
e # Posicién estandar lzquierda ~

- & Sensores Minguna ~

&3]

o # ZensorMotorProtection

Recipientes abatibles: El numero de recipientes abatibles.

* Posicion estandar: Direccion de flujo estandar del recipiente abatible ("Derecha",
"Izquierda").

* Sensores: Tipo de los sensores utilizados por el recipiente abatible ("Ninguno",
"Posicion OK", "lzquierda y derecha").

* Sensor proteccion motor: Hay un interruptor protector del motor.

amre — ]

b Limpiadores !
¢ Limpiador [1] (H1)
. £ Sensorderrame
@£ Motor
. Z Sensor proteccidn motor
&- ¥ SensorDerrame (H1)

# Alineacion de sensar

&3]

Limpiadores: El numero de limpiadores.
* Sensor derrame: El limpiador dispone de sensor de derrame.
* Sensor proteccion motor: Hay un sensor de proteccion de motor.

* Alineacién de sensor: Hay un modulo instalado para ajustar los datos del sensor

de derrame.
S
i L # Filtros de polvo 1

4% Filtro de polvo [1]
i ¢ Ventilador
L Salidas de aire 1

Filtros de polvo: El numero de filtros de polvo.
* Ventilador: El filtro de polvo utiliza un ventilador.

» Salidas de aire: El numero de salidas de aire utilizadas por el filtro de polvo.

omore

- & Trampillas 0

i ¢ Sensores de presidn 0

Trampillas: El numero de trampillas.

Sensores de presion: El numero de sensores de presion.

S

- # Sinfines de dosificacidn 1
% Sinfin de dosificacin [1] (H1)
i # Confrol sinfin de dosificacién Inicio directo +
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Sinfines de dosificacion: El nimero de sinfines de dosificacion.

« Control sinfin de dosificacion: El tipo de control del sinfin de dosificacidon
("Convertidor de frecuencias", "Inicio directo", "Convertidor de frecuencias

compartido").
bores e |

i # LabelForUserDefinedText 2
| L. # addiionalOutpuls 0

Etiqueta para texto definido por el usuario: El numero de etiquetas para texto
definido por el usuario, ver capitulo 3.7 "Editar etiqueta definida por el usuario”, pagina
104.

Salidas adicionales: El numero de salidas adicionales.

3.1.1.10 Interruptores manuales

O

O# Interruptores manuales (H1)

|l # WanualSwitchCount 1
| &% Manual switch [1] (H1)

| L Type TASKSTARTSTOP

Numero interruptores manuales: El numero de interruptores manuales.

Type: Tipo del interruptor manual ("TASKSTARTSTOP", "APPSTARTSTOPBUTTON",
"APPPAUSESWITCH").

3.1.1.11 Control

S

£ Contadores de agua

! Convertidores de frecuencias compartidos
Relés de tiempo

Dispositivos de salida PLC

Dispositivos de entrada PLC
. £ PantallaPLC

o o o Moo oo

Contadores de agua: El numero de contadores de agua.

Convertidores de frecuencias compartidos: El numero de convertidores de
frecuencia compartidos.

Relés de tiempo: Numero de relés de tiempo.
Dispositivos de salida PLC: El numero de dispositivos de salida PLC.

Dispositivos de entrada PLC: El numero de dispositivos de entrada PLC.
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Pantalla PLC: El numero de pantallas PLC.
pore e |

&% Armario de control (H1)

Caja de pesaje bus CAN

Caja de pesaje V3 bus CAMN

Caja de conexidn 16 salidas 18 entradas
Caja de conexidn 16 salidas 2 entradas
Caja de conexidn 32 salidas 4 entradas
Caja de conexidn 16 salidas 2 entradas 16 sensores an...
Convertidor de frecuencias FrenicMulti
Convertidor de frecuencias FrenicACE
Convertidor de frecuencias Altivar312
Convertidor de frecuencias Altivar320
Controlador de motor 24V

Médulo digital BDDIO32

Médulo digital BDDIO32LC

Mddulo analdgico BDAM4S

Transmisor de presion Jumo 40256
Mddulo de valvula inteligente V4

= = T R R - - - - -

Puerta de enlace CAN lzumilLohbus
Puerta de enlace CAN lzumi/Lohbus [1] (H1)
i 7 Bus Lobus +
& % Lohbus (H1)
i # Adaptador BDM V25 0
¢ Tarjeta de entrada HLI 16 enfradas 0
£ Tarjeta de salida HLO 32 salidas 0
&- ¥ Puerta de enlace CAN lzumi/Lohbus [2] (H1)
& Bus lzumi +
& 2% lzumi (H1)
£ Tarjeta BDP Digital 16116
i Wodulo de valvulas inteligentes version 2
£ Madulo de relé MC38 con 24 relés
£ Madulo de valvula MC98 200 valvulas

D DT HRHTHRDRRDIDIN

- o o oo

£ Nano_Intelligent_CAN_Couplers
&- & Nano_intelligent_CAN_Coupler [1] (H1)
£ MNano_analog_in_8
£ MNano_analog_in_8_Temperature
£ Nano_analog_out_8
£ Nano_digital_in_8
£ Nano_digital_out_8
£ Nano_relais_8_MNO
£ Nano_analdgica_en_2_Ph
DisplayAMZ1
Tag_reader
QuadScale_HouseLink_HL10C
ValveSensorPlusCards

o o o0 o0 o0 0 o0 oo oo

&
-
.
&

Armario de control

» Caja de pesaje bus CAN: El numero de cajas de pesaje (CAN).

* Caja de pesaje V3: El numero de cajas de pesaje V3.0 (CAN).

* Caja de conexion 16 salidas 18 entradas: El numero de cajas de conexion 16
salidas 18 entradas.

* Caja de conexidn 16 salidas 2 entradas: El numero de cajas de conexion 16
salidas 2 entradas.

* Caja de conexidén 32 salidas 4 entradas: El nUmero de cajas de conexion 32
salidas 4 entradas.

 Cajade conexion 16 salidas 2 entradas 16 sensores analégicos: El numero de
cajas de conexion 16 salidas 2 entradas 16 sensores analogicos.
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e Convertidor de frecuencias Frenic Multi: El nimero de convertidores de
frecuencias Frenic Multi.

e Convertidor de frecuencias Frenic ACE: El numero de convertidores de
frecuencias Frenic ACE.

e Convertidor de frecuencias Altivar312: El nimero de convertidores de
frecuencia Altivar312.

e Convertidor de frecuencias Altivar320: El nimero de convertidores de
frecuencia Altivar320.

* Controlador de motor 24V: El numero de controladores de motor 24V.

* Médulo digital BDDIO32: El numero de modulos digitales BDDIO32.

* Moddulo digital BDDIO32LC: El numero de médulos digitales BDDIO32LC.
* Médulo analégico BDAMA48: El numero de modulos analdgicos BDAMA48.

* Transmisor de presion Jumo 402056: El numero de transmisores de presion
Jumo 402056.

* Moddulo de valvula inteligente V4: El numero de médulos de valvula inteligente
V4.

 Puerta de enlace CAN lzumi/Lohbus: El numero de puertas de enlace CAN
Izumi/Lohbus.

* Bus: Bus ("Lohbus", "lzumi").
* Adaptador BDM V25: El numero de adaptadores BDM V25.

* Tarjeta de entrada HLI 16 entradas: El numero de tarjetas de entrada HLI 16
entradas.

* Tarjeta de salida HLO 32 salidas: El numero de tarjetas de salida HLO 32
salidas.

* Tarjeta BDP digital 16/16: El numero de tarjetas BDP digital 16/16.

e Moédulo de valvulas inteligentes version 2: El numero de modulos de
valvulas inteligentes version 2.

e Moddulo de relé MC99 con 24 relés: El nimero de mddulos de relé MC99 con
24 relés.

e Médulo de valvula MC99 200 valvulas: El nimero de modulos de valvula
MC99 con 200 valvulas.

* Nano_lIntelligent_CAN_Couplers: El numero de acopladores bus CAN nano
inteligentes.
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Nano_analog_in_8: El numero de placas de circuito impreso nano E/S,
entrada analdgica (8 entradas).

Nano_analog_in_8_Temperatura: El numero de placas de circuito impreso
nano E/S, entrada analdgica (8 entradas) — temperatura.

Nano_analog_out_8: El numero de placas de circuito impreso nano E/S,
salida analogica (8 salidas).

Nano_digital_in_8: El niumero de placas de circuito impreso nano E/S,
entrada digital (8 entradas).

Nano_digital_out_8: El numero de placas de circuito impreso nano E/S,
salida digital (8 salidas).

Nano_relais_8_NO: El numero de tarjetas relé nano E/S (8 salidas de relé).

Nano_analog_in_2_Ph: El numero de nano analdgicos en 2 tarjetas PH.

* DisplayAMZ1: El numero de pantallas del tipo AMZ1 (UniScale).

* Lector de transponder: El numero de lectores de transponder.

Tag_reader: El tipo de lector de transponder ("Antena BDP", "Antena BDP
V2", "Caja RFID").

* QuadScale_HouseLink_HL10C: El numero de tarjetas de enlace de nave
QuadScale.

* ValveSensorPlusCards: El numero de tarjetas de sensor de valvula con salidas
adicionales para luz de estado.

3.1.2 Asignacion a la estructura de granja

Si el sistema se integra en un sistema BigFarmNet existente, se debe asignar la

ubicacion al sistema y/o los componentes individuales del sistema. Si el sistema

BigFarmNet se configura al mismo tiempo que la instalacion del sistema (aplicacion),
no hace falta ajustar la ubicacion.

1. Asegurese de tener abierto el Composer.

2. Haga clic en la pestaia "Detalles", y abra la estructura con el simbolo "mas".

La estructura muestra todos los componentes del sistema con ubicaciones.
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Composer

Herramientas

Parametros

Seleccion Ubicacion -

©- ¥¥ HydroMixPro
©- % Componentes H1 a

o ¥ Aguafresca - -
o ¥¢ Aguafresca caliente H1 -
G- %% Preparacién de pienso H1 -

o £+ Bomba de alimento H1 -

N S SRR

Si en su granja se utilizan varios ordenadores de control, hay que asignar una
ubicacion distinta a cada ordenador de control.

3. Asigne la ubicacion al HydroMix y/o a los componentes del sistema:

Al asignar la ubicacién de valvulas, tenga en cuenta la numeracion que se ha fijado
para el plano de nave del cliente.

a) En el componente de sistema deseado, haga clic en el simbolo de nave.

Composer
Herramientas
Parametros | Detalles
N =
O 4% Bomba de alimento H1 P -
©- %% Distribucién H1 ey
&- #% Distribucion circuito simple [1] H1.1 a
- ## PipeConnector [1] H1.1 Py
- 4% PipeConnector [2] H1.1 Py
- ¥# PipeConnectorToValves H1.1 "
- ¥ Valvula inicial circuito distr_.. H1.1 "
©- ¥% Kreis 1[1] (Cicruito simple) H1.2 -
PN Vi ceaimeno | [OPSR Y
O £+ Valvula de alimento [2] H122 "
o ¢ Vilvula de alimento [3] H12.3 a
6. Vilula de alimento (4] H124 ah

b) En laventana siguiente, introduzca el nimero de la ubicacién correspondiente.

La ubicacion seleccionada completa se muestra debajo del campo de
introduccién de datos.
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Editar ubicacion

Location for Valvula de alimento [1]

Tipo de ubicacion

---Pen iv

House (.. Section  Pen
[ 2 1|

Mast 1/Section 2/Pen 1

| Recalcular abajo

| Siguiente | Aceptar | ‘ Cancelar |

c) En caso necesario, ponga la marca de verificacion en "Recalcular abajo".

Al activar la casilla, todos los componentes subordinados del sistema se
asignaran automaticamente a la nueva ubicacion.

Editar ubicacion

Location for Valvula de alimento [1]

Tipo de ubicacién

---Pen iv

House (.. Section  Pen
1 2 1

Mast 1/Section 2/Pen 1

[ERecatcutar avajo

| Siguiente | | Aceptar | ‘ Cancelar |

d) Haga clic en "Siguiente" para seguir con la asignacion de la ubicacion de
componentes del sistema en el mismo nivel.

e) Para finalizar, haga clic en "Aceptar" para aplicar los datos introducidos.

4. Dé nombres inequivocos a los silos para facilitar la asignacion.

Lista de comprobacién Composer:
*; Se han abierto todos los componentes del sistema a través de la estructura?
*;Se han realizado todos los ajustes de acuerdo con la configuracion del sistema?

*;,Se han atribuido todos los componentes del sistema a la ubicacion
correspondiente (de acuerdo con el plano de nave)?
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Para finalizar, haga clic en "Guardar" para aplicar todas las configuraciones en el
Composer.

Reinicie el controlador correspondiente para activar la nueva configuracidn.

Confirme el cuadro de dialogo mediante "Aceptar”.

Se inicia el FeedMove Editor.
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3.2 Representar el sistema en el Feedmove Editor

El Feedmove Editor es un programa de edicion para la edicion grafica del sistema
instalado. En el Feedmove Editor, todos los componentes del sistema que ha creado
en el Composer son representados por simbolos. En el Feedmove Editor, se conectan
los diferentes componentes del sistema de acuerdo el sistema instalado. Asi se
determina el trayecto del transporte (movimiento) de pienso.

jLos transportes de pienso generados de forma automatica se deben editar!

La representacion terminada aparece en la ventana de la aplicacion "Vista". El grafico
muestra la actividad del sistema durante su funcionamiento.

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [®]| de la
aplicacién del sistema deseada.

‘ BigFarmNet Manager

Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& F oo

© & Granja Bergstrop A Vista | Equipamiento | Monitorizacién de comedero

©-f Casade cerdas
: _ o Interruptor parada software
Q # Casade crianza de lechones

©-f Casade crianza

© O seccion 1 %
© (O seccion 2 %
© ) seccion 3 %

% |

2. En "Setup", haga clic en "Iniciar editor de transporte de pienso".

El programa de edicion "Feedmove Editor" se abre en una ventana nueva.
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© @ Granja Bergstrop 7'\

Vista  Equipamiento |Monitorizacién de comedero| Grupo NFEED  [Petup
© @ Casade cerdas

©-# Casa de crianza de lechones

© Q) seccion 1 o
o seccion 2 & Iniciando Compdgser..
€0 seccion 3 %
: - o FeedMove Editor
¥ HydroMixPro =
Iniciar editor de transporte de pienso

l l [ o] = > Transporte de pienso | Tubos
| | m E m Em Nodo Valor
Sl A

EF

3.2.1 Simbolos de los componentes del sistema

Silo seco
m Aditivo liquido, agitador y sensor min
. a Dosificador de minerales seco
. HydroMixpro
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Dosificador de minerales liquido

MedilINJECT

CCM

Silo bunker

Tanque de agua limpia

=

Tanque de agua usada

Premezclador

BE =

[

Tanque de mezclas

Transportador transversal de sinfin

Sinfin de recolecciodn

Sinfin de dosificacion / FlexVey
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ﬂ Valvula de alimentacion
EI Vigilancia de aire a presion

EE Compresor de émbolo

Bomba de alimento

Bomba general

Vibrador

Agitador

Valvula

Trampilla de entrada

Nebulizador

Limpiador

Cierre de seguridad / bloquear tanque
Navaja CCM

Sinfin de transporte transversal CCM

Unidad motriz

o
()
B
=
0
A
)
=
[

3.2.2 Barra de herramientas

Conector de tubos

Vista Vista completa del sistema

Cuadricula Mostrar/ocultar las lineas de la cuadricula

HydroMixpro
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Aumentar/disminuir Aumentar/disminuir la vista

Mostrar/ocultar la leyenda de componentes

Leyenda o ,
individuales del sistema

Deshacer/Rehacer Deshacer/rehacer una accioén

Camara Guardar diferentes vistas del sistema

3.2.3 Configurar cuadricula

Si desea alinear los componentes de sistema en una cuadricula, haga clic en . Si
lo desea, puede modificar el tamafo de la cuadricula:

1. En el menu "Resumen”, haga clic en "Configuracién de tabla".

##) Feedmove Editor

Archivo ~ |RESUMER = Editar -

Activar tabla
78 Configuradin de tabla ey ..

Shy
2. Introduzca el valor en los campos de introduccion de datos, o modifique el valor

mediante las flechas hacia arriba o abajo.

3. Confirme los datos introducidos con un clic en el botén "Aceptar".
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3.2.4 Configurar y guardar vistas

De la configuracion de Windows de su raton depende cuadles de las funciones descritas
corresponden a su ratén.

Puede guardar hasta 5 vistas diferentes: una vista por simbolo de camara. Mas
adelante, podra recuperar las vistas guardadas en la ventana "Vista".

1. Con los siguientes pasos, configure la vista:
— Aumentar o disminuir: Avance o retroceda la rueda del raton.

— Mover hacia la derecha o la izquierda: Pulse la tecla mayusculas,
manténgala pulsada y avance o retroceda la rueda del raton.

— Mover hacia arriba o hacia abajo: Pulse la tecla de control (tecla Ctrl),
manténgala pulsada y avance o retroceda la rueda del ratén.

O

Al pulsar la rueda del ratén, puede mover el grafico en todas las direcciones
(de forma bidimensional).

2. Haga clic en la flecha abajo de uno de los simbolos de camara.

4. Simas adelante desea volver a abrir la vista guardada, haga clic en el simbolo de
camara correspondiente.
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3.2.5 Marcar y mover componentes del sistema

-_—

Coloque el cursor en el componente deseado del sistema.

[
El cursor cambia su forma *—l—* . Ademas, se muestra brevemente el nombre del
componente del sistema en una informacién sobre herramientas.

2. Haga clic en el componente del sistema, y mantenga pulsado el boton del ratén.
El componente del sistema queda resaltado en color naranja.
3. Mueva el componente del sistema a la posicidn deseada, y suelte el boton.

O:

-_—

Marque multiples componentes del sistema

a) dibujando, con el botdn izquierdo del ratéon pulsado, un rectangulo alrededor
de los componentes del sistema.

O:
haciendo clic en los componentes del sistema con la tecla Ctrl pulsada.
Los componentes del sistema quedan resaltados en color naranja.

2. Haga clic en la zona resaltada, y mantenga pulsado el boton del raton.

3. Mueva el componente del sistema a la posicion deseada, y suelte el botén.

[i] ;AVISO!

Los objetos resaltados en color naranja también se pueden mover mediante las teclas
de flecha en el teclado.

3.2.6 Conectar componentes del sistema

Para la aplicacion HydroMixpro, las conexiones entre los componentes del sistema,
también llamados transportes o movimientos de pienso, estan predeterminadas por
estandar.

[i] ;AVISO!

Si desea aplicar los transportes de pienso predeterminados por estandar, compruebe
si estos transportes de pienso corresponden con su sistema instalado.

Para conectar los componentes de sistema, primero debe eliminar conexiones
existentes, en caso de que las haya.

e Eliminar conexiones individuales:
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a) Coloque el cursor en la conexion no deseada.
El cursor cambia su forma D:—I—*.
b) Haga clic en la conexion.
La conexion queda resaltada en color naranja.
c) Pulse la tecla "supr" en el teclado del PC.
Se elimina la conexion.
* Para eliminar todas las conexiones, en el menu "Editar", haga clic en "Borrar

todos los movimientos de pienso".

) Feedmove Editor

Archivo~ Vista ~ PEdifar=

Borrar todos los movimientos de pienso

Cb % Reposicionar nuevos elementos

Restablecer posicién a disefio estandar "Standard”

Restablecer conexiones a disefic estandar "Standard”

Restablecer posicion y conexiones a diseno estandar "Standard"

* Restablecer a "Standard": En el EcoMatic, hay conexiones estandar definidas
automaticamente para los componentes del sistema. Si ha modificado esta
configuracion, puede volver a restablecer todas las conexiones estandar y seguir
trabajando con el estandar.

En el menu "Editar", haga clic en "Restablecer conexiones a disefio estandar
‘Standard".

) Feedmove Editor
Archivo = Vista~ JEditar=

Borrar todos los movimientos de pienso

ﬁb % Reposicionar nuevos elementos

Restablecer posicién a disefic estandar "Standard”

Restablecer conexiones a disefio estandar "Standard”

Restablecer posicion y conexiones a disefio estandar "Standard"|
1. Coloque el cursor en el punto rojo del componente deseado del sistema.

. [+
El cursor cambia su forma @ )
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Archivo = Resumen ~ Editar~

™ EHaQ wm A

+

@

el

2. Haga clic en el punto rojo, y mantenga pulsado el botén del raton.

3. Coloque el cursor en el simbolo del componente del sistema con el que desea
conectar el componente seleccionado.

. [ , ., , .
El cursor cambia su forma @& y se muestra una linea de conexion. La direccién
de flujo se indica con una flecha en la linea.

##) Feedmove Editor

Archive ~ Resumen - Editar -

&~ FH aQ Q wm »~ N

4. Suelte el boton.

Los dos componentes del sistema estan conectados.

Para los componentes del sistema sin punto verde y rojo no es posible ninguna
conexién mas.

5. Conecte de esta forma todos los componentes del sistema para representar
correctamente todos los trayectos de transporte de pienso.

HydroMixpro .
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3.2.7 Ahadir componentes de sistema adicionales

Si necesita mas componentes de sistema, como conectores de tubo o valvulas, para
un sistema ya generado en Feedove Editor, debe volver a abrir el Composer. En el
Composer, debajo del parametro "Accesorios", seleccione todos los componentes de
sistema adicionales que necesite, ver capitulo 3.1.1.9 "Accesorios”, pagina 45.

3.2.8 Calcular el volumen de los tubos de suministro

Si la distribucion en la cocina de alimento es muy grande, se encuentra una cantidad
de pienso grande y no definida en los tubos que van de la bomba de alimento a las
grandes valvulas al principio del circuito. Si se ha definido la distancia entre las
valvulas de principio de circuito, se puede avanzar la cantidad de pienso definida en el
circuito pequefo (circuito de la cocina de alimento). Eso significa que la cantidad de
pienso se avanza hasta las valvulas de principio de circuito sin mezclar la cantidad con
otro componente o con agua. La distancia de las valvulas de principio de circuito se
define indicando la longitud de los tubos de suministro. A continuacion, el volumen se

calcula automaticamente.

Transporte de pi 1

Tubo po detubo Longit... Volum...

Tanque de agua fresca - Conector oo 63 x 3,0 0,00 0,00
Silo_Trigo [1] - Tanque de mezclas [1] 63 x3,0 0,00 0,00
Silo_Maiz [2] - Tanque de mezclas [1] 63x3,0 0,00 0,00
Dosificador de minerales liquidos [1]-.. 63x3,0 0,00 0,00
Dosificador de minerales liquidos [2]-.. 63x3,0 0,00 0,00
Conector de tubos llenado de tanque 63x3,0 0,00 0,00
Conector de tubos llenado de tanque ... 63x3,0 0,00 0,00
Conector de tubos - Tanque de mezcl.. 63x3,0 0,00 0,00
Tanque de mezclas [1]-Bomba centri.. 63x3,0 0,00 0,00
Conector de tubos - Conector de tubos  63x3,0 0,00 0,00

Conector de tubos - Conector de tubos  63x3,0 0,00 0,00

Bomba centrifuga - Conector deffubos

gl

1. Haga clic en la pestana "Tubos".
2. Marque el tubo de suministro deseado con un clic.

Los datos del tubo seleccionado se resaltan en la lista.

3. Seleccione el tipo de tubo en la lista desplegable, haciendo doble clic en el campo
de entrada de datos correspondiente.
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4. Introduzca la longitud del tubo, y pulse la tecla Intro para confirmar.

El volumen se calcula automaticamente.

3.2.9 Modificar la direccién de flujo

En el Feedmove Editor, puede definir las dos direcciones de flujo del pienso para todos
los tubos. La direccién de flujo se indica mediante una flecha en el tubo, y como
estandar esta definida para una direccion.

1. Marque el tubo deseado mediante un clic.

2. Abra el menu contextual con un clic del botdon derecho del ratéon en el tubo
resaltado.

3. Seleccione /Conexidn bidireccional" (si se encuentra en la pestaia "Transporte de
pienso") o "Tubo bidireccional" (si se encuentra en la pestafia "Tubos").

En el tubo, aparecen dos flechas para indicar las dos direcciones de flujo.

oG

2-Wege-Verbindung
1 Benatigte Knoten

HydroMixpro .
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3.2.10 Configurar transportes de pienso

Al principio, los transportes de pienso representan todos los trayectos de pienso
posibles entre los diferentes componentes del sistema, también llamados nodos. Para
que el sistema sepa exactamente cual es el transporte de pienso correcto en el
proceso de control, los transportes se deben definir exactamente mediante los nodos.
Asi, se reduce el numero de transportes de pienso posibles a los transportes de pienso
estrictamente necesarios.

[i] ;AVISO!

Es imprescindible que la configuracion de los transportes de pienso mediante los
nodos sea realizada por un técnico de mantenimiento.

1. Marque el tubo deseado mediante un clic.

2. Abra el menu contextual con un clic del botdon derecho del raton en el tubo
resaltado.
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3. Seleccione "Nodos requeridos".

Se abre el cuadro de dialogo "Nodos requeridos".

N

Conexion bidireccional

Nodos requeridos

4. Haga clic en "Anadir".

[Nosos saworsos |
o
@
o

e 4
O.O v 0 o o I + Afiadir I[ = Borrar I —o 0
@ . I + Afiadir de 13 lista I
d I v Aceptar ‘ ’ X Cancelar ]
0 ? o L .
ee ' a: °
. =3 L = '
e s e n
HydroMixpro
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5. En el grafico, haga clic en el nodo deseado (componente de sistema, en este
ejemplo: Tanque de agua usada).

Nodos requeridos

] Tanque de agua usada

“
. a
v . |+ Adadir \ ‘ - Bomar |
e Al
+ Afiadir de Ia lista | 5
| v Aceptar ‘ ‘ X Cancelar ! -
- -
T B |
X @ CF "
“

6. Defina el nodo seleccionado como "Source" (Origen), "Target" (Destino) o "Both"
(Ambos).

Nodos requeridos

u
e Tanque de sgua saca  Source SN
0N Source
arget J
Both
~
. . ~
B o ‘ e Afiadir ‘ ‘ = Borrar ‘
L A
’ 5 Afadir de la lista ‘
- Se - -
‘ v Aceptar H X Cancelar ‘ -
.
B ¥
°e # [F
“
- . Bl

7. De acuerdo con las necesidades del sistema instalado, affiada mas nodos
siguiendo los pasos descritos arriba.

8. Haga clic en "Aceptar" para aplicar los cambios.
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3.2.11 Terminar Feedmove Editor

Después de guardar los cambios en el Feedmove Editor, se vuelve a abrir un
cuadro de diadlogo que avisa del reinicio necesario del ordenador de control
501pro.

Reinicie el controlador correspondiente para activar 1a nueva configuracion.

9. Confirme el cuadro de dialogo mediante "Aceptar".

10. En el menu "Setup” (Configuracién), haga clic en "Software installer" (Instalador de
software).

8 BigFarmNet Manager
Gestion Actividades Configuracion Evaluacion Setup Ayuda
Configurador
& EFE 2 A n :
Software installer gy,

Gestion de E/S —

[l Unidades de negocio

) Asignaciones unidades de negocio
© & Granja Bergstrop o _

Licencias

11. Seleccione el ordenador de control mediante un clic.

12. Haga clic en el correspondiente campo de introduccion de datos debajo de "Action
Type" (Tipo de accion”, y seleccione "Reboot Controller" (Reiniciar controlador).

Software installer

Controller

Hostname SDK BigFarmhet Type Progress Status Action type

[ isptseizszse —— Jste [ faoso | | [inaiseComolerouccessul | . {LSCTT
No action
Analyse Controller
Backup BigFarmMet data
Reboot Controller o
Update current Installation %
New Installation =
Restore backup to Controller
Reset BigFarmMet data
Diagnostics

H n " H P

13. Haga clic en "Start" (inicio).

HydroMixpro :
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jEste proceso puede tardar varios minutos!

3.3 Configurar la gestion de E/S

En la gestion de E/S, se configura el control. Asigne las funciones del sistema
previamente configuradas en el Composer a las tarjetas E/S.

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [E]| de la
aplicacion del sistema deseada.

2. En el menu "Setup", haga clic en "Gestién de E/S".

Configuracion  Evaluacion Setup Ayuda

F 2 % N D

. Configurador

Software installer

© ad Granja Bergstrop oL

% Configuracion de la copia de seguridad

La gestion de E/S se abre en la ventana de la aplicacion. En el area izquierda,
debajo de "Dispositivo", se muestran los distintos dispositivos del sistema. En el
area derecha, debajo de "Canal", se muestran los canales de las tarjetas E/S.

HydroMixpro
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figuracién Evaluacién Setup Ayuda

1
P 5

Parar equipamiento  [F ~

© & Granja Bergstrop A Reiniciar aplicacién ‘ ‘ Iniciar modo de ensayc
&M Nave de cerdas sposie nal | EEEER
©-@ Nueva nave g‘ Todos los tipos de canal v Todos los estados devi... v | Mostrartodz
©M Nave de crianza ﬁ
@@ Nave de crianza © () Control /Armario de control /
[Ja) “a - © anélogo input (111 disponible) /
Qdb “a ® 7 0 321
|
db “a H 321
dh “ e 322
& & 323
[:4a] “a L 696 324
[:¥a] “a . 325
[Ya) N Py 326
[+Ta) “a | 327
[:4a] “a { 328
[-Ya) % o 329
[:Ja) “a & 32.10
=] = & 3211
. 3212
¢ 3213
3214
3215
32.16
© digital Salida (18/18 disponible) /
Asignacién estandar

En la barra superior, puede configurar la vista en la gestién de E/S de la siguiente
forma:

‘ Reiniciar aplicacidn ‘ | Iniciar modo de ensayo ‘ | Enlace valvula

Dispositivo a canal || BEEER

Todos los estados devi . v Modo de edicidn D Todos los tipos de canal v Todos los estados devi.. ~ Mostrar todas |as tarjetas relevantes

- Expandir o reducir completamente la estructura
— Mostrar el equipo y/o canal de acuerdo con el estado de conexion

— (Des)activar el modo de ediciéon donde se puede editar el nombre del
dispositivo y crear conexiones entre el dispositivo y la tarjeta E/S de forma
manual, utilizando el teclado

- D Mostrar numeros e indices de armarios de control; mostrar valvulas de
alimentacion sin nombre de ubicacion

— Mostrar el canal por tipo de canal

— Mostrar todas las tarjetas relevantes, para poder ver también las tarjeta E/S de
otras aplicaciones del grupo NetFEED conectadas con dispositivos de la
aplicacion propia

HydroMixpro .
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Las interfaces en los dispositivos y las tarjetas E/S se representan mediante los
siguientes simbolos:

- salida digital

- entrada digital

- salida analodgica

- entrada analdgica

- entrada de contador

- interfaz en serie

Las interfaces conectadas se muestran en color: ++ JUL | 4+ Jun |

Las interfaces no conectadas se muestran en gris:

3.3.1 Orden de las tarjetas E/S: Lohbus, Izumi

Si utiliza las tarjetas E/S Lohbus o Izumi, el orden de las tarjetas E/S en la gestion de
E/S debe coincidir con el orden en el armario de control. Una vez seleccionado Lohbus
o lzumi en el Composer, las tarjetas se afaden automaticamente en la gestion de E/S.
Al principio, el orden de las tarjetas E/S en la gestion de E/S es aleatorio.

Ordene las tarjetas E/S Lohbus o Izumi en la gestion de E/S antes de crear las
conexiones.

Las instrucciones siguientes muestran la disposicidon con el ejemplo de las tarjetas E/
S Lohbus. La disposicion para las tarjetas E/S |zumi sigue el mismo procedimiento.

1. Abra el menu contextual mediante un clic con el botén derecho del ratén en una
de las tarjetas Lohbus.

2. En el menu contextual, haga clic clic en "Configuracién de nodo de bus".

Se abre un nuevo cuadro de dialogo para configuraciones.

+ @ Control / Armario de control / Gateway CAN Izumi Lohbus [1]/Lohbus / Tarjeta de salida HLO
Configuracion de nodo de bus...

ohbus /Tarjeta de entrada HLI

Configuracion de tarjeta de interfaz del PC...
ohbus /Tarjeta de salida HLO .
Buscando nodos de bus...

Device Info HowemaDout32 b

3. Haga clic en la pestaia "Connected I/O cards" (Tarjetas E/S conectadas).

HydroMixpro
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Pagina 75

Gateway_CAN_Izumi_Lohbus Settings [0x20]

Proteccion de nodo | Firmware

ID de nodo 0x20 (32)
Estado INITIALISING

Activado 4]

Archivo EDS BDP_GateWAY.eds

4. En la pequefia ventana de visualizacion, ordene las tarjetas E/S mostradas:

a) Haga clic en una tarjeta E/S.

b) Mueva la posicion de la tarjeta E/S mediante las flechas arriba y abajo.

Cambiar... \
Cambiar... ‘

1 Cambiar... \

Durante la disposicion de las tarjetas E/S, cuente partiendo del gateway.

Gateway_CAN_Izumi_Lohbus Settings [0x20]

Comin | Proteccion de nodo | Firmware

represented by entry on top of list. These I/O cards are using the Izumi or Lohbus bit bus

Input_card_HLI_16_in [1]
Output_card_HLO_32_out [1]

Define order of I/O cards connected to BDPGateway CANopen bus node. The first card behind gateway node is

Output card HLO 32 out [2 »

re—

‘ X Cerrar ‘

c) Guarde el orden definido haciendo clic en "Save" (Guardar).

5. Cierre el cuadro de dialogo para configuraciones con el botén "Cerrar".

HydroMixpro
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3.3.2 Crear conexion

Para crear las conexiones E/S necesarias, puede cargar la asignacién estandar o
definir manualmente todas las conexiones.

1. Segun lo necesario, modifique una o mas salidas con la alimentacion +24 V en el
area "Canal".

En la vista predeterminada, s6lo se muestran las entradas.
Esta funcion esta disponible para tarjetas E/S del tipo BDDIO32 y BDDIO32LC.

a) Marque una entrada, o mantenga la tecla Ctrl pulsada para marcar varias
entradas.

La edicién multiple sélo funciona para canales del mismo tipo.
b) Con el botdn derecho del ratén, haga clic en el area marcada.

c) En el menu contextual "Cambiar a salida" seleccione "Lado bajo", si la nueva
salida debe ser de +24 V.
O:

En el menu contextual "Cambiar a salida", haga clic en "Lado alto" si la nueva
salida debe ser de masa.

Canal

@ (=) Control { Armario de control |

@ Entradalsalida digital (32/32 disponible) /

o I I

Info de canal

Cambiar a salida » Lado bajo

Polaridad L4 Lado alto

1.5

d) En caso necesario, puede invertir la polaridad de la sefal, haciendo clic en
"Polaridad" > "Invertido" en el menu contextual.

Canal

-] @ Control /Armario de control /

@ Entrada/salida digital (32/32 disponible) /

Info de canal

Establecer valor de prueba

Cambiar a entrada
Cambiar a salida
Polaridad Invertido

+24 1.6

2. Seleccione una de las siguientes variantes para la conexion de las interfaces:

p HydroMixpro
B | q |:ﬂ [m N E[ Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP

manager



Representar la configuracion del sistema HydroMix en BFN Manager Pagina 77

Variante 1:

a) Haga clic en la interfaz del componente de sistema deseado y mantenga
pulsado el botdn del raton.

b) Arrastre el raton con el boton pulsado hacia la interfaz del canal deseado y
suelte el boton.

El componente del sistema y el canal se conectan. Los simbolos se muestran

en color # | + nn|.

- :
[} @ Entrada/salida digital (22/32 disponible) /
e +24V 1
e +24V 2
| ErE——r) ;
o +24V 4
424V 5
o +24V 6
' +24V 7
Variante 2:

a) En la barra superior, active la funcion "Editar".

b) Dado que las interfaces de las tarjetas E/S estan numeradas, puede introducir
el numero correspondiente al lado de la interfaz del componente de sistema.

El componente del sistema y el canal se conectan. Los simbolos se muestran
en color # | + nn|.

Dispositivo a canal | EEEER | Reiniciar aplicacidn || Iniciar modo de ensayo
Todos los estados devi.. ~ Modo de edicidn h D Todos los tipos de canal v | Todos los estados dewvi... v Mostrar toda
-3
é © Entrada/salida digital (32/32 disponible) /

¢ +24v 11 ‘_

| NI

& 13

o 14

o w24V 15

3. Siha configurado una conexién erroneamente, haga clic con el botén derecho del
ratén en el simbolo de conexion correspondiente. En el menu contextual, haga clic
en "Eliminar conexion".

amilet

manager
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[i] ;AvISO!

Comprobar conexion:

Haga doble clic en el dispositivo deseado, y se marcara el canal conectado.

4. Una vez determinadas todas las conexiones, haga clic en "Guardar"en la barra de
comandos inferior.

5. A continuacién, haga clic en "Reiniciar aplicacion" en la parte superior de la
ventana para poner el control en funcionamiento.

3.3.3 Calibrar la bascula

Una vez creada la conexién entre la bascula o sus células de pesaje y la unidad de
pesaje correspondiente, se puede calibrar la bascula.

1. En el area "Dispositivo", haga clic con el boton derecho del raton en una bascula
conectada o en sus células de pesaje subordinadas.

2. En el menu contextual, haga clic en "Calibrar".

Se abre un nuevo cuadro de dialogo.

Calibrar
Encontrar tarjeta E/5 vinculada

Borrar vinculo

Informacion de dispositive

3. Para calibrar, haga clic en la pestafa "Calibracion".
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10.
11.

Tara y calibracion de bascula:

Valores actuales

Peso Valor bruto

Tarar | Calibracion | Visualizacion

Usar valores de calibracidn estandar
Estandar

w

w

~

Individual

Puntos de calibracion

Punto de calibracidn Valor bruto Fijar valor bruto
675,000 kg 12.548.093 \ Establecer |
Cambio minimao del valor de bascula 0,000 kg
Restablecer ‘ ‘ Calibrar ‘

Para el punto de calibracién 1, introduzca el peso (generalmente el valor 0) y en la
columna "Fijar valor bruto", haga clic en "Establecer".

Para el punto de calibracion 2, introduzca el peso utilizado para calibrar.
Cargue la HydroMix con el peso de calibracion.

En la fila para el punto de calibraciéon 2, en la columna "Fijar valor bruto" haga clic
en "Establecer".

Quite el peso de calibracion.

Si ha definido mas puntos de calibracién, repita los pasos 5 a 8 para todos los
puntos.

Haga clic en "Calibrar" para terminar el proceso de calibracion.

Cierre el cuadro de dialogo.

3.3.4 Modificar la ID de nodo

En el plano de conexiéon suministrado, se indica la direccion CAN para cada
dispositivo. Asigne las direcciones CAN de acuerdo con el plano de conexion.

HydroMixpro
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1. Controle en las tarjetas E/S que desea asignar cual es la ID de nodo configurada
para el interruptor giratorio de cada tarjeta (en la caja de control).

2. Con un clic con el boton derecho en la tarjeta E/S (nivel superior), abra el menu
contextual y haga clic en "Configuracién de nodo de bus".

Se abre un cuadro de dialogo nuevo.

+ @ Control / Armario de control / Configuracion tarjeta E/S / BDI

Configuracion de nodo de bus...
Configuracion de tarjeta de interfaz del PC...

Buscando nodos de bus...

3. Enla primera pestana, debajo de "ID de nodo", haga clic en "Cambiar".

Digital_module_BDDIO32 Settings [0x01]

Proteccion de nodo || Firmware | BDDIO32 parameter

ID de nodo 0x01 (1) | cambiar.. |
Estado INITIALISING | Cambiar_ |
Activado ™ m‘
Archivo EDS BD_DIO32_HL32.eds

Manufacturer device name HL32

Manufacturer software version

Manufacturer hardware version

[] Verifique si el nodo de bus configurado corresponde al tipo de hardware CANopen detectado.

‘ X Cerrar

Configuracion de CANopen de nodo de bus...

4. Seleccione la ID de nodo nueva y haga clic en "Aceptar”.

Cambiar ID de nodo

Importante: Cambie la ID de nodo sélo si el valor actual configurado no corresponde a la configuracion de
hardware del nodo de bus CANopen correspondiente

Nueva ID de nodo de bus: 1 (1)
4F -
50
51
52 ‘ v Aceptar ‘ | X Cancelar
53 L
54
55 v

5. Confirme la pregunta de seguridad.

p HydroMixpro
B | q |:ﬂ [m N E[ Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP

manager



Representar la configuracion del sistema HydroMix en BFN Manager Pagina 81

0 ¢Realmente desea cambiar la ID de nodo BDPAntennaV2?

6. Haga clic en "Cerrar" para cerrar el cuadro de dialogo.

7. Haga clic en el boton "Reiniciar aplicacion" para aplicar la configuracion.

HydroMixpro .
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3.3.5 Importar plano de conexidn

Un plano de conexion se puede cargar en formato CSV.

1. En la barra inferior, haga clic en la flecha hacia abajo del boton "Asignacién
estandar".

Se abre un menu contextual.

1120 1 124y

+24V
1160 1 | 24V
163 1 %] v 24V

Asignacion estandar

2. Seleccione "Cargar asignacion de armario de control".

Quitar todos los vinculos i i
Cargar asignacidn estandar para varias aplicaciones 120
Cargar asignacidn E/A especial +24V 1.21
Cargar asignacion de armario de control 1.22

Copiar asignacidn E/S en otras aplicaciones

Exportar asignacion E/S

3.3.6 Crear matriz de valvulas

Para el control de valvulas de alimentacion, se puede utilizar el moédulo digital
BDDIO32 o BDDIO32LC. En total, hay 32 canales disponibles, y en la gestion de E/S
cada canal se puede configurar como entrada o como salida. En funcion de la
configuracion, las salidas pueden conectarse a +24V o GND. Asi, se puede crear una
matriz de valvulas para la activacion de las valvulas de alimentacion. Con la matriz de
valvulas, se puede activar un maximo de 220 valvulas por médulo digital.

1. En el area superior, seleccione la pestana "Matriz a canal".

En la ventana de la aplicacion, la vista se divide en "Matriz" (izquierda) y "Canal"
(derecha).
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) El senrvicio de aplig
Dispositivo a cjnal | Matriza cqnal | Dispositivo a matriz

Todos los estados de vi... v Modo de edicidn ‘ ‘

2. En el panel "Matriz", haga clic en "Anadir".

Se abre el cuadro de dialogo "Matriz".

= ‘ Todos los estados de vi... v Modo de edicidn - | l = | Entrada o salida digital v Todos los estados de vi

(-] @ Control /Armario de control / Madulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1

© Entrada/salida digital (32/32 disponible) / Modulo digital BDDIO32

22
I + Afiadir I s Editar -
: 23

Asignacion estandar

3. Defina la matriz, y genere la dimension de la matriz en funcién de las valvulas de

alimentacion a activar:

"Tipo": Matriz de valvula
— "Nombre" de la matriz de valvula a seleccionar libremente
— "Dimensiones" > "Grupo": 5 (valor de ejemplo)

— "Dimensiones" > "Individual": 10 (generalmente, matrices de 10)

HydroMixpro .
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MNimero 1

Tipo Matriz de valvula w
MNombre 123

Dimensiones 2 dimensiones (*) 3 dimensiones

Grupo de centenares 03 Grupo 5% Individual 10 %

| v Aceptar | | X Cancelar |

4. Confirme los datos introducidos con un clic en el boton "Aceptar”.

Las salidas de grupos y individuales se muestran a la izquierda en el panel
"Matriz".

5. En el panel "Canal" a la derecha, se determinan las salidas +24V y GND. Los
potenciales para las salidas de grupo y individuales deben ser siempre opuestos.

a) Marque una entrada, o mantenga la tecla Ctrl pulsada para marcar varias
entradas.

La edicion multiple sélo funciona para canales del mismo tipo.
b) Con el boton derecho del ratén, haga clic en el area marcada.

c) En el menu contextual "Cambiar a salida" seleccione "Lado bajo", si la nueva
salida debe ser de +24 V.

O:

En el menu contextual "Cambiar a salida", haga clic en "Lado alto" si la nueva
salida debe ser de masa.

Canal

-] @COHTI’N I Armario de contraol /

@ Entradalsalida digital (32/32 disponible) /

£ X I

Cambiar a salida » Lado bajo

Info de canal

Polaridad 3 Lado alto

1.5
6. Conecte las salidas de grupo e individuales del panel "Matriz" con las salidas

correspondientes del panel "Canal™:
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a) Cree cada conexion individualmente, véase punto 2, capitulo 3.3.2 "Crear
conexion”.
O:
Utilice la conexion multiple haciendo clic en el simbolo de matriz y

arrastrandolo encima del primer simbolo de conexion del grupo de salidas
correspondiente.

) El senvicio de aplicacion no se esta [ Iniciar modo de ensayo ] \ Enlace vilvula ]
Dispositivo a canal = Matriz a canal = Dispositivo a matriz

Todos los estados devi... v Modo de edicion [ = l Entrada o salida digital v | Todos los estados devi... v

© 123[1],[5x10] ﬁ -] @Contml I Armario de control / Médulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)
Q Grupo E - Entrada/salida digital (32/32 disponible) / Médulo digital BDDIO32
.. Grupo 00.x - GND 1
- Grupo 01.x GND 2
.. Grupo 02.xx GND 3
.. Grupo 03.x GND 4
- Grupo 04.xx GND 5
o Individual %D +24V 6
- Individual xx.00 +24V i
- Individual xx.01 +24V 8
- Individual xx.02 t +24V 9
. Individual xx.03 +24V 10
- Individual xx.04 +24V 1
- Individual x.05 t +24V 12
Individual x«.06 t +24V 13
- Individual xx.07 +24V 14
- Individual xx.08 +24V 15
Individual x.09 16

Asi, se realizan las conexiones en un solo proceso y en orden.

El senicio de aplicacion no se esta | Iniciar modo de ensayo ‘ | Enlace valvula ‘
Dispositivo a canal ~Matriza canal | Dispositivo a matriz

Todos los estados devi.. v Modo de edicidn D Entrada o salida digital v Todos los estados devi... v

@ 1231, [5x10] e @ Control / Armario de control /Modulo digital BDDIO32 [1](ID: 0x11)
(-3 -. © Entrada/salida digital (27132 disponible) / (0x1H1) Médulo digital BD
- Grupe 00 1 +nn) GND 1 123/ Grupo/ Gi
Grupo 01.x @ 2 « nnj GND 2 123/ Grupo/ Gi
- Grupo 02 xx LT - @ GND 3 123/ Grupo ! Gi
- Grupe 03.x ] 4 GND 123/ Grupo / Gi
m s —-l:llll
& Individual EEER +24V
- Individual xx.00 +24V 7
Individual x.01 +24V [

7. Haga clic en "Guardar" en la barra de comandos inferior para guardar la

configuracion.
HydroMixpro )
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8. Determine el enlace de valvula.
a) Enla barra de comandos superior, haga clic en "Enlace valvula".

Se abre el cuadro de dialogo "Enlace valvula".

El senvicio de aplicacion no se esta l Iniciar modo de ensayo ‘I Enlace valvula I
Dispositivo a canal =~ Matriza canal = Dispositivo a matriz

‘E\ Todos los estados de vi... v Modo de edicion ‘:‘ EJ Entrada o salida digital v Todos los estados de vi... v
...
123 1], [5x 10] (-] @ Control /Armario de control / Modulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)
_-. © Entradassalida digital (17/32 disponible) / (0x1/1) Médulo digital BD
| 1 Grupo 00.xx 1 ) GND 1 123/ Grupo / Gi
Grupo 01.xx @ 2 GND 2 123/ Grupo/ Gi
- Grupo 02,5 ] 3 @ GND 3 123/ Grupo/Gi
Grupo 03.x «nn] 4 GND 123/ Grupo / Gi
am —ml:lllu
é. Individual R +24V 123 / Individual /
I~ Individual 200 £ s @ +24V 7 123/ Individual /

b) Asigne la matriz creada a las valvulas en la columna "Matriz" haciendo clic en
el campo de introduccion de datos y seleccionando la matriz deseada.

HydroMixPro 1
Circuito
Agrupacion Circuito * Circuito - valvula/sensor Ubicacion Tarjeta E/S Sin agrupacion
B Loy
© Kreis 1[1]
© Viiwlas
[Mast {4 [Section2 ____[Pent _____J1H121 _|Vawladealimento(t] | | E— =]
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Viélwula de alimento [2]
Mast 1 Section 2 Pen 3 1H123 Vilvula de alimento [3]
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H1.24 Valwula de alimento [4]
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Valvula de alimento [5]
© Cicruito simple [1]
@ Valwlas
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Vilvula de alimento [1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.12 Valvula de alimento [2]
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H113 Valvula de alimento [3]

c) Una vez haya asignado la matriz a la primera valvula, puede realizar una
ediciéon multiple para las demas valvulas:

Haciendo clic en la matriz seleccionada con el botédn derecho del ratén, abra
el menu contextual, y seleccione "Copiar matriz a todas las valvulas en el
circuito".
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HydroMixPro 1
Circuito

Agrupacion Circuito <) Circuito - valvula/sensor Ubicacién

© Kreis 1[1]
© Vilwlas

[Mast1___[Section2 ___[Pend _____[1H121 _[Vahwiadealimento(t] | |

s e

Tarjeta E/S Sin agrupacion

123M

Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Viwla de alimento [2] dicion multiple
Mast 1 Section 2 Pen3 1H123 Valwila de alimento [3] Copiar tarjeta E/S a todas las valvulas en el circuito
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H124 Valvula de alimento [4] b ) i 5 ey L
Mast 1 Section 2 Pens 1H125 Valvla de alimento [5] LOVIERERC S CADS SEpUSISR e e s W RS
© Cicruito simple [1] Copiar matriz a todas las valvulas en el circuito
© Viwlas Copiar dimensi6n Grupo de centenares a todas las valvulas en el
ot Section { e bt Nawade Smerto 1) Copiar dimension Grupo a todas las valvulas en el circuito
si v i
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H112  Vlwla de alimento 2] - - 5
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H113 Véiwla de alimento 3] Copiar dimension Individual a todas las vélvulas en el circuito
© Sub Stub [1] Copiar dimensién Entrada a todos los sensores en el circuito.
© Vahulas

d) Enla columna "Group" (Grupo), asigne una de las salidas de grupo creadas a
cada valvula.

Haga clic en el campo de entrada de datos, y utilice el teclado para introducir

el valor numérico deseado.
O:

Haga clic en la flecha abajo, y seleccione el numero en la lista de seleccion.

HydroMixPro 1
Circuito v
Agrupacién Circuito %) Circuito - valvula/sensor Ubicacion Tarjeta E/S Sin agrupacion
S m )
© Kreis 1[1] -
@ Valwlas
Mast 1 Section 2 Pen 1 1H1.21 Vlwula de alimento [1] 123 1) 0
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H1.22 Valvula de alimento [2] 123 [1] 2
T [ ) 7 ——w, 1T ) 7Y ) () —% | — ;- SO_—s O
Mast 1 Section 2 Pen4 1H1.24 Viivula de alimento [4] 123[1]
Mast 1 Section 2 Pen 5 1H125 Vélvula de alimento [5] 123[1]
© Cicruito simple [1]
© Vilwlas
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Valvula de alimento [1] 123[1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H112 Valwula de alimento [2] 123[1]

En la columna "Single" (Individual), asigne una de las salidas individuales
creadas a cada valvula.

Haga clic en el campo de entrada de datos, y utilice el teclado para introducir
el valor numérico deseado.

O:

Haga clic en la flecha abajo, y seleccione el numero en la lista de seleccion.

HydroMixpro
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HydroMixPro 1

Circuito v

Agrupacion Circuito *) Circuito - valvula/sensor Ubicacién Tarjeta E/S

- - Entradade | Canal grupo | Grupo de Canal Canal
Ik
- [CleEE T Qe TR R hge sensor de centena... | canal individual entrada se

de alimento [1] 123 [1] 0 0

de alimento [2] 123[1] 0 3

de alimento [3] 123 [1] 0

jde alimentofe) | | =@ | | | E——— —
de alimento [5] 123 [1] 0

de alimento [1] 123[1] 0

de alimento [2] 123[1] 0

de alimento [3] 123[1] 0

Sin agrupacion

9. A continuacion, haga clic en "Guardar" para guardar toda la configuracion.

il
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3.3.7 Crear matriz de sensores

En una alimentacion por sensor, el sensor integrado en el comedero avisa de si el
comedero esta vacio o no vacio. Para leer las entradas de sensor, se puede crear una
matriz de sensores.

1. En el area superior, seleccione la pestafa "Matriz a canal".

En la ventana de la aplicacion, la vista se divide en "Matriz" (izquierda) y "Canal"
(derecha).

) El senrvicio de aplig
Dispositivo a cjnal | Matriza cqnal | Dispositivo a matriz

’ = ‘ Todos los estados de vi... v Modo de edicion

2. En el panel "Matriz", haga clic en "Anadir".

Se abre el cuadro de didlogo "Matriz".

= ‘ Todos los estados de vi... v Modo de edicidn = l = | Entrada o salida digital v Todos los estados de vi

(-] @ Control /Armario de control / Madulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1

© Entrada/salida digital (32/32 disponible) / Modulo digital BDDIO32

E=HENEN .
I II;I
3
4
5
6
7
8
9
10
"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
23

Asignacion estandar

3. Defina la matriz, y genere la dimensién de la matriz en funcion de las entradas de
sensor a leer:

"Tipo": Matriz de sensor

HydroMixpro .
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— "Nombre" de la matriz de sensor a seleccionar libremente
"Dimensiones" > "Grupo": 5 (valor de ejemplo)

"Dimensiones" > "Entrada": 10 (generalmente, matrices de 10)

Nimero 1
Tipo Matriz de sensor v
Nombre 123

Dimensiones 2 dimensiones (*) 3 dimensiones

~

Grupo de centenares 03 Grupo 5% Entrada 103

| v Aceptar | | X Cancelar |

4. Confirme los datos introducidos con un clic en el boton "Aceptar".

Las salidas de grupos y entradas de sensor se muestran a la izquierda en el panel
"Matriz".

5. En el panel "Canal" a la derecha, configure las salidas +24V para los grupos.

a) Marque una entrada, o mantenga la tecla Ctrl pulsada para marcar varias
entradas.

La edicion multiple sélo funciona para canales del mismo tipo.
b) Con el boton derecho del ratdon, haga clic en el area marcada.

c) En el menu contextual, seleccione "Cambiar a salida" > "Lado alto".

Canal

© (=) Control [ Armario de control /

© Entrada/salida digital (32/32 disponible) /

Cambiar a salida » Lade bajo

Info de canal

Polaridad 3 Lado alto

158

6. En caso necesario, modifique salidas en el panel "Canal" a entradas.

a) Marque una salida , o mantenga la tecla Ctrl pulsada para marcar varias
salidas.

La edicion multiple sélo funciona para canales del mismo tipo.
b) Con el boton derecho del ratdon, haga clic en el area marcada.

c) En el menu contextual, seleccione "Cambiar a entrada".
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Canal - Filtro: Entrada o salida digital

e @ Control /Armario de control /Mddulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)

© Entradalsalida digital (32/32 disponible) / Médulo digital BDDIO32 [1

«nn]

+24V 1
v | @ [ | |2 |
Infc de canal
Estz blecer valor de prueba
Cambiar a entrada

Cambiar a salida

7. Conecte las salidas de grupo y las entradas de sensor del panel "Matriz" con los
canales correspondientes:

a) Cree cada conexién individualmente, véase punto 2, capitulo 3.3.2 "Crear
conexion”.

O:

Utilice la conexion multiple haciendo clic en el simbolo de matriz y

arrastrandolo encima del primer simbolo de conexion del grupo de canal

correspondiente.

) El senvicio de aplicacion no se esta l Iniciar modo de ensayo ] \
Dispositivo a canal = Matriza canal | Dispositivo a matriz
Todos los estados de vi... v Modo de edicién

Enlace valvula

]

I:J E’ Entrada o salida digital

v | Todos los estados de vi..

v

© 123[1],[5x10]

[-¥ Grupo

- Grupo 00.x
- Grupo 01.xx

.. Grupo 02.xx
- Grupo 03.x
- Grupo 04.xx
@ Entrada

-. Entrada x<.00
- Entrada xx.01
- Entrada xx.02
-. Entrada xx.03
- Entrada xx.04

- Entrada xx.05

Entrada xc.06

-. Entrada x.07

-- Entrada xx.08

Entrada xx.09

ﬁ (-] @Cnnlml 1 Armario de control / Modulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)
B - Entrada/salida digital (32/32 disponible) / Mddulo digital BDDIO32
[« ) | vaav 1
+24V 2
+24V 3
+24V 4
+24V 5
El—>] s
i
8
9
10
1
12
13
14
15
16

Asi, se realizan las conexiones en un solo proceso y en orden.

HydroMixpro
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Haga clic en "Guardar"

| Iniciar modo de ensayo ‘ | Enlace valvula ‘

Dispositivo a canal = Matriza canal | Dispositive a matriz

Todos los estados de vi... v Modo de edicidn \j Entrada o salida digital v | |Todos los estados devi... ~

@ 123[1],[5x10] [-] @ Control { Armario de control { Médulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1H)
(-3 -. @ Entrada/salida digital (27/32 disponible) / (0x1H) Mddulo digital BD
Grupo 00.xx « nnj +24V 1 123/ Grupa / Gi
- Grupo 01xx @ 2 «+nn) +24V 2 123/ Grupo/ Gi
- Grupe 02 ] 3 +nn) +24V 3 123/ Grupo / Gi
Grupo D3¢ 4] 4 « nnj +24V 123/ Grupo / Gi
cwmaotn m s —l:llll
©- Entrada 55553
Entrada .00 7
- Entrada .01 8

en la barra de comandos inferior para guardar la

configuracion.

Determine el enlace de valvula.

a)

b)

En la barra de comandos superior, haga clic en "Enlace valvula"

Se abre el cuadro de dialogo "Enlace valvula"

Dispositivo a canal = Matriza canal | Dispositivo a matriz E! senvicio de aplicacitn no se est l jniday modo de ensayo ]I Entace véhila I
Todos los estados devi... v Modo de edicion [:‘ E Entrada o salida digital v Todos los estados de vi... v

© 123[1],[5x10] (-] @ Control /Armario de control / Mddulo digital BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)

® _-. © Entradalsalida digital (17/32 disponible) / (0x1/1) Médulo digital BD

+.. Grupo 00.xx ) +24V 1 123/ Grupo/ Gi

i Grupo 01.xx @ 2 «+nn) +24V 2 123/ Grupo/ Gi

. Grupo 02xx nn] 3 @ +24V 3 123/ Grupo / Gi

. Grupo 03.xx «nn] 4 +24V 4 123/ Grupo/Gi

: —ullu

© Entrada R $nn) 123/ Entrada /|

Entrada x«.00 $nn] 6 R 7 123/Entrada /|

Asigne la matriz creada a los sensores en la columna "Matriz" haciendo clic en
el campo de introduccion de datos y seleccionando la matriz deseada.

HydroMixPro 1
Circuito v
Agrupacion Circuito * Circuito - valvula/sensor Ubicacion Tarjeta E/S Sin agrupacion
Laiee i)
© Kreis 1[1] B
© Sensores
[Mast 1~ [Section2 ——[Pent T 1Ht21[Sensordo comederodigial ] | i
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Sensor de comedero digital
Mast 1 Section 2 Pen 3 1H123 Sensor de comedero digital
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H1.24 Sensor de comedero digital .
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Sensor de comedero digital..
© Cicruito simple [1]
© Sensores
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Sensor de comedero digital
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.12 Sensor de comedero digital
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H113 Sensor de comedero digital

HydroMixpro
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c) Una vez haya asignado la matriz al primer sensor, puede realizar una edicion
multiple para los demas sensores:

Haciendo clic en la matriz seleccionada con el boton derecho del raton, abra
el menu contextual, y seleccione "Copiar matriz a todos los sensores en el

circuito".

HydroMixPro 1
Circuito v
Agrupacién Circuito * Circuito - valvula/sensor Ubicacion Tarjeta E/S Sin agrupacion
s L
© Kreis 1[1] -
© Sensores
[Section2 ___Pent ______[1H121__[Sensor de comederodigital | | 123111
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Sensor de comedero digital Edicién maltiple
Mast 1 Section 2 Pen3 1H123 Sensor de comedero digital .. Copiar tarjeta E/S a todos los sensores en el circuito
Mast 1 Section 2 Pen4 1H124 Sensor de comedero digital b ) i 5 g
Mast 1 Section 2 Pens 1H125 Sensor de comedero digital LOIERERCE.CAR SIS PR COR 08 SSnR01eS
© Cicruito simple [1] Copiar matriz a todos los sensores en el circuito
© Sensores Copiar dimensi6n Grupo de centenares a todos los sensores en d
Mast1  Section 1 Pen 1 1H111  Sensor de comedero digital A
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.1.2 Sensor de comedero digital s P S
Mast 1 Section 1 Pen3 1H1.13 Sensor de comedero digital Copiar di Individual a todos los sensores en el circuito
Mast 1 Section 1 Pen4 1H1.14 Sensor de comedero digital Copiar dimensién Entrada a todos los sensores en el circuito.
Mast 1 Section 1 Pen 5 1H1.15 Sensor de comedero digital

d) Enla columna "Group" (Grupo), asigne una de las salidas de grupo creadas a
cada sensor.

Haga clic en el campo de entrada de datos, y utilice el teclado para introducir
el valor numérico deseado.

O:

Haga clic en la flecha abajo, y seleccione el numero en la lista de seleccion.

HydroMixPro 1

Circuito

Agrupacion

Nave

© Kreis 1[1]

Circuito

*) Circuito - valvula/sensor

Ubicacion

- el =

© Sensores
Mast 1 Section 2 Pen 1 1H121 Sensor de comedero digital 123 1] 0
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Sensor de comedero digital 123 [1]
m———m—ﬂb
Mast 1 Section 2 Pend 1H124 Sensor de comedero digital 123 1]
Mast 1 Section 2 Pen5 1H125 Sensor de comedero digital 123[1]

© Cicruito simple [1]

© Sensores
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Sensor de comedero digital 123 1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.12 Sensor de comedero digital 123 1]

Tarjeta E/S Sin agrupacién

HydroMixpro
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e) Enlacolumna "Entrada de sensor", asigne una de las entradas creadas a cada
sensor:

Haga clic en el campo de entrada de datos, y utilice el teclado para introducir

el valor numérico deseado.
O:

Haga clic en la flecha abajo, y seleccione el numero en la lista de seleccion.

HydroMixPro 1

Circuito

Agrupacion Circuito *) Circuito - valvula/sensor Ubicacién Tarjeta E/S Sin agrupacion

- Entradade | Canal grupo | Grupo de Canal Canal

- e — cal fodhicel Satra 5
de comedero digital 123 [1] 0 0 [
de comedero digital 123 1] 0 1 [
de comedero digital 123 [1] 0 [1}-1
jde comederodigtal || 23 | [0 | a1 |
de comedero digital 123 [1] 0 11
de comedero digital 123[1] 1 112
de comedero digital 123[1] 1 -2
de comedero digital 123[1] 1 [11-2
de comedero digital 123[1) 1 M2

10. A continuacién, haga clic en "Guardar" para guardar toda la configuracion.

3.3.8 Ejecutar modo de prueba

En el modo de prueba de la gestién de E/S, se pueden conectar y desconectar todos
los dispositivos, controlando asi la configuracidn correcta del control antes de la puesta
en marcha.

/N\ ATENCION!

El modo de prueba sélo debe ser utilizado por un técnico cualificado. En un sistema
conectado, se podrian iniciar dispositivos. Procure que durante el modo de prueba, no
se encuentren personas o animales en la zona de la instalacién.

Desactive el modo de prueba después de la finalizacion.

1. En la barra superior, haga clic en "Iniciar modo de ensayo".

Dispositivo a canal ﬁ | Reiniciar aplicacion I Iniciar modo de ensayo I
Todos los estados devi . v Modo de edicidn D Todos los tipos de canal  +  Todos los estados devi. v Mostrar toda
Nem= 1] | Pl
°
o @ Enfrada/salida digital (32/32 disponible) /
e 24y 11
D 1041 1 12
° 1.3
: HydroMixpro
|q ﬂ[m E[ Edicion: 09/2024 ~ 99-94-0626 ESP
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2. En el area "Dispositivo", haga doble clic en la interfaz del dispositivo que desea
activar +- I | 4+ L |.

El canal conectado queda resaltado.

3. Para el dispositivo seleccionado y el canal correspondiente, active la casilla de
verificacion mediante un clic.

El dispositivo real esta conectado.

Si no deberia conectarse el dispositivo real o si se encuentra conectado otro
dispositivo real, corrija las conexiones en la gestion de E/S, o cambie los bornes
de las salidas en la tarjeta E/S. Tenga en cuenta el esquema de la tarjeta E/S que
acompana al esquema de conexiones.

- s © () Contral / Armario de contral /
(-3 © Entrada/salida digital (31/32 disponible) /
S +24V

s _-IIE=

NN EE i 3

Pl +24V 4
+24V 5

: +24V 6

S 1247 7

4. Desconecte el dispositivo haciendo clic y quitando las marcas de verificacion.

5. Termine el modo de ensayo haciendo clic en [l ciin en la barra
superior.

3.4 Control manual de los componentes del sistema

El control manual se realiza en la ventana "Vista" después de haber creado el grafico
en el Feedmove Editor (capitulo 3.2). A través del grafico, el sistema HydroMix se
puede controlar de forma manual, activando y desactivando componentes individuales
del sistema.

[i] ;AVISO!

Durante el control manual, jUd. esta actuando por su propio riesgo y sera responsable
de cualquier dano resultante! jDurante el control manual, el funcionamiento del
sistema a través del software de control (aplicacion) se encuentra desactivado!

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [®]| de la
aplicacién del sistema deseada.
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u BigFarmNet Manager

Actividades Configuracion Setup Ayuda

& F % N o

© & Granja Bergstrop 7'\ Vista | Equipamiento | Monitorizacién de comedero
©# Casade cerdas

: Interruptor parada software
©# Casade crianza de lechones

© @ Casade crianza

0 O seccion 1 e
é ) seccién 2 %
<;>O seccion 3 2
% |

2. En"Vista", haga clic en "Manual".

@ BigFarmMNet Manager

Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& BFE 2% N o

© & Granja Bergstrop ista | Equipamiento Monitorizacion de com

© M Casa de cerdas

: o Interruptor parada software
© @ Nueva Casa

@ Casa de crianza de lechones

@ Casade crianza

& () seccion 1 2
. @0 seccion 2
OO seccion 3

£ HydroMixPro
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Q BigFarmNet Manager

estion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& E 2 N 0o

© & Granja Bergstrop Vista | Equipamiento Monitorizacion de com

&M Casa de cerdas

o@ N N o Interruptor parada software
. ueva Casa

{)-‘ Casa de crianza de lechones Manual

© @ Casa de crianza

& seccion 1 %
. ©0 seccion 2 %y
- ©0 seccion 3 5

[i] jAvIsO!

Compruebe si el sistema se esta ejecutando. Pare el sistema haciendo clic en

en la barra superior.

3. En caso necesario, ajuste la vista o vuelva a abrir las vistas guardadas mediante
los simbolos de camara. ver capitulo 3.2.4.

4. Elfuncionamiento del componente del sistema se conecta o desconecta de forma
manual con los pasos siguientes:

a) Haga clic en el componente deseado del sistema.

El componente del sistema queda resaltado en naranja, y a la izquierda en la
ventana se muestran los elementos correspondientes.

Vista | Equipamiento Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED | Setup

° Interruptor parada software _
Trigo Maiz

[k 0tk I ~

disnositivos = D O [
R B 2
Tanque de agua usada X

1

Agitador: Inicio directo E

Apagar Encendido Tanque de mezc|
Bascula: 6.322,7

L i - - 4 |0,0Hz/0,0Hz

Tanque de agua usada nebulizador 1 . . L
Apagar | Encendido

Limpiador tanque de agua usada

Clarme de seguridad de tanque de agua usada

szf——

-3

i

g r&h

]

1O oy

amilet

manager

HydroMixpro .
Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP H |q |:



Pagina 98 Representar la configuracion del sistema HydroMix en BFN Manager

b) Active o desactive el elemento deseado a través de la ventana que aparece a

la izquierda, o haciendo clic directamente en el simbolo del elemento en la
vista.

Los elementos activos quedan resaltados en naranja. Los elementos inactivos
aparecen en gris.

Vista | Equipamiento Monitorizacién de comedero Grupo NetFEED || Setup

o Interruptor parada software

Parar todos los
disnositivos
Tanque de agua usada X f‘

Agitador: Inicio directo

I!IE]IZII!I
M| C| )

Apagar |Encendido

Tanque de agua usada nebulizador 1

Tanque de r
Apagar |Encendido Bascula: 6.2

0,0Hz/ 0,0

Limpiador tanque de agua usada

Ciome 0o segundad 0o tanque de agua usada

o

5

| =
o]

5. Sidesea abrir o cerrar una valvula determinada en un circuito, seleccione primero
la valvula deseada mediante las flechas arriba y abajo.

-]
O

J

as

La valvula seleccionada se muestra en el grafico en el circuito resaltado.
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Vista || Equipamiento Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED || Setup

‘o Interruptor parada software

Farar todos los
dispositivos

Linea ciega [5] X

Valvula de alimento

I Configuracion ... I° Inicio

4]

Tanque de agua usada

Bomba centrifuga
Bascula: 0,0 kg

0,0 Hz / 0,0 Hz

Cp

Cerrar

S

7: Linea ciega

6. En caso necesario, modifique la frecuencia de un componente de sistema, por

ejemplo de un agitador o de una bomba, que son controlados por un convertidor
de frecuencias.

5: Linea ciega 6: Linea ciega

Haga clic en el componente de sistema correspondiente, y modifique la frecuencia
mediante las flechas arriba y abajo.

Vista | Equipamiento Monitorizacién de comedero Grupo NetFEED || Setup

o Interruptor parada software

Bomba centrifuga X
T M

. 0 00D
Bomba: Convertidor de frecuencias

F (% @; @
U

Bomba centrlfuga
0,0 Hz/ 0,0 Hz

In|c:|ar W
0,0 Hz /0,0 Hz ‘

7. Coloque el cursor encima de los diferentes simbolos del grafico para ver el nombre
completo de la funcién o del componente del sistema.

Aparece una informacién sobre herramientas con el nombre completo.
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[ Granja Be@stru:up—:\ Casa de crianza-»HydroMixPro-» Agua fresca-» Bomba de agua fresca
[ n ~

o n ‘ ]
8. Termine el control manual volviendo a hacer clic en "Manual".

3.5 Acceso rapido al silo

En "Vista", puede acceder a los siguientes funciones haciendo clic con el botén
derecho en un silo:

* Gestion de silos: Se abre directamente la gestion de silos (ver capitulo 7, pagina
261).

Configuracion de silo: Acceso directo al cuadro de didlogo para la configuracion
(ver capitulo 7.4, pagina 265)

Suministro: Acceso directo al cuadro de dialogo para el suministro (ver capitulo
7.1, pagina 263).

Bloquear salida: La salida se bloquea o desbloquea inmediatamente.

Vista | Equipamiento Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED || Setup

o Interruptor parada software Accion I Configuracién ...
Sio_Trgo (1]

Trigo

Silo_Maiz [2] Silo_Soja [3]
Maiz Soja

Gestion de silos
Configuracién de silo

Suministro

Bloquear salida
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3.6 Accion manual de los transportes de pienso

Una vez creado el sistema en el Feedmove Editor (ver capitulo 3.2), se crea la pestaia
"Vista" en la ventana de la aplicacion.

Generalmente, el sistema funciona de forma automatica con la configuracion
determinada. Sin embargo, se puede acceder a transportes de pienso individuales y
realizar acciones manuales, por ejemplo bombear agua fresca al tanque de mezclas o
extraer pienso del tanque de mezclas para llenar una linea ciega. Se pueden definir
también acciones manuales para multiples transportes de pienso. Estas acciones se
ejecutaran en el orden deseado.

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [®]| de la
aplicacién del sistema deseada.

@ BigFarmNet Manage

Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& FE % N o

© & Granja Bergstrop A Vista | Equipamiento | Monitorizacién de comedero

©-f Casade cerdas
: _ o Interruptor parada software
Q # Casade crianza de lechones

©-f Casade crianza

c}o seccion 1 e
éo seccion 2 2
c;>0 seccion 3 %
% |

[i] ;AVISO!

Compruebe si el sistema se esta ejecutando. Pare el sistema haciendo clic en

en la barra superior.

2. Enla pestana "Vista" o "Equipamiento”, haga clic en el botén "Accion”.

Se abre el cuadro de dialogo "Accion manual”.

onfiguraci

. 2
2 N A <) %

Parar equipamiento  [=

©ah GranjaBergstrop A W Vs | Equipamiento | Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED || Setup

©-# Casa de cerdas
o Interruptor parada software Accién Configuracién ]o Inicio v |

Manual

© @ Nueva Casa

© @ Casade crian...
© @ Casa de crianza

o seccién 1 2
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3. Enla parte superior, introduzca el "Origen" y el "Destino" del transporte de pienso
deseado, y seleccione el transporte de pienso en la lista.

Origen Tanque de agua fresca v Destino Tanque de mezclas [1]
Dispositivos integrados v Dispositivos no integrados
Circuito pasado v Meétodo de molido No tener en cuenta

Transporte de pienso
omba centrifuga), entrifugz g =
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), con M... Valvula bypas bomba excéntrica, Tanque de a
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), sub ci... Valwula bypas bomba excéntrica, Tanque de a
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), sub ci Vilvula bypas bomba excéntrica, Tanque de a
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), sub ci... Valvula bypas bomba excéntrica, Tanque de a
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba centrifuga). sub circuit 3 [2], ... Valvula bypass de bomba centrifuga, Tanque d..
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba centrifuga), sub circuit 1 [1] Valwla bypass de bomba centrifuga, Tanque d
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba centrifuga), sub circuit 2 [3], Vélwula bypass de bomba centrifuga, Tanque d
Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), Main c... Valvula bypas bomba excéntrica, Tanque de a

Dispositivos de inicio

Condicion final

* Peso Volumen Duracién
Peso 00kg | <= hasta peso minimo ‘ Vaciar completamente
Vilwla
Velocidad Contenedor origen
Automatico v Contenedor destino Rapido v
Afiadir
Borrar
Borrar todos

Transporte de pienso activo.

Plantilla (> Iniciar ‘ Resaltar transporte de pienso enfocado | X Cerrar ‘

4. En el panel central, debajo de "Condicién final ", "Bomba" y "Velocidad del
agitador" realice la configuracion temporal.

En funcién del transporte de pienso y de los componentes de sistema instalados,
se activan los parametros correspondientes para la accion, por ejemplo:

"Volumen" soélo es valido si hay un medidor de flujo instalado.

— "Sensor esta activado" es solo valido para la linea ciega con jet o cuando se
haya instalado un sensor min.

— El botdn "<= hasta peso minimo" es el valor del parametro "Cantidad minima"
del contenedor correspondiente, por ejemplo el tanque de mezclas, el tanque
de premezcla etc. Este valor se introduce en la configuracion de la aplicacion,
ver capitulo 7.4 "Configuracion”, pagina 265.

Al hacer clic en este botén, se desconecta el sistema cuando ha alcanzado el
peso minimo.
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— "Vaciar completamente" simplifica la introduccion de la condicion final cuando
Se procesan varias acciones a la vez para transportes de pienso dependientes
entre si.

Al activar esta opcion, el sistema se desconecta cuando el contenedor en
cuestion, es decir, el tanque de mezclas, tanque de premezcla etc., esta
completamente vacio.

5. En el panel inferior, haga clic en "ARadir" para aplicar el transporte de pienso al
campo, con la accion definida a la derecha.

Si aplica mas transportes de pienso con accion definida al campo, puede utilizar
las flechas hacia arriba y abajo para determinar el orden para procesar las
acciones.

E| Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), con Medidor de fl.
Borrar | — Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba de husillo excéntrica), sub circuit 1[1],

‘ Borrar todos |

Afiadir | Tanque de agua fresca - Tanque de mezclas [1] (encima Bomba de alimento (Bomba centrifuga), con Medidor de flujo)
1
1l

Transporte de pienso activo:

[ eamms  |[v s [0 memr | Rasatarunspons ospansosrocado o cun ]

6. En la barra de comandos inferior, active la opcion "Resaltar transporte de pienso
enfocado" si desea resaltar con un color el transporte de pienso seleccionado en
la pestana "Vista".

7. Haga clic en "Guardar" en la barra de comandos inferior si desea guardar las
acciones del campo en una plantilla para reutilizarlas mas adelante o para usarlas
como estrategia dentro de la gestion de tareas (ver capitulo 6.10.2, pagina 260).

En "Plantillas" puede abrir plantillas de acciones previamente guardadas para
editarlas, cambiar su nombre, copiarlas o borrarlas.

8. Haga clic en "Iniciar" en la barra de comandos inferior para iniciar las acciones.

9. Haga clic en "Cerrar" en la barra de comandos inferior para cerrar el cuadro de
dialogo.
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3.7 Editar etiqueta definida por el usuario

Si en el Composer ha definido "Etiqueta para texto definido por el usuario" (ver capitulo
3.1.1.9, pagina 45), en "Vista" haga clic con el botdn derecho del raton en el simbolo
correspondiente o en la etiqueta, y haga clic en "Texto informativo" para abrir la
ventana de edicion de la etiqueta definida por el usuario:

Vista Equipamiento Manitorizacign de comedero Grupo MNetFEED || Histor

o Interruptor parada software

Texto informativo
I | Label for user defined text [1]

En la ventana de edicion, puede editar el nombre y el texto informativo de la etiqueta

definida por el usuario y confirmar la edicion haciendo clic en "Guardar":

Etiqueta definida por el usuario
Etigueta Label for user defined text [1]
Infa Test]
v Guardar | ‘ x Cancelar ‘

Después de haber introducido y guardado un texto informativo, en "Vista" se muestra
el texto informativo en vez del nombre como etiqueta.

3.8 Parar equipamiento y cancelar accién

Puede parar el sistema en funcionamiento haciendo clic en "Parar" en la barra superior
de las pestanas "Vista" o "Equipamiento”. Si vuelve a hacer clic en "Inicio", el sistema
vuelve a operar y continua con la accion o tarea actual.

Parar equipamiento

Vista | Equipamiento Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED | Setup

» Operacion normal Configuracién ... Io Parar | v I
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Si no desea continuar con la accion actual, puede reiniciar el sistema con las
siguientes opciones:

1. Haga clic en la flecha abajo del boton "Inicio", y seleccione el inicio deseado del
menu contextual:

— Inicio con cancelacion de la accion actual: El sistema se inicia cancelando
la accién actual y sigue con la accidn siguiente, por ejemplo se salta el tiempo
de espera en una alimentacion por bloques.

— Inicio con cancelacion del tiempo de alimentacion: El sistema se inicia
cancelando la tarea actual, por ejemplo una alimentacién o una limpieza.

— Restablecer proceso de control: Si hay problemas con el control por parte
del BigFarmNet Manager, puede utilizar esta funcidn para reiniciar el sistema
completo con todos sus procesos.

— Iniciar distribucién nueva: Si desea volver a distribuir el pienso mezclado
actualmente (de forma manual) en el tanque de mezclas, seleccione esta
opcién. Las nuevas valvulas de alimentacion se seleccionan en un cuadro de
dialogo que se abre a continuacion.

Parar equipamiento E

Vista = Equipamiento Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED | Setup

o Interruptor parada software Accion Inicio

Inicio con cal celacién de la accién actual
Manual Inicio con res ablecimiento del tiempo de alimentacién total

Configuracion ...

Restablecer p oceso de control

Iniciar distrib/ icién nueva

3.9 Ventana "Equipamiento"

En la ventana de la aplicaciéon "Equipamiento”, se muestran los componentes de
sistema que corresponden al sistema configurado:

e Mezclador de lotes con indicaciones acerca de la mezcla
e Conexién/acoplo de las tolvas
e Circuitos con informacién acerca de la distribucién

Se trata s6lo de una vista sin posibilidades de configuracion.
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Vista | Ejuipamientol Monitorizacion de comedero Grupo NetFEED Setup

o Interruptor “x software Accién I Configuracién ... Io Iniciar vl

1

Tarea Siguiente tarea Alimentacion ("Mast”), planificado en 9:00 (13%)

Cocina de alimento

Premezclar Premezcla (alimentacion seca) Llenafjo de silo seco

Tanque de mezclas [1]: Parada

0,0 kg i 0,0 kg k 0,0 kg
MS: 0 g/kg 1 J; MS: 0 g/kg f ..t; MS: 0 g/kg

Contenido || Preparacidn Distribdcion Contenido

1. Seleccione la pestafia "Equipamiento”.

2. En caso necesario, cambie la vista entre "Cocina de alimento" y en su caso
"Premezclar", "Premezcla (alimentacion seca)" y "Llenado de silo seco".

3. En caso necesario, pare el tanque de mezclas, el tanque de premezcla o el silo de
alimentacion seca.

4. Consulte la informacién de las siguientes vistas:

— "Contenido" muestra los componentes en el tanque con indicacién de la
cantidad.

— "Preparacién" muestra la preparacion actualmente en curso, indicando la
cantidad de componentes ya existente y la cantidad que todavia falta.

— "Distribucion" muestra las valvulas para las que se esta realizando la
preparacion, indicando la cantidad tedrica y la cantidad ya distribuida.
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3.10 Monitorizacion de comedero

La monitorizacién de comedero le da informacién acerca del estado (vacio o no vacio)
de sus comederos con sensor. Ademas, aqui encontrara informacion acerca de la
velocidad de comida, el horario de alimentacion y la ultima alimentacion segun el
sensor. El diagrama abajo a la derecha muestra el historial del estado del dia actual y
de los ultimos 6 dias.

omederc Grupo NetFEED = Setup

Vista | Equipamiento

/| Mostrar también valvulas sin sensor Ocultar grupos ‘ Export ‘

© Granja: Hof Bergstrop ~
© Nave: House 2 l
© Sala: Section 1
@ Corral: Pen 1

Comedero Q & ™ 01:00 ™ 01:00
© Corral: Pen 2
Comedero Q & 01:00 - 01:00
© Corral: Pen 3
Comedero Q "] - 01:00 - 01:00
© Corral: Pen 4
Comedero Q & = 01:00 - 01:00
e Ommte B -
Resumen - Pen 2 Historial estado de corral - Pen 2
2011212016 - |
301212016 |
31122016 1 A
01/01/2017 -
02012017 il : |
Desconocido: 100 % 030172017 |

04/01/2017 £

Velocidad de comida >
Estado de comedero Estado de comprobacion 2:00 6:00 10:00 1400 1800  22:00
4:00 8:00 12:00 16:00 20:00 0:00

[ vacio |l No vacio Desconocido

Aunque el estado de comedero se controla regularmente, también puede solicitar el
estado actual del comedero directamente de forma manual:

1. En la columna "Estado desde" > "Estado"”, haga clic en el simbolo de color del
comedero deseado.

Se abre el cuadro de dialogo "Actualizar estado de comedero".

Actualizar estado de comedero

iActualizar estado de comedera?

|§~/ Aceptar ||X Cancelar |

2. Confirme el cuadro de dialogo mediante "Aceptar".
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3.11 NetFEED

NetFEED es una funcion opcional que permite establecer conexiones entre
aplicaciones del sistema dentro de una aplicacién de granja. Asi, por ejemplo, el
tanque de mezclas de una aplicacién también puede trabajar para otras aplicaciones
de la granja, si las aplicaciones se han asignado al mismo grupo NetFEED.

Configure los siguientes ajustes para los grupos NetFEED:

1. En el menu "Setup", haga clic en "Settings NetFEED groups".

i@ BigFarmNet Manager

n  Actividades Configuracion Setup Ayuda

b .,
BE 2 M a

Configurador
Software installer
Gestion de E/S
Business units
© @ Hof Bergstrop Licencias
» Configuracion de la copia de seguridad
RestoreManager...
Setup de interfaz
s Basic export configuration
HiTier

Configuracion SAl..

Settings NetFEED groups
Applications and NetFEED groups || Application connections Simulation
Appllcatlon name - Operation state NetFEED group
Hof Bergstrop - Mast 1 NetFEED 1
_ Hof Bergstrop - Mast 2 o NetFEED 1
I Manage NetFEED groups... I

3. Haga clic en "Afadir", y después de introducir el nombre del grupo, haga clic en
"Aceptar" para crear un grupo nuevo.
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4. Haga clic en "Cerrar".

5. Para las aplicaciones a conectar, seleccione un grupo comun en "NetFEED

"
group”.
Settings: NetFEED groups
Applicat and NetFEED groups | Application connections Simulation
Application name - Operation state NetFEED group
_ Hof Bergstrop - Mast 1 o NetFEED 1
I Hof Bergstrop - Mast 2 () NetFEED 1

6. En "Application connections", asigne a las conexiones de aplicacion salientes de

una aplicacién las conexiones de aplicacion entrantes correspondientes de otra

aplicacion.

Settings: NetFEED groups

Applications and NetFEED groups Application connections | Simulation

OO_ Hof Bergstrop - Mast 1

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 Cicruito simple [1]/ [1]

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 Cicruito simple [5] / [1]

AppConnectorOul Hof Bergstrop - Mast 1

AppConnectorOut 1 Hof Bergstrop - Mast 1

Conexion de salida a aplicacio... Hof Bergstrop - Mast 1 Grupo de linea de fase de aliment

7. Haga clic en "Guardar".

Puede configurar mas ajustes para NetFEED en "Configuracion" > "General" >
"Configuracion de aplicacion” "NetFEED" (ver capitulo 5.2.2, pagina 117).
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Siga los siguientes pasos para ver las opciones para controlar un grupo NetFEED:

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [®]| de la
aplicacién del sistema deseada.

B BigFarmNet Manager

Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& FE 2 N D

© & Granja Bergstrop A Vista | Equipamiento | Monitorizacién de comedero

© M Casa de cerdas
: ) o Interruptor parada software
Q" Casa de crianza de lechones

© @ Casa de crianza

éo seccion 1 “a
© O seccion 2 “a
(}Q seccion 3 %
% |

2. Haga clic en "Grupo NetFEED".

i@ BigFarmNet Manager

Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda
o FE 2 N o

© -4 Hof Bergstrop

Vista | Equipamiento Monitorizacion de cor e 5 l\etFEED || Setup
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4 Cadenas de contenedores

El orden de los contenedores (silos y/o tanques de premezcla) de los que se extraen
componentes se puede configurar mediante cadenas de contenedores.

Se recomienda incluir sélo contenedores con el mismo componente y la misma
prioridad en una cadena de contenedores; no obstante, una cadena también puede ser
formada por componentes y prioridades diferentes.

Cadenas de contenedores pertenecen a la aplicacion o al grupo NetFEED de la
aplicacién. Solo se crean una vez para cada grupo NetFEED. Se pueden seleccionar
todos los silos y tanques de premezcla de todas las aplicaciones del grupo NetFEED.
Si una aplicacidon no se encuentra en un grupo NetFEED, s6lo se pueden seleccionar
los silos y tanques de premezcla de la aplicacién.

Una vez configuradas las cadenas de contenedores, se puede configurar su prioridad
(ver capitulo 5.13.4, pagina 185).

1. En el menu "Configuracion" > "General", haga clic en "Cadenas de contenedores".

Configuracion Evaluacion Setup Ayuda Default
General le= Curvas de alimentacién
Limpieza #§ Plantillas de alimentacidn

Cerdos #5 Tablas de tiempos de comida

Cerda ' Configuracion del tipo de comedero

#7 Fase de alimentacidn
™ Tipos de tubo
% Cadenas de contenedores

Curva de agitador para materia seca

C #d Hof Bergstrop

2. En el cuadro de dialogo "Cadenas de contenedores", haga clic en "Anadir".

3. Dé un nombre a la cadena de contenedores.
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4. En la lista de contenedores afadibles en el panel superior, seleccione los
contenedores deseados y haga clic en "Afadir" para afadirlos a la cadena de
contenedores en el panel inferior.

Nombre ContainerChain1

Contenedores afiadibles

Ubicacién Nombre « Nimerg « | Contenido Tipo Aplicacion « Grupe NetFEED

flest 1 oppnerant |~ Downera1 | Doorcadorce mineraies |ehoroMoPro 1 |NevrEeD 1|
Mast 1 Fahrsilo 1 1 Manualt Silo binker HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 FlissigSilo 1 2 Molke1 Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 Liquid mineral unit 1 LigMinerall Dosificador de minerales HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 Tanque de premezcla 1 PreMix3 Tanque de premezcla HydroMixPro 1 NetFEED 1

| > Adiadir ‘ ‘ & Borrar |

indice | Ubicacién MNombre Nimero Contenido Tipo Aplicacidn Grupo MetFEED
I S TS 7 T N [T N -
2 Mast1 Silo 2 3 Weizen Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1
3 Mast 1 Silo 3 4 Roggen Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1 EI
4 Wast1 Silo 4 § Triticale Sile HydroMixPro 1 NetFEED 1
‘ v Aceptar | ‘ x Cancelar |

5. Si lo desea, puede ordenar los contenedores de la cadena de contenedores
mediante las flechas hacia arriba y abajo.

6. Confirme la cadena de contenedores con un clic en el botén "Aceptar".

Cadenas de contenedores

Nombre « Lista de contenedores
Silo 1[2]. Silo 2 [3]. Silo 3 [4]. Silo 4 [5]
ContainerChain2 CCM 1 [1]. Tanque de premezcla alimentacidn seca [1]

7 e e

Cerrar

Los contenedores ordenados de arriba a abajo durante la configuracion de la
cadena de contenedores se enumeran de la izquierda a la derecha en la columna
"Lista de contenedores" del cuadro de didlogo "Cadenas de contenedores".

(o]
[=]
]

7. En caso necesario, configure mas cadenas de contenedores.

8. Confirme las cadenas de contenedores con un clic en el botén "Cerrar".
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5 Configuracion HydroMixpro

En la pestafa "Equipamiento”, se realizan los ajustes para la aplicacion. Aqui se
determinan, por ejemplo, los parametros para el movimiento de pienso, la distribucion
del pienso y la dosificacion en las valvulas. Los valores configurados se pueden volver
a modificar en cualquier momento, de acuerdo con las necesidades.

Siga los siguientes pasos para abrir los parametros de configuracion:

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [m]| de la
aplicacién del sistema deseada.

B BigFarmNet Mar

Gestion Actividades Configuracion Setup Ayuda

& F % N o

© & Granja Bergstrop A

Vista | Equipamiento | Monitorizacion de comedero

© @ Casade cerdas
: _ o Interruptor parada software
©-#h Casade crianza de lechones

© # Casade crianza

& seccion 1 N
© (O seccion 2 2
© O seccion 3 2

% |

Compruebe si el sistema se esta ejecutando. Pare el sistema haciendo clic en

en la barra superior.

2. En "Equipamiento”, haga clic en "Configuracion...".

Se abre el cuadro de dialogo de configuracion con todos los ajustes para los
componentes del sistema que ha definido previamente en el Composer. Los
ajustes son agrupados y pueden tener valores predeterminados. Los parametros
individuales se explicaran en los siguientes capitulos.

No guarde antes de haber definido todos los ajustes en las pestafas. La funcién
"Guardar" es valida para todo el didlogo de configuracion. Los cambios guardados
tienen efectos inmediatos en el (los) sistema(s).

jHay informacion sobre herramientas! Coloque el cursor encima de los campos de
introduccion de datos o los parametros en la cabecera para ver una descripcion
mas detallada.

amilet
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Aviso cantidad
Agitador lento de preparacion

Masa seca max. Pienso adicional i
antes de apagar | minima no de la

alcanzada. preparacion

Si la materia seca en un tanque excede este valor, se
generard una alarma.

Min: 0,0 g/kg | Max: 1.000,0 g/kg | Default: 300,0 g/kg

5.1 Copiar la configuracion de un sistema

Si varios sistemas (aplicaciones) de un tipo deben tener la misma configuracion, puede
determinar la configuracién para un sistema y luego aplicarla a otros sistemas. La
funcién de copiar esta disponible en todo el cuadro de didlogo para la configuracion.
Siempre solo se refiere a la configuracion de la pestafa activa en cada momento.

Siga los siguientes pasos:
1. Determine la configuracion para un sistema.

2. En el area superior de la ventana, haga clic en el botén "Copiar configuracion...".

cacién o debajo: of Bergstrop v ) Copiar configuracién

3. En el siguiente cuadro de dialogo, seleccione el sistema cuya configuracién desea
aplicar.

Seleccione el origen HydroMixPro 1

Seleccione un elemento cuya configuracion desea copiar.

HydroMixPro 2 v

@~ HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mas...

.. HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Mast 1
- HyvdroMixPro 2: Hof Bergstrop - Mas ...

HydroMixPro 2 Hof Bergstrop - Mast 2

4. Haga clic en "Siguiente".

En el siguiente cuadro de dialogo, seleccione todos los sistemas a los que desea
aplicar la configuracion.
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Copiar configuracion de HydroMixPro 2 a

Nombre « Ubicacidn
@]~ HjdroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
[ HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Mast 1

6. Haga clic en "Copiar" para aplicar la configuracién a los sistemas seleccionados.

No guarde antes de haber definido todos los ajustes en las pestafas. La funcién
"Guardar" es valida para todo el didlogo de configuracion. Los cambios guardados
tienen efectos inmediatos en el (los) sistema(s).

5.2 Generalidades

5.2.1 Preparacion de pienso

© HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
15,0 kg

La pestafa "Preparaciéon de pienso" se divide en 2 areas, que se explican a
continuacion.

1. Configuracién basica

e Masa seca max: Si se supera este valor al llenar el tanque de mezclas, se
genera una alarma.

* Pienso adicional: La cantidad de pienso adicional que se afade en cada
preparacion.

amilet
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* Agitador lento antes de apagar: Si un componente se transporta al tanque
de mezclas o al tanque de premezcla con el agitador en marcha, al principio
se agita rapidamente. Cuando la cantidad restante a dosificar haya alcanzado
este valor, se cambia a agitacion lenta. Si el valor es superior a la cantidad
total, se agita lentamente desde el principio.

* Aviso cantidad de preparacién minima no alcanzada: Si la cantidad de
preparacion es inferior a la cantidad minima de mezcla o de preparacion, se
genera un aviso.

* Aviso porcentaje masa seca: Si no se puede alcanzar la fraccion de masa
seca deseada, se genera un aviso.

* Cantidad de limpieza al final de la preparacion: Si se utiliza agua como
componente de ajuste, esta fraccion de agua se dosifica al final de la
preparacion a través de la valvula de limpieza. Condicién: La cantidad debe
ser superior a la cantidad minima configurada en "Cantidad de limpieza min.
al final de la preparacion”.

e Cantidad de limpieza min. al final de la preparacion: Si la fraccion calculada
para "Cantidad de limpieza al final de la preparacion” se encuentra por debajo
de este valor, al final de la preparaciéon no se dosifica agua a través de la
valvula de limpieza.

 Diferencia de temperatura permitida: La diferencia de temperatura
permitida después de la preparacion, cuando en recetas, recetas de
premezcla o curvas de alimentacion se ha configurado una temperatura final
de>0°Co6>32°F.

* Agua de ajuste al inicio: La fraccidon del agua total que se usa al inicio. Con
la fraccion restante, después de dosificar todos los componentes se puede
alcanzar la temperatura final de la mezcla. (Sdélo para preparaciones que usan
temperaturas finales.)

* Desviacion max. de temperatura (agua fria): La desviacion maxima de la
temperatura durante la preparacién al dosificar agua fria en el tanque de
mezclas. Por mas bajo el valor, con mas frecuencia se cambia entre agua fria
y caliente.

* Prohibido usar agua usada para la preparacion: La preparacion sélo usa la
cantidad de agua usada necesaria para que quede suficiente para empuijar.

* Masa seca para ajuste adicional (% de max. MS): Sila masa seca calculada
excede este valor después de la dosificacion de un componente en los
circuitos, se dosifica agua directamente al tanque de mezclas para conseguir
la masa seca deseada. "0,0 %" significa que no se realiza dicho ajuste.
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* Usar sustituto si la subaplicacion de silo queda fuera de funcionamiento
durante la dosificacion: Si durante la dosificacion de una preparacion del silo
o del tanque de mezclas la subaplicacion correspondiente queda fuera de
funcionamiento, la preparacion no se para con una alarma, sino cambia a otro
contenedor con el mismo ingrediente o con un componente sustituto.

e Componente a través de circuito para cada lote: En un sistema con varios
tanques de mezclas, la preparacion extrae un componente a través de los
circuitos también para todos los lotes que siguen al primer lote de una
alimentacion, mientras la preparacién del primer lote todavia no haya
terminado.

2. Ajuste pH

* Tiempo de remojo: El tiempo para el ajuste del valor del pH después de
dosificar al tanque de mezclas.

* Tiempo de dosificacion: El tiempo para la dosificacion del componente para
ajustar el valor del pH en el tanque de mezclas.

* Numero de intentos: El numero maximo de intentos de ajustar el valor del pH
en el tanque de mezclas.

* Ingrediente: El componente usado para ajustar.

* pH nivel de alarma: Accién cuando después del numero maximo de intentos
de dosificacion no se ha alcanzado el nivel de pH en el tanque de mezclas
("No" = ninguna accion, "Aviso" = generar aviso, "Alarma" = generar alarma).

5.2.2 Ajustes aplicacion

. . SR I

acién del usuario

Configuracién de agua | Distribucién || Comprobacion de comeder D e . adib || Convertid

Alineac: Filtros de po

‘‘‘‘‘ ’ _E
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=

nfrmaci
R
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La pestafia "Configuracion de aplicacion" se divide en 7 areas, que se explican a
continuacion.

1. Aplicacion no operativa

e Accion después de tiempo de pausa max.: Accion una vez transcurrido el
tiempo configurado en "Tiempo de pausa max" ("Alarma" = generar alarma,
"No" = ninguna accién, "Aviso" = generar aviso).

* Tiempo de pausa max.: Si la aplicacién ha estado no operativa durante mas
tiempo del aqui indicado (pausa o averia), se realiza la accion configurada en
"Accién después de tiempo de pausa max.". Con "0 min" no hay tiempo de
pausa maximo.

* Repetir accion: Cada vez que ha vuelto a transcurrir el tiempo configurado en
"Tiempo de pausa max.", se repite la accion configurada en "Accion después
de tiempo de pausa max.".

* (Alarma global "aplicacion no operativa": Sin funcion.)

2. Recursos

* Requerimiento de recurso expirado: El tiempo de espera después del cual
se genera una alarma, por ejemplo cuando no es posible acceder a un
componente de un sistema externo.

3. NetFEED
* Aplicacién para pedido externo: La aplicacion para el pedido externo.

e Bomba de pienso preferida: La bomba de pienso preferida para el transporte
de pienso liquido entre las aplicaciones. (Sé6lo cuando la aplicacién
suministrante dispone de dos bombas de pienso diferentes.)

 Tanque de mezclas para pedido externo: La asignacion fija del tanque de
mezclas en caso de un pedido externo.

* Aplicacién para pedido externo de limpieza: La aplicacion asignada para la
que se puede solicitar un pedido externo de limpieza.

e Tanque de limpieza para pedido externo: El tanque de limpieza donde se
debe preparar un pedido externo. Si no se indica nada, se usa cualquier
tanque de mezclas.

* Tiempo espera max para pedido externo: El tiempo maximo que se espera
a un pedido externo.
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e Tiempo de espera max. para pedido externo de limpieza: El tiempo
maximo que se espera a un pedido externo de limpieza.

* Numero de pedidos anticipados (solo valido para HydroMixPro.): El
numero maximo de pedidos anticipados de la aplicacion solicitante.

* Usar tanque de agua usada en pedido externo: El permiso a la aplicacion
externa para acceder al tanque de agua usada de la aplicacion solicitante.

4. Avisos

* Generar avisos si los dispositivos no estan vinculados: Al reiniciar el
software se genera un aviso si hay dispositivos no vinculados en la gestion de
E/S.

5. Intercambiar tanques

* Usar modo de intercambio de tanques: En base al contenido del tanque, el
tanque de mezclas y el tanque de agua usada se intercambian
automaticamente para la preparacion. Para ello, los componentes deben estar
disponibles en los dos tanques.

6. 510 Ul

 Tasa actualizaciéon Ul: El tiempo hasta que se actualice la indicacidén del
cambio de cantidad en el transporte de pienso (por ejemplo la cantidad
actualmente dosificada de un componente durante la preparacion). En caso de
"0,0 s" se muestra cada cambio.

* Pantalla de alimentacion activa en 510: Se muestra la gestion de animales
en el controlador 510.

7. Restablecer

/\  ATENCION!
iPeligro de pérdida de datos!

iSe borraran todas las configuraciones y no se podran restablecer!

* Restablecer aplicacion: Activa un restablecimiento completo. Se cancelan
todas las tareas activas y se reinicia el controlador. A continuacion, puede ser
necesaria una accion manual, por ejemplo porque ha quedado pienso en los
tubos.
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5.2.3 Confirmacion del usuario

* Confirmacioén del usuario nivel de alarma: Accidén si no hay confirmacién del
usuario dentro del tiempo configurado en "Expiraciéon de sesion" ("Alarma" =
generar alarma, "No" = ninguna accién, "Aviso" = generar aviso).

 Expiracion de sesion: El tiempo maximo que se espera a la confirmacion del
usuario. Si se excede este tiempo, se realiza la accion configurada en
"Confirmacion del usuario nivel de alarma".

* Repetir alarma: Cada vez que ha vuelto a transcurrir el tiempo configurado en
"Expiracion de sesion", se repite la accién configurada en "Confirmacion del
usuario nivel de alarma".

5.2.4 Configuracion de agua

Esperar después de activar/desac
agitador de tanque de mezclas

La pestana "Configuracion de agua" se divide en 2 areas, que se explican a
continuacion.

1. Configuracién de agua

* Dosificar con agitador de tanque de mezclas: El agitador esta en
funcionamiento durante la dosificacion de agua al tanque de mezclas.

* Esperar después de activar/desactivar agitador de tanque de mezclas: El
tiempo de demora entre la conexion/desconexion del agitador y la dosificaciéon
de agua al tanque de mezclas.

* Dosificar componente a través de circuito: El permiso para la dosificacion
de agua a través de un circuito al tanque de mezclas durante la preparacion.
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* Tipo preferido de bomba de pienso: La bomba de pienso preferida para la
dosificacion de agua a través de un circuito al tanque de mezclas. (sélo cuando
se dispone de bombas de pienso distintos.)

2. Configuracion de agua usada

* Dosificar con agitador de tanque de mezclas: El agitador esta en
funcionamiento durante la dosificacion de agua usada al tanque de mezclas.

* Esperar después de activar/desactivar agitador de tanque de mezclas: El
tiempo de demora entre la conexion/desconexion del agitador y la dosificacion
de agua usada al tanque de mezclas.

* Dosificar componente a través de circuito: El permiso para la dosificacion
de agua usada a través de un circuito al tanque de mezclas durante la
preparacion.

* Tipo preferido de bomba de pienso: La bomba de pienso preferida para la
dosificacion de agua usada a través de un circuito al tanque de mezclas. (sélo
cuando se dispone de bombas de pienso distintos.)

5.2.5 Distribucion

Fillro y configuraciion

Aplicaciones en esta ubicacién o debajo" Hof Bergstrop v @ Copiar configuracién

Tiempo de flujo residual abrevaje Desviacién de dosificacion permitida Permitir empujar del tanque de mezclas

00s 20% % 50 %

30s 20% 50%

* Tiempo de flujo residual dosificacion: El tiempo de flujo residual durante la
alimentacion, que se espera después de cerrar la valvula de alimentacion para que
la bascula se ajuste al valor correcto. La diferencia entre el valor de bascula al
cerrar la valvula de alimentacién y el valor de bascula una vez transcurrido el
tiempo de flujo residual es la cantidad de flujo residual. Esta cantidad se determina
para cada valvula de alimentacién, se ajusta y se guarda. En la dosificacion, la
valvula de alimentacién se cierra antes, de acuerdo con la cantidad de flujo
residual guardada, para conseguir exactamente la cantidad de pienso deseada
una vez transcurrido el tiempo de flujo residual.

* Tiempo de flujo residual empuje: El tiempo de flujo residual para el empuje hacia
un punto de parada (valvula de alimentacién), véase también "Tiempo de flujo
residual dosificacion”.
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e Tiempo de flujo residual abrevaje: El tiempo de flujo residual durante el
abrevaje, véase también "Tiempo de flujo residual dosificacion".

 Desviacion de dosificacion permitida: Si la fraccion de "no pienso"
(componente de empuje) en la cantidad dosificada es superior a este valor, se
genera un aviso.

* Permitir empujar del tanque de mezclas: Si el tanque de agua usada queda
vacio al posicionar el pienso en el circuito y todavia no se ha alcanzado el punto
de parada, continua el posicionamiento del pienso desde el tanque de mezclas, en
vez de coger la cantidad adicional del componente de empuje del tanque de agua
usada y seguir posicionando pienso desde alli.

« Cantidad de dosificacion minima relativa: Una tarea de alimentacion sin
preparacion solo se ejecuta cuando la fraccidon de la cantidad a distribuir en el
contenido de tanque actual corresponde como minimo a este valor.

5.2.6 Comprobacién de comedero

La pestana "Comprobacion de comedero" se divide en 2 areas, que se explican a
continuacion.

1. Comprobacion de comedero antes de la alimentaciéon

* Utilizar registro de tiempo de comida: Si se ha determinado un tiempo de
comida para un comedero con sensor, este comedero se considera vacio. El
comedero no se vuelve a solicitar durante la solicitud previa de comedero en
la siguiente alimentacion, dado que ya se ha detectado como vacio.

2. Comprobacion digital de comedero

* Tiempo de solicitud sensor: El tiempo necesario para determinar el estado
del comedero desde que el sensor esté preparado para su uso.

e Tiempo minimo de vacio sensor: El tiempo minimo que un sensor debe
'

avisar de vacio durante el tiempo configurado en "Tiempo de solicitud sensor’
para que el comedero se detecta como vacio.
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* Tiempo de inicializacion sensor: El tiempo entre la activacion de un sensor
de comedero y el inicio del tiempo configurado en "Tiempo de solicitud
sensor".

5.2.7 Varios

Aline s de po
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La pestafa "Diversos" se divide en 10 areas, que se explican a continuacion.

1. Circuito pequeiio

* Tiempo de recirculacion max.: El tiempo maximo para la recirculacién en el
circuito pequeno. El tiempo de recirculacion real se determina a partir de este
valor y un valor porcentual de una tarea de alimentacion o de recirculacion en
la gestién de tareas.

2. Contenido

* Contenido de tubos: Configura agua como contenido de los tubos. Puede ser
necesario cuando se han producido errores de contenido (accion manual) o
cuando se han ampliado/modificado los tubos (por ejemplo, ajustando la
longitud de circuitos).
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Duracion de agitacion antes de vaciar el tanque de mezclas: La duracion
de agitacion para el contenido del tanque de mezclas

* antes de bombear al tanque de agua usada al principio de la preparacion,
* después del "Tiempo de espera maximo" al final de la preparacién,

* antes del abrevaje, cuando la cantidad residual en el tanque de mezclas se
utiliza primero para abrevar,

« antes del transporte de un pedido externo,

+ antes de empezar la distribucién desde un tanque de mezclas.

3. Limpieza de tanques

Retraso nebulizacion y vaciado: El tiempo entre dos procesos distintos de
nebulizacion (acido, lejia).

Limpiar todos los tanques después de la alimentacion: Durante la tarea de
alimentacion, no sélo se limpian los tanques utilizados durante la preparacion
de pienso (para evitar un aumento gradual de la cantidad de agua), sino todos
los tanques seleccionados.

Limite de acido para la limpieza con lejia: Un programa de limpieza con lejia
no se inicia cuando la concentracion de acido en los tubos o en los tanques de
mezclas sobrepasa este valor.

4. Fase de alimentacién

Estandar fase de alimentaciéon: Si no se ha asignado ninguna fase de
alimentacion a los animales a través de la curva de alimentacién, se utiliza esta
fase de alimentacion. Esta fase de alimentacion define los parametros
necesarios.

5. Cantidad técnica (s6lo valido para HydroMixPro.)

Aviso cantidad técnica: Se emite un aviso cuando es necesario preparar una
cantidad de pienso adicional para poder dosificar correctamente el pienso
necesario en las valvulas de alimentacion.

6. Monitorizaciéon de presiéon
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10.

Max. presion permitida: Si la presion en los conductos, determinada por un
sensor de presion, excede este valor durante el tiempo configurado en
"Tiempo de monitorizacion para presion alta", se desconecta la bomba de
pienso.

Tiempo de monitorizacién para presion alta: Si durante la ejecucion de un
transporte de pienso se excede el valor configurado "Max. presion permitida"
durante este tiempo, se para el transporte de pienso y se genera una alarma.
En caso de "0 s", se genera una alarma inmediatamente cuando se excede el
valor.

Presidn critica: Si se excede este valor, el sistema se para inmediatamente.

Agitar entre preparacion y distribucién (sélo valido para HydroMixPro.)

Estado de agitador: El tipo de agitacion ("Mezclar en intervalos", "Mezclar sin
parar”, "No mezclar").

Velocidad: La velocidad del agitador durante el intervalo de agitacion ("Lento",
"Rapido").
Tiempo de mezcla en intervalos: La duracién de la fase de agitacién entre 2

pausas. (Solo para la mezcla en intervalos.)

Intervalo tiempo de pausa: La duracion de la pausa entre 2 fases de
agitacion. (Sélo para la mezcla en intervalos.)

Convertidor de frecuencia

Intervalo de frecuencias de destino alcanzado: Si un convertidor de
frecuencia de la aplicacion no alcanza la frecuencia tedrica dentro de este
tiempo, se genera un aviso. En caso de "0 s" no se genera aviso.

Comprobacion de uso de contenedor: El uso del contenedor sélo se
permite cuando la (sub)aplicacién del contenedor esta operativa.

Depurar datos

Alarmas y avisos: Una vez transcurrido este tiempo, las alarmas y los avisos
se borran del registro de alarmas.

Datos de tareas: Una vez transcurrido este tiempo, las tareas se borran de la
gestion de tareas.
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5.2.8 Configuracion de subaplicaciéon

Alarma 60 min v 7 120 min
Alarma 60 min 7 E 120 min

* Nombre: El nombre de la subaplicacion.
* Activar subaplicacion: Activa la subaplicacién seleccionada.

* Accion después de tiempo de pausa max.: Accion una vez transcurrido el
tiempo configurado en "Tiempo de pausa max" ("Alarma" = generar alarma, "No"
= ninguna accion, "Aviso" = generar aviso).

 Tiempo de pausa max.: Si la subaplicacion ha estado no operativa durante mas
tiempo del aqui indicado (pausa o averia), se realiza la accion configurada en
"Accién después de tiempo de pausa max.". Con "0 min" no hay tiempo de pausa
maximo.

* Repetir accién: Cada vez que ha vuelto a transcurrir el tiempo configurado en
"Tiempo de pausa max.", se repite la accion configurada en "Accion después de
tiempo de pausa max.".

* Alarma global aplicacion no operativa: Si para "Accion después de tiempo de
pausa max." se ha configurado la opcién "Alarma", ésta se genera para la
aplicaciéon entera. Se para la aplicacion con todas sus subaplicaciones.

* Requerimiento de recurso expirado: El tiempo de espera después del cual se
genera una alarma para la subaplicacion cuando no se puede acceder a un
componente, dado que éste ya esta en uso por otro proceso.

5.2.9 Configuracién adlib

bicacién o debajo: Hof Bergstrop

Factor de resea adiib

© HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
33% 200 ms e Alarm

3% 200 ms. Alam
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* Factor de reserva adlib: El factor de ponderacién de la desviacion de la
alimentacion actual durante el ajuste del factor de valvula para pienso adlib
adicional. Con "0 %" no se ajustan los factores por valvula. Con "100 %" el factor
se ajusta por cada valvula en la desviacion de la ultima alimentacion. Véase
también "Configuracion avanzada" > "Circuito de HydroMixPro" > "Valvulas" >
"Factor adlib".

» Tiempo de retraso adlib: El tiempo que se espera hasta que el sensor de
comedero emita una sefal estable. No se utiliza para la solicitud previa del sensor
de comedero.

* Desactivacion automatica del sensor de comedero: Si el sensor de comedero
no se activa durante la dosificacion y la cantidad dosificada en la valvula excede
el contenido maximo del comedero, el sensor de comedero se desactiva
automaticamente y se termina la dosificacion en el comedero.

e Alarma si no se activa el sensor de comedero: Si el sensor de comedero no se
activa durante la dosificacion y la cantidad dosificada en la valvula excede el
contenido maximo del comedero, se genera una alarma.

e Péndulo adlib: Se pueden utilizar 2 variantes de la alimentacion adlib con
péndulo. La variante a utilizar basicamente depende de la configuracion del
sistema y en su caso de los ajustes en la tarea de alimentacién.

e Variante 1: Lineas de alimentacion separadas para cada tanque de mezclas

Cada nave (comedero) tiene 2 valvulas de alimentacién que se encuentran en
2 lineas de alimentacion distintas. Cada tanque de mezclas utiliza la linea de
alimentacion que tiene asignado para la distribucion.
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* Variante 2: La linea de alimentacion comun para los dos tanques de mezclas

Los dos tanques de mezclas utilizan una linea de alimentacién comun para la
distribucion del pienso. Después de la distribucion, el pienso de un tanque de
mezclas permanece en la linea de alimentacion comun. Antes de la
distribucion desde el otro tanque de mezclas, se sustituye el pienso ajeno en
la linea de alimentacion por el pienso en el tanque de mezclas. La sustitucién
se realiza empujando el pienso desde el tanque de mezclas a través de lalinea
de alimentacion hacia otro tanque de mezclas. La cantidad de empuje
corresponde al volumen de la linea de alimentacién. Si se esta ejecutando otra
alimentacion en el tanque de mezclas de destino y no hay suficiente espacio
para sustituir el contenido de la linea de alimentacion, se salta la dosificacion
para las valvulas en este ciclo y se intenta realizar la sustitucidn en el siguiente
ciclo. Si la linea de alimentacion es utilizada por un tanque de mezclas distinto
del tanque de mezclas actual, se aumenta la cantidad de preparacién en la
cantidad necesaria para la sustitucion del pienso en la linea de alimentacién
comun.

* Espacio insuficiente en tanque de mezclas de destino: Accion cuando con la
opcion "Péndulo adlib" activada y utilizando la variante 2, el espacio en el tanque
de mezclas de destino es insuficiente para sustituir el contenido de la linea de
alimentacion ("Alarma" = generar alarma, "Ninguno" = ninguna accion, "Aviso" =
generar aviso).

5.2.10 Convertidor de frecuencia

Fillros y configuracién

Aplicaciones en esta ubicaci6n o debajo- Hof Bergstrop v @ Copiar configuracion

T ™ S
-

* Nombre (sélo lectura): El nombre del convertidor de frecuencias.
e Ubicacién (sélo lectura): La ubicacién del convertidor de frecuencias en la granja.

* Numero de par de polos: El numero de pares de polos del convertidor de
frecuencias. El valor sélo puede ser cambiado por un técnico de mantenimiento
durante la instalacion de otro motor.
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5.2.11 Alineacion de sensores

La pestafa "Sensor alignment" se divide en 4 areas, que se explican a continuacion.

1.
* Path (solo lectura): La ubicacion o parte de la instalacion donde esta instalado
el sensor.
* Sensor (sélo lectura): El tipo del sensor.
* Modo de alineacion:
UseSensor (configuracion normal): El valor de sensor ajustado se orienta (con
tiempos de demora) en el valor de sensor real.
Low: El valor ajustado siempre es constante en "low".
High: El valor ajustado siempre es constante en "high".
"Low" y "High" pueden ser utiles temporalmente cuando el sensor no funciona
y no se podria operar el sistema con otros valores. Para "Low" y "High", los
ajustes siguientes no son relevantes.
2. In
* Delay high: El tiempo de demora en la entrada de la E/S. La entrada debe
estar activada por lo minimo hasta que la senal "High" se haya transmitido al
control. El control no reacciona a una sefal "High" mas corta que este tiempo.
* Delay low: El tiempo de demora en la entrada de la E/S. La entrada debe estar
desactivada por lo minimo hasta que la sefial "Low" se haya transmitido al
control. El control no reacciona a la bajada de la sefial mas corta que este
tiempo (por ejemplo cuando los sensores de alarma sélo bajan durante un
tiempo breve).
3. Out
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* Minimum high: La senal "High" ajustada permanece en "high" como minimo
durante este intervalo de tiempo. (el ajuste normal es de "=,0,0 s".)

* Minimum low: La sefal "Low" ajustada permanece en "low" como minimo
durante este intervalo de tiempo. (el ajuste normal es de "=,0,0 s".)

* Invert sensor: La sefnal real se invierte antes de realizar los ajustes.

5.2.12 Filtros de polvo

La pestafa "Filtros de polvo" se divide en 4 areas, que se explican a continuacion.

* Nombre: El nombre del filtro de polvo.

2. Dispositivos que se activan

* Motores: Los motores/dispositivos que activan el filtro de polvo. El filtro de
polvo esta activo mientras funcionen los motores indicados.

3. Retraso de paradas

e Retraso de parada ventilador: El tiempo de funcionamiento adicional del
ventilador en el filtro de polvo después de desactivar el ultimo motor/
dispositivo.

* Retraso de parada impulsos de aire: El tiempo de funcionamiento adicional
de la limpieza de filtros en el filiro de polvo después de desactivar el ultimo
motor/dispositivo.

4. Chorros de aire
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* Tiempo de funcionamiento aire: Tiempo de funcionamiento por valvula de
aire durante la limpieza de filtro.

* Tiempo de pausa aire sin molino: El tiempo entre 2 chorros de aire de
valvulas de aire consecutivas durante la limpieza de filtro, cuando el molino no
es uno de los motores activos.

* Tiempo de pausa aire con molino: El tiempo entre 2 chorros de aire de
valvulas de aire consecutivas durante la limpieza de filtro, cuando el molino es
uno de los motores activos.

* Disparos de aire: El numero de chorros de aire por valvula de aire durante la
limpieza de filtro.

* Intervalo de funcionamiento aire: El tiempo entre 2 chorros de aire de la
misma valvula de aire durante la limpieza de filtro.

5.2.13 Avisos

en esta ubicacion o debajo: Hof Bergstrop

~ 108-7 The amount delivered to the vaive is smaller than the planned amount
11526 El dispositivo PLC ya esta en uso

La pestafia "Avisos" se divide en 2 areas, que se explican a continuacion.

* Ruta: La aplicacion para la que los avisos configurados en "Disabled
warnings" estan desactivados.

* Ubicacién: La ubicacién en la granja de la aplicacion para la que los avisos
configurados en "Disabled warnings" estan desactivados.

2. Disabled warnings

* Group: Los grupos principales a los que pertenecen los avisos configurados
en "Type".

* Type: Avisos desactivados.
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5.3 Alimentacion de componentes

Los ajustes en "Alimentacion de componentes" son validos para los siguientes
componentes de sistema:

e Silo (seco, liquido)

* Dosificador de microcomponentes (seco, liquido)

* MediINJECT, que dosifica en el tanque de mezclas
* Tanque de premezcla (seco, liquido)

e Bomba

* Sinfin de dosificacién

Se mostraran los parametros de configuracion correspondientes en funcion de los
componentes del sistema del usuario que se han configurado en el Composer. En
muchos casos, se utilizan los mismos parametros de configuracion para los diferentes
componentes de sistema.

5.3.1 Silos

50,0 kg Lento 10,0 kg Lento
80,0 kg Rapido 30,0 kg Rapido

50,0 kg Lento 100 kg Lento
800 kg Répido 30,0 kg Rapido

La pestafa "Silos" se divide en 5 areas, que se explican a continuacion.

* Nombre: El nombre del silo.
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Ubicacion (solo lectura): La ubicacion del silo en la granja.

2. General

Tiempo de agitacion antes de dosificar: El tiempo que se agita el contenido
del silo antes de dosificar el componente al tanque de mezclas o al tanque de
premezcla. (Solo para silos con agitador.)

Velocidad de agitaciéon: La velocidad del agitador al agitar el contenido de
silo antes de dosificar. (Solo para silos con agitador.)

Encendido (configuracion fija): Agitadores con inicio directo

Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexién Dahlander o agitadores
con convertidor de frecuencias

Agitacion antes de empujar hacia el punto de parada: Antes de empujar
hacia el punto de parada, el contenido del silo se agita. (Sélo para silos con
agitador.)

Velocidad de agitador durante la extraccion: La velocidad del agitador
durante la extraccion del silo. (Sélo para silos con agitador.)
Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Velocidad del agitador durante el llenado: La velocidad del agitador durante
el llenado del silo. (S6lo para silos con agitador.)

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Tiempo de recirculaciéon: El tiempo de recirculacion en el silo para
alimentacion liquida antes de dosificar el componente al tanque de mezclas.
(Sélo para silos para alimentacion liquida que permiten la recirculacion.)

Si también se prevé agitar en el silo para alimentacioén liquida, la recirculacion
se realiza después de la agitacion.
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e Cantidad de limpieza min.: La cantidad del componente de limpieza utilizado
para la limpieza del silo cuando la cantidad indicada para la limpieza del silo
es inferior a este valor. Después de nebulizar, el silo se limpia con esta
cantidad. Si se ha nebulizado durante la limpieza y se cancela la limpieza, el
silo sera enjuagado igualmente con esta cantidad antes de desbloquear el
interruptor de seguridad.

Este valor debe ser inferior al valor configurado en "Cantidad max".

* Tiempo min. limpieza: La duracion minima de la limpieza del silo.
e Capacidad: La capacidad del silo.

e Cantidad min: La cantidad minima que debe permanecer en el silo después
de la extraccion. (Sélo para silos pesados).

* Cantidad max: La cantidad de llenado maxima del silo.
Este valor debe ser superior al valor configurado en "Cantidad de limpieza
min".

* Contenido de tanque: Mostrar y ajustar el contenido del silo.

* Auviso si el silo se queda vacio: Generar un aviso cuando el silo se queda
vacio durante la extraccion.

3. Agitador (solo para silos con agitador)

» Estado error/pausa: La velocidad del agitador en estados de error o durante
la pausa.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

* Desviacion: Se mantiene la velocidad del agitador mientras el peso no se
desvia en mas de este valor de un punto de apoyo de la curva de agitacion.
(Sdlo para agitadores en silos pesados y con curva de agitacion creada.)

* Velocidad min: La frecuencia minima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)
En silos no pesados se utiliza la frecuencia minima para la agitacion lenta.

* Velocidad max: La frecuencia maxima del agitador. (Solo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)
En silos no pesados se utiliza la frecuencia maxima para la agitacion rapida.
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Retraso de lento a rapido: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
lenta a la agitacién rapida. (Soélo agitadores de 2 niveles con conexién
Dahlander.)

Retraso de rapido a lento: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
rapida a la agitacion lenta. (So6lo agitadores de 2 niveles con conexion
Dahlander.)

Curva rapida (solo para silos con agitador)

Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir
de esta cantidad en el silo, el agitador funciona con la velocidad configurada
en "Velocidad".

Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el silo, el agitador funciona
con esta velocidad.

5. Curva lenta (sélo para silos con agitadores de 2 niveles con conexién Dahlander

0 agitadores con convertidor de frecuencias)

Cantidad de llenado: La configuracién de la curva de agitacion lenta. A partir
de esta cantidad en el silo, el agitador funciona con la velocidad configurada
en "Velocidad".

Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el silo, el agitador funciona
con esta velocidad.
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5.3.2 Unidad de dosificacion de minerales

10,00 kg
10,00 kg

La pestafia "Unidades de dosificacion de minerales" se divide en 4 areas, que se
explican a continuacion.

* Nombre: El nombre de la unidad de dosificacion de minerales.

* Ubicacioén (sélo lectura): La ubicacion del dosificador de minerales en la
granja.

2. General

» Tiempo de agitacion antes de dosificar: El tiempo de agitacion del
componente antes de dosificarse en el tanque de mezclas.

* Velocidad de agitacion: Velocidad del agitador para la agitacién antes de
dosificar.

Encendido (configuracion fija): Agitadores con inicio directo

Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o agitadores
con convertidor de frecuencias

* Velocidad de agitador durante la extraccion: La velocidad del agitador
durante la extraccion del componente del dosificador de minerales.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

e Llenado por tiempo paralelo: La unidad de dosificacion de minerales dosifica
de forma paralela por tiempo. En la configuracién de los transportes de pienso
se debe haber configurado una velocidad de dosificacion correcta.

* Aviso si la unidad de dosificacion se queda vacia: Generar un aviso
cuando la unidad de dosificacion de minerales se queda vacia durante la
extraccion.
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3. Calibracion

Cantidad de resultado: La cantidad de transporte de la unidad de
dosificacion de minerales en el tiempo de funcionamiento configurado en
"Calibracion de tiempo".

Calibracion de tiempo: El tiempo de funcionamiento para la calibracién de la
unidad de dosificacion de minerales.

Iniciar calibracion: Inicia la calibracion de la unidad de dosificacidon de
minerales.

Velocidad (solo lectura): Velocidad calculada de la unidad de dosificacion de
minerales después de la calibracion.

4. Agitador

Estado error/pausa: La velocidad del agitador en estados de error o durante
la pausa.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Desviacion: Se mantiene la velocidad del agitador mientras el peso no se
desvia en mas de este valor de un punto de apoyo de la curva de agitacion.
(Sélo para agitadores con curva de agitacion creada.)

Velocidad max: La frecuencia maxima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Velocidad min: La frecuencia minima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Retraso de lento a rapido: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacién
lenta a la agitacion rapida. (Solo agitadores de 2 niveles con conexion
Dahlander.)

Retraso de rapido a lento: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacién
rapida a la agitacion lenta. (So6lo agitadores de 2 niveles con conexion
Dahlander.)
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Configuracién HydroMixpro

5.3.3 MediINJECT

Lienado paralelo por tiempo

— HydroNixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
MediNJECT [1] Hof Bergstrop - Mast 1

e Nombre: El nombre de la estacién de dosificacion MediINJECT.

* Ubicacién (sélo lectura): La ubicacién de la estacion de dosificacion MediINJECT

en la granja.

* Llenado por tiempo paralelo: La estacién de dosificacion MediINJECT dosifica
de forma paralela por tiempo en el tanque de mezclas. En la configuracion de los
transportes de pienso se debe haber configurado una velocidad de dosificacion
correcta. La cantidad a dosificar se dosifica al tanque de mezclas en paralelo con

otro componente.

5.3.4 Tanque de premezcla

1
500.0 kg 4900 10,0 kg Acero inoxida. 20,00 kg

50's Rapido

50,0 kg Lento
80,0 kg Rapido

10,0 kg Lento
30,0 kg Rapido

10.00 kg

Cantidad de llenado

La pestafia "Tanque de premezcla" se divide en 5

continuacion.

areas, que se explican a

Biotamile
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Nombre: El nombre del tanque de premezcla.

Ubicacion (soélo lectura): La ubicacion del tanque de premezcla en la granja.
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2. General

e Capacidad: La capacidad del tanque de premezcla. Si la cantidad en el
tanque de premezcla excede este valor, se genera una alarma. Teniendo en
cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe ser superior al valor
configurado en "Cantidad max".

e Cantidad max: La cantidad maxima hasta la que se llena el tanque de
premezcla. Teniendo en cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe
ser inferior al valor configurado en "Capacidad".

e Cantidad min: La cantidad minima que debe permanecer en el tanque de
premezcla durante la extraccion, por ejemplo para evitar la ejecucidon en vacio
de la bomba.

e Tipo: La representacion del tanque de premezcla en el complemento del
equipamiento.

e Cantidad de mezcla min.: La cantidad minima para la mezcla en el tanque de
premezcla.

e Cantidad de limpieza min.: La cantidad del componente de limpieza utilizado
para la limpieza del tanque cuando la cantidad indicada para la limpieza del
tanque es inferior a este valor. Después de nebulizar, el tanque de premezcla
se limpia con esta cantidad. Si se ha nebulizado durante la limpieza y se
cancela la limpieza, el tanque de premezcla se enjuaga con esta cantidad de
todas formas antes de desbloquear el interruptor de seguridad.

* Tiempo de agitacion antes de dosificar: La duracion de agitacién del
contenido del tanque antes de la extraccion.

* Velocidad de agitacion: La velocidad del agitador al agitar el contenido de
tanque antes de la extraccion.

Encendido (configuracion fija): Agitadores con inicio directo
Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexién Dahlander o agitadores
con convertidor de frecuencias

HydroMixpro

manager



Pagina 140 Configuracién HydroMixpro

* Velocidad de agitador durante la extraccion: La velocidad del agitador
durante la extraccion de una mezcla del tanque de premezcla.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

* Velocidad del agitador durante el llenado: La velocidad del agitador durante
el transporte de una premezcla preparada del tanque de mezclas al tanque de
premezcla.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

* Tiempo de recirculacién: El tiempo de recirculacion antes de la extraccion
del tanque de premezcla. Con este proceso, se homogeneiza el pienso parado
en el sistema de conductos.

* Contenido de tanque: Mostrar y ajustar el contenido del tanque.

* Receta de premezcla: La receta de premezcla en el tanque de premezcla. El
control la fija automaticamente después de la preparacion en el tanque de
premezcla, pero se puede configurar.

* Salida bloqueada: El tanque de premezcla se bloquea y no se usa.
Ademas, el tanque de premezcla se bloquea automaticamente cuando queda
vacio durante la extraccién o cuando se mezcla en él. Al final del proceso de
mezcla, se vuelve a desbloquear el tanque de premezcla que se habia
bloqueado automaticamente.

* Forzar premezclador a través de circuito: Si un componente se puede
transportar al tanque de premezcla a través de los circuitos, se espera a los
recursos necesarios durante el tiempo configurado en "Tiempo de espera max.
para premezcla".

« Tiempo de espera max. para premezcla: Si un componente se puede
transportar al tanque de premezcla a través de los circuitos y se ha activado la
opcion "Forzar premezclador a través de circuito", se espera a los recursos
necesarios durante este tiempo. Si los recursos necesarios no quedan
disponibles dentro de este tiempo, el componente se dosifica directamente al
tanque de premezcla, si existe una conexion directa con el tanque de
premezcla.
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Prioridad: La prioridad con la que se selecciona el tanque de premezcla
cuando otros procesos (por ejemplo la preparacion en el tanque de mezclas)
necesitan la receta de premezcla de este tanque de premezcla. Si hay varios
tanques de premezcla con esta receta de premezcla, se usa el tanque de
premezcla con la prioridad mas alta. Si tienen la misma prioridad, se usa el
tanque de premezcla del que se extrajo el componente la ultima vez.

Pausa a demanda: Si otro proceso (por ejemplo en un tanque de mezclas)
necesita un componente que actualmente se esta usando en el tanque de
premezcla, el tanque de premezcla pausa el proceso de preparacion.

Prohibido dosificar el componente a través del circuito: Los componentes
no se pueden dosificar a través de los circuitos.

Aviso si el tanque de premezcla se queda vacio: Generar un aviso cuando
el tanque de premezcla se queda vacio durante la extraccion.

3. Agitador

Estado error/pausa: La velocidad del agitador en estados de error o durante
la pausa.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Desviacion: Se mantiene la velocidad del agitador mientras el peso no se
desvia en mas de este valor de un punto de apoyo de la curva de agitacion.
(Solo para agitadores con curva de agitacion creada.)

Velocidad max: La frecuencia maxima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Velocidad min: La frecuencia minima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Retraso de lento a rapido: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacién
lenta a la agitacion rapida. (Solo agitadores de 2 niveles con conexion
Dahlander.)

Retraso de rapido a lento: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
rapida a la agitacion lenta. (Solo agitadores de 2 niveles con conexion
Dahlander.)

Curva de agitacion materia seca: La velocidad de agitacién no se basa sélo
en la cantidad de llenado, sino también en la masa seca.
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4. Curva rapida

* Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir
de esta cantidad en el tanque de premezcla, el agitador funciona con la
velocidad configurada en "Velocidad".

* Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de premezcla, el
agitador funciona con esta velocidad.

5. Curva lenta (s6lo para tanques de premezcla con agitadores de 2 niveles con
conexion Dahlander o agitadores con convertidor de frecuencias)

* Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir
de esta cantidad en el tanque de premezcla, el agitador funciona con la
velocidad configurada en "Velocidad".

* Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de premezcla, el
agitador funciona con esta velocidad.

5.3.5 Tanque premezcla alimentacion seca

~ HydroMixPro Hof Bergstiop. Mast 1

Tanque de .. Hof Bergst 1.000.0 kg 9700 kg

al: HydroMixPro 2
smponente 1\3"_u= deaguafiesca | Preparacion de pienso 4 Bomba || Distribucién | Relés de tiempo bs:t? Mezcla en intevalos | Convertidor de frecuencias :C\‘JJB/ Molido | Configuraci6n avanzada 3

rales || MediNJECT la al Configuracién de bom!

mine mezcla_| Tanque premezcla alimentacion seca aci mba
de W

! sicacién - esacion
aaaaaaa

Tanque de pre Sinfin de dosificacion

| velocidad - | Velocidad
50,0 kg Lento 100kg Lento
80,0 kg Rapido 30.0 kg Rapido

La pestana "Tanque premezcla alimentacion seca" se divide en 5 areas, que se
explican a continuacion.
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Nombre: El nombre del tanque de premezcla.

Ubicacion (solo lectura): La ubicacion del tanque de premezcla en la granja.

Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP H | q |:H [m N E[

2. General

* Capacidad: La capacidad del tanque de premezcla. Si la cantidad en el
tanque de premezcla excede este valor, se genera una alarma. Teniendo en
cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe ser superior al valor
configurado en "Cantidad max".

e Cantidad maxima: La cantidad maxima hasta la que se llena el tanque de
premezcla. Teniendo en cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe
ser inferior al valor configurado en "Capacidad".

e Cantidad minima: La cantidad minima que debe permanecer en el tanque de
premezcla durante la extraccion, por ejemplo para evitar la ejecucion en vacio
de la bomba.

e Cantidad de mezcla min.: La cantidad minima para la mezcla en el tanque de
premezcla.

* Tiempo de agitacion antes de dosificar: La duracion de agitacién del
contenido del tanque antes de la extraccion.

* Velocidad de agitacion: La velocidad del agitador al agitar el contenido de
tanque antes de la extraccion.

Encendido (configuracion fija): Agitadores con inicio directo
Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexién Dahlander o agitadores
con convertidor de frecuencias

* Velocidad de agitador durante la extraccion: La velocidad del agitador
durante la extraccion de una mezcla del tanque de premezcla.
Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo
Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

* Contenido de tanque: Mostrar y ajustar el contenido del tanque.

* Receta de premezcla: La receta de premezcla en el tanque de premezcla. El
control la fija automaticamente después de la preparacién en el tanque de
premezcla, pero se puede configurar.
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Salida bloqueada: El tanque de premezcla se bloquea y no se usa.
Ademas, el tanque de premezcla se bloquea automaticamente cuando queda
vacio durante la extraccién o cuando se mezcla en él. Al final del proceso de
mezcla, se vuelve a desbloquear el tanque de premezcla que se habia
bloqueado automaticamente.

Prioridad: La prioridad con la que se selecciona el tanque de premezcla
cuando otros procesos (por ejemplo la preparacién en el tanque de mezclas)
necesitan la receta de premezcla de este tanque de premezcla. Si hay varios
tanques de premezcla con esta receta de premezcla, se usa el tanque de
premezcla con la prioridad mas alta. Si tienen la misma prioridad, se usa el
tanque de premezcla del que se extrajo el componente la ultima vez.

Pausa a demanda: Si otro proceso (por ejemplo en un tanque de mezclas)
necesita un componente que actualmente se esta usando en el tanque de
premezcla, el tanque de premezcla pausa el proceso de preparacion.

Aviso si el tanque de premezcla se queda vacio: Generar un aviso cuando
el tanque de premezcla se queda vacio durante la extraccion.

3. Agitador

Estado error/pausa: La velocidad del agitador en estados de error o durante
la pausa.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Desviacion: Se mantiene la velocidad del agitador mientras el peso no se
desvia en mas de este valor de un punto de apoyo de la curva de agitacion.
(Solo para agitadores con curva de agitacion creada.)

Velocidad max: La frecuencia maxima del agitador. (S6lo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Velocidad min: La frecuencia minima del agitador. (S6lo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Retraso de lento a rapido: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
lenta a la agitacién rapida. (Sélo agitadores de 2 niveles con conexién
Dahlander.)

Retraso de rapido a lento: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
rapida a la agitacion lenta. (Sélo agitadores de 2 niveles con conexién
Dahlander.)
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4. Curva rapida

* Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacién rapida. A partir
de esta cantidad en el tanque de premezcla, el agitador funciona con la
velocidad configurada en "Velocidad".

* Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de premezcla, el
agitador funciona con esta velocidad.

5. Curva lenta (sélo para tanques de premezcla con agitadores de 2 niveles con
conexion Dahlander o agitadores con convertidor de frecuencias)

* Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir
de esta cantidad en el tanque de premezcla, el agitador funciona con la
velocidad configurada en "Velocidad".

* Velocidad: La configuracién de la curva de agitacion lenta. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de premezcla, el
agitador funciona con esta velocidad.

5.3.6 Configuraciéon de bomba

-

15,00 kg/min
15.00 kg/min
15,00 kg/min

La pestana "Configuracién de bomba" sélo se muestra para bombas con convertidor
de frecuencias.

* Nombre de dispositivo (solo lectura): El nombre de la bomba.

* Ubicacidn (solo lectura): La ubicacion de la bomba en la granja.
* Velocidad max: La frecuencia maxima de la bomba.

* Velocidad min: La frecuencia minima de la bomba.

* Intervalo de comprobacién: El intervalo para medir la velocidad.

* Tiempo de reaccion: El tiempo de espera entre la modificacion de la velocidad y
el inicio de la proxima medicion.
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* Desviacion max: Se mantiene la velocidad (Hz) de la bomba mientras la
velocidad (kg/min) no se desvie en mas de este valor de la velocidad (kg/min)
configurada en la "Configuracién avanzada".

* Desviacion de presion admitida: Se mantiene la velocidad de la bomba mientras
la presién no se desvie en mas de este valor de la presion configurada en la
"Configuracion avanzada".

* Aj. max por nivel: Los incrementos maximos para el ajuste de la velocidad.

« Convertidor de frecuencias compartido: ElI convertidor de frecuencias
compartido que se debe usar.

 Tiempo de impulso de agua: La duracion del impulso de agua antes del inicio de
la bomba.

 Tipo de impulso de agua: El tipo de funcionamiento de la valvula de impulso de
agua.

* Everytime: El impulso de agua antes de cada inicio de bomba.

e WhenPumplsDry: El impulso de agua antes del inicio de la bomba sélo si
antes la bomba se ha ejecutado en vacio.

5.3.7 Sinfin de dosificacion

icacion actual: HydroixPro 2

50.0Hz s s 15.00 kg/min
500Hz s s 15,00 kg/min

La pestana "Sinfin de dosificacion" s6lo se muestra para bombas con convertidor de
frecuencias.

 Nombre de dispositivo (solo lectura): El nombre del sinfin de dosificacion.
* Velocidad max: La frecuencia maxima del sinfin de dosificacion.

* Velocidad min: La frecuencia minima del sinfin de dosificacion.

* Intervalo de comprobacién: El intervalo para medir la velocidad.

 Tiempo de reaccién: El tiempo de espera entre la modificacion de la velocidad y
el inicio de la préxima medicion.

* Desviacion max: Se mantiene la velocidad (Hz) del sinfin de dosificacion mientras
la velocidad (kg/min) no se desvie en mas de este valor de la velocidad (kg/min)
configurada en la "Configuracion avanzada".
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* Aj. max por nivel: Los incrementos maximos para el ajuste de la velocidad.

e Convertidor de frecuencias compartido: EI convertidor de frecuencias
compartido que se debe usar.

5.4 Tanque de agua fresca

Aplicaciones en esta ubicacin o debajo" Hof Bergstrop

B “Masi2_ e

Hof 1.000.0 kg 999.0 kg 100 kg 999.0 kg

Tanque de agua f

La pestaina "Tanque de agua fresca" solo se muestra cuando hay como minimo un
tanque de agua fresca pesado.

* Nombre: El nombre del tanque de agua fresca pesado.

* Ubicacién (s6lo lectura): La ubicacion del tanque de agua fresca pesado en la
granja.

 Capacidad: La capacidad del tanque de agua fresca pesado. Si la cantidad en el

tanque de agua fresca excede este valor, se genera una alarma. Este valor debe
ser superior al valor configurado en "Cantidad max".

* Cantidad max: La cantidad maxima hasta la que se llena el tanque de agua fresca
pesado. Este valor debe ser inferior al valor configurado en "Capacidad".

* Cantidad min: La cantidad minima que debe permanecer en el tanque de agua
fresca después de la extraccion.

 Limite iniciar llenado: ElI tanque de agua fresca pesado se llena
automaticamente cuando la cantidad contenida cae por debajo de este valor.
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5.5 Preparacion de pienso

5.5.1 Tanque de mezclas

10,0 kg 00kg Y 4 20,00 kg Ger Apagado 10,00 kg 500 Hz 15,0
10,0 kg 0.0 kg 0¥k 20,00 kg Wat Apagado 10,00 kg 50,0 Hz 15,08z

0.0kg 300Hz 0.0kg 200Hz
50.0 kg 50,0 Hz 50.0 kg 36.0Hz

La pestaina "Tanque de mezclas " se divide en 5 areas, que se explican a continuacion.

1.

* Nombre: El nombre del tanque de mezclas.

* Ubicacién (solo lectura): La ubicacién del tanque de mezclas en la granja.
2. General

e Capacidad: La capacidad del tanque de mezclas. Si la cantidad en el tanque
de mezclas excede este valor, se genera una alarma. Teniendo en cuenta la
cantidad de flujo residual, este valor debe ser superior al valor configurado en
"Cantidad max".

* Cantidad maxima: La cantidad maxima hasta la que se llena el tanque de
mezclas. Teniendo en cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe ser
inferior al valor configurado en "Capacidad".

* Cantidad minima: La cantidad minima que debe permanecer en el tanque de
mezclas durante la extraccidn, por ejemplo para evitar la ejecucion en vacio
de la bomba.

* Cantidad agitador desactivado: Si la cantidad en el tanque de mezclas no
llega a este valor durante la distribucion, se apaga el agitador.

e Cantidad de mezcla min.: La cantidad minima para la mezcla en el tanque de
mezclas.
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Cantidad de limpieza min.: La cantidad del componente de limpieza utilizado
para la limpieza del tanque cuando la cantidad indicada para la limpieza del
tanque es inferior a este valor. Después de nebulizar, el tanque de mezclas se
limpia con esta cantidad. Si se ha nebulizado durante la limpieza y se cancela
la limpieza, el tanque de mezclas se enjuaga con esta cantidad de todas
formas antes de desbloquear el interruptor de seguridad.

Contenido de tanque: Mostrar y ajustar el contenido del tanque.

Forzar premezclado a través de circuito: El componente liquido para la
premezcla se transporta al tanque de mezclas a través de los circuitos. Se
esperan los recursos necesarios.

(Tiempo de espera max. para premezcla: Sin funcion.)

3. Agitador

Estado error/pausa: La velocidad del agitador en estados de error o durante
la pausa.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Desviacion: Se mantiene la velocidad del agitador mientras el peso no se
desvia en mas de este valor de un punto de apoyo de la curva de agitacion.
(Solo para agitadores con curva de agitacion creada.)

Velocidad max: La frecuencia maxima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Velocidad min: La frecuencia minima del agitador. (S6lo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Retraso de lento a rapido: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
lenta a la agitacién rapida. (Soélo agitadores de 2 niveles con conexién
Dahlander.)

Retraso de rapido a lento: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
rapida a la agitacion lenta. (Solo agitadores de 2 niveles con conexion
Dahlander.)

Curva de agitacion materia seca: La velocidad de agitacién no se basa sélo
en la cantidad de llenado, sino también en la masa seca.

4. Curva rapida
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Cantidad de llenado: La configuracién de la curva de agitacion rapida. A partir
de esta cantidad en el tanque de mezclas, el agitador funciona con la velocidad
configurada en "Velocidad".

Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de mezclas, el
agitador funciona con esta velocidad.

5. Curva lenta (sélo para tanques de mezclas con agitadores de 2 niveles con
conexién Dahlander o agitadores con convertidor de frecuencias)

Cantidad de llenado: La configuracién de la curva de agitacion lenta. A partir
de esta cantidad en el tanque de mezclas, el agitador funciona con la velocidad
configurada en "Velocidad".

Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de mezclas, el
agitador funciona con esta velocidad.
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5.5.2 Tanques de agua usada

obajo: Hof Bergstrop

20,00 kg ento ua 10,00 kg

last
600.0 kg 20,00 kg - ua, 10,00 kg

50,0 kg Lento 100kg Lento
80,0 kg Rapido 30.0 kg Rapido

La pestafia "Tanques de agua usada" se divide en 4 areas, que se explican a
continuacion.

1. General

e Capacidad: La capacidad del tanque de agua usada. Si la cantidad en el
tanque de agua usada excede este valor, se genera una alarma. Teniendo en
cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe ser superior al valor
configurado en "Cantidad max".

e Cantidad maxima: La cantidad maxima hasta la que se llena el tanque de
agua usada. Teniendo en cuenta la cantidad de flujo residual, este valor debe
ser inferior al valor configurado en "Capacidad".

* Cantidad minima: La cantidad minima que debe permanecer en el tanque de
agua usada durante la extraccion, por ejemplo para evitar la ejecucion en
vacio de la bomba.

* Cantidad agitador desactivado: Si la cantidad en el tanque de agua usada
no llega a este valor durante la distribucion, se apaga el agitador. (Sélo para
tanques de agua usada con agitador.)

* Cantidad de limpieza min.: La cantidad de agua utilizada para la limpieza del
tanque cuando la cantidad indicada para la limpieza del tanque es inferior a
este valor. Después de nebulizar, el tanque de agua usada se limpia con esta
cantidad. Si se ha nebulizado durante la limpieza y se cancela la limpieza, el
tanque de agua usada se enjuaga con esta cantidad de todas formas antes de
desbloquear el interruptor de seguridad.

* Tiempo min. limpieza: La duracion minima de la limpieza del tanque.
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Tiempo de agitacion antes de dosificar: El tiempo que se agita el contenido
del tanque antes de dosificar el agua usada al tanque de mezclas o al tanque
de premezcla. (Sélo para tanques de agua usada con agitador.)

Velocidad de agitacion: La velocidad del agitador al agitar el contenido de
tanque antes de dosificar. (Sélo para tanques de agua usada con agitador.)

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Velocidad del agitador al llenar: La velocidad del agitador durante la
extraccion del tanque. (Sélo para tanques de agua usada con agitador.)

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Contenido de tanque: Mostrar y ajustar el contenido del tanque.

2. Agitador (sélo para tanques de agua usada con agitador)

Estado error/pausa: La velocidad del agitador en estados de error o durante
la pausa.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

Desviacion: Se mantiene la velocidad del agitador mientras el peso no se
desvia en mas de este valor de un punto de apoyo de la curva de agitacion.
(Sdlo para agitadores con curva de agitacion creada.)

Velocidad max: La frecuencia maxima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Velocidad min: La frecuencia minima del agitador. (Sélo para agitadores con
convertidor de frecuencias.)

Retraso de lento a rapido: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
lenta a la agitacion rapida. (Solo agitadores de 2 niveles con conexién
Dahlander.)

Retraso de rapido a lento: El tiempo de retraso al cambiar de la agitacion
rapida a la agitacion lenta. (Sélo agitadores de 2 niveles con conexiéon
Dahlander.)
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3. Curva rapida (solo para tanques de agua usada con agitador)

* Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacién rapida. A partir
de esta cantidad en el tanque de agua usada, el agitador funciona con la
velocidad configurada en "Velocidad".

* Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion rapida. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de agua usada, el
agitador funciona con esta velocidad.

4. Curva lenta (sélo para tanques de agua usada con agitadores de 2 niveles con
conexién Dahlander o agitadores con convertidor de frecuencias)

* Cantidad de llenado: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir
de esta cantidad en el tanque de agua usada, el agitador funciona con la
velocidad configurada en "Velocidad".

* Velocidad: La configuracion de la curva de agitacion lenta. A partir de la
cantidad configurada en "Cantidad de llenado" en el tanque de agua usada, el
agitador funciona con esta velocidad.

5.6 Bomba

5.6.1 Bomba

Hay tres tipos de bomba. El tipo de cada bomba se determina en el Composer.
e Bomba con inicio directo

» Bomba con convertidor de frecuencias

 Bomba con convertidor de frecuencias compartido

Para las bombas con inicio directo, no hace falta configuracién. En el caso de bombas
con convertidor de frecuencias compartido, varias bombas comparten un convertidor
de frecuencias. Es sélo posible cuando las bombas, debido a los procesos, nunca
estan en funcionamiento al mismo tiempo.

Regulacién de velocidad de las bombas con convertidor de frecuencias

Para todos los transportes de pienso con una bomba con convertidor de frecuencias,
debajo de "Configuracién avanzada" > "Configuracion transportes de pienso" se deben
ajustar los parametros siguientes cuando se da un prerequisito determinado:

e Velocidad normal

* Velocidad baja (velocidad de microdosificacion)
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El prerequisito es que el control sea capaz de determinar una velocidad. Esto significa
que el origen y el destino son diferentes, como minimo se ha pesado uno de los dos
contenedores, o el transporte de pienso contiene un medidor de flujo.

Si no se han indicado velocidades, es decir, las velocidades son 0, se bombea a
frecuencia maxima para "Velocidad normal" y a frecuencia minima para "Velocidad
baja" (velocidad de microdosificacion). Para cada transporte de pienso —y en el caso
de transportes de pienso para dosificacion para cada valvula de alimentacion —, el
control guarda la mejor frecuencia determinada hasta el momento para la velocidad

normal y baja. La proxima vez, la regulacion empieza con este valor guardado.

Fillros y configuracién

Aplicaciones en esta ubicaci6n o debajo- Hof Bergstrop v @ Copiar configuracion

T
P TR S

WhenPumplsDry

15,00 ky/min

10,00 kg/min

0s
0s
0s
0s

* Nombre: El nombre de la bomba de pienso.

* Ubicacién (sélo lectura): La ubicacion de la bomba de pienso en la granja.
* Velocidad max: La frecuencia maxima de la bomba de pienso.

* Velocidad min: La frecuencia minima de la bomba de pienso.

* Intervalo de comprobacién: El intervalo para medir la velocidad.

 Tiempo de reaccién: El tiempo de espera entre la modificacion de la velocidad y
el inicio de la proxima medicion.
* Desviacion max: Se mantiene la velocidad (Hz) de la bomba de pienso mientras

la velocidad (kg/min) no se desvie en mas de este valor de la velocidad (kg/min)
configurada en la "Configuracion avanzada".

* Desviacion de presion admitida: Se mantiene la velocidad de la bomba de
pienso mientras la presion no se desvie en mas de este valor de la presion
configurada en la "Configuracién avanzada".

* Aj. max por nivel: Los incrementos maximos para el ajuste de la velocidad.

e Convertidor de frecuencias compartido: ElI convertidor de frecuencias
compartido que se debe usar.

* Tiempo de impulso de agua: La duracién del impulso de agua antes del inicio de
la bomba de pienso.

* Tipo de impulso de agua: El tipo de funcionamiento de la valvula de impulso de
agua.
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* Everytime: El impulso de agua antes de cada inicio de bomba de pienso.

*  WhenPumplsDry: El impulso de agua antes del inicio de la bomba de pienso
sélo si antes la bomba de pienso se ha ejecutado en vacio.

5.6.2 Medidor de flujo

0,0500 1

* Volume per pulse: La cantidad de flujo por impulso del medidor de flujo.

* Locked: No se usa el medidor de flujo durante los procesos de dosificacion.

5.7 Distribucion

Los ajustes en "Distribucion" son validos para los siguientes componentes de sistema:
e  Circuito principal

e Circuito simple

* Linea ciega

* Linea ciega con jet

Se mostraran los parametros de configuracion correspondientes en funcion de los
componentes del sistema del usuario que se han configurado en el Composer. En
muchos casos, se utilizan los mismos parametros de configuracion para los diferentes
componentes de sistema.

5.7.1 Circuitos principales

*  Nombre: El nombre del circuito principal.
* Ubicacién (sélo lectura): La ubicacion del circuito principal en la granja.

* (Desviacion max. llenado/vaciado: Sin funcion.)
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» Sin residuos: El circuito principal y sus subcircuitos distribuyen "sin residuos".

5.7.2 Linea de alimentacion

CentrifugalPu 0,000 kg

La pestafia "Linea de alimentacion" se divide en 4 &reas, que se explican a
continuacion.

1.

¢ Nombre: El nombre de la linea de alimentacion.

* Ubicacidn (sdlo lectura): La ubicacion de la linea de alimentacion en la granja.
2. General

* Duracién de presién: La duracién de la generacion de presion en el circuito
cerrado.

* Retraso PSI: Tiempo de espera entre la apertura de las valvula de
alimentacion y el trabajo con la contrapresion PSI.

* Estacion PSI: La estacion PSI utilizada para este circuito.

e Tipo preferido de bomba de pienso: El tipo de bomba preferido para la
distribucion en la linea ciega.

* Usar agua usada para empujar: Durante la alimentacion, se usa el agua
usada para empujar, si se empuja desde el tanque de mezclas. Se utiliza
primero el agua usada, y si el tanque de agua usada queda vacio, una
cantidad adicional del componente de empuje, en vez de extraer el
componente de empuje directamente del tanque de mezclas.
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e Componente de empuje: El componente para empujar. Si no se configura
este parametro, se empuja con agua.

* Cantidad adicional componente de empuje: La cantidad del componente
de empuje que se extrae ademas de la cantidad calculada. Con este
parametro se evita que al final sea necesario volver a extraer cantidades
pequenas.

* Numero de pedido: La prioridad de la linea de alimentacion. De los numeros
de pedido de todas las lineas de alimentacién, se desprende el orden de
alimentacion. Por mas bajo el numero de pedido, mas pronto le toca a la linea
de alimentacion.

* Error limite de compensacion: La fraccion de la cantidad de pienso que se
ha dosificado de mas o de menos en una valvula de alimentacién (por ejemplo
debido a un fallo técnico) y que se compensa dentro de la misma alimentacion
en las valvulas de alimentacidon siguientes. En caso de una alimentacion
insuficiente, seguida por una sobrealimentacion para compensar, se evitan
derrames en los comederos. Con "0 %" no hay compensacién. Con "100 %"
se compensa completamente.

En sistemas "sin residuos": Si de una valvula se dosifica mas de esta fraccion
de agua usada, se genera un aviso.

* Peso de zona de mezclas: La cantidad de zona de mezclas para el circuito.
Esta cantidad se prepara adicionalmente. En el caso de alimentacion sin
residuos, se empuja una mitad de la cantidad al principio y la otra mitad al final
de un segmento de alimentacion. Si la alimentacién no es "sin residuos”, esta
cantidad corresponde a la cantidad de mezcla adicional que se puede
configurar por cada linea de alimentacion.

* Limite de cantidad de pienso: Los tiempos y las fracciones correspondientes
de la demanda diaria de pienso. Hasta la hora configurada, se dosifica como
maximo la fraccidn configurada de la demanda diaria de pienso en las valvulas
de alimentacion de la linea de alimentacion.

» Esta prohibido dosificar componentes a través del circuito: Durante la
preparacion, no se pueden coger componentes a través de este circuitos,
incluso cuando generalmente se suele permitir.

e Correccion en primera valvula de dosificacion: La cantidad de correccion
en la primera valvula dosificadora.

« Valvulas no dosificadas antes de la alarma: El nimero de valvulas en las
que puede fallar la dosificacion sin generar una alarma.
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Restablecer contenido: Restablece el contenido de la linea de alimentacion
a agua.

3. HydroMixPro Baby

Tiempo de soplado: El tiempo de soplado al vaciar (BabyAir) o para la
limpieza de la linea de alimentacidn de lechones lactantes.

Desviacion admitida cantidad de vaciado: La desviacién de la cantidad al
vaciar la linea de alimentacion en el caso de BabyAir. Si la cantidad vaciada
en un tanque de destino pesado no alcanza este valor después del vaciado,
se genera la alarma "Pérdida de peso".

Tiempo de agua de limpieza: El tiempo durante el que se dosifica agua de
limpieza en la linea de alimentacién de lechones lactantes.

Presion min. de vaciado: La presién minima de vaciado que se usa como
criterio de cancelacion para el soplado de una linea de alimentacion de
lechones lactantes o de una valvula de alimentacién. Si por ejemplo no se
alcanza esta presion después de transcurrir la fraccion de tiempo configurada
en "Tiempo minimo de soplado", se termina el proceso de soplado. Con "0 bar"
la caida de presidn de aire no es ningun criterio para terminar el soplado.

Factor de mezcla: Un factor que alarga el tiempo de soplado para una valvula
de alimentacion, en base a la masa seca de la mezcla de pienso en HydroAir.
Con "0" el factor esta desactivado.

Factor de cantidad: Un factor que alarga el tiempo de soplado para una
valvula de alimentacion, en base a la cantidad de dosificacion en HydroAir.
Con "0" el factor esta desactivado.

Tiempo minimo de soplado: Una fraccion del tiempo configurado en "Tiempo
de soplado". Si una vez transcurrida esta fraccion de tiempo no se alcanza, o
se sigue sin alcanzar, la presion configurada en "Presion min. de vaciado", se
termina el vaciado por soplado de la linea de alimentacion de lechones
lactantes o de la valvula de alimentacion.

Porcentaje presion alta: Una fraccion del tiempo configurado en "Tiempo de
soplado". Durante esta fraccion de tiempo, en HydroAir se sopla con aire a
presion en la valvula de alimentacion. A continuacién, se sopla con presion
baja.

4. Adlib
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* Contenido del tanque de mezclas: El tanque de mezclas del que proviene el
contenido en la linea de alimentacion. (Sélo para adlib con péndulo.)
Es fijado por el control, pero se puede modificar, por ejemplo después de una
accion manual.
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5.7.3 Configuracion especial para lineas ciegas con jet

* Nombre: El nombre de la linea ciega con jet.
* Ubicacidn (solo lectura): La ubicacion de la linea ciega con jet en la granja.

 Tiempo de espera bloqueo jet: El tiempo de generacidn de presion que se usa
para deshacer un bloqueo de jet que se ha producido al llenar la linea ciega.

* Jetestacion de inicio: El tamafio de la estacion de inicio de la linea ciega con jet.
Ademas, durante el vaciado sirve para diferenciar si una cantidad restante en la
linea ciega se debe a una obstruccion o a imprecisiones.

Ejemplo: Al vaciar la linea ciega con jet, la bascula no muestra ningun cambio de
peso. La causa puede ser una obstruccion o un sensor no activado en la estacion
de inicio (sensor defectuoso o jet demasiado rapido). Si la cantidad en la linea
ciega se encuentra dentro de la estacion de inicio, probablemente no se ha
activado el sensor. En caso contrario, se trata de una obstruccion.

* Jetestacion final: El tamafio de la estacion final de la linea ciega con jet. Ademas,
durante el llenado sirve para diferenciar si el jet realmente ha llegado al final
cuando se recibe la sefal de final de jet, o si, de acuerdo con el contenido
calculado, no es posible que se encuentre al final.

* Aviso de contenido: Al llenar una linea ciega con jet, puede ocurrir que el sensor
final de la linea ciega se activa demasiado pronto, y segun los calculos del control,
la linea ciega con jet no esta totalmente llena. Se genera el aviso cuando el grado
de llenado calculado de la linea ciega se encuentra dentro de los limites de
tolerancia configurados y por lo tanto el grado se ajusta automaticamente, de
forma que el control asume que la linea ciega esta totalmente llena.

 Max intentos: El numero maximo de intentos para deshacer la obstruccion en una
linea ciega con jet. Si la obstruccion sigue después de alcanzar este numero, se
genera una alarma.
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5.7.4 Configuracion especial para circuitos

La pestafa "Configuracion de especial para circuitos" se divide en 3 areas, que se
explican a continuacion.

1.
* Nombre: El nombre del circuito.
* Ubicacidn (solo lectura): La ubicacion del circuito en la granja.
2. General
* Tiempo de recirculacién previa max: El tiempo para recircular en el circuito
antes del inicio de la alimentacién. (Solo para una alimentacién que no sea "sin
residuos”.)
* Tiempo de recirculacion max.: El tiempo maximo para la recirculacion en el
circuito. (Sélo para una alimentacién que no sea "sin residuos".)
El tiempo de recirculacién real se determina a partir de este valor y un valor
porcentual de una tarea de alimentacion en la gestion de tareas.
* Forzar preparacién de pienso a través de circuito: Si se debe coger agua
a través del circuito, se espera a los recursos necesarios.
* Sinresiduos: El circuito distribuye "sin residuos".
e Grupo de alimentacion paralelo: La agrupaciéon de los subcircuitos a
alimentar de forma paralela. Mismo nimero = mismo grupo.
3. Adlib

* Contenido reemplazable: Se permite reemplazar el pienso en el tubo. (Sélo
adlib con péndulo.)
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5.7.5 Grupo de linea de fase de alimentacién

e Nombre: El nombre de la linea de fase de alimentacion.

* Ubicacién (sélo lectura): La ubicacién de la linea de fase de alimentacion en la
granja.

* Fase de alimentacion: Las fases de alimentacion que se realizan a través de la
linea de fase de alimentacion. Mediante la curva de alimentacion, para cada dia se
atribuye una fase de alimentacion a los animales. La alimentacion de los animales
se realiza a través de la linea de fase de alimentacién atribuida a cada fase de
alimentacion.

Las fases que se pueden configurar aqui corresponden a las fases de alimentacion
previamente creadas en "Configuracion" > "General" > "Fase de alimentacién".

 Tiempo max. de recirculacion de la linea de fase de alimentacién: El tiempo
maximo de recirculacion a través de la linea de fase de alimentacién.

5.8 Relé de tiempo

Aplicaciones en esta ubicacion o debajo: Hof Bergstrop v @ Copiar configuracion

= HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Wast
Relay output [1]
Relay output [2]

* Nombre: El nombre del relé.
* Ubicacidn (solo lectura): La ubicacion del relé en la granja.
* Modo manual: Tipo de activacion manual del relé.

* Modo automatico: El relé se activa de acuerdo con la configuracion en
"Tiempos de cambio" y "Ubicaciones monitorizadas".

* SwitchRelayOff: El relé queda permanentemente desconectado.

* SwitchRelayOn: El relé queda permanentemente conectado.
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* Tiempos de cambio: Si el "Modo manual" se ha configurado en "Modo
automatico" y si dentro de estos intervalos de tiempo se alimenta en las
ubicaciones configuradas en "Ubicaciones monitorizadas", se conecta el relé
durante el tiempo de iluminacién configurado en la tarea de alimentacion.

* Ubicaciones monitorizadas: Si el "Modo manual" se ha configurado en "Modo
automatico" y si dentro de los intervalos de tiempo configurados en "Tiempos de
cambio" se alimenta en estas ubicaciones, se conecta el relé durante el tiempo de
iluminacioén configurado en la tarea de alimentacion.

5.9 Basculas

En la pestafia "Basculas" se pueden tarar y calibrar los silos o tanques.

Los procedimientos y las imagenes son validos para diferentes sistemas de
alimentacion liquida.

Aplicaciones en esta ubicacin o debajo" Hof Bergstrop

© HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1

* Nombre: El nombre del silo o del tanque.
* Ubicacién (sélo lectura): La ubicacion del silo o tanque en la granja.

* Calibracion: Abre el menu de calibracion de la bascula que previamente se ha
vinculado en "Setup" > "Gestion de E/S".

e Valores actuales (solo lectura)
Peso: El peso actual en la bascula.
Valor bruto: El valor bruto actual en la bascula.

e Tarar: Para poder tarar, la calibracion se debe haber realizado con éxito.
Después de la calibracién con valores estandar de calibracion, es obligatorio
tarar (se recomienda un valor de tarado de "0,000 kg"). Después de una
calibracion con valores de calibracion individuales, es opcional.

Valor de tarado: El valor de tarado de la bascula. Con este valor, por ejemplo
se puede reajustar el punto cero de la bascula.

Desviacion valor bruto (solo lectura): La desviacion del valor bruto de la
calibracion original.

Tarar bascula: Se realiza el tarado de la bascula.
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* Calibracion (véase ver capitulo 3.3.3 "Calibrar la bascula”, pagina 78 para la
descripcion del proceso de calibracion)

Peso valer bruto

Usar valores de calibracion estandar
Estandar

Individual
Puntos de calibracién

2
Punto de calibracion [Peso |valororuw Fujar valor bruto
o

Establecer

z 675,000 kg 12.548.093 | Establecer |

Cambio minimo del valor de bascula 0,000 kg

Restablecer | | Calibrar |

Usar valores de calibracion estandar: En vez de valores de calibracion
individuales, se usan los valores de calibracion estandar guardados en el
software.

Tipo de barra de pesaje: El tipo de barra (célula) de pesaje para la calibracion
estandar.

Modulo de pesaje: El tipo de mddulo de pesaje integrado en UniScale.

Numero de barras de pesaje: El numero de barras (cédulas) de pesaje de la
bascula.

Puntos de calibracién: El numero de puntos de calibracion a usar. Se deben
usar como minimo 2 puntos de calibracion.

Punto de calibracién: La lista de los puntos de calibracion definidos.
Peso: El peso conocido en la calibracion individual.
Valor bruto: El valor bruto conocido en la calibracion individual.

Fijar valor bruto: Fija el valor configurado en "Valor bruto" para el peso
conocido en la calibracién individual.

Cambio minimo del valor de bascula: El cambio minimo del valor de la
bascula.

Restablecer: Restablece la calibracion.

Calibrar: Calibra la bascula, después de la seleccion de valores estandar de
calibracion o bien después de haber introducido y establecido valores de
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calibracion individuales.
* Visualizaciéon

Unidad de pantalla: Unidad de peso de la pantallas UniScale (solo si se
utiliza).

Numero de decimales: El nimero de decimales del valor mostrado en la
pantalla UniScale (so6lo si se utiliza).

Guardar: Guarda la configuracién de la pantalla.
5.10 Intervalo agitacién

En "Mezcla en intervalos" se definen los intervalos de tiempo en los que los tanques o
silos con componentes se agitan y se recirculan.

zclas [1] ~ 800 9:00 30 min 900's Lento 0s
zclas [2] 12:00 13.00 45 min 1800 s Rapido 0s

La pestafna "Mezcla en intervalos" se divide en 2 areas, que se explican a continuacion.

1.
* Path (sodlo lectura): La ubicacién o parte de la instalacién donde esta instalado
el tanque o el silo.
* Gap silo mixing start: El tiempo de demora entre el inicio de la agitacion/
recirculacion de dos tanques/silos para evitar sobrecargas en la red eléctrica.
* Max. number of parallel mixing: El numero maximo de tanques/silos que se
pueden agitar/recircular al mismo tiempo.
2. Tanques

* Tanque: El nombre del tanque/silo. Sélo se pueden seleccionar tanques/silos
con agitador o con tubo para recircular.
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* Inicio: La hora de inicio a partir de la cual la configuracion es valida. Si la hora
es posterior a la hora configurada en "End", la configuracién es valida hasta el
dia siguiente.

Las horas de inicio para los tanques/silos deben ser distintos para evitar que
se conecten demasiadas bombas a la vez, lo que podria causar problemas en
la red eléctrica.

* End: La hora final hasta la cual la configuracion es valida. Sila hora es anterior
a la hora configurada en "Inicio", la configuracién es valida hasta el dia
siguiente.

* Interval time span: El intervalo de tiempo en el que se inicia la agitacion/
recirculacion para el tanque o el silo. La agitacion/recirculacion se puede
retrasar, en funcién de si durante el ultimo minuto se ha iniciado otro tanque u
otro silo.

* Mixing time: La duracién de la agitacion del contenido de tanque o silo.

* Agitator state: La velocidad del agitador al agitar el contenido de tanque o
silo.

Encendido/Apagado: Agitadores con inicio directo

Apagado/Lento/Rapido: Agitadores de 2 niveles con conexion Dahlander o
agitadores con convertidor de frecuencias

* Recirculation time: La duracién de la recirculacién después de agitar.
* Recirculation slow mixing: Agitar sélo lentamente durante la recirculacion.

 Use calculated tank weight: Sélo agitar/recircular los tanques/silos sin
bascula o sensor de aviso de vacio cuando el control calcula un peso de
llenado > 0.

5.11 Convertidor de frecuencias compartido

* Nombre: El nombre del convertidor de frecuencias compartido.

* Ubicacién (solo lectura): La ubicacion del convertidor de frecuencias compartido
en la granja.

* Retraso de contactor: Tiempo de demora entre la conexion del relé y la
activacion del convertidor de frecuencias entre dos motores/dispositivos.
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5.12 Molido

0 debajo:  Hof Bergstrop

La pestafia "Molinos inline" se divide en 3 areas, que se explican a continuacion.

e Ubicacidn (so6lo lectura): La ubicacion del molino en la granja.

2. Molino
* Nombre del molino: El nombre del molino.

e Carga de molino deseada: La corriente de motor del molino en
funcionamiento normal.

e Carga de molino max: La corriente de motor maxima admitida del molino. Si
este valor se excede durante el tiempo configurado en "Tiempo max. de carga
del molino", se genera un aviso, y se desconectan los componentes del
sistema que suministran al molino.

* Tiempo max. de carga del molino: Si el valor configurado en "Carga de
molino max" se excede durante este tiempo, se genera un aviso, y se
desconectan los componentes del sistema que suministran al molino.

» Carga vacia de molino: La carga del molino en vacio. Este valor debe
configurarse en un valor mas alto que la carga en vacio real.

* Histéresis de molino: La histéresis del control del molino. La corriente de
motor se ajusta a un valor por encima o debajo del valor configurado en "Carga
de molino deseada", regulando los componentes del sistema que suministran.
(Se requiere un convertidor de frecuencias.)
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* Factor de control aumento: El numero de revoluciones del convertidor de
frecuencias de los componentes del sistema que suministran se aumenta
gradualmente en este valor cuando la corriente del motor se ajusta al intervalo
configurado en "Histéresis de molino", por encima o debajo del valor
configurado en "Carga de molino deseada".

* Factor de control reduccion: El numero de revoluciones del convertidor de
frecuencias de los componentes del sistema que suministran se reduce
gradualmente en este valor cuando la corriente del motor se ajusta al intervalo
configurado en "Histéresis de molino", por encima o debajo del valor
configurado en "Carga de molino deseada".

e Tiempo de control molino: Intervalo de tiempo en el que el numero de
revoluciones del convertidor de frecuencias de los componentes del sistema
que suministran se modifica gradualmente cuando la corriente del motor se
ajusta al intervalo configurado en "Histéresis de molino", por encima o debajo
del valor configurado en "Carga de molino deseada".

* (Tiempo de ejecucion max.: Sin funcion.)
e Activo después de parada: La duracion de funcionamiento adicional del

molino antes de la desconexién, para poder procesar el producto restante y
vaciar el molino antes del proximo inicio.

* Valores de regulacion avanzados: Crear/modificar valores de regulacion
avanzados.

3. Molino humedo

* Presidn tedrica: La presion tedrica para la regulacion de la bomba debajo del
molino humedo.

* Presiéon maxima: Cuando se excede este valor, se para el suministro al
molino humedo hasta que se vuelva a alcanzar el valor configurado en
"Presion tedrica".

* Presién minima: Cuando no se alcanza este valor, se para la bomba debajo
del molino humedo hasta que se vuelva a alcanzar el valor configurado en
"Presioén tedrica".

* Desviacion de presion admitida: El valor en el que la presion real se puede
desviar del valor indicado en "Presion tedrica" sin que se pare el suministro al
molino humedo o se pare la bomba debajo del molino humedo.
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5.13 Configuraciéon avanzada

En "Configuracion avanzada" se pueden realizar ajustes exactos para cada transporte
de pienso individual.

Desde aqui, se pueden abrir los cuadros de dialogo "Transportes de pienso" (1),
"Configuracion transportes de pienso" (2), "Circuito HydroMixPro" (3) y "Prioridad de
las cadenas de contenedor” (4).

5.13.1 Transportes de pienso

En "Transportes de pienso" se pueden determinar los tiempos de conmutacion vy el
orden de conmutacion para los transportes (movimientos) de pienso.

Estos ajustes so6lo deben ser realizados por técnicos de mantenimiento.

El cuadro de dialogo "Resumen de transportes de pienso" se divide en 4 areas, que se
explican a continuacion.

1. Filtro

amilet
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e Origen: El origen del transporte de pienso. En caso de seleccion multiple,
debe corresponder como minimo un origen.

* Dispositivos integrados: Los dispositivos integrados en el transporte de
pienso. En caso de seleccién multiple, todos los dispositivos deben estar
integrados.

* Através de circuito: Los circuitos/lineas ciegas integrados en el circuitos. En
caso de seleccion multiple, todos los dispositivos/lineas ciegas deben estar
integrados.

* Destino: El destino del transporte de pienso. En caso de seleccion multiple,
debe corresponder como minimo un destino.

* Dispositivos no integrados: Los dispositivos no integrados en el transporte
de pienso. En caso de seleccién multiple no debe haber ningun dispositivo
integrado.

* Método de molido: El método de molido integrado en el transporte de pienso.
En caso de "Don't care", se ignora la configuracion.

2.

* Iniciar movimiento de pienso: orden de dispositivos: El orden de conexion
del transporte de pienso. Esta asignacion automatica de acuerdo con la
disposicion de los dispositivos en el transporte de pienso (ruta de conexién
definida de los dispositivos) se puede ajustar manualmente con un clic del
boton de derecho del raton.

e Valor inicial (solo lectura): El valor inicial del dispositivo (conectado/
desconectado).

 Tiempo de espera inicio: El tiempo de demora después de la conexion del
dispositivo.

3.

* Terminar movimiento de pienso: orden de dispositivos: El orden de
desconexion del transporte de pienso. Esta asignacion automatica de acuerdo
con la disposicién de los dispositivos en el transporte de pienso (ruta de
desconexion definida de los dispositivos) se puede ajustar manualmente con
un clic del botén de derecho del ratén.

* Valor final (sélo lectura): El valor final del dispositivo (conectado/
desconectado).
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* Tiempo de espera final: El tiempo de demora después de la desconexion del
dispositivo.

* Final parada parcial: Si el dispositivo se utiliza en el siguiente transporte de
pienso, permanece conectado para evitar multiples conexiones vy
desconexiones del dispositivo.

4. Tiempo de parada max

* Tiempo de parada calculado automaticamente (s6lo lectura): La suma de
los tiempos de espera del transporte de pienso ademas del tiempo de
funcionamiento adicional para el transporte de tiempo.

 Tiempo de parada adicional: El tiempo que se debe esperar a la finalizacion
de los transportes de pienso cuando se para el sistema. Se afiade al tiempo
indicado en "Tiempo de parada calculado automaticamente”.

* Tiempo de parada max (sélo lectura): El tiempo que se debe esperar como
maximo a la finalizacién de los transportes de pienso cuando se para el
sistema. Es la suma de los valores en "Tiempo de parada calculado
automaticamente" y "Tiempo de parada adicional".

5.13.2 Configuracion transportes de pienso

150,00 kg... 75,00 kg
30s 150,00 kgl... 75,00 kg/min

Hydr
HydroMixPro 1/ Tangue de agua fresca - Tanque de mez... | Vaiwia bypas salida s 0.0kg 05kg 0.0 kg/min 200kg 12,00 ky/min 10,0 kg 50kg

El cuadro de dialogo "Configuracién transportes de pienso" se divide en 2 areas, que
se explican a continuacion.

1. Filtro
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e Origen: El origen del transporte de pienso. En caso de seleccion multiple,
debe corresponder como minimo un origen.

* Dispositivos integrados: Los dispositivos integrados en el transporte de
pienso. En caso de seleccién multiple, todos los dispositivos deben estar
integrados.

* Através de circuito: Los circuitos/lineas ciegas integrados en el circuitos. En
caso de seleccion multiple, todos los dispositivos/lineas ciegas deben estar
integrados.

* Destino: El destino del transporte de pienso. En caso de seleccion multiple,
debe corresponder como minimo un destino.

* Dispositivos no integrados: Los dispositivos no integrados en el transporte
de pienso. En caso de seleccién multiple no debe haber ningun dispositivo
integrado.

* Método de molido: El método de molido integrado en el transporte de pienso.
En caso de "Don't care", se ignora la configuracion.

* Transporte de pienso (solo lectura): El nombre del transporte de pienso, que
como minimo incluye el origen y el destino del transporte de pienso. Si el
origen o el destino no se encuentran en la aplicacion seleccionada, el nombre
de la aplicacion precede el origen o el destino.

* Iniciar dispositivos (sélo lectura): Los dispositivos necesarios para iniciar o
parar el transporte de pienso.

* Tiempo de flujo residual: El tiempo para medir el flujo residual. (Este tiempo
no es valido para los transportes de pienso para alimentar o abrevar en una
valvula o para empujar hacia una valvula. Para ello, se utilizan los tiempos
fijados en la configuracion general.)

e Cantidad de flujo residual: La cantidad de flujo residual determinada por el
control. (Este valor no es valido para los transportes de pienso para alimentar
0 abrevar en una valvula o para empujar hacia una valvula. Para estos casos,
se utiliza el volumen de flujo residual medido en "Configuracion avanzada" >
"Circuito HydroMixPro" > "Valvulas".)

* Factor de ajuste flujo residual: La ponderacion de la ultima cantidad de flujo
residual determinada por el control para el calculo del valor mostrado en
"Cantidad de flujo residual”.
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* Limite dosificacion por peso: Sila cantidad a dosificar es inferior a la suma
de este valor y del valor configurado en "Cantidad de flujo residual”, el sistema
automaticamente usa la dosificacion por tiempo.

* Velocidad de dosificacion:
Dosificacion por tiempo: la velocidad de dosificacidén calculada.
Dosificacion por peso: la velocidad de dosificacion determinada por el control.

* Factor de ajuste velocidad: La ponderacion de la ultima velocidad de
dosificacion determinada por el control para el calculo del valor mostrado en
"Velocidad de dosificacion". (Solo es relevante en la dosificacidén por peso.)

* Peso de control rotura de tubo: Solo es relevante para transportes de pienso
* entre 2 contenedores pesados,
* de un contenedor pesado a si mismo (recircular),

+ a través de un medidor de flujo, cuando se ha pesado el contenedor de origen
o el contenedor de destino,

* de un contenedor pesado para llenar la linea ciega con jet.

Si durante la realizaciéon de estos transportes de pienso se detecta una
desviacién de peso superior al valor aqui indicado, se genera la alarma
"Pérdida de peso inesperada". Para el transporte de pienso para llenar una
linea ciega con jet, el valor aqui configurado debe ser superior a la cantidad
que cabe en la linea ciega.

* Velocidad minima: Si no se alcanza esta velocidad, se genera una alarma,
por ejemplo "Silo vacio", "Obstruccion".

« Tiempo de control velocidad: El intervalo de tiempo para comprobar la
velocidad indicada en "Velocidad minima".

* Velocidad normal: La velocidad tedrica del transporte de pienso. Sdlo es
relevante para transportes de pienso con unidad motriz controlada por
convertidor de frecuencias (bomba, sinfin de dosificacion etc.), donde se han
pesado el origen o el destino, o que pasan por un medidor de flujo, y para
transportes de pienso para vaciar una lineas ciegas con jet en un tanque
pesado (véase también el ajuste "Desviacion max. velocidad vaciado de jet").
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* Velocidad baja: La velocidad tedrica del transporte de pienso en el caso de
microdosificacidon. Solo es relevante para transportes de pienso con unidad
motriz controlada por convertidor de frecuencias (bomba, sinfin de
dosificacion etc.), donde se han pesado el origen o el destino, o que pasan por
un medidor de flujo, y para transportes de pienso para vaciar una lineas ciegas
con jet en un tanque pesado (véase también el ajuste "Desviacidbn max.
velocidad vaciado de jet").

* Cantidad microdosificacion: Si la cantidad residual a dosificar es inferior a
dicha cantidad, se cambia a microdosificacion.

* Masa minima dosificacién rapida: La cantidad minima que se dosifica con
la velocidad configurada en "Velocidad normal”. Si la cantidad total a dosificar
es inferior a la suma de esta cantidad y de la cantidad configurada en
"Cantidad microdosificacion", se wusa la cantidad total para Ila
microdosificacion.

* Frecuencia normal: La frecuencia del convertidor de frecuencias para la
velocidad configurada en "Velocidad normal". Es ajustada por el control. Para
los transportes de pienso a una valvula de alimentacion, se usa el ajuste
correspondiente en "Configuracion avanzada" > "Circuito HydroMixPro" >
"Valvulas".

* Frecuencia normal fija: El control no ajusta la frecuencia para la velocidad
configurada en "Velocidad normal", sino usa el valor configurado en
"Frecuencia normal". Para la dosificacién en las valvulas de alimentacién o
para empujar a una valvula, se usa el ajuste correspondiente en
"Configuracion avanzada" > "Circuito HydroMixPro" > "Valvulas".

* Frecuencia de inicio normal configurada: La frecuencia de inicio para la
regulacion de la unidad motriz durante la dosificacién normal. "0,0 Hz" significa
que la frecuencia de inicio es determinada automaticamente por el control.

* Frecuencia lenta: La frecuencia del convertidor de frecuencias para la
velocidad configurada en "Velocidad baja". Es ajustada por el control. Para los
transportes de pienso a una valvula de alimentacion, se usa el ajuste
correspondiente en "Configuracion avanzada" > "Circuito HydroMixPro" >
"Valvulas".

* Frecuencia lenta fija: El control no ajusta la frecuencia para la velocidad
configurada en "Velocidad baja", sino usa el valor configurado en "Frecuencia
lenta". Para la dosificacidon en las valvulas de alimentacion o para empujar a
una valvula, se usa el ajuste correspondiente en "Configuracién avanzada" >
"Circuito HydroMixPro" > "Valvulas".
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* Frecuencia de inicio lenta fija: La frecuencia de inicio para la regulacion de
la unidad motriz durante la microdosificacion. "0,0 Hz" significa que la
frecuencia de inicio es determinada automaticamente por el control.

* Desviacion max. velocidad vaciado de jet: La desviacibn maxima de la
velocidad tedrica para el vaciado de jet ("Velocidad normal" y "Velocidad
baja"). El aire a presion para el patin del jet se conecta cuando la velocidad
medida se encuentra en este porcentaje por debajo de la velocidad tedrica. Se
desconecta cuando la velocidad se encuentra en este porcentaje por encima
de la velocidad tedrica.

* Presién final: La presion final en el transporte de pienso. Sélo es activo
cuando se usa un sensor de presion en el transporte de pienso y por ejemplo
cuando se usa una bomba regulada.

* Método de molido: EI método de molido en el transporte de pienso.

* Cantidad tedrica final: Si la cantidad final es superior a la cantidad aqui
indicada y ha llegado menos del 50 % de la cantidad final, se genera una
alarma. Solo es relevante en la dosificacion por tiempo.

* Bascula a utilizar: La bascula a utilizar en el transporte de pienso ("Usar
bascula estandar" indicada por el sistema, "Bascula de origen", "Bascula de
destino").

* Tiempo ejecucion max.: El tiempo de ejecucion maximo de un transporte de
pienso, cuando no es registrado por una bascula o un medidor de flujo, por
ejemplo al llenar un silo con desconexion mediante los sensores en el silo.

* Max. presiéon permitida: Si la presion en los conductos, determinada por un
sensor de presion, excede este valor durante el tiempo configurado en
"Tiempo de monitorizacion para presion alta", se desconecta la bomba de
pienso.

* Tiempo de monitorizacion para presion alta: Si durante la ejecucion de un
transporte de pienso se excede el valor configurado "Max. presion permitida"
durante este tiempo, se para el transporte de pienso y se genera una alarma.
En caso de "0 s", se genera una alarma inmediatamente cuando se excede el
valor.

* Presidn critica: Si se excede este valor, el sistema se para inmediatamente.
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Siga los siguientes pasos:

1. Silo desea, puede filtrar los transportes de pienso deseados, por ejemplo por inicio
(origen), destino o dispositivo.

Para mostrar todos los parametros no visibles, arrastre la barra de visualizacion
horizontal hacia la derecha.

2. Si desea configurar el mismo valor para varios transportes de pienso, tiene la
opcion de edicion multiple:

a) Marque multiples transportes de pienso:

Mantenga pulsada la tecla mayusculas. Haciendo clic en la primera y la ultima
posicidn, quedan seleccionadas todas las posiciones intermedias.

Manteniendo pulsado la tecla Ctrl y haciendo clic en posiciones individuales,
se pueden marcar posiciones individuales libremente.

b) Con el botdn derecho del ratdén, haga clic en el area marcada.
c) Haga clic en "Edicion multiple".
Se abre un cuadro de dialogo donde se pueden modificar los valores.

3. Modifique los valores en el dialogo de edicion multiple, o directamente en el campo
de introduccion de datos en la edicion individual.

4. A continuacién, haga clic en "Guardar" para guardar toda la configuracion.

5.13.3 Circuito HydroMixPro

5.13.3.1 Distribucion de circuito - Circuito

63x30 25.00m 6381 11 20s 3
2 Sub Stub 0.00m 001 20s

La pestafia "Circuitos" se divide en 2 areas, que se explican a continuacion.
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1. Filtro

Circuito: El circuito, la linea ciega o la linea ciega PipeJet a seleccionar.

Nombre de circuito: El nombre del circuito, de la linea ciega o de la linea
ciega PipeJet.

Numero sublinea ciegal/subcircuito (solo lectura) EI numero de la sublinea
ciega/del subcircuito.

Nombre de sublinea ciegal/subcircuito: El nombre de la sublinea ciega/del
subcircuito.

Tipo de tubo: El tipo de tubo para el calculo del volumen de tubo mostrado en
"Volumen".

Longitud: La longitud de tubo para la definicion del volumen de tubo en la
alimentacion sin residuos o para el calculo del volumen de tubo indicado en
"Volumen".

Volumen: El volumen de tubo, calculado a partir de los valores configurados
en "Tipo de tubo" y "Longitud".

Secuencia de distribucién: La prioridad del (sub)circuito o de la (sub)linea
ciega. De los valores de todos los (sub)circuitos o todas las (sub)lineas ciegas
se desprende su secuencia de distribucion. Por mas bajo el valor, mas pronto
le toca al (sub)circuito o la (sub)linea ciega.

Retraso conmutaciéon de circuito: El tiempo de espera durante la
dosificacion, entre el cambio del circuito antiguo al nuevo y el cierre de la
valvula inicial del circuito antiguo. Se configura para evitar golpes.

Aj. max. desv. dosif.: Si se dosifica demasiado o demasiado poco en una
valvula, durante la proxima alimentacion como maximo se compensara esta
cantidad en la valvula.

Cantidad de empuje adicional para la limpieza: La cantidad adicional del
componente de empuje para el posicionamiento y la dosificacion de pienso.
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Error limite de compensacion: La fraccion de la cantidad de pienso que se
ha dosificado de mas o de menos en una valvula de alimentacién (por ejemplo
debido a un fallo técnico) y que se compensa dentro de la misma alimentacion
en las valvulas de alimentacidén siguientes. En caso de una alimentacion
insuficiente, seguida por una sobrealimentacién para compensar, se evitan
derrames en los comederos. Con "0 %" no hay compensacién. Con "100 %"
se compensa completamente.

Tiempo de pausa: El tiempo de pausa al cambiar de una linea de
alimentacion a otra.

Puede contener lejia: Informacion para el control, indicando que el tubo
contiene lejia. Es una funcion de seguridad cuando se cancela una limpieza
de tubos con receta.

Puede contener acido: Informacion para el control, indicando que el tubo
contiene acido. Es una funcion de seguridad cuando se cancela una limpieza
de tubos con receta.

il

HydroMixpro

H [m N E[ Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP

manager



Configuracion HydroMixpro

Pagina 179

5.13.3.2 Valvulas

Section 1
Section 1
Section 1

Circuito v Subcircuito v Sublinea ciega v 1
Nombre Tipo de tubo Longitud 0 m Secuencia de distribucion
Agrupacion Ubicacién © Circuito 2

Secuencia de | Deswiacion
distribucién | de dosifica

Vilwla de

Vahwla de alimento [1] X
Pen2 Vahwla de alimento [2] X X

Pen3 Vahwla de alimento [3] 0,00 0.00 0.0 0 00kg v

Minimizar

‘ ‘ Expandir

Corral => Véula I

e 7 =

Circuitos il

Ensayo de véhula

Circuitos il

Ensayo de véiwla

Fitro
Ciruito . Subcircuito . Sublnea ciega . 1
Nombre Tipo de tubo Longitud Secuencia de distribucion
Agrupar Ubicacién ) Circuito 2
Movimiento de |Fiujo residual [Puntode  |Cantidad | Desactivar | Frecuencia
Nave
fujoresidual [abrevsje  |parada | maxima de...|sen nomal
Mast 2 Section 1 Pen 1 Vahula de alimento [1] 0,000 kg 0,000 kg 0,000 kg 1.000,0 kg rrreal |
Mast 2 Secton 1 Pen2 Vahula de aimento 2 0000k 0000kg  0.000kg 10000 kg T
Mast 2 Section 1 Pen 3 Vahula de alimento [3] 0,000 kg 0,000 kg 0,000 kg 10000 kg 00Hz +
Reduci ‘ I epanae || conal > vatwia ‘I fmmducu volumen X cemar

Filto
Circuito - Subcircuito v Sublinea ciega -
Nombre Tipo de tubo Longitud 0 m Secuencia de distribucion
Agrupacion Ubicacién © Circuito 2
Frecuencia |Frecuencia |Frecuencia |Frecuencia |Frecuencia |Porcentaje | Tiempo de
nomal fja | de inicio ... |lenta lentafja |de nicio le... | dribble histéresis
Mast 2 Section 1 Pen 1 Vahula de alimento [1] 0.0Hz 00Hz 0.0Hz 2 [
Mast 2 Section 1 Pen 2 Vahula de alimento [2] 0.0Hz 0.0Hz 00Hz 3s
Mast 2 Section 1 Pen 3 Vahula de alimento [3] 00Hz 00Hz 00Hz 3s v
T T | = g 7

Circuitos

isayo de valwla

Vahla + | Factor adiib

Circuito ~ Subeircito - Sublinea ciega v 1
Nombre Tipo de tubo Longitud 0 Secuencia de distribucion
Agrupacién Ubicacién ® Circuito 2

Tiempo de | Tiempo de a Tiempo de
soplado ali... | sopiado i entrada de

Tarjeta E/S

Mast 2 Section 1 Pen1 Vivula de alimento [1] 100,000 % 5s 5s 0s 0,00 bar 05s [

Mast 2 Section 1 Pen2 Vélula de alimento [2] 100,000 % 5s 5s 0s 0,00 bar 05s

Mast 2 Section 1 Pen 3 Vabula de alimento [3] 100,000 % 5s 5s 0s 0,00 bar 05s v
— — e

La pestafa "Valvulas" se divide en 4

areas, que se explican a continuacion.

1. Filtro

* Circuito: El circuito, la linea ciega o la linea ciega PipeJet a seleccionar.

¢ Subcircuito: El subcircuito a seleccionar.

e Sublinea ciega: La sublinea ciega a seleccionar.
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* Nombre (sélo lectura): El nombre del (sub)circuito, de la (sub)linea ciega o de
la linea ciega PipeJet.

* Tipo de tubo (sdlo lectura): El tipo de tubo del (sub)circuito, de la (sub)linea
ciega o de la linea ciega PipeJet.

* Longitud (sélo lectura): La longitud del (sub)circuito, de la (sub)linea ciega o
de la linea ciega PipeJet.

* Secuencia de distribucion (solo lectura): La posicion del (sub)circuito, de la
(sub)linea ciega o de la linea ciega PipeJet en la secuencia de distribucion.

e Agrupacion:
Ubicacion: La agrupacion de acuerdo con la ubicacion en la granja.

Circuito: La agrupacion de acuerdo con la linea de alimentacion.

* Nave (sélo lectura): El nombre de la nave.
e Sala (solo lectura): El nombre de la sala.
e Corral (sélo lectura): EI nombre del corral.
e Valvula: El nombre de la vélvula.

* Distancia en [m]: Distancia fija de la valvula, generalmente a la valvula inicial
del circuito. Sirve para el calculo del volumen de tubo mostrado en "Volumen".

e +/- en [m]: La distancia adicional de la valvula, para ajustar el valor
configurado en "Distancia en [m]". El valor puede ser positivo o negativo. Se
pueden mover varias valvulas a la vez en esta distancia adicional sin que el
desplazamiento se haya que afiadir en cada valvula por separado (véase "+/-
=> distancia").

* Tipo de tubo: El tipo de tubo para el calculo del volumen de tubo mostrado en
"Volumen".

* Volumen en [l]: ElI volumen de tubo, calculado a partir de los valores
configurados en "Distancia en [m]" y "Tipo de tubo".

e Valvula de cierre para la alimentacion: La valvula se cierra
permanentemente y no se tiene en cuenta para la alimentacion.

e Secuencia de distribucién: La prioridad de la valvula. De los valores para
todas las valvulas, se desprende la secuencia de distribuciéon. Por mas bajo el
valor , mas pronto le toca a la valvula. Sélo es relevante cuando en la gestion
de tareas, el orden de comederos se ha configurado en "modo manual" (ver
capitulo 6.6 "Estrategias de alimentacion”, pagina 196).
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* Desviacion de dosificacion: La diferencias sumadas por el control, entre la
cantidad de pienso planificada y la realmente dosificada en la valvula. Se
intenta compensar la cantidad de pienso en la valvula en este valor durante las
siguientes alimentaciones.

* Flujo residual alimentacion: El flujo residual medido durante la dosificacion
de pienso. La valvula se cierra antes en funcién del flujo residual.

* Movimiento de flujo residual: El flujo residual medido al empujar hasta el
punto de parada. La valvula se cierra antes en funcion del flujo residual.

* Flujo residual abrevaje: El flujo residual medido durante el abrevaje. La
valvula se cierra antes en funcion del flujo residual.

* Punto de parada: La valvula o la sublinea ciega se marca como punto de
parada adicional manual. Este punto de parada se utiliza ademas de los
puntos de parada calculados durante la dosificacion sin residuos en el circuito.

* Cantidad maxima de pienso: La cantidad de pienso maxima que se dosifica
para una alimentacién en esta valvula.

* Desactivar sensor: El sensor de comedero en esta valvula se desactiva y ya
no se utiliza para la solicitud previa y determinacion del tiempo de comida.

* Frecuencia normal: Frecuencia de la bomba para la dosificaciéon normal. Es
ajustada por el control.

* Frecuencia normal fija: El control no ajusta la frecuencia para la dosificacion
normal, sino usa el valor configurado en "Frecuencia normal".

* Frecuencia de inicio normal configurada: La frecuencia de inicio para la
regulacion de la unidad motriz durante la dosificacién normal. "0,0 Hz" significa
que la frecuencia de inicio es determinada automaticamente por el control.

* Frecuencia lenta: Frecuencia de la bomba para la microdosificacién. Es
ajustada por el control.

* Frecuencia lenta fija: ElI control no ajusta la frecuencia para la
microdosificacion, sino usa el valor configurado en "Frecuencia lenta".

* Frecuencia de inicio lenta fija: La frecuencia de inicio para la regulacion de
la unidad motriz durante la microdosificacion. "0,0 Hz" significa que la
frecuencia de inicio es determinada automaticamente por el control.

* Porcentaje dribble: La dosificacion porcentual para la alimentacién dribble.
Se usa si hay varias valvulas por corral. La alimentacion dribble también es
posible a nivel de sala.
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* Tiempo de histéresis: Alimentacion adlib: El tiempo de demora o tiempo de
flujo residual después del mensaje de sensor estable para garantizar pienso
suficiente en el comedero, dado que los sensores de comedero se suelen
instalar en una posicidon mas baja para la alimentacion adlib, en comparacion
con la alimentacion normal.

e Factor adlib: Alimentacion adlib: La cantidad de pienso a preparar se
aumenta en este porcentaje. Después de la alimentacidén, este valor se
aumenta o se reduce automaticamente, en funcién de si en la valvula se ha
alimentado mas o menos de lo planificado. El ajuste usa el valor anterior de
forma ponderada y la relacion actual entre la cantidad real y la cantidad tedrica
en la valvula. El factor de ponderaciéon se configura en "General" >
"Configuracion adlib" > "Factor de reserva adlib".

 Tiempo de soplado alimentacion: El tiempo durante el que se sopla pienso
en la valvula con aire a presion.

 Tiempo de soplado limpieza: El tiempo durante el que se sopla aire a presion
en la valvula para la limpieza.

* Pausa después de dosificar: El tiempo de espera después de dosificar en la
valvula de alimentacién en caso de HydroAir. Este tiempo es necesario para
restablecer la presion de aire después del soplado en la valvula.

* Presién min. de vaciado: La presion minima de vaciado que se usa como
criterio de cancelacion para el soplado de una linea de alimentacion de
lechones lactantes o de una valvula de alimentacién. Si esta presién no se
alcanza después de la fraccion del "Tiempo de soplado" configurada en
"Distribucion" > "Linea de alimentacion" > "HydroMixPro Baby" > Tiempo
minimo de soplado"”, se termina el proceso de soplado. Con "0 bar" la caida de
presion de aire no es ningun criterio para terminar el soplado.

 Tiempo de entrada de agua: El tiempo durante el que se coge agua para la
limpieza de valvulas.

* Tarjeta E/S: La tarjeta E/S con la que se vincula la valvula.

e Canal: El canal de la tarjeta E/S con el que se vincula la valvula.

4. +/- => distancia: Ajusta el valor configurado en "Distancia en [m]" de todas las
valvulas correspondientes automaticamente con el valor configurado en "+ / - en
[m]ll
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Siga los siguientes pasos:

1.
2.

Asegurese de tener abierto el cuadro de didlogo "Valvulas".

En su caso, filtre el circuito y la sublinea ciega que desea editar:

a)

b)

c)

d)

Debajo de "Filtro" seleccione el circuito y la sublinea ciega en la lista
desplegable.

Las valvulas se pueden mostrar por ubicacion o por circuito debajo de
"Agrupar".

Con los botones "Ocultar" y "Expandir” en la barra de comandos inferior, puede
mostrar o ocultar las valvulas.

Para mostrar todos los parametros no visibles, arrastre la barra de
visualizacion horizontal hacia la derecha.

Si desea configurar el mismo valor para varias valvulas, tiene la opcién de edicion

multiple:

a)

b)

c)

Marque multiples valvulas:

Mantenga pulsada la tecla mayusculas. Haciendo clic en la primera y la ultima
posicion, quedan seleccionadas todas las posiciones intermedias.

Manteniendo pulsado la tecla Ctrl y haciendo clic en posiciones individuales,
se pueden marcar posiciones individuales liboremente.

Con el botdn derecho del raton, haga clic en el area marcada.
Haga clic en "Edicion multiple".

Se abre un cuadro de dialogo donde se pueden modificar los valores.

Modifique los valores de los parametros directamente en el correspondiente
campo de introduccién de datos.

A continuacion, haga clic en "Guardar" para guardar toda la configuracién.
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5.13.3.3 Ensayo de valvula

Pen1 ento [1] s 3
eeeeee 1 Pen2 H212 Valwla de alimento [2] 0,00 3s 1
Pen3 H213 Vihuia de alimento [3] 0.00 3s 1

La pestafia "Ensayo de valvula" se divide en 4 areas, que se explican a continuacion.

1. Filtro

Circuito: El circuito, la linea ciega o la linea ciega PipeJet a seleccionar.
Subcircuito: El subcircuito a seleccionar.

Sublinea ciega: La sublinea ciega a seleccionar.

Agrupacion:
Ubicacion: La agrupacion de acuerdo con la ubicacion en la granja.
Circuito: La agrupacion de acuerdo con la linea de alimentacion.

Esperar antes: El tiempo de espera antes de la apertura de la valvula de
alimentacion.

Duracién apertura: La duracion de apertura de la valvula de alimentacién si
el ensayo se realiza sin comprobacion de sensor.

Iteraciones abiertas: El numero de aperturas de la valvula de alimentacion.

Repetir ensayo hasta que lo pare el usuario: El ensayo de valvula se repite
hasta que lo pare el usuario.

Con comprobacién de sensor digital: El ensayo de valvula se realiza con
comprobacién de sensor.

Tiempo de espera maximo: El tiempo de espera maximo a que responda el
sensor.

Nave (solo lectura): El nombre de la nave.
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e Sala (solo lectura): El nombre de la sala.

e Corral (sélo lectura): El nombre del corral.

* Ubicacidn (solo lectura): La ubicacion en la granja.
e Valvula (solo lectura): El nombre de la valvula.

* Distancia en [m] (sélo lectura): Distancia fija de la valvula, generalmente a la
valvula inicial del circuito.

* Esperar antes: El tiempo de espera antes de la apertura de la valvula de
alimentacion.

* lteraciones abiertas: El numero de aperturas de la valvula de alimentacion.
* Ensayo: La valvula se tiene en cuenta para el ensayo de valvula.
e Valvula abierta (sélo lectura): La valvula esta abierta.

e Comprobacién de sensor (solo lectura): La respuesta del sensor de
comedero.

* Iniciar: Inicia el ensayo de valvula.

* Parar: Para el ensayo de valvula.

5.13.4 Prioridad de las cadenas de contenedores

Aqui, las cadenas de contenedores configuradas en "Configuracion" > "General" >
"Cadenas de contenedores" (ver capitulo 4, pagina 111) se pueden ordenar mediante
las flechas hacia arriba y abajo por prioridad descendiente.

CCM 1 [1], Tanque de premezcia alimentacion seca 1]

Cuando se utilizan cadenas de contenedores, el control selecciona entre los
contenedores que contienen el componente requerido siguiendo los siguientes pasos:

1. Sodlo se tienen en cuenta los contenedores con la prioridad de contenedor mas
alta.
Caracteristica especial: Para componentes que se obtienen de transportes de
pienso especiales (por ejemplo molido inline) a partir de contenedores con los
componentes de origen correspondientes, con independencia de la prioridad de
contenedor siempre se priorizan aquellos contenedores que contienen el
componente requerido mismo.
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2. Se tiene en cuenta la cadena de contenedores en la posicibn mas alta cuyos
contenedores contienen el componente requerido. En la cadena, solo se tienen en
cuenta los contenedores desde los cuales hay un transporte de pienso adecuado.

a) Entre dichos contenedores, se tiene en cuenta el ultimo contenedor utilizado.
Siempre y cuando este contenedor no esté bloqueado (0 se pueda
desbloquear) y segun el sensor de minimo o la bascula no esté vacio, el
componente se obtiene de dicho contenedor. En caso contrario, se tiene en
cuenta el siguiente contenedor en la cadena de contenedores, etc.
Empezando por el final de la cadena de contenedores, el contenedor siguiente
es el contenedor al principio de la cadena, a no ser que éste es el ultimo
contenedor utilizado.

b) Sien esta cadena de contenedores (ya) no se encuentra ningun contenedor
no bloqueado (o desbloqueable) y no vacio, se tiene en cuenta la cadena de
contenedores siguiente en la lista cuyos contenedores contienen el
componente requerido, etc.

3. Si en ninguna de las cadenas de contenedores cuyos contenedores contienen el
componente requerido se encuentra un contenedor que disponga de un transporte
de pienso saliente adecuado y que no esté bloqueado (o desbloqueable) y no
vacio, el control selecciona un contenedor mediante otro procedimiento habitual.

Para cada aplicacion, la prioridad de las cadenas de contenedores se puede configurar
individualmente, incluso si las aplicaciones pertenecen al mismo grupo NetFEED.

5.14 Copia de seguridad

Después de la instalacion o de la actualizacion del BigFarmNet Manager a partir de la
version 3.2.0, aparece el mensaje siguiente para la configuracién de la copia de
seguridad de los datos. Si solo cierra el mensaje, el mensaje vuelve a aparecer al cabo
de un tiempo.

Para la copia de seguridad de los datos, el sistema pide una ubicacion externa, por
ejemplo una unidad de red, un disco duro externo o un lapiz USB. Si se asigna una
ubicacion externa, no volvera a aparecer el mensaje, independientemente de si la
copia de seguridad automatica se encuentra activada o no.
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Si durante la actualizacion a la version 3.2.0 ya se ha asignado una ubicacion externa,
no aparece el mensaje.

Biotamile
3

manager

Su configuracion de copia de seguridad necesita ajustes.

ckup functionality i
the backup dialog to turn it on.

opia de seguridad.

9 Big Dutchman

Se recomienda hacer una copia de seguridad de los datos en intervalos regulares. En
caso de una pérdida de datos, puede acceder a la copia de seguridad y volver a copiar
los datos.

Tenga en cuenta que solo podra acceder a la ultima copia de seguridad. Todo lo que
haya creado o modificado a partir de este momento, no se tendra en cuenta. Por lo
tanto, la definicion de los intervalos para la copia de seguridad depende de la cantidad
de datos. Segun sus necesidades, debera encontrar el punto 6ptimo entre la pérdida
de datos razonable y la frecuencia de las copias de seguridad.

El BigFarmNet Manager ofrece las siguientes posibilidades para realizar una copia de
seguridad:

* Copia de seguridad manual, que se podra realizar en cualquier momento segun
las necesidades.

* Copia de seguridad automatica, con intervalos de tiempo fijos. En este caso, la
copia de seguridad se realizara automaticamente de acuerdo con la configuracion.

Para acceder a la ventana de configuracion:
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1. Haga clic en "Copia de seguridad".

Biotamile

manager

=

Su configuracion de copia de seguridad necesita ajustes

The backup functionality is turned off. Please open
the backup dialog to turn it on

-opia de seguridad.

@ Big Dutchman

@)

1. En el menu "Setup", haga clic en "Configuracion de la copia de seguridad"”.

Configuracion Setup Ayuda

= | B

Configurador
8 Software installer
Gestion de E/S

Business units

Licencias

Configuracion de la copia de seguridad
RestoreManager...

Configuracion de puerta de enlace

% Configuracion de exportacion basica
HiTier

Configuracion SAl...
Datos demo
Configuracion grupos NetFEED

Silos compartidos

Métodos de molido inline

2. En la ventana "Configuracién de copia de seguridad", seleccione el proceso
deseado a través de las pestanas:
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Copia de seguridad automatica

En la configuracion estandar, la copia de seguridad automatica es "OFF".

Configuracion de copia de seguridad

Copia de seguridad manual

Estado de copia de seguridad actual es:

& Con qué frecuencia desea crear copias de seguridad? A diario v
iPara cuanto tiempo desea guardar las copias de seguridad? 1 semana v

i Cuando desea realizar copias de seguridad?
Realizar copias de seguridad para controlador 510 desde este PC

Las copias de seguridad se guardaran aqui:

| v Aceptar | | X Cancelar |

a) Haga clic en "OFF" para deshacer la desactivacion.
El boton cambia a "ON".

b) Configure los intervalos de tiempo.

c) Seleccione el lugar externo para guardar la copia.

d) Haga clic en "Aceptar" para aplicar los cambios.

Copia de seguridad manual

Configuracidn de copia de seguridad

Copia de seguridad automatica

En esta pestafia, podra iniciar un proceso de copia de seguridad manualmente

Seleccione un directorio para guardar las copias de seguridad

Las copias de seguridad se guardaran aqui:

x Cancelar

a) Seleccione el lugar externo para guardar la copia.

b) Haga clic en el botdon "Crear copia de seguridad”.
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6 Gestion de tareas

En el HydroMixpro se guardan procesos automaticos definidos como tareas.
En la gestién de tareas, se pueden

— afadir nuevas tareas,

— procesar tareas existentes,

— guardar tareas creadas como plantillas.

6.1 Abrir la gestidon de tareas

La gestion de tareas se abre mediante seleccion en la barra de herramientas.

@ BigFarmMet Manager

Gestién  Actividades Configuracién  Setup  Ayuda

e = oo o

Ventanas de la gestion de tareas

© & &N

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

L

I3 T

1) Lista de las tareas con opciones para la vista

e Ordenar por "Horario de alimentacion" y "Tarea"

e "Mostrar tarea desactivada"

e "Show only tasks with start time"

* "Mostrar sélo ubicaciones durante la hora de alimentacion”
2) Funcion de filtro mediante la estructura de la granja

e So6lo se muestran las tareas de las ubicaciones seleccionadas.
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3) Funcioén de filtro por tiempos

* Indicacién por dias, semanas 0 meses

* Indicacién de un periodo de tiempo deseado
 Con "Ahora" se vuelve a la fecha actual

4) Anadir una tarea nueva

6.2 Anadir tareas

* Para crear una tarea nueva, en la gestion de tareas haga clic en "Afadir".

Si existen plantillas, primero se pregunta si se desea usar una plantilla.

Plantillas de alimentacion

Seleccione una plantilla de alimentacion

Plantilla v

v Siguiente ‘ ‘ > Cancelar

* Seleccione una plantilla o haga clic en "Siguiente".

Se abre el cuadro de dialogo "Tareas de alimentacién” (ver capitulo 6.5).

6.3 Editar tareas

Al seleccionar una tarea en la gestion de tareas, aparecen mas botones que permiten

editar una tarea.

uuuuu PP v

Ubicacidn F:

Orden seleccion Horario de alimentacion O

Tarea
* o e i e
amount
© Tarea: DryPreMixingAuto

© Fecha® lunes, 11 de julio de 2022

Show only tasks with start time

Hora

Lo ' | | | loocuMing | _____ > |

© Tarea: Mix 1
© Tarea: Mix 2
© Tarea: W 1
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1) Editar

Al seleccionarlo, se muestra la pregunta:

Duracidn

;Desea editar solo este horario de alimentacion o

¢;la tarea de alimentacion completa?

iEditar alimentacidn individual:

Editar la tarea de alimentacién completa

v Aceptar | | ¥ Cancelar

» ;Desea editar solo este horario de alimentacion o
* latarea de alimentacion completa?

Después de la seleccion se abre el cuadro de dialogo "Tareas de alimentacion" (ver
capitulo 6.5).
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2) Desactivar

Al seleccionarlo, se muestra la pregunta:

Duracidn

i Desea borrar o desactivar solo este horario de alimentacion o

¢la tarea de alimentacion completa?

Borrar solo esta hora de alimentacion (28/11/2016 a las 7:00 horas)i

Borrar tarea de alimentacidn entera (Tarea_PeriodoVivera)
Sdlo desactivar este horario de alimentacidn (7:00 horas hoy y en el futur

Desactivar tarea de alimentacién completa (Tarea_PeriodoVivera)

W Aceptar | | x Cancelar

e Borrar o desactivar una tarea de alimentacion seleccionada:
e para el horario de alimentacion actual.

* para la tarea de alimentacion completa.

3) Iniciar

Al seleccionarlo, se muestra la pregunta:

:Desea iniciar la accion inmediatamente?

Y

Start time 12:20 v

v’ Yes ‘ ‘ x Mo

Al confirmar, la tarea de alimentacion seleccionada se inicia inmediatamente.

6.4 Guardar tarea como plantilla

Durante la edicion en el cuadro de didlogo "Tarea de alimentacion”, las tareas se
pueden guardar como plantilla (ver capitulo 6.5).
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6.5 Cuadro de dialogo "Tareas de alimentaciéon"

Tipo Cada 1 dias

o
g
z
3

2

i
©  Linea ciega [1] Aplicacion DocuFeeding v De-a 1/07/2022 v - 31/12/2099 ~

a
| Vavla de alimento

1
to (2]

Estrategia Restrictivo liquido

Vawla de ali
Valwla de alimento [3]
- Véhula de alimento [4]
Valwla de alimento [5]
+ Valwla de alimento [5)
| Vahula de alimento [7]
Valwla de alimento (8]
- Vahula de alimento [9)
Vahwla de alimento [10
©  Linea ciega [2]
b Vahula de alimento [1]
| Vahula de alimento [2]
Valwla de alimento [3].

M
o
©
o
[
M
o
o
°
©
o
o
" Valwla de alimento [4] ]
o
o
o
©
M
©
a
a
A
A
A
A
a
A

Valwla de alimento [5].

1 Vahula de alimento [6]

Valwila de alimento [7].

1 Vahula de alimento [8)

- Vahula de alimento [9]
deal

° a
° a

° mple [5]

© mple [6]

o mple [7]
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Feed amount Level check 3
Reserve time Mixing tank ¥ In
Feed rest in mixing tank
Merge animal groups

1 Emptying target

Feedphases

« Campo de seleccion para ubicaciones o circuitos en los que desea ejecutar
la tarea actual.

(*) Circuito Ubicacidn
Circuito Alimenta...
Kreis 1[1]

o

[] Vélvula de alimento [1]...
~| Valwula de alimento [2]...
~| Vélwla de alimento [3]...
~| Vlwla de alimento [4]...
] Valvula de alimento [5]...

Q0000

* Circuito: Se muestran los circuitos y las lineas ciegas con sus valvulas de
alimentacion correspondientes para su seleccion en la tarea de alimentacion.

* Ubicacién: Se muestran las ubicaciones con las valvulas de alimentacion
correspondientes para su seleccidn en la tarea de alimentacion.
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3. Datos generales de la tarea de alimentacion

Denominacion Ejecutar Diario v
Tipo Cada 1 dias

Aplicacion DocuMixing v De -a 1/07/2022  ~ - 31/12/2099 ~

Estrategia Restrictivo liquido v Fase de alimentacidn v

Grupo de animales Combinar grupos de animales

Denominacién de la tarea de alimentacion.
El Tipo esta predeterminado con "Feeding".
Aplicacién: Seleccion de la aplicacion en la que se debe ejecutar la tarea.

Estrategia se refiere al objeto de la tarea de alimentacion: Alimentacion,
limpieza o recirculacion.

Grupo de animales: Puede seleccionar grupos de animales individuales de la
ubicacion o del circuito seleccionados. Los diferentes niumeros de grupo de los
grupos de animales se indican separados con comas. A continuacion, los
grupos de animales se alimentan en el orden indicado (por ejemplo,
agrupacion por grupos de la misma edad).

Si no se indica nada, se alimentan todos los grupos de animales existentes de
la ubicacién o del circuito seleccionados.

Ejecutar: a diario o una vez por semana.

Cada ... dias: Ejecucion en intervalos diarios regulares.

De - a: Periodo de tiempo para la tarea. Fuera de este intervalo, no se inicia la
tarea.

Fase de alimentacion: De las fases de alimentacion "Preengorde”, "Engorde
principal" y "Engorde final" se pueden seleccionar una o varias fases de
alimentacion.

En este caso, sélo se alimentan los grupos de animales que corresponden a
la fase de alimentacion relevante.

Combinar grupos de animales: Si se alimentan varios grupos de animales
juntos, se pueden combinar grupos de animales, en el caso de que reciban
exactamente el mismo pienso.

HydroMixpro
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4. Tiempos de ejecucion para la tarea de alimentaciéon y guardar como plantilla

Alimentacién 3

+ Afiadir @ Copiar — Borrar v

Horaria de Cantidad d
resenva pienso

2 Guardar plantilla

e Anadir: Se crea un nuevo tiempo de ejecucion.
* Copiar: Se crea un tiempo de ejecucion con los mismos contenidos.

e Borrar: Se borra un tiempo de ejecucion.

e Guardar plantilla
Guardar la tarea de alimentacién como plantilla.

Al seleccionar la opcion, se muestra la siguiente pregunta:

Guardar plantilla

Introduzca el cédigo y la descripcion para la plantilla.

Codigo

Descripcion

v Aceptar | | b 4 Cancelar

"Caodigo" y "Descripcion" se pueden elegir libremente.

5. Parametros técnicos de la tarea

(Dependen de las estrategias, véanse los capitulos correspondientes.)

6.6 Estrategias de alimentacion

6.6.1 Restrictivo liquido

En el caso de una alimentacion restrictiva (Estrategia: "Restrictivo liquido"), se mezcla
el pienso para los animales seleccionados, y a continuacion se dosifica a los animales
en un proceso de dosificacion.
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Estrategia v F
Grupo de animales C
Alimentacin 1 + Afiadir © Copiar — Bomar 4

Cantidad de Horario de
pienso resena

Hora

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacién correspondiente.

* Horario de reserva (opcional) se activa si para este tiempo de alimentacion se
debe alimentar el resto del derecho diario.

Preparacién

Distribucidn Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito Fases de alimentacin

Comprobacién de nivel de llenado
Tanque de mezclas v Tiempo de espera maximo 0 min
Resto de pienso en tanque de mezclas0mpensar M Sin preparacion

Destino de vaciado Tanque de agua usada v Tiempo luces encendidas preparacién 0 min

e Comprobacion de nivel de llenado: Con esta solicitud previa se determinan las
valvulas para las que realmente se debe mezclar.

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccidn queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

* Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

 Tiempo de espera maximo: El tiempo de espera maximo en caso de control
manual.
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e Sin preparacion: Ejecucion de la tarea de alimentacion sin preparacién de pienso.

« Tiempo luces encendidas: El tiempo con las luces encendidas en la sala,
conexion de los temporizadores (ubicacion monitorizada).

Pedido externo

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

¢ No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.
e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.

. . Ve
Distribucion
Preparacién Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito Feed phases

Recirculate small circuit 0% Consider section change

Recirculate circuit 0%

Trough sequence Sequn trayecto de tubo Lights on time 0 min
Pushing tank Tangue de agua usada v Time calculation

Pushing/Predosing fram mixing tank Pause when changing feeding line

Dribble Sin dribble v Allow pushing into mixing tank

* Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacién en el circuito pequefio antes de la distribucion. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequeno. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.

* Recircular circuito: Este parametro determina si y por cuanto tiempo se realiza
la recirculacion en los circuitos a alimentar antes de la distribuciéon. El valor del
parametro se define como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo de los
circuitos. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion. Si se indica
0 %, no se realiza la recirculacion. La recirculacion soélo se realiza en circuitos sin
alimentacion sin residuos.

* Orden de comederos: Este parametro determina el orden de distribucién para las
valvulas en un tubo de alimento. Las opciones para la secuencia de distribucion

son
e aleatorio,
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* segun trayecto de tubo,
* manual.

 Tanque de empuje: Este parametro determina el tanque para realizar el empuije.
Puede ser un tanque de agua fresca pesado o un tanque de agua usada pesado.

 Empujar/predosificar del tanque de mezclas: Este parametro permite empujar
y predosificar desde el tanque de mezclas.

e Dribble: Uso del control de dribble durante la dosificacidén en las valvulas de
alimentacion.

e Sindribble.
¢ Dribble en corral.
e Dribble en sala.

 BabyAir: Este parametro determina el tipo de la alimentacion de lechones
lactantes: BabyAir o HydroAir.

* Considerar cambio de sala: Si se activa este parametro, el control comprueba
durante la dosificacion si hay suficiente pienso en el tanque de mezclas al cambiar
de sala. Si no hay suficiente pienso en el tanque de mezclas y todavia no se ha
preparado todo, el control actua de la forma siguiente:

* En sistemas con un tanque, se avanza el inicio de la mezcla adicional.

* En caso de sistemas speed, el control comprueba si la preparacion en el
segundo tanque de mezclas esta lista. Si no, se interrumpe la dosificacion y se
espera el final de la preparacion en el segundo tanque de mezclas. Eso
garantiza un cambio agil de un tanque de mezclas a otro.

* Usar tanque de agua usada para empujar: Este parametro solo es relevante
para los sistemas con conducto de empuje de vuelta hacia el circuito. Este
parametro determina si se puede empujar de vuelta desde el tanque de agua
usada o no.

» Tiempo luces encendidas: El tiempo con las luces encendidas en la sala,
conexion de los temporizadores (ubicacion monitorizada).

e Calculo de tiempo: Se determina el tiempo de alimentacion a partir del final de la
dosificacion hasta que el sensor de comedero en la valvula detecta el comedero
como vacio.

* Pausa al cambiar la linea de alimentacion: Si se activa este parametro, se hace
una pausa si durante la dosificacion hay un cambio de un tubo de alimento a otro.
Gracias a este tiempo de espera, el operador puede avanzar con la alimentacion
y desplazarse a otro edificio en caso necesario.
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* Permitir empuje hacia el tanque de mezclas: Permite que el control empuje

hacia el tanque de mezclas (como destino).

Detalles de linea ciega con jet

Preparacion Distribution Limpieza Limpieza de circuito Feed phases

Contenido de la linea ciega antes de la preparacion

 Contenido esperado: El parametro determina el estado esperado de las lineas
ciegas con jet antes de la alimentacion: "Vacio" o "Pienso". El estado actual de la
linea ciega con jet se copia del estado esperado de la ultima alimentacion.

"Vacio": Antes de la preparacion, las lineas ciegas con jet a llenar se vacian
de acuerdo con el ajuste en "Vaciar destino".

"Pienso" y linea ciega vacia: Después de mezclar, el pienso adicional se
dosifica al jet.

"Pienso" y linea ciega llena de agua: La linea ciega se vacia antes de la
mezcla, y a continuacion se llena con pienso.

e Vaciar destino: El parametro define adénde se vacia la linea ciega con jet. El
vaciado se realiza en el tanque de mezclas, en el tanque de agua usada, o se

divide automaticamente entre el tanque de mezclas y el tanque de agua usada.

Contenido de linea ciega después de la alimentacion

 [Estado después de alimentacion: El parametro determina el estado de las lineas
ciegas con jet después de la alimentacion. Existen las siguientes opciones:

"Vacio": Las lineas ciegas con jet se vacian después de la alimentacion.

"Pienso": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua después de
la alimentacién.

"Agua": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua usada
después de la alimentacion (sélo para alimentacion sin residuos):

HydroMixpro
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* Vaciar destino: El destino es la ultima linea ciega con jet. El parametro define
como se vacia la linea ciega con jet. El vaciado se realiza en el tanque de mezclas,
en el tanque de agua usada, o se divide automaticamente entre el tanque de
mezclas y el tanque de agua usada.

* Llenar con predosificacion: Este parametro solo se aplica para lineas ciegas con
jety para los sistemas con tanque de agua usada. Cuando se activa el parametro,
se realiza una predosificacion con agua usada en la linea ciega con jet entre la
ultima valvula fisica y el final de la linea ciega. Afecta las siguientes dos
configuraciones:

* El parametro "Estado después de alimentacion" tiene el valor "Pienso".

* El parametro "Estado después de alimentacién" tiene el valor "Vacio", y
durante la alimentacion se sigue dosificando en los otros tubos de alimento,
asi que se puede utilizar el pienso destinado a los otros tubos para empuijar el
pienso en la linea ciega con jet.

Este parametro no se aplica (en gris):

* en sistemas sin tanque de agua usada,

* ensistemas con tanque de agua usada, cuando el parametro "Estado después
de alimentaciéon" tiene el valor "Agua".

 Empujar con pienso: Se permite usar el pienso para empujar en los tubos de
alimento siguientes. Al final, vaciando la linea ciega con jet, este pienso se empuja
otra vez hacia el tanque de mezclas. Asi se evita la generacion de agua usada
adicional.

Limpieza / Limpieza de circuito

Los parametros para la limpieza de tanque y de circuito también se pueden configurar
dentro de esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de las tareas de alimentacién, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza
de tanques”, pagina 237 y capitulo 6.7.2, pagina 238.
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Fases de alimentacion

Preparacidn Distribucidn Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito

Fase de alimentacion Cantidad de pienso individual X X
Utilice el orden de las fases de alimentacidn para mezclas
0 - Vormast

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

e Fase de alimentacion: Posibilidad de seleccionar diferentes fases de
alimentacion.

Solo se muestran las fases de alimentacion seleccionadas en los datos generales
de la tarea de alimentacion.

* Cantidad de pienso individual: Si para todas las fases de alimentacion se define
0%, los porcentajes de pienso no se distribuyen por fase de alimentacion. En este
caso, solo se alimentan aquellos grupos de animales cuyo animal mas joven se
encuentra en una de las fases de alimentacion. Asi los grupos enteros de animales
pueden cambiar automaticamente de un tiempo de alimentacion a otro, en funcién
de la edad del animal mas joven.

Si los porcentajes se distribuyen entre las fases de alimentacién en la pestana
"Fases de alimentacién", se seleccionan aquellos animales del grupo para la
alimentacion cuyo fase de alimentacion individual corresponde a una de las fases
de alimentacion seleccionadas. A continuacion, todos los animales se alimentan
con la mezcla para el animal mas joven seleccionado. La cantidad depende del
porcentaje de la fase de alimentacién. Este procedimiento sirve, por ejemplo, para
alimentar animales con la misma mezcla, pero con diferentes porcentajes.

Ejemplo: Los animales jévenes reciben un 50 % dos veces al dia, los animales
viejos un 25 % cuatro veces al dia.

Otro caso de aplicacion para los porcentajes de fases de alimentacion es la
agrupacion de animales sin grupo, de acuerdo con la edad de los animales. Se
consigue indicando solo una fase de alimentacién, pero distribuyendo porcentajes
para los animales en esta pestafia. Asi sélo se alimentan y se tienen en cuenta en
el calculo de le mezcla aquellos animales que tienen la edad adecuada para la fase
de alimentacién.
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e Utilice el orden de las fases de alimentacién para mezclas: Las mezclas se
ordenan de acuerdo con la fase de alimentacion del grupo de animales. Con
flechas hacia arriba y hacia abajo, se puede determinar el orden de las fases de
alimentacion.

* Recirculacion de linea de fase de alimentacion: El porcentaje del tiempo de
recirculacion maximo de la linea de fase de alimentacion (ver capitulo 5.7.5,
pagina 162).

6.6.2 Alimentacion en bloque

En una alimentacién en bloque, se prepara la mezcla, y a continuacion se dosifica en
varios bloques a los animales. Una alimentacion en bloque se diferencia de una
alimentacion liquida restrictiva en la definicion de los bloques. La cantidad de pienso
de todos los bloques debe sumar 100%. Entre los bloques se pueden definir tiempos
de pausa.

S c

Alimentacién 1 4 Afiadir © Copiar — Borrar &

Cantidad de Tiempo de
pienso reserva

T so o T T

Hora

* Hora: Hora de inicio para la ejecucidn de la estrategia.

* Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacion correspondiente.

* Horario de reserva (opcional) se activa si para este tiempo de alimentacion se
debe alimentar el resto del derecho diario.

Detalles de bloque de alimentacién

I Detalles de blogue de alimentacién  + Afadir = Borrar

Cantidad de pienso: 0 % ||Cantidad de pienso: 0%

Tiempo de espera: 0 min || Tiempo de espera: 0 min

Estado mezcla: Sin mezclar Estado mezcla: Sin mezclar

Velocidad: Lento Velocidad: Lento

Intervalo tiempo de mezcla 0,0 min |[|Intervalo tiempo de mezcla 0,0 min

Intervalo tiempo de pausa 0,0 min ||Intervalo tiempo de pausa 0.0 min

Tiempo mezcla después de pausa: 0,0 min |{Tiempo mezcla después de pausa: 0,0 min

Recircular circuito: 0 % ||Recircular circuito: 0%
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Por estandar, se crean tres bloques por tiempo de alimentacion. Puede eliminar
bloques o afadir mas bloques.

e Cantidad de pienso: Fraccion de la cantidad de pienso que se dosifica en
este bloque.

* Tiempo de espera hasta que se inicie el proximo bloque.
* Estado mezcla tiene las siguientes opciones:

"Sin mezclar".

"Mezclar sin parar".

"Mezclar en intervalos" - se activan los parametros "Intervalo tiempo de
mezcla" y "Intervalo tiempo de pausa".

* Velocidad al mezclar.

* Intervalo tiempo de mezcla: La duracién del tiempo de mezcla en la mezcla
en intervalos.

 Tiempo de pausa de intervalo: La duracion del tiempo de pausa en la mezcla
en intervalos.

* Tiempo mezcla después de pausa: Si se ha configurado el tiempo de mezcla
después de una pausa, el pienso se agita rapidamente en el tanque de
mezclas antes del siguiente bloque.

* Recircular circuito: No se aplica a circuitos que no alimenten sin restos.

Preparacion

Distribucidn Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito Fases de alimentacidn

Comprobacién de nivel de llenado
Tanque de mezclas v Tiempo de espera maximo 0 min
Resto de pienso en tanque de mezclas:ompensar v Tiempo luces encendidas preparacion 0 min

Destino de vaciado Tanque de agua usada

 Comprobacion de nivel de llenado: Con esta solicitud previa se determinan las
valvulas para las que realmente se debe mezclar.

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccién queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.
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* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

Tiempo de espera maximo: El tiempo de espera maximo en caso de control
manual.

Tiempo luces encendidas: El tiempo con las luces encendidas en la sala,
conexién de los temporizadores (ubicacién monitorizada).

Pedido externo

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

* No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.
* Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.
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. . Ve
Distribucion
Preparacidn Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito Feed phases

Recirculate small circuit 0% Consider section change

Trough sequence Segin trayecto de tubo v Lights on time 0 min
Pushing tank Tanque de agua usada v Time calculation
Pushing/Predosing from mixing tank Time calculation only after last block detail
Dribble Sin dribble v Pause when changing feeding line
Use feed for pushing in circuits

Allow pushing into mixing tank

* Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacion en el circuito pequefio antes de la distribucion. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequefio. La recirculaciéon se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.

* Recircular circuito: Este parametro determina si y por cuanto tiempo se realiza
la recirculacién en los circuitos a alimentar antes de la distribucién. El valor del
parametro se define como porcentaje del tiempo de recirculacién maximo de los
circuitos. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion. Si se indica
0 %, no se realiza la recirculacion. La recirculacion solo se realiza en circuitos sin
alimentacion sin residuos.

* Orden de comederos: Este parametro determina el orden de distribucion para las
valvulas en un tubo de alimento. Las opciones para la secuencia de distribucién
son

e aleatorio,
* segun trayecto de tubo,
* manual.

 Tanque de empuje: Este parametro determina el tanque para realizar el empuije.
Puede ser un tanque de agua fresca pesado o un tanque de agua usada pesado.

* Empujar/predosificar del tanque de mezclas: Este parametro permite empujar
y predosificar desde el tanque de mezclas.

e Dribble: Uso del control de dribble durante la dosificacién en las valvulas de
alimentacion.

e Sin dribble.
¢ Dribble en corral.

¢ Dribble en sala.
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 BabyAir: Este parametro determina el tipo de la alimentacion de lechones
lactantes: BabyAir o HydroAir.

* Considerar cambio de sala: Si se activa este parametro, el control comprueba
durante la dosificacion si hay suficiente pienso en el tanque de mezclas al cambiar
de sala. Si no hay suficiente pienso en el tanque de mezclas y todavia no se ha
preparado todo, el control actua de la forma siguiente:

* En sistemas con un tanque, se avanza el inicio de la mezcla adicional.

* En caso de sistemas speed, el control comprueba si la preparacion en el
segundo tanque de mezclas esta lista. Si no, se interrumpe la dosificacion y se
espera el final de la preparacion en el segundo tanque de mezclas. Eso
garantiza un cambio agil de un tanque de mezclas a otro.

* Usar tanque de agua usada para empujar: Este parametro solo es relevante
para los sistemas con conducto de empuje de vuelta hacia el circuito. Este
parametro determina si se puede empujar de vuelta desde el tanque de agua
usada o no.

« Tiempo luces encendidas: El tiempo con las luces encendidas en la sala,
conexion de los temporizadores (ubicacion monitorizada).

e Calculo de tiempo: Se determina el tiempo de alimentacién a partir del final de la
dosificacion hasta que el sensor de comedero en la valvula detecta el comedero
como vacio.

 Time calculation only after last block detail: El tiempo de alimentacion se
determina a partir del final del ultimo bloque de alimentacion hasta que el sensor
de comedero en la valvula detecte el comedero como vacio.

* Pausa al cambiar la linea de alimentacion: Si se activa este parametro, se hace
una pausa si durante la dosificacion hay un cambio de un tubo de alimento a otro.
Gracias a este tiempo de espera, el operador puede avanzar con la alimentacion
y desplazarse a otro edificio en caso necesario.

* Use feed for pushing in circuits: Permite el empuje con pienso para los bloques
siguientes. Si se activa este parametro, el pienso de los bloques siguientes se usa
para empujar. Por razones técnicas, el casos especiales a veces hay que preparar
mas pienso. En caso contrario, los circuitos se vacian empujando con agua usada
entre los bloques.

* Permitir empuje hacia el tanque de mezclas: Permite que el control empuje
hacia el tanque de mezclas (como destino).
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Detalles de linea ciega con jet

Preparacién Distribucién Limpieza Limpieza de circuito Fases de alimentacidn

Contenido de la linea ciega antes de la preparacion

Contenido esperado: El parametro determina el estado esperado de las lineas
ciegas con jet antes de la alimentacion: "Vacio" o "Pienso". El estado actual de la
linea ciega con jet se copia del estado esperado de la ultima alimentacion.

* "Vacio": Antes de la preparacion, las lineas ciegas con jet a llenar se vacian
de acuerdo con el ajuste en "Vaciar destino".

* "Pienso" y linea ciega vacia: Después de mezclar, el pienso adicional se
dosifica al jet.

* "Pienso" y linea ciega llena de agua: La linea ciega se vacia antes de la
mezcla, y a continuacion se llena con pienso.

Vaciar destino: El parametro define adénde se vacia la linea ciega con jet. El
vaciado se realiza en el tanque de mezclas, en el tanque de agua usada, o se
divide automaticamente entre el tanque de mezclas y el tanque de agua usada.

Contenido de linea ciega después de la alimentacion

Estado después de alimentacion: El parametro determina el estado de las lineas
ciegas con jet después de la alimentacion. Existen las siguientes opciones:

* "Vacio": Las lineas ciegas con jet se vacian después de la alimentacién.

* "Pienso": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua después de
la alimentacién.

e "Agua": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua usada
después de la alimentacion (sélo para alimentacion sin residuos):

Vaciar destino: El destino es la ultima linea ciega con jet. El parametro define
como se vacia la linea ciega con jet. El vaciado se realiza en el tanque de mezclas,
en el tanque de agua usada, o se divide automaticamente entre el tanque de
mezclas y el tanque de agua usada.
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* Llenar con predosificacion: Este parametro solo se aplica para lineas ciegas con
jety para los sistemas con tanque de agua usada. Cuando se activa el parametro,
se realiza una predosificacion con agua usada en la linea ciega con jet entre la
ultima valvula fisica y el final de la linea ciega. Afecta las siguientes dos
configuraciones:

* El parametro "Estado después de alimentacion" tiene el valor "Pienso".

 El parametro "Estado después de alimentacion" tiene el valor "Vacio", y
durante la alimentacion se sigue dosificando en los otros tubos de alimento,
asi que se puede utilizar el pienso destinado a los otros tubos para empujar el
pienso en la linea ciega con jet.

Este parametro no se aplica (en gris):
* en sistemas sin tanque de agua usada,

* ensistemas con tanque de agua usada, cuando el parametro "Estado después
de alimentacion" tiene el valor "Agua".

 Empujar con pienso: Se permite usar el pienso para empujar en los tubos de
alimento siguientes. Al final, vaciando la linea ciega con jet, este pienso se empuja
otra vez hacia el tanque de mezclas. Asi se evita la generacion de agua usada
adicional.

* Vaciar entre bloques: La linea ciega con jet se debe vaciar entre bloques.

Limpieza / Limpieza de circuito

Los parametros para la limpieza de tanque y de circuito también se pueden configurar
dentro de esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de las tareas de alimentacion, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza
de tanques”, pagina 237 y capitulo 6.7.2, pagina 238.
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Fases de alimentacion

Preparacidn Distribucidn Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito

Fase de alimentacion Cantidad de pienso individual X X
Utilice el orden de las fases de alimentacidn para mezclas
0 - Vormast

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

e Fase de alimentacion: Posibilidad de seleccionar diferentes fases de
alimentacion.

Solo se muestran las fases de alimentacion seleccionadas en los datos generales
de la tarea de alimentacion.

* Cantidad de pienso individual: Si para todas las fases de alimentacion se define
0%, los porcentajes de pienso no se distribuyen por fase de alimentacion. En este
caso, solo se alimentan aquellos grupos de animales cuyo animal mas joven se
encuentra en una de las fases de alimentacion. Asi los grupos enteros de animales
pueden cambiar automaticamente de un tiempo de alimentacion a otro, en funcién
de la edad del animal mas joven.

Si los porcentajes se distribuyen entre las fases de alimentacién en la pestana
"Fases de alimentacién", se seleccionan aquellos animales del grupo para la
alimentacion cuyo fase de alimentacion individual corresponde a una de las fases
de alimentacion seleccionadas. A continuacion, todos los animales se alimentan
con la mezcla para el animal mas joven seleccionado. La cantidad depende del
porcentaje de la fase de alimentacién. Este procedimiento sirve, por ejemplo, para
alimentar animales con la misma mezcla, pero con diferentes porcentajes.

Ejemplo: Los animales jévenes reciben un 50 % dos veces al dia, los animales
viejos un 25 % cuatro veces al dia.

Otro caso de aplicacion para los porcentajes de fases de alimentacion es la
agrupacion de animales sin grupo, de acuerdo con la edad de los animales. Se
consigue indicando solo una fase de alimentacién, pero distribuyendo porcentajes
para los animales en esta pestafia. Asi sélo se alimentan y se tienen en cuenta en
el calculo de le mezcla aquellos animales que tienen la edad adecuada para la fase
de alimentacién.
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e Utilice el orden de las fases de alimentacién para mezclas: Las mezclas se
ordenan de acuerdo con la fase de alimentacion del grupo de animales. Con
flechas hacia arriba y hacia abajo, se puede determinar el orden de las fases de
alimentacion.

* Recirculacion de linea de fase de alimentacion: El porcentaje del tiempo de
recirculacion maximo de la linea de fase de alimentacion (ver capitulo 5.7.5,
pagina 162).
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6.6.3 Liquido adlib

En una alimentacion adlib, se prepara una cantidad de pienso definida y se distribuye
a los animales durante un periodo de tiempo definido. Todos los comederos disponen
de sensores de comedero. Cada vez que el sensor de comedero avisa de un
comedero vacio durante el periodo de tiempo definido, se dosifica pienso al comedero
hasta que el sensor vuelva a avisar de lleno.

Estrategia v F

Grupo de animales C

Alimentacién 1 + Afiadir @ Copiar — Borar =

Time Canticalde Duracién
pienso

E 30% 180 min

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacién correspondiente.

e Duracién: La duraciéon maxima de la alimentacion.

Preparacién

Distribution = Limpieza || Feed phases
Mixing tank

Feed rest in mixing tank Compensar v Maximum waitingtime 0 min

Emptying target Tangue de agua usada

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccién queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

* No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.
e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.
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Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

Tiempo de espera maximo: El tiempo de espera maximo en caso de control
manual.

Pedido externo

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.

Distribucion

Preparacidn Limpieza | Feed phases

Trough sequence Segn trayecto de tubo v Pause time 15 min
Recirculate circuit 0% Agitator state Mezclar en intervalos
Recirculate in each round Speed Lento

Trough check before each round Interval mix time s
Number of zero rounds 0 Interval pause time 300 s

Threshald for zero round 25,0 kg

Orden de comederos: Este parametro determina el orden de distribucion para las
valvulas en un tubo de alimento. Las opciones para la secuencia de distribucion
son

e aleatorio,
* segun trayecto de tubo,
e manual.

Recircular circuito: Este parametro determina si y por cuanto tiempo se realiza
la recirculacién en los circuitos a alimentar antes de la distribucién. El valor del
parametro se define como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo de los
circuitos. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion. Si se indica
0 %, no se realiza la recirculacion. La recirculacion soélo se realiza en circuitos sin
alimentacion sin residuos.

Recircular en cada ciclo: Al seleccionar este parametro, se recircula el pienso en
el circuito antes de cada ciclo de dosificacion.
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e Comprobacion de comedero antes de cada ciclo: Comprueba el nivel de
llenado de los comederos antes de cada ciclo.

* Numero de ciclos cero: Numero de ciclos pequefios (ciclos cero) para terminar
la tarea de alimentacion.

* Limite para ciclo cero: La cantidad limite que define un ciclo cero. Un ciclo cero
es un ciclo de dosificacion con una cantidad dosificada inferior a este limite.

» Tiempo de pausa: Tiempo de pausa entre ciclos.
 [Estado agitador: Funcionamiento del agitador durante el tiempo de pausa.
* 1. Sin mezclar.
e 2. Mezclar sin parar.
* 3. Mezclar en intervalos.
* Velocidad: La velocidad del agitador.
* 1. Lento.
* 2. Rapido.
* Intervalo tiempo de mezcla: El tiempo de agitacion del intervalo.

* Tiempo de pausa de intervalo: El tiempo de pausa del intervalo.

Limpieza

Los parametros para la limpieza de tanque también se pueden configurar dentro de
esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de la tarea de limpieza, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza de
tanques”, pagina 237.

Fases de alimentacion

Preparacién Distribucién Limpieza

Fase de alimentacidn Cantidad de pienso individual "
Utilice el orden de las fases de alimentacién para mezclas
0 - Vormast

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%
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e Fase de alimentacion: Posibilidad de seleccionar diferentes fases de
alimentacion.

Solo se muestran las fases de alimentacion seleccionadas en los datos generales
de la tarea de alimentacion.

* Cantidad de pienso individual: La alimentacién con cantidades individuales de
diferentes fases de alimentacion.

* Utilice el orden de las fases de alimentacién para mezclas: Las mezclas se
ordenan de acuerdo con la fase de alimentacion del grupo de animales. Con
flechas hacia arriba y hacia abajo, se puede determinar el orden de las fases de
alimentacion.

* Recirculacion de linea de fase de alimentacion: El porcentaje del tiempo de
recirculacion maximo de la linea de fase de alimentacion (ver capitulo 5.7.5,
pagina 162).
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6.6.4 Agua

Esta tarea define el abrevaje de los animales.

Estrategia v F
Grupo de animales
Alimentacion 1 + Afiadir ™ Copiar — Borrar

Cantidad de
pienso

600 | 50 %

Hora

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

 Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacién correspondiente.

Detalles de alimentacion

Feed phases

Orden de comederos Segun trayecto de tubo v Cantidad fija 0,0 kg
Comprobacidn de nivel de llenado Amount per valve 0,0 kg
Dribble Sin dribble ¥ Pause when changing feeding line

Tanque de mezclas bd Configuracién de linea ciega

Recircular circuito pequefio 0% Contenido de linea ciega después del abrevaje

Componente

* Orden de comederos: Este parametro determina el orden de distribucién para las
valvulas en un tubo de alimento. Las opciones para la secuencia de distribucion
son

e aleatorio,
* segun trayecto de tubo,
e manual.

e Comprobacion de nivel de llenado: La solicitud previa de los sensores de
comedero.

e Dribble: Uso del control de dribble durante la dosificacién en las valvulas de
alimentacion.

e Sin dribble.
¢ Dribble en corral.

¢ Dribble en sala.
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Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccidon queda vacio, el control realiza la seleccion.

Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacién en el circuito pequefio antes de la distribucién. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequefio. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.

Componente: El componente para el abrevaje.

BabyAir: Este parametro determina el tipo de la alimentacion de lechones
lactantes: BabyAir o HydroAir.

Cantidad por animal: La cantidad a dosificar por animal. La cantidad total a
dosificar es la suma de la cantidad a dosificar por animal, la cantidad a dosificar
por valvula y el porcentaje del derecho a pienso diario.

Amount per valve: La cantidad a dosificar por valvula. La cantidad total a dosificar
es la suma de la cantidad a dosificar por animal, la cantidad a dosificar por valvula
y el porcentaje del derecho a pienso diario.

Pausa al cambiar la linea de alimentacion: Si se activa este parametro, se hace
una pausa si durante la dosificacion hay un cambio de un tubo de alimento a otro.
Gracias a este tiempo de espera, el operador puede avanzar con la alimentacion
y desplazarse a otro edificio en caso necesario.

Configuracion de linea ciega

Estado después de abrevar: El estado de la linea ciega con jet después de
abrevar.

Vaciando destino: El destino de vaciado de la linea ciega con jet si se debe vaciar
la linea ciega con jet.

Fases de alimentaciéon

Detalle de alimentacidn

Fase de alimentacidn » Cantidad de pienso individual

0 - Vormast

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%
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e Fase de alimentacion: Posibilidad de seleccionar diferentes fases de
alimentacion.

Solo se muestran las fases de alimentacion seleccionadas en los datos generales
de la tarea de alimentacion.

 Cantidad de pienso individual: La alimentacion con cantidades individuales de
diferentes fases de alimentacion.

* Recirculacion de linea de fase de alimentacién: El porcentaje del tiempo de
recirculacion maximo de la linea de fase de alimentacion (ver capitulo 5.7.5,
pagina 162).

6.6.5 Preparacion

Esta tarea sirve para preparar una cantidad de pienso determinada en el tanque de
mezclas. No obstante, este pienso no se dosifica a los animales. La cantidad a mezclar
se determina del derecho a pienso de los animales o se determina como "Cantidad fija
de pienso". La composicion del pienso depende de los animales seleccionados. Si no
es posible mezclar la cantidad de pienso, la tarea termina con un mensaje de error.

Estrategia v F

Grupo de animales C

Preparacion 1 4 Afiadir ® Copiar — Borrar

Cantidad de Cantidad fija
pienso de pienso

(so0 | 50% BT

Hora

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacién correspondiente.

* Cantidad fija de pienso: Esta cantidad de pienso se prepara.

Detalles de preparacion

Feed phases

Comprobacidn de nivel de llenado By feed curve
Tanque de mezclas v Feed curve
Resto de pienso en tanque de mezclas  Compensar v Feed curve day

Emptying target Tanque de agua usada

Minimal amount to add 0 kg
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Comprobacion de nivel de llenado: La solicitud previa de los sensores de
comedero.

Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccidn queda vacio, el control realiza la seleccion.

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

* No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

Cantidad minima a anadir: Cantidad minima a anadir: La cantidad de
preparacién minima para alcanzar la "Cantidad fija de pienso" configurada. Se
omite la preparacidén cuando se requiere una cantidad adicional mas pequefa.

Segun curva de alimentaciéon: La preparacion de acuerdo con la curva de
alimentacion.

Curva de alimentacion: Seleccion de la curva de alimentacion.

Dia de curva de alimentacion: Seleccion del dia de curva de alimentacion.

Pedido externo

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.
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Fases de alimentacion

Detalles de preparacidn

Fase de alimentacidn « Cantidad de pienso individual

0 - Vormast
1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

» Fase de alimentaciéon: Posibilidad de seleccionar diferentes fases de
alimentacion.
Solo se muestran las fases de alimentacion seleccionadas en los datos generales
de la tarea de alimentacion.

 Cantidad de pienso individual: La alimentacion con cantidades individuales de
diferentes fases de alimentacion.

* Recirculacion de linea de fase de alimentacion: El porcentaje del tiempo de
recirculacion maximo de la linea de fase de alimentacion (ver capitulo 5.7.5,

pagina 162).
6.6.6 Preparation autostart

Esta tarea es idéntica con la tarea "Preparacion” en 6.6.5, con la diferencia que el inicio
se activa mediante un sensor o un pesaje.

Estrategia v F

Grupo de animales c

Preparation autostart 1 @ ~izdir @ Copiar - Borrar

Cantidad de Cantidad fija
piensa de pienso

TN T 200k

Hora

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacién correspondiente.

* Cantidad fija de pienso: Esta cantidad de pienso se prepara.
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Detalles de preparacion

Feed phases

Level check By feed curve

Mixing tank Tanque de mezclas [1] v Feed curve

Feed rest in mixing tank Compensar v Feed curve day
Emptying target Tanque de agua usada v Start by amount/sensor

Amount for start 0.0 kg

Begin End

« Comprobacién de nivel de llenado: Con esta solicitud previa se determinan las
valvulas para las que realmente se debe mezclar.

e Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccidn queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
* Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

* Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

* Cantidad minima a anadir: Cantidad minima a afadir. La cantidad de
preparacion minima para alcanzar la "Cantidad fija de pienso" configurada. Se
omite la preparacidén cuando se requiere una cantidad adicional mas pequeia.

 Segun curva de alimentacién: La preparacion de acuerdo con la curva de
alimentacion.

e Curva de alimentacion: Seleccion de la curva de alimentacion.
e Dia de curva de alimentacion: Seleccion del dia de curva de alimentacion.

* Inicio segun cantidad/sensor: Posibilidad de iniciar la tarea mediante sensor o
por peso.

* Cantidad para inicio: El peso para el inicio.

* Pause Begin: El inicio del tiempo de pausa para la tarea.
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* Pause End: El final del tiempo de pausa para la tarea.
Pedido externo

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.

Fases de alimentacién

Detalles de preparacidn

Fase de alimentacidn « Cantidad de pienso individual

0 - Vormast
1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

e Fase de alimentacion: Posibilidad de seleccionar diferentes fases de
alimentacion.

Solo se muestran las fases de alimentacion seleccionadas en los datos generales
de la tarea de alimentacion.

* Cantidad de pienso individual: La alimentacion con cantidades individuales de
diferentes fases de alimentacion.

* Recirculacion de linea de fase de alimentaciéon: El porcentaje del tiempo de
recirculacion maximo de la linea de fase de alimentacion (ver capitulo 5.7.5,
pagina 162).

6.6.7 Distribucion

Esta tarea distribuye el contenido del tanque de mezclas a las valvulas seleccionadas.

’ HydroMixpro
H | q |:H [m N E[ Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP

manager



Gestion de tareas Pagina 223

Estrategia v F

Grupo de animales C

Distribucién 1 '+ Afiadir @ Copiar — Borrar

Cantidad de
pienso

700 b 100 %

Hora

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Cantidad de pienso: El porcentaje del derecho diario para el grupo de animales,
0 en caso de porcentajes por fases de alimentacion, los porcentajes para los
animales en la fase de alimentacion correspondiente.

Detalles de alimentacion

Detalles de linea ciega con jet Limpieza Limpieza de circuito

Orden de comederos Segun trayecto de tubo v Recircular circuito pequefio 0%
Comprobacién de nivel de llenado Recircular circuito 0%
Tanque de mezclas v Consider section change

Tanque de empuje Tanque de agua usada ¥ Tiempo luces encendidas 0 min

Empujar del tanque de mezclas Pause when changing feeding line

Dribble Sin dribble

* Orden de comederos: Este parametro determina el orden de distribucién para las
valvulas en un tubo de alimento. Las opciones para la secuencia de distribucion
son

* aleatorio,
* segun trayecto de tubo,
* manual.

e Comprobacion de nivel de llenado: La solicitud previa de los sensores de
comedero.

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccidn queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Tanque de empuje: Este parametro determina el tanque para realizar el empuje.
Puede ser un tanque de agua fresca pesado o un tanque de agua usada pesado.

 Empujar/predosificar del tanque de mezclas: Este parametro permite empujar
y predosificar desde el tanque de mezclas.
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 Usar tanque de agua usada para empujar: Este parametro solo es relevante
para los sistemas con conducto de empuje de vuelta hacia el circuito. Este
parametro determina si se puede empujar de vuelta desde el tanque de agua
usada o no.

e Dribble: Uso del control de dribble durante la dosificacidén en las valvulas de
alimentacion.

e Sindribble.
e Dribble en corral.
¢ Dribble en sala.

 BabyAir: Este parametro determina el tipo de la alimentacion de lechones
lactantes: BabyAir o HydroAir.

* Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacidn en el circuito pequefio antes de la distribucion. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequeno. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.

* Recircular circuito: Este parametro determina si y por cuanto tiempo se realiza
la recirculacién en los circuitos a alimentar antes de la distribucién. El valor del
parametro se define como porcentaje del tiempo de recirculacién maximo de los
circuitos. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion. Si se indica
0 %, no se realiza la recirculacion. La recirculacion solo se realiza en circuitos sin
alimentacion sin residuos.

* Considerar cambio de sala: Si se activa este parametro, el control comprueba
durante la dosificacion si hay suficiente pienso en el tanque de mezclas al cambiar
de sala. Si no hay suficiente pienso en el tanque de mezclas y todavia no se ha
preparado todo, el control actua de la forma siguiente:

* En sistemas con un tanque, se avanza el inicio de la mezcla adicional.

e En caso de sistemas speed, el control comprueba si la preparacion en el
segundo tanque de mezclas esta lista. Si no, se interrumpe la dosificacion y se
espera el final de la preparaciéon en el segundo tanque de mezclas. Eso
garantiza un cambio agil de un tanque de mezclas a otro.

» Tiempo luces encendidas: El tiempo con las luces encendidas en la sala,
conexion de los temporizadores (ubicacion monitorizada).
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* Pausa al cambiar la linea de alimentacion: Si se activa este parametro, se hace
una pausa si durante la dosificacion hay un cambio de un tubo de alimento a otro.
Gracias a este tiempo de espera, el operador puede avanzar con la alimentacion
y desplazarse a otro edificio en caso necesario.

Detalles de linea ciega con jet

Detalle de alimentacidn Limpieza Limpieza de circuito

Contenido de la linea ciega antes de la preparacion

 Contenido esperado: El parametro determina el estado esperado de las lineas
ciegas con jet antes de la alimentacién: "Vacio" o "Pienso". El estado actual de la
linea ciega con jet se copia del estado esperado de la ultima alimentacion.

* "Vacio": Antes de la preparacion, las lineas ciegas con jet a llenar se vacian
de acuerdo con el ajuste en "Vaciar destino".

* "Pienso" y linea ciega vacia: Después de mezclar, el pienso adicional se
dosifica al jet.

* "Pienso" y linea ciega llena de agua: La linea ciega se vacia antes de la
mezcla, y a continuacion se llena con pienso.

e Vaciar destino: El parametro define adénde se vacia la linea ciega con jet. El
vaciado se realiza en el tanque de mezclas, en el tanque de agua usada, o se
divide automaticamente entre el tanque de mezclas y el tanque de agua usada.

Contenido de linea ciega después de la alimentacion

 Estado después de alimentacion: El parametro determina el estado de las lineas
ciegas con jet después de la alimentacion. Existen las siguientes opciones:

* "Vacio": Las lineas ciegas con jet se vacian después de la alimentacién.

* "Pienso": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua después de
la alimentacion.

e "Agua": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua usada
después de la alimentacion (sélo para alimentacion sin residuos):
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* Vaciar destino: El destino es la ultima linea ciega con jet. El parametro define
como se vacia la linea ciega con jet. El vaciado se realiza en el tanque de mezclas,
en el tanque de agua usada, o se divide automaticamente entre el tanque de
mezclas y el tanque de agua usada.

* Llenar con predosificacion: Este parametro solo se aplica para lineas ciegas con
jety para los sistemas con tanque de agua usada. Cuando se activa el parametro,
se realiza una predosificacion con agua usada en la linea ciega con jet entre la
ultima valvula fisica y el final de la linea ciega. Afecta las siguientes dos
configuraciones:

* El parametro "Estado después de alimentacion” tiene el valor "Pienso".

* El parametro "Estado después de alimentacion" tiene el valor "Vacio", y
durante la alimentacion se sigue dosificando en los otros tubos de alimento,
asi que se puede utilizar el pienso destinado a los otros tubos para empuijar el
pienso en la linea ciega con jet.

Este parametro no se aplica (en gris):
* en sistemas sin tanque de agua usada,

* ensistemas con tanque de agua usada, cuando el parametro "Estado después
de alimentacion" tiene el valor "Agua".

 Empujar con pienso: Se permite usar el pienso para empujar en los tubos de
alimento siguientes. Al final, vaciando la linea ciega con jet, este pienso se empuja
otra vez hacia el tanque de mezclas. Asi se evita la generacion de agua usada
adicional.

Limpieza / Limpieza de circuito

Los parametros para la limpieza de tanque y de circuito también se pueden configurar
dentro de esta tarea de alimentacion.

Para la descripcidn de las tareas de alimentacién, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza
de tanques”, pagina 237 y capitulo 6.7.2, pagina 238.
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6.6.8 Llenar linea ciega

Con esta tarea, las "lineas ciegas llenadas" se pueden llenar con un componente o una
receta antes de la entrada en nave de los animales. El contenido de tubo anterior se
bombea hacia el desaglie o al comedero de la ultima valvula de alimentacion definida

de la linea ciega.

Estrategia

Alimentacién 1+ Afiadir @ Copiar - Borrar

Hora

7:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Preparacién

Distribution Detalles de linea ciega con jet Limpieza

Mixing tank Tanque de mezclas [1]
Feed rest in mixing tank Compensar

Emptying target Tanque de agua usada

Maximum waiting time 0 min

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccidon queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso

en el tanque de mezclas.
* No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.

e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque

de mezclas.

* Destino de vaciado (pedido ext.): El destino de vaciado para los restos de pienso

en el tanque de mezclas externo.

* Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

 Tiempo de espera maximo: El tiempo de espera maximo en caso de control

manual.

Feedcurve
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* Tipo de mezcla: El tipo de mezcla para llenar la linea ciega.
* 1. Curva de alimentacion.
* 2. Componente.
* 3. Receta de premezcla.
* Curva de alimentacién: Seleccién de la curva de alimentacion.
* Dia de curva de alimentacién: Seleccion del dia de curva de alimentacion.
 Componente: El componente para el abrevaje.
* Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacion de pienso”, pagina 148.

. . .z
Distribucion
Preparacidn Detalles de linea ciega con jst Limpieza Limpieza de circuito

Recirculate small circuit 0%
Recirculate circuit 0% Lights on time 0 min
Pushing tank Tanque de agua usada M Pause when changing feeding line

Pushing/Predosing from mixing tank

* Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacidn en el circuito pequefio antes de la distribucion. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequeno. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.

* Recircular circuito: Este parametro determina si y por cuanto tiempo se realiza
la recirculacién en los circuitos a alimentar antes de la distribucién. El valor del
parametro se define como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo de los
circuitos. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion. Si se indica
0 %, no se realiza la recirculacion. La recirculacion sélo se realiza en circuitos sin
alimentacion sin residuos.

 Tanque de empuje: Este parametro determina el tanque para realizar el empuje.
Puede ser un tanque de agua fresca pesado o un tanque de agua usada pesado.

* Empujar/predosificar del tanque de mezclas: Este parametro permite empujar
y predosificar desde el tanque de mezclas.
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Usar tanque de agua usada para empujar: Este parametro sdlo es relevante
para los sistemas con conducto de empuje de vuelta hacia el circuito. Este
parametro determina si se puede empujar de vuelta desde el tanque de agua
usada o no.

Tiempo luces encendidas: El tiempo con las luces encendidas en la sala,
conexion de los temporizadores (ubicacion monitorizada).

Pausa al cambiar la linea de alimentacién: Si se activa este parametro, se hace
una pausa si durante la dosificacion hay un cambio de un tubo de alimento a otro.
Gracias a este tiempo de espera, el operador puede avanzar con la alimentacion
y desplazarse a otro edificio en caso necesario.

Detalles de linea ciega con jet

Detalle de alimentacidn Limpieza Limpieza de circuito

Contenido de la linea ciega antes de la preparacion

Contenido esperado: El parametro determina el estado esperado de las lineas
ciegas con jet antes de la alimentacién: "Vacio" o "Pienso". El estado actual de la
linea ciega con jet se copia del estado esperado de la ultima alimentacion.

*  "Wacio": Antes de la preparacion, las lineas ciegas con jet a llenar se vacian
de acuerdo con el ajuste en "Vaciar destino".

* "Pienso" y linea ciega vacia: Después de mezclar, el pienso adicional se
dosifica al jet.

* "Pienso" y linea ciega llena de agua: La linea ciega se vacia antes de la
mezcla, y a continuacion se llena con pienso.

Vaciar destino: El parametro define adénde se vacia la linea ciega con jet. El
vaciado se realiza en el tanque de mezclas, en el tanque de agua usada, o se
divide automaticamente entre el tanque de mezclas y el tanque de agua usada.
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Contenido de linea ciega después de la alimentacion

 [Estado después de alimentacion: El parametro determina el estado de las lineas
ciegas con jet después de la alimentacién. Existen las siguientes opciones:

* "Vacio": Las lineas ciegas con jet se vacian después de la alimentacion.

* "Pienso": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua después de
la alimentacion.

 "Agua": Las lineas ciegas con jet permanecen llenadas con agua usada
después de la alimentacion (sélo para alimentacion sin residuos):

* Vaciar destino: El destino es la ultima linea ciega con jet. El parametro define
como se vacia la linea ciega con jet. El vaciado se realiza en el tanque de mezclas,
en el tanque de agua usada, o se divide automaticamente entre el tanque de
mezclas y el tanque de agua usada.

* Llenar con predosificacion: Este parametro solo se aplica para lineas ciegas con
jety para los sistemas con tanque de agua usada. Cuando se activa el parametro,
se realiza una predosificacion con agua usada en la linea ciega con jet entre la
ultima valvula fisica y el final de la linea ciega. Afecta las siguientes dos
configuraciones:

* El parametro "Estado después de alimentacion" tiene el valor "Pienso".

 El parametro "Estado después de alimentacion" tiene el valor "Vacio", y
durante la alimentacion se sigue dosificando en los otros tubos de alimento,
asi que se puede utilizar el pienso destinado a los otros tubos para empujar el
pienso en la linea ciega con jet.

Este parametro no se aplica (en gris):

* en sistemas sin tanque de agua usada,

e ensistemas con tanque de agua usada, cuando el parametro "Estado después
de alimentacion" tiene el valor "Agua".

 Empujar con pienso: Se permite usar el pienso para empujar en los tubos de
alimento siguientes. Al final, vaciando la linea ciega con jet, este pienso se empuja
otra vez hacia el tanque de mezclas. Asi se evita la generacion de agua usada
adicional.
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Limpieza / Limpieza de circuito

Los parametros para la limpieza de tanque y de circuito también se pueden configurar
dentro de esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de las tareas de alimentacién, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza
de tanques”, pagina 237 y capitulo 6.7.2, pagina 238.

6.6.9 Vaciar linea ciega con jet

Con esta tarea, un jet se puede empujar hacia atras, y el contenido de la linea ciega
con jet que se encuentra detras se puede empujar a un tanque seleccionable. En una
tarea se pueden editar varios jets. Para todos los jets seleccionados se utiliza el mismo
destino de vaciado para la linea ciega con jet y el agua usada.

Estrategia

Vaciar linea ciega con jet 1 4 Afiadir @ Copiar — Borrar

Tiempo

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Vaciar linea ciega con jet

Vaciar destino Tanque de mezclas [1]

Destino de vaciado para agua usada Tanque de agua usada

* Vaciar destino: El destino de vaciado para la linea ciega con jet. No es aplicable
para las fracciones de agua usada del contenido cuando "Destino de vaciado para
agua usada" no esta vacio.
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* Destino de vaciado para agua usada: El destino de vaciado para las fracciones
de agua usada del contenido de la linea ciega con jet. Si no se configura, las
fracciones de agua usada también se vacian en el destino de vaciado.

6.6.10 Order from external tank:

La tarea de alimentacion para el llenado de un tanque de mezclas en el
"HydroMixCallmatic", un tanque de dosificacion para estaciones de alimentaciéon a
demanda con pienso liquido.

Estrategia

Order from extenal tank 1 @ Afzdic @ Copiar - Borrar

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Preparacion

Distribute

Mixing tank Tanque de mezclas [1]

Feed remaining in mixing tank No tenido en cuenta
Emptying target Tanque de agua usada
Additional feed 0.00 kg
Premix recipe

Amount to transfer

Additional amount of water

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccion queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

 Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.
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Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacion de pienso”, pagina 148.

Cantidad a transferir: El parametro es solo lectura. Corresponde a la cantidad de
pienso pedida externamente.

Cantidad de agua adicional: El parametro es sélo lectura. Corresponde a la
cantidad de agua que ya se encuentra en el tanque externo y que se debe restar
de la receta de mezcla.

Pedido externo

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

* No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.

Distribuir

Preparacion

External tank

QOrder pushing tank

Recirculate small circuit 0%
Recirculate circuit 0%
Pushing from mixing tank

Jet stub content after transfer

Empty target Automatic selection

Tanque externo: Seleccion del tanque de mezclas para el pedido externo.

Pedido tanque de empuje: Este parametro determina el tanque para realizar el
empuje.

Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacién en el circuito pequefio antes de la distribucion. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequeno. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.
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* Recircular circuito: Este parametro determina si y por cuanto tiempo se realiza
la recirculacion en los circuitos a alimentar antes de la distribucién. El valor del
parametro se define como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo de los
circuitos. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucién. Si se indica
0 %, no se realiza la recirculacion. La recirculacion soélo se realiza en circuitos sin
alimentacion sin residuos.

 Empujar/predosificar del tanque de mezclas: Este parametro permite empujar
y predosificar desde el tanque de mezclas.

Jet stub content after transfer

* Vaciar destino: El destino de vaciado de la linea ciega con jet después del
transporte de pienso.

6.6.11 Dosificacion externa de valvula adhoc

Con esta tarea de alimentacién se prepara una cantidad definida de pienso liquido y
se dosifica al recibir un impulso externo. La cantidad a dosificar por impulso se
configura en la tarea.

Estrategia
Alimentacién 1 + Afiadir © Copiar — Borrar

Tiempo

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Dosificacion de valvula adhoc externa

Pedido externo Limpieza

Tangue de mezclas Tanque de mezclas [1], T.
Resto de pienso en tanque de mezclassompensar v Sin preparacion
Destino de vaciado Tanque de agua usada v Cantidad por dosificacin 0,00 kg
Cantidad para llenar circuito pequefio 0,00 kg Mimero de cajas 0
Destino circuito pequefio Slurry tank v Pienso adicional para la dosificacidn 0.0 kg
Recirculacidn a través del molino himedo 0s Receta de premezcla
Cantidad en tubo de recirculacidn a través de malino 0.0 kg Recircular circuito pequefio 0%
Primer tanque de mezcla
Distribuir inmediatamente
Receta o componente seco

Cantidad seca por dosificacidn 0.0 kg

* Tanque de mezclas: Seleccion del tanque de mezclas para la tarea de
alimentacion. Si el campo de seleccién queda vacio, el control realiza la seleccion.

* Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

* No tener en cuenta.
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e Vaciar contenedor.
e Compensar.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

 Cantidad para llenar circuito pequefo: La cantidad necesaria para vaciar el
contenido del circuito pequerfio en el destino de vaciado para circuito pequeiio.
Esta cantidad se prepara de forma adicional durante la primera mezcla del dia para
sustituir el contenido del circuito pequeio con pienso.

* Destino circuito pequeno: El destino de vaciado para el contenido del circuito
pequefo.

* Recirculacién a través del molino humedo: El tiempo para la recirculacién a
través del molino humedo después de la preparacion.

e Cantidad en tubo de recirculacién a través de molino humedo: La cantidad de
agua en el tubo de recirculacion a través del molino humedo en el primer lote de
una alimentacion. Sirve para ajustar la fraccidn de masa seca del primer lote.

* Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

* Sin preparacion: Ejecucién de la tarea de alimentacion sin preparacion de pienso.
* Cantidad por dosificacién: La cantidad a alimentar por dosificacion:
* Numero de cajas: El numero de cajas a llenar.

* Pienso adicional para la dosificacion: La cantidad que se prepara
adicionalmente en cada mezcla para compensar inexactitudes en la dosificacion.

* Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacion de pienso”, pagina 148.

* Recircular circuito pequeno: Este parametro determina si y por cuanto tiempo
se realiza la recirculacion en el circuito pequefio antes de la distribucion. El valor
del parametro se introduce como porcentaje del tiempo de recirculacion maximo
del circuito pequefio. La recirculacion se realiza una vez antes de la distribucion.
Si se indica 0 %, no se realiza la recirculacion.

* Primer tanque de mezclas: El tanque de mezclas con el que debe empezar la
distribucion.
e Distribuirinmediatamente: La distribucion debe empezar sin preparacion previa.

Es relevante para el caso de que todavia queden restos de pienso en este tanque
que se deben dosificar primero.
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Receta o componente seco: La receta seca o el componente para usar en las
estaciones de alimentacion seca.

Cantidad seca por dosificacion: La cantidad de pienso seco en cada caja.

Pedido externo

Dosificacidn de vélvula adhoc externa Limpieza

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas.

¢ No tener en cuenta.
e Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

Recircular después de preparacion: El tiempo de recirculacién adicional
después de la preparacion, para la preparacion propia y para pedidos externos.

Cantidad para llenar circuito pequeno: La cantidad necesaria para vaciar el
contenido del circuito pequerno en el destino de vaciado para circuito pequeio.
Esta cantidad se prepara de forma adicional durante la primera mezcla del dia para
sustituir el contenido del circuito pequefio con pienso.

Destino circuito pequeno: El destino de vaciado para el contenido del circuito
pequefo.

Recirculacion a través del molino humedo: El tiempo para la recirculaciéon a
través del molino humedo después de la preparacion.

Cantidad en tubo de recirculacion a través de molino humedo: La cantidad de
agua en el tubo de recirculacion a través del molino humedo en el primer lote de
una alimentacion. Sirve para ajustar la fraccion de masa seca del primer lote.
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Limpieza

Los parametros para la limpieza de tanque también se pueden configurar dentro de
esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de la tarea de limpieza, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza de
tanques”, pagina 237.

6.7 Estrategias de limpieza

6.7.1 Limpieza de tanques

Esta tarea sirve para la limpieza de tanques. La limpieza se configura en bloques
individuales. Cada bloque representa exactamente un tanque a limpiar. De acuerdo
con el tiempo introducido, los tanques se limpian continuamente. Si no se ha
configurado la recirculacion, dentro de lo posible los tanques se limpian de forma
paralela.

Estrategi

Limpieza 1 + Afiadir @ Copiar — Borar

Tiempo Independiente

0:00 g = |

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Independiente: La accidén se debe realizar de forma independiente.

Limpieza
Limpieza
Tanque: Tanque de mezclas [1] Tanque: Tanque de mezclas [2]
Inicio cantidad limite 50.000,0 kg Inicio cantidad limite 50.000.0 kg
Vaciar antes: sin vaciar Vaciar antes: sin vaciar
Vaciar después: sin vaciar Vaciar después: sin vaciar
Limpieza: = Limpieza: =)
Componente de limpieza:  Water Componente de limpieza: Water
Tipo de agua: Agua fria Tipo de agua: Agua fria
Cantidad de limpieza: 0,00 kg Cantidad de limpieza: 0,00 kg
Tiempo de limpieza 0s Tiempo de limpieza 0s
Tanque de mezclas nebul = Tanque de mezclas nebul ]
Nebulizador 2 Nebulizador 2
Tiempo de nebulizacidn: 0s Tiempo de nebulizacidn: Os
Tiempo de espera: 0 min Tiempo de espera: 0 min

* Tanque: Seleccion del tanque a limpiar.
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* Inicio cantidad limite: Este parametro sélo es valido para tanques de premezcla.
Si el contenido del tanque excede la cantidad indicada, el tanque no se limpia
inmediatamente. Se recupera la limpieza una vez el contenido del tanque de
premezcla ya no alcance esta cantidad.

* Vaciar antes: El destino de vaciado del tanque antes de la limpieza de tanque.

* Vaciar después: El destino de vaciado del tanque después de la limpieza de
tanque.

* Limpieza: Se refiere a la seleccidn de la limpieza con el componente de limpieza.
« Componente de limpieza: Seleccion del componente de limpieza.
* Tipo de agua: Agua fria o agua caliente (si esta disponible).

 Cantidad de limpieza: La cantidad de limpieza de agua debe ser superior a la
"Cantidad de limpieza min", ver capitulo "Preparacién de pienso”, pagina 148.

 Tiempo de limpieza: Este parametro sélo es relevante si el tanque a limpiar no se
ha pesado. En este caso, la limpieza se realiza con el componente de limpieza por
tiempo.

* Nebulizador 1: El tanque se nebuliza con el nebulizador 1.
* Nebulizador 2: El tanque se nebuliza con el nebulizador 2.

* Tiempo de nebulizaciéon: Duracién del proceso de nebulizacién. Los
nebulizadores se conectan con retraso si anteriormente se ha nebulizado otro
tanque.

» Tiempo de espera: El tiempo de espera después de la nebulizacién. Una vez
transcurrido el tiempo de espera después de la nebulizacion, el tanque a limpiar
siempre se enjuaga con agua ("Cantidad de limpieza minima").

6.7.2 Limpieza de circuito

Esta tarea define la limpieza del circuito.

Estrategia
Limpieza 1 + Afiadir @™ Copiar — Borar
Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.
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Limpieza de circuito

* Num. (sélo lectura): El numero del circuito a limpiar.
* Circuito: La denominacion del circuito.

» Tanque de mezclas: El tanque de mezclas a partir del cual se debe limpiar si el
componente de limpieza no se puede bombear directamente al tanque de destino
a través del circuito. En este caso, el componente de limpieza primero se
transporta al tanque de mezclas y a continuacién se bombea a través del circuito.

 Estado agitador: La conexion del agitador del tanque de mezclas durante la
limpieza.

* Tanque destino: Seleccion del tanque de destino para la limpieza del circuito.

 [Estado agitador: La conexidon del agitador del tanque de destino durante la
limpieza.

* Vaciar después: Se vacia el tanque después de la limpieza del circuito.
« Componente: El componente que se utiliza para limpiar.
* Cantidad de limpieza: La cantidad de limpieza para la limpieza del circuito.

* Materia seca inferior a: La cantidad de materia seca que no se debe exceder al
llenar el tanque de mezclas si se limpia a través del tanque de mezclas. Si se
excede este valor, no se afade ningun componente de limpieza al tanque de
mezclas. En consecuencia, no se realiza la limpieza del circuito. En su vez, se
genera un aviso que la materia seca en el tanque de mezclas es demasiado
elevada para la limpieza del circuito.

* Contenido min.: El porcentaje del componente de limpieza que debe estar
contenido como minimo después de llenar el tanque de mezclas, si se limpia a
través del tanque de mezclas. Si no se alcanza este valor, no se afiade ningun
componente de limpieza al tanque de mezclas. En consecuencia, no se realiza la
limpieza del circuito. En su vez, se genera un aviso que no se alcanzo el porcentaje
minimo del componente de limpieza.
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* Limpieza directamente desde el origen: El componente de limpieza no se
transporta primero al tanque de mezclas, sino se bombea por el circuito
directamente desde el contenedor con el componente de limpieza. Un requisito
para ello es que el transporte de pienso correspondiente es posible.

 Limpiar circuito hacia atras: El componente de limpieza se bombea por el
circuito en orden inverso, empezando con la valvula antirretorno.

6.7.3 Limpieza por receta

Para esta tarea de alimentacion, se prepara una solucién de limpieza a partir de una
receta con agua + acido o agua + lejia en una concentracién configurada. A
continuacion, esta solucién de limpieza se usa para limpiar los tanques y/o los tubos
del sistema de alimentacion. Las soluciones de limpieza con acido pueden quedarse
en los tanques en caso necesario, pero las soluciones de limpieza con lejia se deben
bombear al desague.

Estrategia

Limpieza 1 + Afiadir @ Copiar — Borrar

Time

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Limpieza por receta

Tipo Limpieza de tanque v Tiempo de remojo tanques 1 min
Tanque de mezclas v Tiempo de recirculacion tanque 1 min
Receta de limpieza v Cantidad de limpieza adicional 0.0 kg
Premezclador v Tiempo de remojo lineas de alimentacién 1 min
Cantidad ds limpieza de tanqus 0.0kg Tiempo de recirculacién lineas de alimentacidn 1 min
Cantidad de limpieza para tanque de agua usada 0.0kg Linea ciega con jet porcentaje de recirculacion 100 %
Limpieza por cantidad de receta 0.0 kg Limpiar todas las lineas de alimentacidn

Cantidad max. de tanque 0.0 kg Mantener receta después de |a alimentacion

* Tipo: El tipo de limpieza por receta.
* 1. Limpieza de tanque
e 2. Limpieza de linea de alimentacion
* 3. Limpieza de tanque y de linea de alimentacién

* Tanque de mezclas: El tanque de mezclas para la preparacion de la mezcla de
limpieza.

* Receta de limpieza: Seleccion de la receta de limpieza.
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Premezclador: Seleccién de los tanques de premezcla a limpiar.

Cantidad limpieza de tanque: La cantidad de agua para la limpieza previa y la
limpieza final de los tanques de mezclas y tanques de premezcla.

Cantidad de limpieza para tanque de agua usada: La cantidad de agua para la
limpieza previa y final del tanque de agua usada.

Limpieza por cantidad de receta: La cantidad de la receta de limpieza para la
limpieza de tanque.

Cantidad max. de tanque: La cantidad maxima en el tanque para iniciar la
limpieza de los tanques individuales.

Tiempo de remojo tanques: El tiempo de remojo para la limpieza de tanque.

Tiempo de recirculacén tanque: El tiempo de recirculacién de la limpieza de
tanque.

Cantidad de limpieza adicional: La cantidad de limpieza adicional para la
limpieza de lineas de alimentacion.

Tiempo de remojo lineas de alimentacion: El tiempo de remojo para la limpieza
de las lineas de alimentacion.

Tiempo de recirculacion lineas de alimentacion: El tiempo de recirculacion para
la limpieza de las lineas de alimentacion.

Linea ciega con jet porcentaje de recirculacion: El porcentaje de vaciado y
llenado de la linea ciega con jet en forma de recirculacion.

Limpiar todas las lineas de alimentacion: Se selecciona para limpiar todas las
lineas de alimentacion.

Mantener receta después de la alimentacion: Se mantiene la solucion de
limpieza en los tanques y las lineas de alimentacion después del programa de
limpieza. Sdlo es posible con acido.

6.7.4 Limpieza linea de alimentacion valvulas

La limpieza de las salidas de pienso con agua, aire a presiéon o aditivos de una
alimentacion de lechones.

Estrategia

Limpieza 1 4 Afiadr © Copiar — Bormar

Time

0:00

Hora: Hora de inicio para la ejecucién de la estrategia.
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Limpiar valvulas de alimentaciéon

Valve sequence Segun trayecto de tubo

Clean valve water factor 100 %

* Orden de valvulas: El orden de limpieza de las valvulas
e 1. Aleatorio.
e 2. Segun trayecto de tubo.
e 3. Manual.
* Limpiar valvulas: Seleccion del tipo de limpieza para la limpieza de valvulas.
e 1. S6lo con aire a presion.
e 2.Con aguay aire a presion.
e 3. Con aditivo de limpieza y aire a presion.
Las valvulas a limpiar se determinan en funcioén de la ubicacién seleccionada.

* Limpiar valvula/factor de agua: El factor porcentual para la cantidad de limpieza
por valvula para agua o aditivo. La cantidad de limpieza total por tiempo se define
en la configuracién de valvulas.

* Limpiar lineas de alimentacion: Seleccioén del tipo de limpieza para las lineas de
alimentacion.

e 1. Sdlo con aire a presion.
e 2.Con aguay aire a presion.
e 3. Con aditivo de limpieza y aire a presion.

Las lineas de alimentacién a limpiar se determinan en funcién de la ubicacién
seleccionada.

* Clean feeding line water factor: El factor porcentual para la cantidad de limpieza
en los tubos de alimento. La cantidad de limpieza total por tiempo se define en la
configuracion de las lineas de alimentacion.

* Clean targets: El tanque de destino de la limpieza para los tubos de alimento.
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6.7.5 CleaningByRecipe2

Esta tarea se utiliza para la limpieza de tanques con una receta de varios
componentes. Se basa en la tarea "Limpieza por receta" con ajustes en la secuencia
de limpieza y la posibilidad de limpiar silos y de pedir la receta de limpieza de otra
aplicacion.

Estrategia

Limpieza 1 + Afiadir ® Copiar — Borrar

Tiempo

Comparacién con "Limpieza por receta":
e funciones adicionales:
* limpieza solo de los tanques seleccionados
* limpieza de silos
* pedido de la receta de limpieza de otra aplicacion
* lavado opcional de los tanques antes de la limpieza
* secuencia con varias recetas
* numero ajustable de recirculaciones
* funciones no disponibles:
e limpieza del tubo de suministro
* limpieza de tanque mediante limpieza con receta
* Limitaciones:

* Los silos sin bascula o sensor de minimo se deben vaciar y tarar antes de la
limpieza. En caso contrario, se omite la limpieza del silo.

e Si se utiliza un pedido externo, no se puede utilizar el disco dispersor para
recibir el pedido. Se debe anadir una valvula adicional.

* Hora: Hora de inicio para la ejecucién de la estrategia.
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General

Secuencia

Tank Tanque de premezcla [1]
Mixing tank Tanque de mezclas [1]

Max tank amount 0,0 kg
Tank washing

Tank washing amount 0,0 kg

Accaptable loss 0%

Tanque: Los tanques a limpiar.
Mixing tank: El tanque de mezclas para la preparacion de la receta de limpieza.

Max tank amount: La cantidad maxima en el tanque para iniciar la limpieza de los
tanques individuales.

Tank washing: Realizar la limpieza de tanque.
Tank washing amount: La cantidad de la limpieza de tanque.

Acceptable loss: Las pérdidas maximas admisibles para rebombear y recircular.

Pedido externo

Resto de pienso en tanque de mezclas: El tratamiento de los restos de pienso
en el tanque de mezclas externo.

* No tener en cuenta.
¢ Vaciar contenedor.
e Compensar.

Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas externo.

Force use of external components: Forzar el uso de componentes externos con
un pedido externo. No se usan componentes propios.
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Secuencia

General | Secuencia

Limpieza: # Afiadir = Bomar

Tiempo de recirculacidn
tanque

d | ookl 0mn_________O0mn___________ [Suqtrk) |

Nim. « Receta de limpieza Cantidad de limpieza Tiempo de remojo tanques Nimero de recirculaciones  Destino de vaciado

e Num. (sélo lectura): El numero del tanque a limpiar.
* Receta de limpieza: Seleccion de la receta de limpieza.
* Cantidad de limpieza: La cantidad de la receta de limpieza.

» Tiempo de remojo tanques: El tiempo de aplicacion en tanques con receta de
limpieza. El tiempo entre cada recirculacion.

* Tiempo de recirculacén tanque: El tiempo de recirculacion en tanques con
receta de limpieza.

¢ Numero de recirculaciones: El nimero de ciclos de recirculacion.

* Destino de vaciado: El vaciado del tanque externo después de la retransferencia
de la receta de limpieza.

6.8 Estrategias premezcla

6.8.1 Premezcla

Esta tarea define tiempos fijos para el llenado de un premezclador. Las tareas
"Premezcla" se realizan de forma paralela con otras tareas, también otras tareas con
la estrategia "Premezcla”.

Estrategia Premezcla v F

Grupo de animales C

Premezclar 1 '+ Afiadir @ Copiar — Borar

Tiempo Independie.

o0 ;I

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

* Independiente: La accidon se debe realizar de forma independiente.
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Detalles de premezcla

Limpieza antes Limpieza después

Destino v Receta de premezcla

Origen v Ajuste previo manual 50.0 %
Destino de vaciado v Alimentar por curva de alimentacidn

Pienso adicional en caso necesario 0.0 kg

Especificacidn de cantidad Cantidad fija

Cantidad fija de llenado 0.0 kg

Factor diario

Derecho adicional diario

* Destino: El contenedor para almacenar la premezcla. ElI tanque de
almacenamiento liquido.

* Origen: El contenedor para preparar la premezcla.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

 Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

* Especificaciéon de cantidad:
* 1. Cantidad fija: La "Cantidad fija de llenado" se dosifica en el destino.
e 2. Lleno: El destino se llena completamente.

e 3. Derecho diario restante: Se calcula a partir de la receta de premezcla para
los animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario"
sblo se aplica en la cantidad todavia no dosificada de esta premezcla. La

cantidad resultante se dosifica en el destino.

e 4. Derecho total diario: Se calcula a partir de la receta de premezcla para los
animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario" se
aplica a toda la cantidad necesaria de la premezcla en este dia, sin tener en
cuenta si ya se ha dosificado alguna parte de esta cantidad. La cantidad
resultante se dosifica en el destino.

* Cantidad fija de llenado: Define la cantidad final para la opcién "Cantidad fija".

* Factor diario: El porcentaje de la cantidad necesaria restante de la premezcla a
preparar (al seleccionar "Derecho diario restante" en "Especificacion de cantidad")

o de la cantidad total necesaria en este dia (al seleccionar "Derecho total diario’
en "Especificacion de cantidad").

e Derecho adicional diario: La cantidad adicional al seleccionar "Derecho diario
restante" o ""Derecho total diario".
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* Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacion de pienso”, pagina 148.

* Ajuste previo manual: La fraccion del componente de ajuste que se dosifica en
el tanque de mezclas antes de los componentes manuales.

* Alimentar por curva de alimentacién: La mezcla y la cantidad no se determinan
por la receta de premezcla, sino por la curva de alimentacion de los animales en
la "Ubicacion". Se trata de la mezcla que se debe crear para una alimentacion de
todos los animales en estas ubicaciones cuando la preparacion se realiza
directamente en el tanque de mezclas.

* Ubicacién: "Alimentar por curva de alimentacion" se realiza de acuerdo con la
curva de alimentacion de los animales en esta ubicacion.

* Limpieza antes: El tanque de destino y de origen se pueden limpiar antes de crear
las mezclas.

 Limpieza después: Los tanques de origen se pueden limpiar después de la
premezcla.

Limpieza

Los parametros para la limpieza de tanque también se pueden configurar dentro de
esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de la tarea de limpieza, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza de
tanques”, pagina 237.
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6.8.2 Inicio automatico de premezcla

Esta estrategia se puede ejecutar s6lo una vez por dia para cada premezclador. La
estrategia tiene los mismos parametros que la estrategia "Premezcla". Ademas se
define si el premezclador se llena cuando no alcanza un peso determinado, o si el
premezclador se llena después de pulsar un boton de inicio.

Estrategia v F

Grupo de animales C

Premezclar 1 @ Afadir @ Copiar — Borrar

Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Detalles de premezcla

Limpieza antes Limpieza después

Destino v Ajuste previo manual 80.0 %
Qrigen v Alimentar por curva de alimentacidn

Destino de vaciado

Pienso adicional en caso necesario 0.0 kg Inicio segin cantidad/sensor

Especificacion de cantidad Cantidad fija v Cantidad para inicio 0.0 kg

Cantidad fija de llenado 0.0 kg Inicio manual

Factor diario
© ]

Derecho adicional diario Inicia Final

Receta de premezcla 0:00

* Destino: El contenedor para almacenar la premezcla. ElI tanque de
almacenamiento liquido.

* Origen: El contenedor para preparar la premezcla.

* Destino de vaciado: El destino de vaciado para los restos de pienso en el tanque
de mezclas.

* Pienso adicional en caso necesario: Ofrece la posibilidad de preparar mas
pienso para compensar la masa seca en el pienso en caso necesario.

 Especificaciéon de cantidad:
* 1. Cantidad fija: La "Cantidad fija de llenado" se dosifica en el destino.
e 2. Lleno: El destino se llena completamente.

e 3. Derecho diario restante: Se calcula a partir de la receta de premezcla para
los animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario"
sblo se aplica en la cantidad todavia no dosificada de esta premezcla. La

cantidad resultante se dosifica en el destino.
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* 4. Derecho total diario: Se calcula a partir de la receta de premezcla para los
animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario" se
aplica a toda la cantidad necesaria de la premezcla en este dia, sin tener en
cuenta si ya se ha dosificado alguna parte de esta cantidad. La cantidad
resultante se dosifica en el destino.

* Cantidad fija de llenado: Define la cantidad final para la opcién "Cantidad fija".

* Factor diario: El porcentaje de la cantidad necesaria restante de la premezcla a
preparar (al seleccionar "Derecho diario restante" en "Especificacion de cantidad")
o de la cantidad total necesaria en este dia (al seleccionar "Derecho total diario"
en "Especificacion de cantidad").

e Derecho adicional diario: La cantidad adicional al seleccionar "Derecho diario
restante" o ""Derecho total diario".

* Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacion de pienso”, pagina 148.

* Ajuste previo manual: La fraccion del componente de ajuste que se dosifica en
el tanque de mezclas antes de los componentes manuales.

e Alimentar por curva de alimentacion: La mezcla y la cantidad no se determinan
por la receta de premezcla, sino por la curva de alimentacion de los animales en
la "Ubicacion". Se trata de la mezcla que se debe crear para una alimentaciéon de
todos los animales en estas ubicaciones cuando la preparacion se realiza
directamente en el tanque de mezclas.

* Ubicacion: "Alimentar por curva de alimentacién" se realiza de acuerdo con la
curva de alimentacion de los animales en esta ubicacion.

* Inicio segun cantidad/sensor: Cuando se activa este parametro, el
premezclador se vuelve a llenar automaticamente cuando el peso cae por debajo
de "Cantidad para inicio" o cuando "Start new mixture — Sensor" avisa de vacio en
el destino. Si no se activa el parametro, el proceso sélo se puede iniciar
manualmente a través de un botén de inicio (hardware) en el premezclador, véase
el parametro "Inicio manual”.

* Cantidad para inicio: Define el peso a partir del cual el premezclador se vuelve a
llenar, siempre y cuando se ha configurado el parametro "Inicio segun cantidad/
sensor".

* Inicio manual: Define si el premezclador se llena accionando el botén de inicio en
el premezclador. Para ello, en la gestién de E/S la entrada "botdn de inicio" del
premezclador se debe haber vinculado con la tarjeta E/S.
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* Pausa: Durante una pausa, no se inician premezclas automaticamente.
* Inicio: Hora de inicio de la pausa para la preparacion automatica.
* Final: Hora final de la pausa para la preparacion automatica.

* Limpieza antes: El tanque de destino y de origen se pueden limpiar antes de crear
las mezclas.

 Limpieza después: Los tanques de origen se pueden limpiar después de la
premezcla.

Limpieza

Los parametros para la limpieza de tanque también se pueden configurar dentro de
esta tarea de alimentacion.

Para la descripcion de la tarea de limpieza, véase ver capitulo 6.7.1 "Limpieza de
tanques”, pagina 237.

6.8.3 Premezcla seca

Tarea de alimentacion para crear una premezcla seca en un contenedor de premezcla
seca con hora de inicio configurada.

Estrategia v F

Grupo de animales C
Dry premixing 1 + Afiadr © Copiar — Barrar

Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.
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Detalles de premezcla seca

Destino v Receta de premezcla

Origen v Alimentar por curva de alimentacién
Especificacidn de cantidad Cantidad fija

Cantidad fija de llenado 0,0 kg

Factor diario

Derecho adicional diario

* Destino: El contenedor para almacenar la premezcla. Por ejemplo un silo para
componentes secos.

e Origen: El contenedor para preparar la premezcla.

* Especificaciéon de cantidad:
* 1. Cantidad fija: La "Cantidad fija de llenado" se dosifica en el destino.
e 2. Lleno: El destino se llena completamente.

e 3. Derecho diario restante: Se calcula a partir de la receta de premezcla para
los animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario"
sblo se aplica en la cantidad todavia no dosificada de esta premezcla. La
cantidad resultante se dosifica en el destino.

e 4. Derecho total diario: Se calcula a partir de la receta de premezcla para los
animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario" se
aplica a toda la cantidad necesaria de la premezcla en este dia, sin tener en
cuenta si ya se ha dosificado alguna parte de esta cantidad. La cantidad
resultante se dosifica en el destino.

* Cantidad fija de llenado: Define la cantidad final para la opcién "Cantidad fija".

* Factor diario: El porcentaje de la cantidad necesaria restante de la premezcla a
preparar (al seleccionar "Derecho diario restante" en "Especificacion de cantidad")
o de la cantidad total necesaria en este dia (al seleccionar "Derecho total diario"
en "Especificacion de cantidad").

e Derecho adicional diario: La cantidad adicional al seleccionar "Derecho diario
restante" o ""Derecho total diario".

* Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacion de pienso”, pagina 148.

HydroMixpro .
Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP I_J] | q |:H [m N E[

manager



Pagina 252 Gestion de tareas

* Alimentar por curva de alimentacion: La mezcla y la cantidad no se determinan
por la receta de premezcla, sino por la curva de alimentacion de los animales en
la "Ubicacion". Se trata de la mezcla que se debe crear para una alimentacién de
todos los animales en estas ubicaciones cuando la preparacion se realiza
directamente en el tanque de mezclas.

* Ubicacidon: "Alimentar por curva de alimentacién" se realiza de acuerdo con la
curva de alimentacion de los animales en esta ubicacion.

6.8.4 Inicio automatico de premezcla seca

La tarea de alimentacion para crear una premezcla seca en un contenedor de
premezcla seca con con inicio por sensor o pesaje.

Estrategia v Fi

Grupo de animales C

Dry premixing 1 @ Afzdic @ Copiar — Borrar

Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Detalles de premezcla seca

Destino v Alimentar por curva de alimentacidn

Qrigen

Especificacidn de cantidad Cantidad fija ¥ Inicio segun cantidad/sensor

Cantidad fija de llenado 0.0 kg Cantidad para inicio 0.0 kg
Factor diario Inicio manual

Derecho adicional diario o )

Receta de premezcla v Inicio Final

0:00

* Destino: El contenedor para almacenar la premezcla. Por ejemplo un silo para
componentes secos.

e Origen: El contenedor para preparar la premezcla.
 Especificacion de cantidad:
* 1. Cantidad fija: La "Cantidad fija de llenado" se dosifica en el destino.

e 2. Lleno: El destino se llena completamente.
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* 3. Derecho diario restante: Se calcula a partir de la receta de premezcla para
los animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario"
s6lo se aplica en la cantidad todavia no dosificada de esta premezcla. La
cantidad resultante se dosifica en el destino.

e 4. Derecho total diario: Se calcula a partir de la receta de premezcla para los
animales en las ubicaciones y valvulas seleccionadas. El "Factor diario" se
aplica a toda la cantidad necesaria de la premezcla en este dia, sin tener en
cuenta si ya se ha dosificado alguna parte de esta cantidad. La cantidad
resultante se dosifica en el destino.

* Cantidad fija de llenado: Define la cantidad final para la opcion "Cantidad fija".

* Factor diario: El porcentaje de la cantidad necesaria restante de la premezcla a
preparar (al seleccionar "Derecho diario restante" en "Especificacion de cantidad")
o de la cantidad total necesaria en este dia (al seleccionar "Derecho total diario"
en "Especificacion de cantidad").

e Derecho adicional diario: La cantidad adicional al seleccionar "Derecho diario
restante" o ""Derecho total diario".

* Receta de premezcla: Seleccion de la receta de premezcla.

Si no se define este parametro, se utiliza la receta configurada para el mezclador
previo,ver capitulo 5.5 "Preparacién de pienso”, pagina 148.

e Alimentar por curva de alimentacion: La mezcla y la cantidad no se determinan
por la receta de premezcla, sino por la curva de alimentacion de los animales en
la "Ubicacion". Se trata de la mezcla que se debe crear para una alimentacién de
todos los animales en estas ubicaciones cuando la preparacion se realiza
directamente en el tanque de mezclas.

* Ubicacion: "Alimentar por curva de alimentacién" se realiza de acuerdo con la
curva de alimentacion de los animales en esta ubicacion.

* Inicio segun cantidad/sensor: Cuando se activa este parametro, el
premezclador se vuelve a llenar automaticamente cuando el peso cae por debajo
de "Cantidad para inicio" o cuando "Start new mixture — Sensor" avisa de vacio en
el destino. Si no se activa el parametro, el proceso sélo se puede iniciar
manualmente a través de un botén de inicio (hardware) en el premezclador, véase
el parametro "Inicio manual”.

e Cantidad para inicio: Define el peso a partir del cual el premezclador se vuelve a
llenar, siempre y cuando se ha configurado el parametro "Inicio segun cantidad/
sensor".
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* Inicio manual: Define si el premezclador se llena accionando el botén de inicio en
el premezclador. Para ello, en la gestion de E/S la entrada "boton de inicio" del
premezclador se debe haber vinculado con la tarjeta E/S.

* Pausa: Durante una pausa, no se inician premezclas automaticamente.
* Inicio: Hora de inicio de la pausa para la preparacion automatica.

e Final: Hora final de la pausa para la preparacién automatica.

6.8.5 Molido: Llenar el silo.

Llenado de silos con componentes secos (molidos o todavia no molidos) segun la hora
de inicio configurada.

Estrategia

Milling / Silo filing 1+ Afiadir @ Copiar — Borrar

Time

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Milling / Silo filling details

Target
Amount specification Cantidad fija
Target amount in silo 0.0 kg

Target component

* Destino: El silo a llenar.
«  Amount specification:
* 1. Cantidad fija: Es la cantidad que se llena en el silo.
e 2. Lleno: El silo se llena completamente.
 Target amount in silo: La cantidad al seleccionar "Cantidad fija".

* Target component: El componente para llenar el silo.
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6.8.6 Molido: Inicio automatico para llenar el silo

Llenado del silo con componentes secos (molidos o todavia no molidos) con inicio
automatico por sensor o pesaje.

Estrategia

Milling / Silo filing 1 @ Anadic @ Copiar - Borrar

Time

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Milling / Silo filling details

Target v Start by amount/sensor

Amount specification Cantidad fija v Amount for starting 0.0 kg
Target amount in silo 0.0kg Manual start

Begin End

* Destino: El silo a llenar.
*  Amount specification:
* 1. Cantidad fija: Es la cantidad que se llena en el silo.
e 2. Lleno: El silo se llena completamente.
* Target amount in silo: La cantidad al seleccionar "Cantidad fija".
* Target component: El componente para llenar el silo.

* Inicio segun cantidad/sensor: Cuando se activa este parametro, el
premezclador se vuelve a llenar automaticamente cuando el peso cae por debajo
de "Cantidad para inicio" o cuando "Start new mixture — Sensor" avisa de vacio en
el destino. Si no se activa el parametro, el proceso soélo se puede iniciar
manualmente a través de un botdn de inicio (hardware) en el premezclador, véase
el parametro "Inicio manual”.

* Cantidad para inicio: Define el peso a partir del cual el premezclador se vuelve a
llenar, siempre y cuando se ha configurado el parametro "Inicio segun cantidad/
sensor".

* Inicio manual: Define si el premezclador se llena accionando el botén de inicio en
el premezclador. Para ello, en la gestién de E/S la entrada "botdn de inicio" del
premezclador se debe haber vinculado con la tarjeta E/S.
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 Pausa:
e Inicio: La hora de inicio de la pausa.

* Final: El final de la pausa.
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6.9 Estrategias recirculacion y agitacion

6.9.1 Recirculacion

Esta tarea define la recirculacién del contenido en el tanque de agua usada y el tanque
de mezclas.

Estrategia

Recirculacién 1 '+ Afiadir @ Copiar — Borrar

Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Detalles de recirculacién

mpo méx. de Tiempo de
recirculacion

Nim_ « Tanque Circuito Bomba de alimento | T1€MPO M2 Duracion (%)
recirculactn

Estado agitador

ajo|

* Nuam. (sdlo lectura): Numero consecutivo
* Tanque: Seleccion del tanque para la recirculacion.
e Circuito: El circuito a través del cual se recircula.

* Bomba de alimento: Seleccidén de la bomba de alimento cuando hay una bomba
centrifuga y una bomba espiral instalada.

* Tiempo max. de recirculacién (solo lectura): La duracibn maxima de la
recirculacion.

* Duraciéon (%): El porcentaje de la duracidon maxima de recirculacion que se
recircula.

 Tiempo de recirculacion: La duracion resultante de la recirculacion.

» Estado agitador: Conexion del agitador durante la recirculacion.
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6.9.2 Mezclar componentes

Esta tarea define la mezcla de componentes en silos o en otros contenedores. Se
puede definir un proceso propio para cada silo o contenedor. Los procesos se van
ejecutando a la hora determinada, empezando por el primer proceso segun su numero
consecutivo.

Estrategia

Mezclar 1 '+ Afiadir © Copiar — Borrar

Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Detalles de mezcla

0:00 Mezclar + Afiadir & Sorrar

Tiempo de agitacidn
[mm:ss]

Tiempo de recirculacién

Nim. « Contenedor 1
[mm:ss]

Estado agitador Tiempo de retraso [mm:ss]

e Num.: Numero consecutivo.
* Contenedor: Seleccion del contenedor a mezclar.
* Tiempo de agitaciéon [mm:ss]: La duracién de la agitacion.
(Sdlo es disponible cuando el contenedor dispone de agitador.)
* Estado agitador: Conexidn del agitador durante la mezcla.
(Sélo es disponible cuando el contenedor dispone de agitador.)
* Tiempo de recirculacion [mm:ss]: La duracién de la recirculacion.

(S6lo es disponible para silos para alimentacion liquida con valvula de
recirculacion.)

 Tiempo de retraso (mm:ss) Tiempo de espera antes de empezar el siguiente
proceso consecutivo.
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6.10 Estrategias diversas

6.10.1 Programa

La estrategia "Programa" sirve para iniciar programas PLC. Actualmente, el sistema
todavia no soporta el inicio a través del sensor de inicio (inicio manual). Por eso, ciertos
parametros aparecen inactivos (en gris).

Estrategia
Alimentacién 1 + Afiadir © Copiar — Borrar

Hora

0:00

* Hora: Hora de inicio para la ejecucién de la estrategia.

Detalle de programa

Programa v Sensor de inicio
Dispositivo de inicio

Dispositivo para cancelar

* Programa: Define el programa PLC a iniciar.

* Dispositivo de inicio: Define la salida a configurar para iniciar el programa PLC.
* Dispositivo para cancelar: Define la entrada para terminar el programa PLC.

* Sensor de inicio: El sensor para el inicio manual de la tarea.

* Sdlo inicio manual: La tarea se inicia exclusivamente a través de un sensor y no
a través del tiempo.

* Intervalo previo: El intervalo para el inicio manual de la tarea con sensor de inicio
antes del inicio automatico de la tarea.

* Tiempo de pausa después: El tiempo de pausa después de finalizar la tarea.
Durante este tiempo no se puede reiniciar la tarea.

* Numero max. de alimentaciones: El nUmero maximo para realizar la tarea.
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6.10.2 Accion manual

La estrategia "Accién manual” sirve para iniciar acciones manuales de los transportes
de pienso guardados como plantillas (ver capitulo 3.6, pagina 101).

Estrategia

Accion manual 1 + Afiadir © Copiar — Borrar

Independie .. Tiempo

= [0
* Independiente: La accidén se debe realizar de forma independiente.

* Hora: Hora de inicio para la ejecucion de la estrategia.

Accion manual

Manual action pattern

* Manual action pattern: La plantilla a ejecutar con las acciones manuales de los
transportes de pienso.
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7 Gestion de silos

La gestidn de silos permite un control y un mantenimiento de datos exhaustivo de sus
silos.

La gestion de silo ofrece las siguientes funciones:

* registro de las cantidades de pienso extraidos

* calculo de la duracion prevista del contenido de un silo

* aviso para el relleno de un silo

» gestidn de proveedores y precios por componente de pienso

— A partir de estos datos, BigFarmNet calcula automaticamente el volumen de
todos sus suministros y de sus costes de pienso.

La gestion de silos se abre a través de la barra de herramientas.

Gestion Actividades Configuracion  Setup  Ayuda

%

La vista "Gestion de silos" muestra los datos actuales de sus silos.
* Mostrar y ocultar columnas:

a) Haciendo clic en la cabecera con el botén derecho, se abre el menu contextual
con todos los parametros.

b) Seleccione o deseleccione parametros para mostrar u ocultar las columnas
correspondientes.

e Mover columnas:

a) Haga clic en la cabecera de la columna deseada y mantenga pulsado el boton
del ratén.

b) Arrastre la columna a la posicion deseada.

Las flechas que aparecen en la cabecera durante el arrastre le ayudaran a
encontrar la nueva posicion.

Gestion de silos || Silos %
Mave de ce... Silo_Cebada Cebada 304,29

Mave de ce... Silo_Cebada 1 Cebada 203,55
Mave de ce... Silo_Trigo 3 Trigo 212,35

amiet

manager

HydroMixpro .
Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP q



Pagina 262 Gestion de silos

c) Suelte el boton.
La columna aparecera en la posicion deseada.
* Ordenar por datos:

Haga clic en el parametro deseado en la cabecera, y los silos se ordenaran de
forma ascendiente o descendiente de acuerdo con los valores correspondientes.

Py =

Parar equipamients [ ~

© @ Granja Bergstrop Gestion de silos || Silos

©-# Nave de cerdas E—
: Blogueado | Ubicacion Nombre Nimero ontenido | Hoy (-) | Ayer (-) - Nivel de llenado
@ Nuevanave urdl

; 3%
- Nave de crianzade I... . I
H Mave de cerdas  Silo_Triticale 2 Triticale 0,00 kg 605,01 kg 27 dias  16.466,03 kg I 3%
&M Nave de crianza Nave de cerdas  Silo_Trigo 3 Trigo 0,00 kg 599,89 kg 27 dias  16.466.03 kg | agd
Nave de cerdas  Silo_Trigo 4 Trigo 0.00kg  609.89 kg 27 dias  16.466.03 kg
4% Easyslder = MNave de cerdas S\In_Cel?ada 5 Cel?ada ) -13%
‘ Nave de cerdas  Silo_Maiz 6 Maiz 0,00 kg 601,60 kg 24 dias  14.946.29 kg
i TroughCheckPro B Nave de cerdas  Silo_Maiz 7 Maiz 0.00kg 603,03 kg 13dias  6.085.23 kg I 0
i Mave de cerdas  Silo_Centeno 8 Centeno 0,00 ki 616,95 k¢ 13 dias 8.085,23 k V%
¥ WaterCheckPro = A 9 g ]
g FamFeedingPro = Nave de cerdas  Silo_Soja 9 Soja 0,00kg 610,87 kg 19 dfas 11.824.17 kg | W
Bl Navedecerdas Silo_Triticale 10 Triticale 0,00 kg 599,19 kg Jdias  1.927,00 kg
Nave de cerdas  Silo_Centena 11 Centeno  000kg 593,35 kg 16 dias  10.104,42 kg I 0%
Mave de cerdas  Silo_Soja 12 Soja 0,00 kg 611,00 kg 16 dias  10.104.42 kg
Nave de cerdas  Silo_Cebada 13 Cebada  000kg 61504 kg 22 dias 1384336 kg
Nave de cerdas  Silo_Triticale 14 Triticale 0,00 kg 619,57 kg 22 dias 1384336 kg
Nave de cerdas  Silo_Trigo 15 Trigo 0.00kg 604,30 kg 20 dias  12.323.62 kg
Nave de cerdas  Silo_Trigo 16 Trigo 0,00kg 626,86 kg 19dias  12.323,62 kg
Mave de cerdas  Silo_Cebada 17 Cebada 0,00 kg 593,01 kg 26 dias  15.862,56 kg 10%
[X] X 9 9 g
Nave de cerdas  Silo_Maiz 18 Maiz 0.00kg 59340 kg 26 dias  15.862,56 kg
Nave de cerdas  Silo_Maiz 19 Maiz 0,00 kg 62588 kg 14 dias 9.201,50 kg L%
Mave de cerdas  Silo_Centeno 20 Centeno 0,00 ke 607.49 ky 15 dias 9.201,50 k 1%
_ 9 9 9
T o
Silo_Cebada [1]
General Mombre de silo Silo_Cebada Capacidad 20.000,0
Suministro Ubicacidn Nave de cerdas Peso actual 8.577.1
. s
Consume Tipo de ingrediente eco Prioridad
Historial

Configuracién

En la configuracion en el Composer, se han asignado las ubicaciones
correspondientes a los silos. Si hace clic en una nave en la estructura de granja, solo
se muestran los silos de dicha nave.

En la parte inferior de la ventana de la aplicacion, se muestran mas datos del silo. En
General, se muestran datos generales del silo seleccionado. En Suministro (capitulo
7.1) y Configuracion (capitulo 7.4), se pueden editar datos.

HydroMixpro

H | q |:H [m N E[ Edicion: 09/2024  99-94-0626 ESP

manager



Gestion de silos Pagina 263

7.1 Suministro

El "Suministro" muestra los suministros anteriores del silo seleccionado. Se pueden
afadir, editar o borrar suministros. Con el botén "Exportar", puede exportar los datos
como archivo CSV o XLS para otros usos.

Silo_Trigo [1]

2911012016 2:00 Trigo East Pig Food 10124 038€kg  339347€ 9.026.0 kg

Consumo
Histarial

Configuracidn

| + Afiadir | | 4 Editar | | - Barrar | |D Exportar

7.2 Consumo

En "Consumo", se muestran todas las cantidades extraidas del silo seleccionado. Con
el boton "Exportar", puede exportar los datos como archivo CSV o XLS para otros
usos.

Silo__Trigo [1]

Suministro 28/11/2016 11:18 Casa de crianza de lechones Trigo 198.0 kg I

271172016 21:16 Casa de crianza de lechones Trigo 305.9 kg

271172016 11:28 Casa de crianza de lechones Trigo 305.9 kg

- 26/11/2016 20:27 Casa de crianza de lechones Trigo 194.8 kg

Historial 26/11/2016 15:10 Casa de crianza de lechones  Trigo 194.8 kg

- 26/11/2016 10:47 Casa de crianza de lechones Trigo 194.8 kg

Configuracidn 26/11/2016 21:01 Casa de crianza de lechones  Trigo 304.1 kg
2501172016 10:20 Casa de crianza de lechones Trigo 3041 ka v

+ Afiadir | |D Exportar
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7.3 Historial

En "Historial" se muestra el consumo de los ultimos 7 dias del silo seleccionado en un
diagrama de barras.

Silo_Trigo [1]

Historial de consumo semana pasada

General
Suministro B00,0 kg
500,0 ky |
Consumo
Detalles A400,0 kg -
@
: £ 2000ky o
]
Configuracicn © 200,0ky
100,0 ky -
0,0 ky
200418 220418 240418 26/0418
19i04M8 2i04ne 23048 25i0418

Con el botdn "Detalles", se abre el historial de consumo en una ventana nueva. Puede
elegir el periodo libremente. El historial de consumo se puede imprimir.

Historial de consumo

Hora de inicio  26/01/2018 v Mombre Silo_Trigo [1] Consumo minimo por mes 0.00 kg Consumo minimo 101.2 kg
Hora final 26/04/2018 ¥ Contenido actual Trigo Consumo maximo por mes 0.00 kg Consumo méximo 310.2 kg

Hora Dia Semana Mes Consumo total en periodo 000ka  Consumo total 0.0 kg
Historial de consumo: Silo_Trigo [1]
16.000,0ky -
15.000,0 kg
14.000,0 kg
13.000,0 kg
12.000,0 kg -
11.000,0 kg
10.000,0 kg -
9.000,0 kg

£.000,0 kg

7.000,0 kg

Cantidad

£.000,0 kg

5.000,0 kg -
4.000,0 kg -|

23.000,0 ko -

2.000,0 kg

10000 ks

0,0 kg

febrero de 2018 abril de 2018
enero de 2018 marzo de 2018

s \Vista previa de impresidn | [iv Aceptar

’ HydroMixpro
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7.4 Configuracién

En "Configuracion”, se definen los datos mas importantes del silo seleccionado.
1. Enla tabla, haga clic en el silo que desea editar.
2. En la categoria "Configuracion®, haga clic en "Editar".

3. Puede modificar los siguientes parametros:

Configuracién de silo: Silo Trigo [3]

Nombre de silo Capacidad 20.000,00 kg

Componentes Trigo x - Nivel de aviso (relativa) 25,0 %
Mivel de aviso (absoluto) 5.000,00 kg

pesado Crear aviso

Bloquear salida Prioridad 50

Desbloquear salida autométicamente Tara Tara

Ultima fecha de tara

v Aceptar | ‘ X Cancelar ‘

* Nombre del silo

e Componente o Receta indica el contenido del silo.
* pesado indica si se ha pesado el silo.

* Bloquear salida es un ajuste manual.

* Desbloquear salida automaticamente significa que el bloqueo automatico
se cancelara automaticamente después del suministro. Un silo se bloquea
automaticamente cuando su contenido se ha consumido completamente.

e Capacidad es la cantidad maxima que se puede llenar en un silo.

* Nivel de aviso (relativo) o Nivel de aviso (absoluto): Al introducir uno de los
dos valores, el otro se calculara automaticamente.

El nivel de aviso (relativo) se refiere a la capacidad.

Si el peso del silo se queda por debajo del nivel de aviso (absoluto), se puede
generar un aviso de nivel de llenado critico (Crear aviso).

* Con la Prioridad, puede fijar un orden de prioridad de los silos. Se prioriza el
silo con el valor mas alto para la extraccién del componente.

* Tara se utiliza para poner en cero el dispositivo de pesaje del silo. Solo es
posible con el silo completamente vacio.

e Indicacién de Ultima fecha de tara

HydroMixpro .
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Un silo con su contenido completamente gastado es bloqueado automaticamente por
BigFarmNet.

Compruebe después de cada suministro si BigFarmNet ha puesto la marca de
verificacion en "Bloquear salida", y en su caso, eliminela.

4. Haga clic en "Aceptar" para aplicar los cambios.

p HydroMixpro
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8 Alarmas y avisos

Las alarmas y los avisos se registran en el ordenador de control, que transmite el
mensaje al BigFarmNet Manager. EI BigFarmNet Manager avisa de la manera
siguiente de las alarmas y los avisos:

i@l BigFarmNet Manager
I I N N . .

@ = o oun o Y oA

=

LK I S
I N I N N S —

Al hacer clic en la ventana emergente o en el simbolo de alarma en la barra de
herramientas, se abre la ventana para alarmas. Muestra todas las alarmas activas y
todos los avisos activos. Las alarmas y los avisos se ordenan por la hora de su
aparicion.

Si en la estructura de granja hace clic en una ubicacion con el simbolo de alarma o de
aviso, solo mostrara errores para la ubicacioén correspondiente.

-
Alarma | Registro
D Error internco al cambiar el estado de una tarea de control Granja Bergstrop 06/01/2023 16:27.56 e
Latarea estd lista para empezar Granja Bergstrop 06/01/2023 16:14:07 il
_“ Mas de un adaptador de red estad activado 05/01/2023 21:40:46
HydroMixpro .
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Tipos de alarma
Simbolo
sin|con Estado Descripcion
nota del usuario
A Alarma activa No validada: La causa todavia existe.
‘ Alarma inactiva No validada: La causa ya no existe.

A

Alarma desactivada | Validada: La causa todavia existe.

Alarma terminada | Validada: La causa ya no existe.

‘u‘u‘\kkh

Aviso activo No validado: La causa todavia existe.
Aviso terminado Validado: La causa ya no existe.
o Informacion Informacioén acerca de un acontecimiento.

Categorias de alarma

Simbo

lo

Categoria

Climatizaciéon: Temperatura, humedad

Control o prueba (segun el sistema)

Conexioén E/S

Sistema BigFarmNet o general

Alimentacion seca

Alimentacion liquida

Produccién

WebAccess

= | B~ adEBaa0n

cD

ik

[

manager
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S

—

mbolo |Categoria

Puerta de enlace (ISOagriNET)

Sistema CallMatic

Sistema EasySlider

Sistema HydroMixCallMatic

Sistema MillAndMix

Sistema SiloCheck (control de silo)

<i= a4 Ellallall)

Sistem TriSort

[i] ;AVISO!

La causa de alarma de la categoria "Climatizacion" siempre se debe solucionar

primero.

8.1 Filtrar alarmas

Puede filtrar las alarmas por categorias y las causas correspondientes.
1. En la parte derecha, debajo de "Filtro", abra el menu desplegable.

Inicialmente, todas las categorias estan seleccionadas.

Categaria

s |
] control
[ alimentacién liguida

Barrar Ok Cancelar

2. Haga clic en "Borrar" para quitar todas las marcas.

3. Ponga marcas de verificacion en las categorias deseadas y confirme mediante
n n
OK".

HydroMixpro .
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4. En"Alarma", seleccione la causa deseada en el menu desplegable.

Las alarmas se muestran de acuerdo con los filtros seleccionados.

Categaria
Alarma
B (Seleccionar Todos)

Error interno al cambiar el esta
Ha pasado el tiempo de pausa
Latarea esta lista para empez:
Mas de un adaptador de red es

| Aceptar || Cancelar |
&

5. Para deseleccionar alarmas, haga clic en el botén "Restablecer".

Se rechaza la seleccion, y se vuelven a mostrar todas las alarmas.

p HydroMixpro
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8.2 Validar alarma

Una vez solucionada la causa de la alarma, puede validar la alarma. La alarma se
marcara en la tabla con el simbolo correspondiente (ver tipos de alarma), y la edicion
se considera terminada.

1. En caso necesario, aflada una nota a la alarma antes de validarla.

Esta nota puede facilitar la solucion de alarmas repetidas. Las notas de cada
alarma se registran en Notas del usuario en la parte inferior de la ventana.
Guarde la nota.

11 Motas del usuario
Feedback Accién correctiva

Cancelar | | Guardar

2. Marque la alarma que desea validar.

También puede marcar varias alarmas para validarlas simultaneamente.

3. Haga clic con el botén derecho del ratdén para abrir el menu contextual, y haga clic
en "Validar seleccion”.

Alarma || Registro
Categoria Alarma

vaﬁdal scleccmn

Muostrar detalles

Errorinterno { Muostrar notas del usuario

4. En la ventana siguiente, haga clic en "Validar".

La alarma se borra de la ventana Alarma.

amiet

manager
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8.3 Registro de alarma

El registro muestra todas las alarmas que se han producido desde la puesta en marcha
del BigFarmNet Manager. Puede filtrar por alarmas determinadas o por alarmas con
una antiguedad de mas de 6 meses:

Alarma || Registro Intervalo de fecha

ola)o)oll=
-n Ha pasado el iempo de pausa maximo configurado para... | Granja Bergstrop | 23/03/2016 10:34:02 -
Tipo

Latarea esta lista para empezar Granja Bergstrop  23/03/2016 10:32:05

Categoria

Alarma

v
Daonde

v
Motas del usuario

Eliminar...

A Detalles de la alarma
5‘] Consejos de alarma

17 Notas del usuario
2alarmas

1. En la parte derecha, haga clic en "Eliminar".

2. Selecciona en el periodo deseado, o introduzca una fecha.

Borrar alarmas

) Anteriores a 6 meses
@ Anteriores a 12 meses
() Anteriores a la fecha especificada por el usuario

Borrar alarmas anteriores a:

2310372015 0:00 v

| 0K | | Cancelar

3. Haga clic en "OK".

Se eliminan todas las alarmas del periodo seleccionado.

p HydroMixpro
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8.4 Alarm Notification

Alarm Notification es un servicio para la notificacion de alarmas mediante correo
electronico. Actualmente, no hay soporte para la notificacidon de alarmas mediante
SMS.

Para utilizar el servicio para la notificacion de alarmas mediante correo electronico,
debe configurar este servicio en BigFarmNet Manager. Los requisitos técnicos para
una notificacién por correo electrénico son:

e Conexion a internet

* BigFarmNet Manager operativo

iEl servicio Alarm Notification no es ningun sustituto para un dispositivo de seleccion
de alarmas! El servicio so6lo es una ayuda adicional.

El servicio Alarm Notification se configura con los siguientes pasos:
1. En el menu "Gestion", haga clic en "Configuracién general”.
Se abre el cuadro de dialogo "Configuracién general”.
2. Haga clic en "Ajustar configuracion general de correo electronico”.

Se abre el cuadro de dialogo "Configuracién de correo electrénico".

3. EnValores estandar de servidor, haga clic en la flecha hacia abajo, y seleccione
su estandar de servidor en el menu desplegable.

Configuracion de correo electrénico

Se debe ajustar |a configuracidn el correo electrénico para poder usar la
funcion "Contrasefia olvidada"

Valores estandar de senic =
Standard SMTP

Servidor de correo electrér Gooale GMAIL

Yahoo mail

Microsoft Live mail

GMX

Nombre de usuario Default mail client

Puerto de senvidor

Contrasefia Mostrar

Correo electronico del remitente

Nombre del remitente

‘ Guardar || Cancelar |

Una vez seleccionado el estandar de servidor, el servidor de correo electronico, el
puerto del servidor y SSL se llenan automaticamente.

4. Introduzca el Nombre de usuario, la Contrasefa y el Correo electrénico del
remitente.

HydroMixpro .
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5. A continuacion, haga clic en "Guardar" para aplicar toda la configuracion.

6. En el menu "Setup", haga clic en "Alarm Notification".

Configuracién Evaluacién Setup Ayuda

%, Configurador

& 4
‘#ﬂ < .' O - Software installer

© 4} Granja Bergstrop Fiy

{}-. Nave de cerdas Fiy

© @ Nueva nave

9-. Nave de crianza de lech... oreManager...

©&-# Nave de crianza Log oveniew

-%F SiloCheckPro Setup de interfaz

- #% EasySlider Configuracién SAI
i:t» TroughCheckPro Datos demo

.ﬁ. WaterCheckPro Configuracion de puertos COM

o [ [ [ [{

# FarmFeedingPro IDs de caja de pesaje

Configuracion grupos MNetFEED

Alarm Notification...

Camara... )

Se abre el cuadro de didlogo "Alarm Notification".

7. Active el servicio "Alarm Notification" en la pestafia "Configuracion".

Notificacion de alarmas

Receptores Configuracion

Estado notificacidn de alarma: Servicio de notificacidn de alarmas en funcién en este ordenador
Licencia (utilizadaldisponible): 111
Seleccionar para hacer funcionar el servicio Alarm Motification en este PC

HydroMixpro
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8. En la pestana "Receptores"”, haga clic en "Afadir" para afiadir un destinatario.

Notificacién de alarmas

Receptores | Configuracion

9. Introduzca los datos de contacto y seleccione el idioma correspondiente.

Editar ‘Contact’

Nombre
Mawil nim.
E-mail

ldioma espafiol (Espafia, alfabetizacion internacional) v

v Aceptar ‘ ‘ x Cancelar ‘

10. Confirme los datos introducidos mediante "Aceptar".

11. Seleccione como Tipo de notificaciéon la opcion "Correo electrénico”" y confirme
la seleccién mediante "Aceptar".

12. En Nivel de notificacion, seleccione si el destinatario debe recibir mensajes de
alarma, mensajes de aviso o0 ambos, y confirme la seleccion con "Aceptar”.

HydroMixpro .
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Alarmas y avisos

Se permite una seleccidon multiple.

Motificacidn de alarmas

Receptores | Configuracion

Nivel de notificacién

Tipo de notificacidén

n Seleccionar tipo de no... Todas localizaciones .. Todas seleccionad...

[-J &K} Granja Bergstrop

## WaterCheckPro

## TroughCheckPro

## EasySlider

## SiloCheckPro

E Alarm Notification

©-[~| @ Casade cerdas

# EcomaticPra

&[] ¢y drea de senicio
[+ ¢y area de prefiez
[+ ¢ area de paricidn 1
[+ ¢y area de paricidn 2
©-[~] # Mueva Casa

©-|~| M Casa de crianza de lecho
©-~| # Casa de crianza

Borrar QK Cancelar

+ Adiadir | ‘ V' Editar Borrar

14. Confirme la seleccion en el menu desplegable mediante "OK".

Se permite una seleccidon multiple.

Receptores | Configuracion

Nivel de notificacién

Tipo de notificacidén

n Seleccionar tipo de no... Todas localizaciones .. Todas seleccionad...

[+ Clima ~
& ¥ Produccion
[+] Agua
[+] Equipo de produccid
[+ Pienso
[+ Luz
[+] Agualpienso
[+ FarmWatch
o o
[+ < Purificacian del aire
[+ AlarmUnit
[+ 4+ Otros
©- [+ E] calmatic
oV @ o
< >
Borrar OK Cancelar

+ Adiadir | ‘ V' Editar Borrar

16. Confirme la seleccion en el menu desplegable mediante "OK".

13. En Dénde, seleccione la ubicacion cuyas alarmas el destinatario debe recibir.

15. En Alarmas, seleccione las categorias de alarma que el destinatario debe recibir.

Edicion: 09/2024
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17. Active el destinatario para la notificacion de alarma.

caci de alarmas

Receptores | Configuracion

Tipo de notificacidn

+ Afiadir ‘ | 4 Editar ‘ | = Borrar

18. Compruebe los datos del destinatario introducidos, enviando un mensaje de
ensayo al destinatario:

Haga clic en el simbolo de Alarm Notification y confirme el didlogo siguiente con
"Sl’"_

Mofificacidn de alarmas

Receptores | Configuracion

Sovccona o 00— [ s a0~

Confirmar por favor

o sEnviar notificacién de ensayo a Contact 17

19. Una vez realizados todos los ajustes, haga clic en "Cerrar".

Se cierra el cuadro de dialogo.

amilet
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9 Acceso a servicio

Con la funcién "Service Access", se proyectan la pantalla del ordenador de control o
climatico y sus funciones de control al BigFarmNet Manager para facilitar el control
remoto.

[i] ;AVISO!

Para Service Access, se requiere una contrasefia que se crea para el usuario en
BigFarmNet Manager (véase el manual "BigFarmNet Manager - Instalacion/
Configuracion").

1. En la estructura de granja, haga clic en el simbolo de controlador [®] de la
aplicacion del sistema deseada.

2. Enla barra de herramientas, haga clic en "Service Access".

En la ventana de la aplicacién aparece la pantalla del ordenador de control
conectado. El acceso remoto todavia esta desactivado.

3. Haga clic en "Activar".

Se abre el cuadro de didlogo para la introduccién de la contrasena.

4. Introduzca la contrasefa y confirme mediante "OK" para activar el control remoto.

HydroMixpro
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10 Manejo del ordenador de control

10.1 Datos técnicos

Para el control del sistema de alimentacion liquida
HydroMix se utiliza el ordenador de control 510pro
con la aplicacion HydroMixpro. El control del sistema
de alimentacion liquida HydroMix mediante el
ordenador de control 510pro funciona también de
forma independiente del BigFarmNet Manager.

Si el ordenador de control esta conectado con el
BigFarmNet Manager, se realiza un intercambio de
datos continuo. Todos los datos en el ordenador de
control se transmiten al PC para Manager en la
oficina y viceversa.

Dimensiones (Al x An x P)

381 mm x 400 mm x 170 mm

Clase de proteccion EN60529 IP 54

Voltaje de alimentacion 115V, 200 Vy 230 V/240 VAC +/- 10 %
Frecuencia de red 50/60 Hz

Consumo de potencia 75 VA

Red 2 interfaces de red, 10/100 BASE+TX RJ 45
USB 2 interfaces USB, USB 2.0 A-type, max. 4 GB

Temperatura ambiente

10 a +45 °C (+14 a +113 °F)

30 agujeros cortados para atornilladura de cables métrica M25 x1,5

N.° de codigo

91-02-4094

Denominacion

Ordenador basico 510pro Quad Core pantalla 10" HW2

10.2 Simbolos

Resumen de aplicaciones / Vista inicial

Resumen de silos

Configuracion

HydroMixpro
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M Alarma
-
+ 1
[ Hay una alarma.
=
Cerrar sesion
» Cerrar la vista actual y volver a la vista anterior
> Abrir mas informaciones o ajustes
- Desplazar vista hacia arriba o reducir submenu
| |
ol Desplazar vista hacia abajo o ampliar submenu

HydroMixpro
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10.3 Inicio de sesiéon

El inicio de sesion en el ordenador de control se realiza a través del cuadro de dialogo
de inicio de sesion.

El cuadro de dialogo de inicio de sesion se abre

* automaticamente después de haber terminado la instalacién del software con
éxito, al iniciar la aplicacion,

e automaticamente después de un cierto tiempo sin actividad (cierre de sesion
automatico) o

* después de haber cerrado la sesion del ordenador de control de forma activa.

(&

Iniciar sesion

Introduzca el nombre de usuario y la

contrasefia para acceder .
& admin

Iniciar sesion

El nombre de usuario y la contrasefia son los mismos que para el inicio de sesién en
el BigFarmNet Manager.

10.4 Cierre de sesion

Para cerrar la sesion, pulse el botén arriba a la derecha, y en el botén que aparece
debajo, pulse el simbolo de "Cerrar sesion".

HydroMixpro .
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= (2) Resumen de aplicacién i z A ad) admin -

Cerrar
sesion

(9 Todos (2) Nave Ly corral

Vuelve a aparecer el cuadro de dialogo de inicio de sesion en la pantalla.

10.5 Resumen de aplicaciones

Después de iniciar la sesion, se muestra el resumen de aplicaciones con una lista de
todas las aplicaciones y las ubicaciones correspondientes.

Si hay subaplicaciones, éstas se pueden ampliar o reducir pulsando el simbolo
correspondiente al final de la fila. Ademas, las aplicaciones y subaplicaciones se
pueden iniciar y parar pulsando el simbolo en la columna "Accién".

Pulsando los botones correspondientes, las aplicaciones se pueden filtrar por los
niveles "Nave" y "Corral”.

— () Resumen de aplicacién

() Todos (2) Nave Ll Corral
APLICACION UBICACION ACCION
B HydroMixPro 1 Mast 1 .
B HydroMixPro 2 Mast 2 N

B MixingTank1
B Feeding

B MixingTank2

10.6 Resumen de silos

£1 Resumen de silo

SILO UBICACION CONTENIDO BLOQUEADA

M1 1] m;;:;Mimei Mais .

DryMineralUnit [1] ﬁ:;:;wxpm DryMineral1 -
. HydroMixpro
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El resumen de silos muestra una lista de todos los silos y unidades de dosificacion con
su ubicacion, contenido y estado de salida actual. El estado de salida en la columna
"Bloqueado" se puede modificar pulsando en (1 oen .:

« Bloquear: La salida desbloqueada (71 ' se bloquea inmediatamente después de la
confirmacion.

 Desbloquear: La salida bloqueada . se desbloquea inmediatamente después
de la confirmacion.

10.7 Configuracion

Abra la configuracion pulsando el simbolo correspondiente.

S = Configuracién ad) admin -

Aqui no se puede modificar la configuracion de aplicaciones, s6lo se pueden realizar
ajustes generales y técnicos.

HydroMixpro .
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10.8 Alarma

Si hay una alarma o un aviso, se muestra un circulo rojo alrededor del simbolo de
alarma, y se indica el numero total de alarmas y avisos.

1. Pulse el simbolo para abrir el resumen de alarmas.

£\ Alarm overview

Alarma Historial &> Aplicacion (Todas)
EVENTOS ACTIVADA

La curva de agitacion no esta configurada. Alarm 14:21 N
La curva de agitacion para el contenedor Silo 1 [2] no esta configurada. 13 Mar

La misma ID de nodo de CANopen se ha utilizado mas de una vez [[EZ3 13:39 s
Como minimo dos nodos de bus CANopen estan configurados con el mismo identificador de nodo HydroMixPro 2 para ... 13 Mar

La tarea esta lista para empezar 16:14 5
La tarea esta lista para iniciar, pero la aplicacion "HydroMixPro 1" del tipo "HydroMixPro" esta parada. 06 Jan

En el resumen de alarmas, se muestran las alarmas y los avisos individuales
ordenados por el momento su aparicion. La lista ofrece la siguiente informacion:

— Tipo de alarma (ver capitulo 8 "Alarmas y avisos”)
Alarma activa: Simbolo m y linea roja vertical a la izquierda
Alarma inactiva: Simbolo Alarm
Aviso activo: Simbolo y linea amarilla vertical a la izquierda
Alarma desactivada (solo en "Historial"): Simbolo @
Alarma terminada (sé6lo en "Historial"): Simbolo Alarm
Aviso terminado (s6lo en "Historial"): Simbolo Warning

— Descripcion de la alarma o del aviso

— Hora de la ocurrencia

p HydroMixpro
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2. Pulse la alarma deseada o el aviso deseado para leer la descripcion completa y
para confirmar la alarma o el aviso en caso necesario.

La curva de agitacién no esta
configurada.

La curva de agitacion para el contenedor Silo 1 [2] no esta configurada.

Activada Duracion Desconectada

®14:21 © 0 Minutos © 14:21

Ubicacion Mast 1
Desconectada Mar 13, 14:21

Cancelar Confirmar
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