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Description du systéme page 1

1 Description du systéme

Le systéme HydroMix Big Dutchman est un systéme d'alimentation commandé par
ordinateur pour l'alimentation entierement automatisée des truies, porcelets, porcs a
I'engrais de toute taille d'exploitation. Ce faisant, plusieurs composants alimentaires
liquides et solides sont mélangés pour former une masse homogéne adaptée au
pompage (aliments liquides) et sont ensuite distribués en fonction de leur poids via les
vannes d'alimentation du batiment.

HydroMix est un systéme modulaire permettant de réaliser différentes installations.

Le systeme HydroMix est commandé par I'application HydroMixpro via BigFarmNet
Manager. Dans le programme, vous définissez tous les paramétres nécessaires a
I'alimentation.

1.1 Licences

Pour I'application HydroMixpro, 510pro est utilisé. L'ordinateur de commande 510pro
permet de commander au maximum une installation HydroMix. Le nombre
d'ordinateurs de commande dans un réseau n'est pas limité.

Les licences de logiciel suivantes sont nécessaires pour I'application HydroMixpro :

Code n° Licence BigFarmNet Manager Utilisation
91-02-6601 |Licence 510 - BigFarmNet HydroMix 1 par 510pro
91-02-6568 |Logiciel BFN Manager sur clé USB 1 par réseau BigFarmNet

En supplément, une licence pour la gestion de I'engraissement et/ou la gestion des
truies est requise :

Code n° Licence BigFarmNet Manager Utilisation

91-02-6559 |BigFarmNet Manager - Gestion de 1 par réseau BigFarmNet
I'engraissement

91-02-6555 |BigFarmNet Manager - Gestion des truies |1 par réseau BigFarmNet

HydroMixpro .
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page 2

Description du systéme

Les licences de logiciel suivantes sont disponibles en option :

Code n° Licence BigFarmNet Manager Utilisation
91-02-6551 |BigFarmNet Manager pour chaque PC/ |Si l'acces a des données
MC700 supplémentaire relatives aux animaux et
aux installations par le biais
d'autres ordinateurs est
nécessaire dans
BigFarmNet Manager
91-02-6558 |Licence BigFarmNet Manager- Gestion
des truies < 1000 animaux
91-02-6566 Licencg BigFarmNet Manfager - Gestion 1 par réseau BigFarmNet
des truies 1000 - 3000 animaux
91-02-6567 |Licence BigFarmNet Manager - Gestion
des truies > 3000 animaux
91-02-6564 |Licence BigFarmNet - Acces au Web Pig |Accés avec un smartphone
ou une tablette

1.2 Limites du systéme

10 000 truies
100 000 |porcs a I'engrais
50 circuits d’aliments
1200 vannes d’aliments
20 doseurs de petites quantités / doseur de médicaments
100 courbes d'alimentation
100 composants (via l'installation HydroMix)
50 recettes
200 moments d’alimentation
50 tableaux des temps d'alimentation
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Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro page 3

2 Configuration de I'ordinateur BFN Manager et de
I'ordinateur de commande 510pro

L’installation et la configuration de I'ordinateur de commande peuvent uniquement étre
réalisées par un technicien de service aprés-vente.

Figure 2-1 : Ordinateur de commande 510pro

Pour la configuration de I'Ordinateur de commande 501pro et de l'ordinateur BFN
Manager, il est nécessaire que

1. I'Ordinateur de commande 501pro soit relié au réseau,

2. la communication de I'Ordinateur de commande 501pro avec l'ordinateur BFN
Manager soit vérifiée,

3. I'Ordinateur de commande 501pro soit enregistré dans BFN Manager,
le logiciel BFN soit installé sur I'Ordinateur de commande 501pro,

I'application HydroMix soit affectée a I'Ordinateur de commande 501pro et a la
structure de la ferme dans BFN Manager,

6. dans le Gestionnaire d'E/S, les piéces électriques de l'installation HydroMix soient
affectées aux cartes E/S.

La détermination des adresses IP statiques reléve de Ila responsabilité de
I'administration informatique de I'exploitant.

HydroMixpro .
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page 4

Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de l'ordinateur de commande 510pro

2.1 Connexion de I'ordinateur de commande 510pro au réseau

(attribution d'une adresse IP statique)

1. Dans la fenétre de démarrage, appuyez sur Settings.

‘j" Controller 510 1

Deutsch

Stations

STATION

&b General
@ Dosing
3\ Parity

GENERAL

p System
@ About

TECHNICAL

& Installation

Dansk

Service

Network

Backup

Restore

Display

RESET

Factory reset

SOFTWARE UPDATE

Update

3. Appuyez ensuite sur IP configuration mode.

= Settings

Gp System

(i) About

& Installation

Service Network

MAC address

Physical port

1P configuration mode

IP address

Net mask

X service
Gateway IP adress

Bigtamile
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Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro page 5

Sous "Selected network scheme", il est alors nécessaire de sélectionner Static.
Appuyez sur IP address.

Selected network scheme

DHCP

STATIC IP SETTINGS

IP address 192.168.12827 >

Net mask 2552552540 >

Gateway IP adress 0000 >

6. Saisissez I'adresse IP définie pour l'ordinateur de commande. Pour terminer la
saisie, appuyez sur Confirm.

IP address

192.168.128.27 *

7. Saisissez dans le méme format les valeurs pour Net mask et Gateway IP
address.

[i] AvIS!

Une adresse IP statique doit étre attribuée a I'ordinateur BFN Manager.

Le cas échéant, ceci doit étre effectué par le biais des paramétres réseau dans le
panneau de configuration Windows avant l'installation de I'Ordinateur de commande
501pro.

HydroMixpro .
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page 6 Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

2.2 Ordinateur Manager : attribuer une adresse IP statique

Systéme d'exploitation Windows 10

1. Appelez le Panneau de configuration par le champ de recherche dans la barre
des taches.

Recycle Bin VLC media player

0O i3} Filters v
Results from this PC may be incomplete
Best match

Control Panel
Desktop app

Apps

[ Settings

B Intel® HD Graphics Control Panel

control par1| C:%

2. Sous Réseau et Internet cliquez sur Afficher I'état et la gestion du réseau.

[E2 Control Panel — ]
4 [Z » Control Panel » v | O Search Control Panel P
Adjust your computer’s settings View by: Category ¥

System and Security o User Accounts

Review your computer's status :1 !;' Change account type

Save backup copies of your files with File History !

Backup and Restore (Windows 7) EEEE“ Appearance and Personalization

Find and fix problems
Change the theme

gl Network and Internet .
y- 1 O o Clock, Language, and Region
Choose hemegroup and shari% - Add z language

Change input methods
, / Hardware and Sound Change date, time, or number formats

. - A
= ®  View devices and printers
ﬁ Add a device Ease of Access
Adjust commonly used mobility settings Let _‘"'hdc“’: suggest setfings
Optimize visual display

Programs

e
[,] Uninstall 2 program
Get programs

HydroMixpro
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Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro page 7
3. Cliquez sur Modifier les paramétres de la carte.
L& Metwork and Sharing Center
« ~ 4 L& » Control Panel » Metwork and Internet » MNetwork and Sharing Center v €
View your basic network information and set up connecti
Control Panel Home
View your active networks
Change adapter settings,
Change advanced sharin% bigdutchman.com Access type:
settings Domain network Connections: 4
Change your networking settings
“E. Set up a new connection or network
Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a routs
4. Double-cliquez sur Wi-Fi.
E-' Netwaork Connections = O X
e g.l » Control Panel » Metwork and Internet » MNetwork Connections v & Search Network Connections 9@
Organize « Connect To Disable this network device Diagnose this connection Rename this connection  » - v [ o
— Bluetooth Network Connection — Ethernet Wi-Fi

Mot connected
Bluetooth Device (Personal Area ... SQ

Metwork cable unplugged

x O

5. Cliquez sur Propriétés.

Intel(R) 82579LM Gigabit Metwork...

.‘-‘,Es

bigdutchman.com
Intel(R) Centrino(R) Ultirr ~.

il Wi-Fi Status X
General
Connection
IPv4 Connectivity: Internet
IPvi Connectivity: No network access
Media State: Enabled
SSI0: BD-Office
Duration: 00:09:11
Speed: 270.0 Mbps
Signal Quality: :ﬂﬂj
Wireless Properties
Activity
Sent L-.. Received
il
Bytes: 10,478,077 19,454,796
B properties ) Disable Diagnose
Close
HydroMixpro
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page 8 Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

6. Sélectionnez Protocole Internet version 4 (TCP/IPv4) et cliquez sur Propriétés.

U Wi-Fi Properties x
Networking  Sharing

Connect using:

I Intel(R) Centrino(R) Utimate-N 6300 AGN

&3 Client for Microsoft Networks ~

IJ_]FlIe and Printer Sharing for Microsoft Networks

IPQDS Packet Scheduler

8 Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)

. Microsoft Network Adapter Multiplexaor P

2. Microsoft LLDP Protocol Driver

. Intemet Protocol Version & (TCP/IPvE) W
>

This connection uses the following items:

=5

f RO EEE

Install.... Uninstall Properties
Description

Transmission Cortrol Protocol/Intemet Protocol. The defaul
wide area networl protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

oK Cancel

7. Saisissez une adresse IP statique.

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPvd) Properties >
General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

(O Obtain an IP address automatically
Use the following IP address:

IP address: 192 . 168 . 128 . 15

Subnet mask: 255.255.255. O

Default gateway: 192,168 . 128 . 1

Obtain DNS server address automatically
(®) Use the following DNS server addresses:

Preferred DNS server: 192 . 168 . 128 . 1

Alternate DNS server:

H

[Qvalidate settings upon exit e

Cancel

8. Confirmez les entrées en cliquant sur "OK".

' HydroMi.
Edition: 09/2024 ggf;f(%gg ;—?
[rafMmive

manager



Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

page 9

Systéme d'exploitation Windows 11

1. Accédez au Panneau de configuration en utilisant le champ de recherche de la

barre des taches.

Work Apps Documents

Best match

Systemsettings

See work and web results

| @

Search work and web

system settings - See work and web

0

results

system settings menu
systemsettingsbroker
systemsettings-47
systemsettings-59
systemsettings-43

systemsettings-37

L L L L L L PO

system settings advanced

2. Cliquez sur Centre Réseau et partage.

[©Z] All Control Panel items

4~ [ > Control Panel » All Control Panel ltems

Adjust your computer's settings

\I& AutoPlay

Date and Time

Ease of Access Center

®

] Internet Options

]

Phone and Modem

RemoteApp and Desktop
) Connections

Sync Center

User Accounts

& @

Backup and Restore

BitLocker Drive Encryption ‘m Color Management

%

(Windows 7) i %
,i Default Programs Dell Touchpad M Device Manager
-7 . —
. File Explorer Options & File History A Fonts
AN Network and Sharing
A
<. Keyboard &» Mouse Corter
w Power Options P Programs and Features 5 Recovery
W Security and Maintenance ;>L’ Sound d Speech Recognition
E System g; Tablet PC Settings = Taskbar and Navigation
\/YIHdOWS Defencen ?* Windows Mobility Center Windows Tools
Firewall .

HydroMixpro
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page 10 Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

3. Cliquez sur Modifier les parameétres de la carte.

%% Network and Sharing Center

< > s A ‘;: > Control Panel > All Control Panel ltems > Network and Sharing Center
View your basic network information and set up connections
Control Panel Home
View your active netw
I Change adapter settings Control Panel Home
Change advanced sharing biy=chman.com
settings Domain neto=,
N >
Media streaming options Change adapter Settlngs
N— Change advanced sharing Y
Public network settings VPN
Media streaming options
Nicht i net access

Public network

Change your networking settings

5. Set up a new connection or network

Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

(== Troub t problems
[S] Troubleshoot problem

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting information.

4. Sélectionnez la carte souhaitée.
%+ Network and Sharing Center

o v/ > ControlPanel > All Control Panel ltems » Network and Sharing Center

- WLAN -
t\' L\! Ethernet

N
dﬂ Intel(R) Wi-Fi 6 AX201 160MHz i

@7 Realtek USB GbE Family Controller

5. Cliquez sur Propriétés.

"4l % Enable
Diagnose
Create Shortcut
%, Rename
¥, Properties
X HydroMixpro
|q H[m E[ Edition: 09/2024 ~ 99-94-0626 F
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6. Sélectionnez Protocole Internet version 4 (TCP/IPv4) et cliquez sur Propriétés.

J WLAN Properties X
Networking ~ Sharing

Connect using:
@ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265

This connection uses the following items:

8 Client fir Microsoft-Netzwerke
I B Datei- und Druckerfreigabe fir Microsoft-Netzwerke
%8 QoS-Paketplaner

'R Intemetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4)

2. Micros:
2 Microsoft-LLDP-Treiber

Install... ninsta
Description
TCP/IP, das Standardprotokoll fur WAN-Netzwerke, das den

Datenaustausch Uber verschiedene, miteinander verbundene
Netzwerke emoglicht.

OK Cancel

7. Saisissez les valeurs pour I'Adresse IP et le Masque de sous-réseau.

! Internetprotokoll, Version 4 (TCP/IPv4) Properties X

General

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

(0) Obtain an IP address automatically
© Use the following IP address:

| IP address: ‘

| Subnet mask: |

Default gateway: | 192.168.128. 1 |
Obtain DNS server address automatically

© Use the following DNS server addresses:
Preferred DNS server: ‘ 192,168 .128 . 1 ‘

Alternate DNS server: | 1 . . . ‘

[_] validate settings upon exit Advanced...

I OK I Cancel

8. Confirmez les entrées en cliquant sur OK.

HydroMixpro
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2.3 Attribution d’une carte réseau

La carte réseau est demandée au premier démarrage de BigFarmNet Manager.
L’affectation de la carte réseau peut ensuite étre modifiée de la maniéere suivante :

LN =

© a Ferme Bergstrop

& Batiment pour truies

N Ferme Bergst Noeuds: 111 (en ligneltotal
O Centre de sailie BN g e=top Calko )
© (O Zone datterte “a Enlever le contrleur de la liste Groupes, 1
@dh Casedegroupe g
e camcome @ || ' Lo
% Catimatic gauche B © Groupe: Systemiode (Nosuds: 1)
g P4 DE-CTHE 10.104.5.89 (localhost) 18:0373:4B:82:00 (42311814 |- [03/01/2023 09:37:20 05/01/2023|
dh Case 2
dh Case 3
& MC235pro

Ly &

Anéter léquipement [, ~

O Zone de misebas 1 g

A Zonedemisebas2 Yy Genéralités

% EcomaticPro = Par:

@ Nouveau batiment.

Communi
res de Ihistorique

Détecter

© () Section de quarantaine “g
@ Bitiment d*élevage de porcelets

) Zone d'élevage des porcgets 1 Applications Pdd
) Zone d'élevage des porcaiets 2 Ecouter-
3 Zone d'élevage des porégets 3

) Zone d'élevage des porcaets 4 ‘#

) Zone d'élevage des porcaiets 5 .,

ication LAN activé
des systémes étrangers dans le réseau activé
ort 49149 Type de noeud SystemNode
255.255.255 255 D de groupe
0.0.0.0:49150

Cliquez sur le symbole pour le
Cliquez sur "Communication".

Cliquez sur "Parameétres de co

réseau.

mmunication".

%}

Sélectionnez l'interface réseau correspondante. Les trois premiers caractéres de
I'adresse IP doivent correspondre a ceux que vous avez saisis auparavant entrés

pour I'ordinateur gestionnaire.

Communication

Quelconque
LAN-Verbindung

Adresse IP :

Masque de sou

Interfaces réseau

Communication externe

[] Activation de la communication LAN

2

192.168.128 J15

s-réseau : 255255 2550

[I'Rechercher des systémes étrangers dans |e réseau:

IP de diffusion :

192.168.128.255

v

oK ‘ ‘ x Annuler

5. Cliquez sur "OK" pour enregistrer les parametres.

Bigtamile

manager
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2.4 Vérification de la communication entre I'ordinateur de commande
et I'ordinateur BFN Manager

Utilisez la commande Ping pour vérifier que I'ordinateur de commande est accessible
sur le réseau.

Saisissez ainsi la commande dans la console : ping <Adresse IP>
Exemple dans la capture d’écran : ping 192.168.128.236

Lorsque l'ordinateur de commande répond, quatre lignes avec les informations
suivantes apparaissent :

e Saisie de I'adresse IP
* Taille du package
* Temps nécessaire

e TTL (Time to Live ou durée de vie)

Microsoft Windows [Uersion 6.1.768081 &
Copyright (c> 2887 Microsoft Corporation. All rights reserved.

C:sUserssTestrping 192.168.128.236

Pinging 1?2.168.1.1% with 32 hutes of data:

Reply from 192.168.128.236: butes=32 time<imsz TTL=128
Reply from 192.168.128.236: buytes=32 time<imsz TTL=128
Reply from 192.168.128.236: bytes=32 time<imsz TTL=128
Reply from 1922.168.128.236: butes=32 time{imsz TTL=128

Ping statistics for 192.168.128.236:

Packets: Sent = 4, Received = 4, Lost = B (B loss>.
Approximate round trip times in milli—seconds:

Minimum = Bms, Maximum = Bms, Average = Bms

HydroMixpro .
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page 14 Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

2.5 Installation du logiciel BFN sur I'ordinateur de commande 510pro

A I'état de livraison, un systéme d'exploitation préalablement installé se trouve déja sur
l'ordinateur de commande. Le logiciel BigFarmNet correspondant doit également étre
installé sur I'ordinateur de commande.

1. Dans le menu "Setup", cliquez sur "Software installer".

8 BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration Evaluation Installation Aide

. % Configurateur

& é" “ | A B Software installer

10 Gestionnaire d'E/S —

Js—
[l & Unités d'affaires

#®  Affectations d'unités d'affaire
© & Ferme Bergstrop ' » B

o~ Licences

2. Saisissez l'adresse IP de l'ordinateur de commande sur lequel vous souhaitez
installer le programme.

Software installer

Controller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
[0 ez o8 128 234 w—_ Analyse Controller successil Analyse Controller

3. Sinécessaire, ajoutez le nombre souhaité d’ordinateurs de commande en cliquant
sur "Add".

Vous pouvez ainsi installer simultanément le programme sur plusieurs ordinateurs
de commande. Chaque clic sur "Add" permet d'ajouter un ordinateur de commande
et d'ajouter 1 a l'adresse IP. Vous pouvez toutefois adapter I'adresse IP tel que
désiré.

Software installer

Caontroller

Hostname SDK BigFarmMet Type F‘rogress Status Action type
T 192.168.128.236 514 3.2 BD510 =+ Analyse Controller successful @ Analyse Controller ~

I 102 e 138 237 c:%_______ﬂ_

+ Add - Delete -] Settings... (] Start [=] Stop

4. Par un clic, sélectionnez un ordinateur de commande.

HydroMixpro
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5. Cliquez dans le champ correspondant sous "Action type" et sélectionnez "New

Installation”.
Software installer
| Controller
Hostname 8DK BigFarmMet Type Progress Status Action type

[ Jiseiseizazie st4 32 Jesio | | [Anayee Conmolersuccessty | - (FETITIR
No action
Analyse Controller
Settime of Controller
Backup BigFarmhet data
Rebeot Controller
Update current Installation
New Installation ——
Restare backup to Controll :-‘.‘)
Reset BigFarmhet data —
Diagnostics

6. Dans la barre de commandes inférieure de la fenétre, cliquez sur "Settings".

7. Sous "Software Package", vérifiez que le chemin indiqué contient l'installation
(Setup) pour 'ordinateur de commande 510pro.

Comparez le numéro de version du logiciel. Si une mise a jour a eu lieu, le numéro de
version est probablement différent.

HydroMixpro
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page 16 Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

stallation settings for 510

Package for installation

Software package: rmiet 3.21.resources‘.SnﬂwarelnstaIlin3.2.0100ntroller-51DIsetup51D_3.2.D.5¢385_E D_Pig.rauch .-

Time configuration

Set local system time and time zone of controller

Time to set 2018-01-03 14:54:02 v

Selecttime zone Europe/dmsterdam »
Settime server for controller

Server IP address

MNetwork configuration

Set hostname of Controller

Hostname for Controller Controller_192.168.128.236

Ok | | Cancel

8. Confirmez avec "OK".
9. Cliquez sur "Start".

Software installer

Controller
Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
[ [0z 168 128235 X £ S I S N

[ e | [ me o msge
L=

10. Confirmez le message de sécurité.

\ Cne or more selected actions will removes all data and programs of their Controllers.
L Do you really want to continue?

HydroMixpro
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L’installation peut durer quelques minutes. En cliquant sur “** , vous obtenez des
informations sur la progression de la procédure.

Dans la colonne "Status”, ° indique que l'installation est réussie.

Software installer

Caontroller

Hostname SDK BigFarmMet Type Progress Status Action type
| [192.168128.236 514 J22Jeosto | | |Newlnstallation successiu B Newinsialation

w

+ Add ‘ ‘ - Delete E -3 Seftings ‘ ‘o Start [=] Stop

2.6 Ajout d’un ordinateur de commande et d’une application

Avant de configurer l'installation sur le plan mécanique, I'ordinateur de commande et
I'application doivent tout d'abord étre ajoutés dans le systéme de votre exploitation.

Pour cette installation, vous ne créez pas la structure de ferme avec les batiments,
salles et cases dans le Configurateur. En effet, les circuits et les vannes d’aliments
doivent étre affectés dans le Compositeur a 'emplacement correspondant (batiment,
salle et case), voir chapter 3.1.2 "Affectation a la structure de la ferme”, page 50. Dés
que l'attribution de 'emplacement est effectuée dans le Compositeur, la structure de la
ferme est automatiquement générée.

Procédez comme suit :
1. Dans le menu "Installation", cliquez sur "Configurateur".

La fenétre "Configurateur" s'ouvre.

BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration |istallation Aide

‘% Configurateur
Software installer
Gestionnaire dE/S

& F J}" .

HydroMixpro )
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page 18 Configuration de l'ordinateur BFN Manager et de I'ordinateur de commande 510pro

2. Cliquez sur l'onglet "Ordinateur de commande et applications".

Emplacements et cofptrdleur Ordinateur de commandejet applications

Vue d'ensemble de l'ordinateur de comm Ordinateur de commande

A

+ ‘ Type de l'ordinateur de comn

3. En haut sous "Ordinateur de commande", sélectionnez I'ordinateur de commande
correspondant et cliquez sur le bouton Plus.

L’ordinateur de commande est ajouté a gauche sous "Vue d’ensemble de
I'ordinateur de commande".

Configurateur

Emplacements et contrdleur Ordinateur de commande et applications

Vue d'ensemble de l'ordinateur de comm: Ordinateur de commande
1 Controller 510 + Type de l'ordinateur de commande

Controller 510
IPC 700.4 (Beckhoff)
IPC 700.6 (B&R)

Nom : Controller 510

Adresse IP - Sélectionner le contrdleur du réseau... v

4. Attribuez un nom a l'ordinateur de commande.

Configurateur

Emplacements et contréleur Ordinateur de commande et applications

Vue d'ensemble de l'ordinateur de comm: Ordinateur de commande
& 4 | Te derorinateur de commande

— Controller 510

‘ IPC 700.4 (Beckhoff)

IPC 700.6 (B&R)

Adresse IP : Sélectionner le contrdleur du réseau... v

5. Dans la partie inférieure, sélectionnez I'emplacement ou l'installation fonctionnera.
La sélection de I'application dépend de la sélection de I'emplacement.

Les applications HydroMixPro et CulinaMixPro peuvent uniquement étre ajoutées
au niveau "Batiment".

p HydroMixpro
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Sélectionner un(e) Emplacement.

Vue d'ensemble -
© @) Ferme Bergstrop -
0 é Bétiment pour truies I
0. Nouveau batiment

Batiment d'élevage de porcele
- n Batiment d'élevage
) Grand Groupe 1
dh Case 4-1-1
----- L fF Trisort1
dh Case 4-1-2
dh Case4-1-3
& MC235pro

Applications pour

Sélectionner un(e) Type d'application a ajouter

Type d'application

EasySlider
SiloCheckPro
TroughCheckPro
WaterCheckPro
DryExactPro

EcomaticPro

Batiment

HydroMixCallmatic
Calllnn
Callmatic

TriSort

Configurer

Réinitialiser Copier

« Type demplacement

Batiment

Batiment

Batiment/ Salle

\J Enregistrer ‘ l x

Annuler ’

6. Dans le tableau de droite, sélectionnez I'application correspondante et cliquez a

gauche sur le bouton Plus.

Emplacements et contréleur Ordinateur de commande et applications

Vue d'ensemble de |'ordinateur de comm:

Ordinateur de commande

o= I
iv'_

L+

Type de l'ordinateur de commande
Controller 505

Controller 510 l
IPC 700.4 (Beckhoff) v
nom: [
Adresse IP : | Sélectionner le contréleur du réseau... v Supprimer l'affectation

Applications pour

Sélectionner un(e) Emplacement.
Vue d'ensemble
©-g@ih Hof Bergstrop
o. Mast 1
0. Mast 2
o éh House3
P oses
i OQ Section 1
i-dh Pen1
-dh Pen2
+-dh Pen3
| OQ Section 2
o ) Section 3

Sélectionner un(e) Type d'application a ajouter

Type d'application
. CulinaMixPro
DeadBirdScanner
DryExactPro
DryRapid
DryRapidPro

EcomaticPro

« Type d'emplacement
Batiment
Batiment
Ferme / Batiment
Batiment

Ferme / Batiment

Ferme / Batiment

StepByStep Batiment
HydroMixCallmatic Batiment / Salle
CallBackPro Case

v Callinn Case
l Configurer l ‘ Réinitialiser | ‘ Copier ‘

‘ v/ Enregistrer ‘ l X

Annuler ‘

L’application sélectionnée est attribuée a I'ordinateur de commande a gauche sous
"Vue d’ensemble de l'ordinateur de commande". Au niveau supérieur, la structure

montre l'ordinateur
correspondante.

7. Attribuez un nom a 'application.

de commande et au niveau

inférieur,

I'application

HydroMixpro
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Applications pour

Sélectionner un(e) Emplacement. Sélectionner un(e) Type d'application a ajouter
Vue d'ensemble «  Type dapplication « Type demplacement
© @\ Ferme Bergstrop s EasySlider Ferme
o. Batiment pour truies I SiloCheckPro Ferme
O. Nouveau batiment TroughCheckPro Ferme
T‘ O. Batiment d'élevage de porcele WaterCheckPro Ferme
L ] Batiment d'élevage DryExactPro Bétiment
R : O Grand Groupe 1 EcomaticPro Batiment
-] ‘
HydroMixCallmatic Batiment/ Salle
Callinn Case
Callmatic Case
2 MCZimo v TriSort Case
< >
Nom : E I | Configurer ‘ ‘ Réinitialiser l ‘ Copier ‘
‘ v/ Enregistrer ‘ ‘ X Annuler ‘

8. Dans la partie gauche, sous "Vue d’ensemble de l'ordinateur de commande”,
cliquez sur le niveau de I'ordinateur de commande.

9. Attribuez a l'ordinateur de commande l'adresse IP correspondante si vous la
connaissez.

Si 'adresse IP n’a pas encore été définie, vous devez la saisir ultérieurement.

Konfigurator

Orte und Controller Steuerungscomputer und Applikationen

Ubersicht Steuerungscomputer Steuerungscomputer

oBL 4| T seueunoscompuer

i f¥ EasySlider 1

Controller 510
IPC-B 7004
IPC-B 7006

Mame: |EasySlider 1

IP Addresse: Controllerim Metzwerk auswahlen... W

Bhle einen Applikati

Applikationstyp

SiloCheckPro

10. Sauvegardez vos paramétres en cliquant sur "Enregistrer" et confirmez les autres
dialogues avec "OK".

HydroMixpro
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3 Représentation de la configuration de l'installation
HydroMix dans BFN Manager

La configuration de l'installation HydroMixpro avec tous ses composants et toutes ses
fonctionnalités est représentée dans BigFarmNet Manager par le biais du
Compositeur et de FeedMove Editor.

Compositeur

Dans le Compositeur, tous les composants possibles d'une installation HydroMixpro
sont indiqués.

Les composants de l'installation a commander doivent étre sélectionnés en précisant
leur quantité.

FeedMove Editor

Dans FeedMove Editor, les composants de linstallation sélectionnés dans le
Compositeur sont représentés graphiquement. Les connexions de transport entre les
composants de l'installation figurent aussi.

3.1 Paramétrages dans le Compositeur

Dans le Compositeur, vous définissez I'étendue des fonctions et les parametres en
fonction de la structure de l'installation. En principe, ces réglages sont déterminés une
seule fois.

3.1.1 Détermination des composants de l'installation HydroMix

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du controleur [=] de
I'application de l'installation souhaitée.

Q BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration Installation Aide

& E % N D

) . e || @
© & Ferme Bergstrop a Vue d'ensemble Equipemel Surveillance de la mangeoire

© @ Batiment pour truies X ) -
©-dh Batiment d'élevage de ... o e

©-dh Batiment d'élevage

<;>O Grand Groupe 1 5
© (O Grand Groupe 2 e
‘@O section 1 %

»

HydroMixpro .
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Vérifiez que l'installation fonctionne. Arrétez l'installation en cliquant dans la barre

supérieure sur @ At |,

2. Sous "Installation", cliquez sur "Démarrage du compositeur...".

ivité nfiguration Installation Aide

o E % N

\]
© & Ferme Bergstrop 4 Vue d'ensemble Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe

©-dh Batiment pour truies

letFEED [nstallation

O Batiment d'élevage de ...

<@ Batiment d'élevage Compositeur

© () Grand Groupe 1 iy
4 Démarrage du compositeur.
: ©( Grand Groupe 2 oy
© () Section 1 “a FeedMove Editor
% HydroMxPro |

Modifier les transports d'aliments |

|

3. Cliquez sur le symbole plus pour afficher les paramétres subordonnés.

Cliquez également sur le symbole Plus pour ouvrir les paramétres subordonnés.

Compositeur

Qutils

Parametres | Détails

(O £F HydroMixPro (H2)

4. Définissez les paramétres en fonction de la structure de linstallation HydroMix.
Modifiez si nécessaire les valeurs prédéfinies.

Des informations relatives a tous les réglages sont disponibles dans la colonne
"Commentaire".

p HydroMixpro
B | q |:ﬂ [m N E[ Edition: 09/2024  99-94-0626 F

manager



Représentation de la configuration de l'installation HydroMix dans BFN Manager

page 23

Paramétres | Détails

Commentaire Intervalle wose | |
©-%¥ HydroMixPro (H2)
# Cuves de mélange 2 Combien de cuves de mélange ? fmin: 0, max: 4
£ OwnSubapplicationsForMixingTa fs::;ﬁj::ﬂ':;“"g ke s o,
¢ Citeme deau usée Y a-t-il une citerne d'eau usée ?
2 Cuves deau fraiche 2 Combien y a-+l de cuves deaufraiche ?  fimin: 1, max 2
# CuvesEauFraicheChaude :’S'Z::;':I:fa" e
Y a-til seulement un verrou de sécurité pour
P toutle systéme ou chaque cuve
& | Neuoude 36clihé Farome:v dispose-t-elle de son propre verrou de
sécurité?
2 InsectFeeding Is this HydroMixPro used for insect feeding?
£+ Composants (H2)
% Eaufraiche (H2)
£ Préparation des aliments (H2)
v Enregistrer ‘ ‘ x Annuler

5. Si vous souhaitez supprimer des composants de I'installation, procédez comme
suit :

a)

b)

Saisissez le nouveau nombre (une valeur inférieure ou 0) et appuyez sur la

touche Entrée.

Une nouvelle fenétre indiquant les composants de [linstallation avec

I'attribution de 'emplacement correspondante s’ouvre.
Sélectionnez le ou les objets a supprimer et cliquez sur "Suivant".

Supprimer les objets

Sélectionnez 1 objet(s) a supprimer et cliquez sur Suivant

Objet
Doseur de minéraux liquides [1]
Doseur de minéraux liquides [2]

Emplacement

H4

> Suivant HX Annuler

c) Dans la fenétre suivante, confirmez la suppression de I'objet ou des objets

affichés en cliquant sur "Supprimer".

Confirmer la suppression de l'objet

Les objets suivants en gras seront supprimes.
Objet Emplacement
Y Doscur de minéraux quides 21— (Hd
&- Doseur de minéraux liguides [2] H4
O Agltatellr H4
: L. Agitateur: démarrage direct  H4
O Pomp-e H4
: - Pompe : démarrage direct H4
i Vanne de sortie H4
- \fanne vers cuves H4
— Supprimer ‘ ‘ * Annuler ‘
HydroMixpro T
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6. Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les paramétres dans le
compositeur.

Les parameétres sont décrits ci-apres :

Cuves de mélange : nombre de cuves de mélange utilisées pour la préparation et le
dosage des aliments.

OwnSubapplicationsForMixingTanks : chaque cuve de mélange représente une
sous-application distincte et n'est donc pas affectée a la sous-application "Salle de
préparation”. Chaque cuve de mélange peut étre démarrée et arrétée individuellement.
Si une cuve de mélange est dans un état d'erreur, les autres cuves de mélange
peuvent continuer a travailler.

Citerne d'eau usée : une citerne d'eau usée est utilisée dans le systeme
d'alimentation, ce qui signifie qu'il s'agit d'un systéme sans résidus.

Cuves d'eau fraiche : nombre de cuves d'eau fraiche contenant de I'eau froide.

CuvesEauFraicheChaude : pour la préparation de la nourriture et le nettoyage des
conteneurs, une cuve d'eau fraiche contenant de I'eau chaude est utilisée.

Verrou de sécurité : interrupteur / verrou de sécurité utilisé en tant que boucle d'arrét
d'urgence ("Un pour tout le systeme", "Par cuve").

InsectFeeding : l'installation est utilisée pour I'alimentation de larves d'insectes.
3.1.1.1 Composants

Vous définissez ici I'arrivée de composants. Selon le choix du systéme de distribution,
de nouvelles sections de réglage sont créées avec des paramétres.

oor ]
£ Groupes de silos 4
&- ¥ Groupe de silos [1] (H1)
L £ Silos 1
& & Unité de silo [1] (H1)
- £ Agitateur Commutation Dahlander «
£ Vibrateur
- ¢ Balance
£ Capteurs Aucun v
- & Commande de lavis de dosage Convertisseur de fréquence «
£ EstCiblePourRemplissageSilo
£ CapteurDémarrageNouveauMélange
. 47 AccEs partagé Sans appareils partagés ~
# Remplissage en cas de suppression
&- ¢ UnitéApplicationSecondaire (H1)
£ AlarminputsSubApplication 0
Oi:(» Connexion manuelle (H1)
£ ManualSwitchCount 1
6-;:(» Manual switch [1] (H1)
- ¢ Type TASKSTARTSTOP

Groupes de silos : nombre de groupes de silos existants.

Groupe de silos : un groupe de silos est un lien direct avec la cuve de mélange. Dans
les différents groupes de silos, vous définissez le nombre de silos avec des
composants secs qui se partagent une vis collectrice.
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Un groupe de silos peut aussi correspondre a seulement un silo ayant une connexion
directe avec la cuve de mélange via sa propre vis.

Silos : nombre de silos dans le groupe de silos.

Agitateur : type d'agitateur du silo avec composants secs ("Aucun”, "Démarrage
direct", "Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

Vibrateur : le silo dispose d'un vibrateur. Celui-ci est activé lorsqu'aucun retrait
n'est effectué pendant le temps de dosage défini. Le vibrateur a pour but de doser
les composants hors du silo. Lorsqu'une vitesse de dosage minimale est atteinte,
le vibrateur est arrété. Le dosage se poursuit.

Si malgré I'utilisation du vibrateur rien n'est retiré du silo au cours du temps de
dosage, un silo de remplacement intervient ou une alarme est déclenchée.

Balance : le silo dispose d'une balance. Elle contrdle le poids du silo et déclenche
une alarme en cas de perte de poids inattendue.

Capteurs : type de capteurs pour la surveillance du niveau de remplissage du silo.
"Aucun" : pas de capteurs pour la surveillance du niveau de remplissage du silo.
"Capteur min." surveille le niveau de remplissage minimal du silo.

"Capteur max." empéche le remplissage excessif du silo.

"Capteurs min. et max." = "Capteur min." + "Capteur max.".

Commande de la vis de dosage : type de commande de la vis d'évacuation du
silo ("Convertisseur de fréquence", "Démarrage direct", "Convertisseur de
fréquence partagé").

EstCiblePourRemplissageSilo : le silo est |la cible pour un remplissage de silo
(par ex. dans le cadre d'un transfert de composants) ou la cible d'un processus de
broyage.

CapteurDémarrageNouveauMélange : le capteur de niveau de remplissage est
installé et permet de déterminer si un nouveau remplissage du silo doit démarrer.
Ceci est nécessaire si le silo doit étre rempli automatiquement.

Acces partagé : type de retrait paralléle, par ex. de deux cuves ou applications
différentes en méme temps.

"Aucun" = aucun retrait paralléle possible.

"Sans appareils partagés" = retrait paralléle possible uniquement par des
processus qui ne se partagent pas d'appareils.

"Avec appareils partagés" = retrait paralléle possible également par des processus
qui se partagent des appareils.

Remplissage en cas de suppression : un remplissage et un retrait du silo
réalisés parallelement sont autorisés.

UnitéApplicationSecondaire : si le silo est la cible d'un remplissage de silo, le silo
devient une application secondaire.
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e AlarminputsSubApplication : nombre de capteurs d'alarmes qui n'arrétent
pas toute [l'application mais seulement ['‘application secondaire

correspondante.
* ManualSwitchCount : nombre de commutateurs manuels pour I'application
secondaire.
e Type : type de commutateur manuel ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON?", "APPPAUSESWITCH").
o e ]

é’ Doseurs minéraux secs 1
O# DryMineralUnit [1] (H1)

& Agitateur Convertisseur de fréquence +
- g Vibrateur =

£ SondeMin

Doseur minéraux secs : nombre de doseurs disponibles pour de petites quantités de
composants ou additifs secs.

* Agitateur : type d'agitateur du doseur pour petites quantités ("Aucun”, "Démarrage
direct", "Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

* Vibrateur : le doseur pour petites quantités dispose d'un vibrateur. Celui-ci est
activé lorsqu'aucun retrait n'est effectué pendant le temps de dosage défini. Le
vibrateur permet de doser les composants hors du doseur pour petites quantités.
Lorsqu'une vitesse de dosage minimale est atteinte, le vibrateur est arrété. Le
dosage se poursuit.

 SondeMin : une sonde de minimum est disponible pour la surveillance du niveau
de remplissage.

MNom Valeur I

i # Wélanges grainsrafles 1

Mélanges grains-rafles : nombre de doseurs de mélanges grains-rafles disponibles.

Nom Valeur I

i £ MediNJECT .
og:(» Unité MediMJECT [1] (H1)
& L& MediNJECT (H1)

/# Pompe de transfert

[<] [&]

L. # Vanne de sortie

MediINJECTs : nombre de systemes MediINJECT disponibles dans la salle de
préparation.

* Pompe de transfert : une pompe de transfert est disponible. Elle est nécessaire
si un circuit est raccordé au doseur MediINJECT.

* Vanne de sortie : une vanne de sortie est présente sur la cuve MediINJECT.
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Mom Valeur I

- ¢ Doseurs de petites quantités liquides 1
©- £¥ Dosage liquide [1] (H1)
£ Vanne de sortie
£ anne vers cuves
0 ¥ Liquid mineral unit [1] (H1)
& Agitateur Commutation Dahlander ~
: Commande de pompe Convertisseur de fréquence ~

e

& SondeProtectionFonctionnementSecPompe

- # SondeMin
&

PumpWaterimpulseValve

Doseurs de petites quantités liquides : nombre de doseurs disponibles pour petites
quantités de composants ou additifs liquides.

Vanne de sortie : une vanne de sortie est présente sur le doseur pour petites
quantités.

Vanne vers cuves : une vanne vers les cuves est installée.

Agitateur : type d'agitateur du doseur pour petites quantités ("Aucun”, "Démarrage
direct", "Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

Commande de pompe : type d'amorcage de la pompe de composants
("Convertisseur de fréquence", "Démarrage direct", "Convertisseur de fréquence
partagé").

SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe de composants
dispose d'une protection contre le fonctionnement a sec.

SondeMin : une sonde de minimum est disponible pour la surveillance du niveau
de remplissage.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début
de l'opération de pompage ou pendant son déroulement, de I'eau est projetée par
cette vanne dans la pompe de composants pour faciliter le démarrage de celle-ci.
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L
- Groupes d'additifs liquides 1
&- ¥ Groupe dunité supplémentaire de liquide [1] (H1)
£ Pompe Convertisseur de fréquence
# SondeProtectionFonctionnementSecPompe
£ PumpWaterimpulseValve
£ Connecté(e) avec des cuves de mélange [}
£ Connecté(e) avec des cuves de prémélange [}
b & GroupesApprovisionnement 1
é. 4% Groupe dapprovisionnement[1] (H1)
£ Additifs liquides 1
Oi:(» Appareil supplémentaire de liquide [1] (H1)
- & Transfert ]
- # Connexion directe vers 1a pompe d'aliments
- £ Agitateur Commutation Dahlander
- £ AvecGrilleProtection
- ¢ Balance
- & Capteurs ALCUR v
- ¢ CapteurDémarrageMouveaulélange
- 47 CapteurArréthouveauMélange
- # MNébuliseurs 0
- # SondeTempérature
- ¢ SondePH
- 4 Vanne de nettoyage
- VannesSurpompe 1
. ¢ ACces partagé Sans appareils partagés v
- ¢« Remplissage en cas de suppression
- ¢ UserlnterfaceScale
&4 Surveillance (H1)
& AlarminputsSubApplication 1]
01)} Connexion manuelle (H1)
- ¢ ManualSwitchCount 1
O-# Manual switch [1] (H1)
e g Type TASKSTARTSTOP ~

Groupes d'additifs liquides : nombre de groupes de silos de liquides qui se partagent
une pompe pour le retrait.

Un "groupe d’additifs liquides" peut aussi correspondre a seulement un silo liquide qui
possede sa propre pompe pour le retrait.

* Pompe : type d'amorgcage de la pompe de composants ("Aucun”, "Démarrage
direct", "Convertisseur de fréquence", "Convertisseur de fréquence partagé").

 SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe de composants
dispose d'une protection contre le fonctionnement a sec.

*  PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début
de l'opération de pompage ou pendant son déroulement, de I'eau est projetée par
cette vanne dans la pompe de composants pour faciliter le démarrage de celle-ci.

« Connecté(e) avec des cuves de mélange : une connexion avec des cuves de
mélange est disponible.

 Connecté(e) avec des cuves de prémélange : une connexion avec des cuves de
prémélange est disponible.

* GroupesApprovisionnement : nombre de groupes de silos pour liquides qui se
partagent en plus de la pompe une conduite vers la cuve de mélange.
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 Additifs liquides : nombre de silos pour liquides dans le groupe
d'approvisionnement qui se partagent la conduite vers la cuve de mélange.

* Transfert : il est possible de transférer des composants.

 Connexion directe vers la pompe d'aliments : il existe une connexion directe du
silo pour liquides vers la pompe d'aliments.

e Agitateur : type d'agitateur du silo pour liquides ("Aucun", "Démarrage direct",
"Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

* AvecGrilleProtection : une grille de protection est disponible.
* Balance : le silo pour liquides est pesé.

* Capteurs : type de capteurs pour la surveillance du niveau de remplissage du silo
pour liquides.
"Aucun" : pas de capteurs pour la surveillance du niveau de remplissage du silo
pour liquides.
"Capteur min." surveille le niveau de remplissage minimal du silo pour liquides.
"Capteur max." empéche le remplissage excessif du silo pour liquides.
"Capteurs min. et max." = "Capteur min." + "Capteur max.".

* CapteurDémarrageNouveauMélange : le capteur de niveau de remplissage est
installé et permet de déterminer si un nouveau remplissage du silo pour liquides
doit démarrer. Ceci est nécessaire si le silo pour liquides doit étre rempli
automatiquement.

* CapteurArrétNouveauMélange : le capteur de niveau de remplissage est installé
et permet de déterminer qu'aucun mélange supplémentaire ne doit étre préparé. Il
est nécessaire si le silo pour liquides doit étre rempli automatiquement et que
plusieurs mélanges sont requis pour cela.

* Nébuliseurs : nombre de buses de brumisation installées.
* SondeTempérature : une sonde de température est disponible.
e SondePH : une sonde pH est installée.

* Vanne de nettoyage : une vanne de nettoyage est installée pour nettoyer le silo
pour liquides.

* VannesSurpompe : nombre de vannes de remplissage disponibles afin de remplir
le silo pour liquides par ex. avec une formule.

* Acceés partagé : type de retrait paralléle du silo pour liquides.
"Aucun" = aucun retrait paralléle possible.
"Sans appareils partagés" = retrait paralléle possible uniquement par des
processus qui ne se partagent pas d'appareils.
"Avec appareils partagés" = retrait paralléle possible également par des processus
qui se partagent des appareils.

* Remplissage en cas de suppression : un remplissage et un retrait du silo pour
liquides réalisés parallélement sont autorisés.
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UserinterfaceScale : une balance servant uniquement a l'affichage du poids dans
le silo pour liquides (et non utilisée par la commande) est installée.

Surveillance

* AlarminputsSubApplication : nombre de capteurs d'alarmes qui n'arrétent
pas toute [l'application mais seulement ['application secondaire
correspondante.

* ManualSwitchCount : nombre de commutateurs manuels pour la
surveillance.

e Type : type de commutateur manuel ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

oor ]
- Prémélangeurs 1
&- % Unité de prémélange [1] (H1)
- Pompe Convertisseur de fréquence ~
£ SondeProtectionFonctionnementSecPompe
- PumpWaterlmpulseValve
£ Trappe dentrée 1
& Agitateur Commutation Dahlander «
- & AgitatorFeedbackSignal
& AvecGrilleProtection
- & Nébuliseurs 1
£ BunkerSiloSignals 1
- & FreshWaterFillValve
£ SpreaderDisc
£ SondeTempérature
- SondePH
- J#  Accés partagé Aucun v
&- ¢ Surveillance (H1)

i ¢ AlarminputsSubApplication )
&- % Connexion manuelle (H1)
£ ManualSwitchCount 1
& 2% Manual switch [1] (H1)
b £ Type TASKSTARTSTOP +

Prémélangeurs : nombre de cuves de prémélange installées.

Pompe : type de commande de la pompe pour la cuve de prémélange ("Aucun",
"Démarrage direct", "Convertisseur de fréquence", "Convertisseur de fréquence
partagé"). Il s'agit d'une pompe destinée uniquement a cette cuve de prémélange
qui pompe le prémélange par ex. vers les cuves de mélange.

SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe dispose d'une
protection contre le fonctionnement a sec.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début
de l'opération de pompage ou pendant son déroulement, de I'eau est projetée par
cette vanne dans la pompe pour faciliter le démarrage de celle-ci.

Trappe d'entrée : nombre de volets d'entrée de farine installés.

Agitateur : type d'agitateur de la cuve de prémélange ("Démarrage direct",
"Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

AgitatorFeedbackSignal : si apres la connexion de I'agitateur, le signal de retour
de l'agitateur fait défaut, une alarme est déclenchée.

AvecGrilleProtection : une grille de protection est disponible.
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* Nébuliseurs : nombre de nébuliseurs installés dans la cuve de prémélange pour
les solutions acides ou basiques.

* BunkerSiloSignals : nombre de signaux de silo couloir ou de trémie vers la cuve
de prémélange.

* FreshWaterFillValve : une vanne pour I'eau est directement installée, sans utiliser
le nettoyage de cuve.

* SpreaderDisc : la cuve de prémélange dispose d'un disque a percussion pour le
nettoyage avec formule.

 SondeTempérature : une sonde de température est disponible.
* SondePH : une sonde pH est installée.

* Acces partagé : type de retrait paralléle de la cuve de prémélange.
"Aucun" = aucun retrait paralléle possible.
"Sans appareils partagés" = retrait paralléle possible uniquement par des
processus qui ne se partagent pas d'appareils.
"Avec appareils partagés" = retrait paralléle possible également par des processus
qui se partagent des appareils.

e Surveillance

e AlarminputsSubApplication : nombre de capteurs d'alarmes qui n'arrétent
pas toute [l'application mais seulement [I'application secondaire

correspondante.
* ManualSwitchCount : nombre de commutateurs manuels pour Ila
surveillance.
e Type : type de commutateur manuel ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").
Nm e |

i - ¢ Silos couloirs 1
& % Fahrsilo 111 (H1)
P 0 Lo 4 Acchs partagé Sans appareils partagés

Silos couloirs : nombre de silos couloirs.

* Acceés partagé : type de retrait parallele du silo couloir.
"Aucun" = aucun retrait paralléle possible.
"Sans appareils partagés" = retrait paralléle possible uniquement par des
processus qui ne se partagent pas d'appareils.
"Avec appareils partagés" = retrait paralléle possible également par des processus
qui se partagent des appareils.
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L
£ Cuves de prémélange (sec) 1
O % Unité de prémélange (sec) [1] (H1)
. & Trappe dentrée
- £ Vibrateur
.. # Uliliser lavis de dosage en tant quagitateur
- & Agitateur Commutation Dahlander
-  BunkerSiloSignals 1
- ¢ Commande de lavis de dosage Convertisseur de fréquence ~
- £ Verrou de sécurité 7
&% Surveillance (H1)
#  AlarminputsSubApplication 1
6-# Connexion manuelle (H1)
£ ManualSwitchCount 1
&- £ Manual switch [1] (H1)
& Type TASKSTARTSTOP

Cuves de prémélange (sec) : nombre de cuves de prémélange sec installées.
* Trappe d'entrée : un volet d'entrée de farine est installé.
* Vibrateur : la cuve de prémélange sec dispose d'un vibrateur de silo.

* Utiliser la vis de dosage en tant qu'agitateur : la vis de dosage peut également
étre utilisée en tant qu'agitateur.

* Agitateur : type d'agitateur de la cuve de prémélange sec ( "Démarrage direct",
"Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

* BunkerSiloSignals : nombre de signaux de silo couloir ou de trémie vers la cuve
de prémélange sec.

e Commande de la vis de dosage : type d'amorgage de la vis de dosage de la cuve
de prémélange sec ("Convertisseur de fréquence", "Démarrage direct",
"Convertisseur de fréquence partagé").

* Verrou de sécurité : un interrupteur de sécurité est installé.
e Surveillance

e AlarminputsSubApplication : nombre de capteurs d'alarmes qui n'arrétent
pas toute ['application mais seulement ['application secondaire
correspondante.

* ManualSwitchCount : nombre de commutateurs manuels pour la
surveillance.

e Type : type de commutateur manuel ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

3.1.1.2 Eau fraiche

Mom Valeur |

©- %% Eaufraiche (H1)
¢ Connexion directe vers la pompe d'aliments
Pompe Démarrage direct «
SondeProtectionFonctionnementSecPompe
PumpWaterlmpulselalve
Vanne de sortie cuve d'eau fraiche
Balance

SELLLS

Accés partagé ala cuve d'eau fraiche sans balance Aucun v
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Connexion directe vers la pompe d'aliments : il existe une connexion directe entre
la cuve d'eau fraiche et la pompe d'aliments.

Pompe : type d'amorgage de la pompe d'eau fraiche ("Aucun", "Démarrage direct",
"Convertisseur de fréquence", "Convertisseur de fréquence partagé").

SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe d'eau fraiche dispose
d'une protection contre le fonctionnement a sec.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début de
I'opération de pompage ou pendant son déroulement, I'eau est projetée par le biais de
cette vanne dans la pompe d'eau fraiche pour faciliter le démarrage de celle-ci.

Vanne de sortie cuve d'eau fraiche : une vanne de sortie est présente sur la cuve
d'eau fraiche.

Balance : la cuve d'eau fraiche est pesée.

Acceés partagé a la cuve d'eau fraiche sans balance : type de retrait paralléle de la
cuve d'eau fraiche.

"Aucun" = aucun retrait paralléle possible.

"Sans appareils partagés" = retrait paralléle possible uniquement par des processus
qui ne se partagent pas d'appareils.

"Avec appareils partagés" = retrait paralléle possible également par des processus qui
se partagent des appareils.

3.1.1.3 Eau fraiche (chaude)

Nom Valeur |

©- %% Eau fraiche (chaude) (H1)

# Pompe Démarrage direct
# SondeProtectionFonctionnementSecPompe

# PumpWaterimpulseValve

# Vanne de sortie
£ Accés partagé AUCUn v

Pompe : type d'amorgage de la pompe d'eau fraiche ("Aucun", "Démarrage direct",
"Convertisseur de fréquence", "Convertisseur de fréquence partagé").

SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe d'eau fraiche dispose
d'une protection contre le fonctionnement a sec.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début de
I'opération de pompage ou pendant son déroulement, I'eau est projetée par le biais de
cette vanne dans la pompe d'eau fraiche pour faciliter le démarrage de celle-ci.

Vanne de sortie : une vanne de sortie est présente sur la cuve d'eau fraiche (chaude).

Acceés partagé : type de retrait paralléle de la cuve d'eau fraiche (chaude).

"Aucun" = aucun retrait paralléle possible.

"Sans appareils partagés" = retrait paralléle possible uniquement par des processus
qui ne se partagent pas d'appareils.

"Avec appareils partagés" = retrait paralléle possible également par des processus qui
se partagent des appareils.
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3.1.

1.4 Préparation des aliments

oer |
& ¥ Eauusée (H1)
- # Au-dessus de la cuve de mélange
& Type de cuve Acier Inox ~
- ¢ Agitateur Commutation Dahlander ~
& AgitatorFeedbackSignal
- & Nébuliseurs 9
¢ Balance
- ¢ Pompe Démarrage direct ~
¢ SondeProtectionFonctionnementSecPompe
- ¢ PumpWaterimpulseValve
& FreshWaterFillValve
¢ SpreaderDisc

Eau usée :

Au-dessus de la cuve de mélange : |a citerne d'eau usée est installée au-dessus
de la cuve de mélange et se vide sous l'effet de la gravité.

Type de cuve : type de cuve ("PRF", "Acier Inox").

Agitateur : type d'agitateur de la citerne d'eau usée ("Aucun”, "Démarrage direct",
"Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

AgitatorFeedbackSignal : si aprés la connexion de l'agitateur, le signal de retour
de l'agitateur fait défaut, une alarme est déclenchée.

Nébuliseurs : nombre de nébuliseurs installés dans la citerne d'eau usée pour les
solutions acides ou basiques.

Balance : la citerne d'eau usée est pesée.

Capteurs : type de capteurs pour la surveillance du niveau de remplissage de la
citerne d'eau useée.

"Aucun" capteur pour la surveillance du niveau de remplissage de la citerne d'eau
useée

"Capteur min." surveille le niveau de remplissage minimal de la citerne d'eau usée.
"Capteur max." empéche le remplissage excessif de la citerne d'eau usée.
"Capteurs min. et max." = "Capteur min." + "Capteur max.".

Pompe : type d'amorcage de la pompe d'eau usée ("Aucun”, "Démarrage direct",
"Convertisseur de frequence", "Convertisseur de fréquence partagé").

SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe d'eau usée dispose
d'une protection contre le fonctionnement a sec.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début
de l'opération de pompage ou pendant son déroulement, I'eau est projetée par le
biais de cette vanne dans la pompe d'eau usée pour faciliter le démarrage de celle-
Ci.

FreshWaterFillValve : une vanne pour I'eau est directement installée, sans utiliser
le nettoyage de cuve.

SpreaderDisc : la citerne d'eau usée dispose d'un disque a percussion pour le
nettoyage avec formule.
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Connexion directe vers la pompe d'aliments : il existe une connexion directe
entre la citerne d'eau usée et la pompe d'aliments.

O
&- ¥ Dispositif de mélange [1] (H1)
- ¢ Type de cuve Acier Inox ~
£ BunkerSiloSignals 1
& Commande de 'agitateur Convertisseur de fréquence ~
& AgitatorFeedbackSignal
& InputFlaps 1
- ¢ MNébulizeurs 1
- ¢ SpreaderDisc
¢ LiguidComponentValve
& FreshWaterFillValve
& SondeTempérature
£ SondePH

Dispositif de mélange :

Type de cuve : type de cuve ("PRF", "Acier Inox").

BunkerSiloSignals : nombre de signaux de silo couloir ou de trémie vers la cuve
de mélange.

Commande de I'agitateur : type d'agitateur de la cuve de mélange ("Démarrage
direct", "Commutation Dahlander", "Convertisseur de fréquence").

AgitatorFeedbackSignal : si apres la connexion de I'agitateur, le signal de retour
de l'agitateur fait défaut, une alarme est déclenchée.

InputFlaps : nombre de volets d'entrée de farine installés.

Nébuliseurs : nombre de nébuliseurs installés dans la cuve de mélange pour les
solutions acides ou basiques.

SpreaderDisc : la cuve de mélange dispose d'un disque a percussion pour le
nettoyage avec formule.

LiquidComponentValve : une vanne est installée pour le transport de
composants liquides.

FreshWaterFillValve : une vanne pour I'eau est directement installée, sans utiliser
le nettoyage de cuve.

SondeTempérature : une sonde de température est disponible.
SondePH : une sonde pH est installée.

Nom Valeur |

. ©-%% Suneillance (H1)

£ AlarminputsSubApplication 0
é-# Connexion manuelle (H1)
£ ManualSwitchCount 1
&- £ Manual switch [1] (H1)
Z# Type TASKSTARTSTOP

Surveillance :

AlarminputsSubApplication : nombre de capteurs d'alarmes qui n'arrétent pas
toute I'application mais seulement I'application secondaire correspondante.

ManualSwitchCount : nombre de commutateurs manuels pour la surveillance.
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* Type : type de commutateur manuel ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

3.1.1.5 Pompe de distribution

L
&- ¢ Pompe daliments (H1)
- £ Pompe d'aliments Excentrigue et centrifuge ~

- & CapteurPression

- £ Débitmétre

& %# Pompe avis excentrigue (H1)

- ¢ Clapet de dérivation ]
- ¢ Commande de pompe Convertisseur de fréquence partagé «
- SondeProtectionFonctionnementSecPompe

- PumpWaterlmpulseValve

&% Vannes pompe 3vis excentrique (H1)

L. # Vanne cité aspiration

&- %# Pompe centrifuge (H1)

- ## Clapet de dérivation

- Commande de pompe Convertisseur de fréquence partagé ~
- # SondeProtectionFonctionnementSecFompe
- £ PumpWaterimpulseValve

&- % Vannes pompe centrifuge (H1)

£ Vanne cdté aspiration

Pompe d'aliments : type de pompes d'aliments installées : ("Excentrique",
"Centrifuge", "Excentrique et centrifuge").

CapteurPression : un capteur de pression est installé pour la régulation de pression
et la coupure de sécurité.

Débitmeétre : un débitmétre est installé.

Clapet de dérivation : un clapet de dérivation est installé parallélement a la pompe
d'aliments.

Commande de pompe : type d'amorgage de la pompe d'aliments ("Convertisseur de
fréquence", "Démarrage direct", "Convertisseur de fréquence partagé").

SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe d'aliments dispose d'une
protection contre le fonctionnement a sec.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début de
l'opération de pompage ou pendant son déroulement, de I'eau est projetée par cette
vanne dans la pompe d'aliments pour faciliter le démarrage de celle-ci.

Vanne coté aspiration : une vanne est installée sur le c6té aspiration de la pompe
d'aliments.

3.1.1.6 Distribution

Vous définissez ici la voie de transport des aliments.

or e |

¢ b2 MediNJECT y
X HydroMixpro
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MediINJECTs : nombre de doseurs MedilINJECT installés.

e ]
# Groupes ligne de phases d'alimentation 1
&- ¥¢ Groupe ligne de phases dalimentation [1] (H1)
# Lignes de phases dalimentation 3
- ¢ Tubes de circuit en épi 1
[-B i:i Distribution tube de circuit en épi [1] (H1.1)
- ¢ Type de sonde de mangeoire Sans sonde de mangeoire v
& Type de MedilNJECT Aucun v
- 7 Vannes 3
# Sous-tubes de circuit en épi 1
[-B i:i Distribution sous-tube de circuit en épi [1] (H1.1)
i Valves 3
# SBlurryValve
: # MedilNJECTType Mone «
& ValveCleaningByAir
# LignesSortieAppli 1]
¢ Vannelisier
# LignesSortieAppliDirecte V]

Groupes ligne de phases d'alimentation : nombre de groupes de lignes de phases
d'alimentation installés.

Lignes de phases d'alimentation : nombre de lignes de phases d'alimentation
dans le groupe.

Tubes de circuit en épi : nombre de tubes de circuit en épi remplis qui sont
disponibles pour la distribution d'aliments.

Type de sonde de mangeoire : type des sondes de mangeoire utilisées ("Sans
sonde de mangeoire", "Numérique").

Type de MediINJECT : amorcage du doseur MedilINJECT.

"Aucun" = doseur MediINJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation"” = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments

Vannes : nombre de vannes d'aliments pour le tube de circuit en épi.
Sous-tubes de circuit en épi : nombre de sous-tubes en épi installés.

e Valves : nombre de vannes sur le sous-tube en épi.

e SlurryValve : une vanne de lisier est installée sur le sous-tube de circuit en épi.
*  MediINJECTType : amorcage du doseur MedilNJECT.

"None" = doseur MedilNJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation” = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments.

* ValveCleaningByAir : il est possible de nettoyer le sous-tube de circuit en épi
avec de l'air comprimé.

LignesSortieAppli : nombre de conduites de transfert installées sur le tube de
circuit en épi vers les installations secondaires.

VanneLisier : une vanne de lisier est installée sur le tube de circuit en épi.

LignesSortieAppliDirecte : nombre de conduites de transfert installées sur la
ligne de phases d'alimentation vers les installations secondaires.
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L
£ Circuits principaux 1
&- % Circuit principal [11 (H1.1)
& Circuits 1
& 4% Distribution circuit simple [1] (H1.1)
- & Type de sonde de mangeoire Sans sonde de mangeoire v
£ Type de MedilNJECT Aucun v
- & Vannes 3
£ Sous-ubes de circuiten épi 1
& 4¢ Distribution sous-tube de circuit en épi [1] (H1.1)
& Valves 3
- SlurnyValve
# WedilNJECTType Mone v
- £ ValveCleaningByAir
£ ConnexionsAppli 1
& 4% Groupe connexions application [1] (H1)
£ OutletLine )
£ ValveOnFeedingLine
- £ InletLine
£ VanneLisier
- g ConnexionsAppli 1
&- ¥ Groupe connexions application [1] (H1)

£ Outletline
- ValveOnFeedingLine

£ InletLine

Circuits principaux : nombre de circuits principaux installés.

Circuits : nombre de circuits installés sur le circuit principal.

Type de sonde de mangeoire : type des sondes de mangeoire utilisées ("Sans
sonde de mangeoire", "Numérique").

Type de MediINJECT : amorcage du doseur MediINJECT.

"Aucun" = doseur MediINJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation" = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments

Vannes : nombre de vannes d'aliments pour le circuit.

Sous-tubes de circuit en épi : nombre de sous-tubes de circuit en épi installés.
* Valves : nombre de vannes sur le sous-tube de circuit en épi.

e SlurryValve : une vanne de lisier est installée sur le sous-tube de circuit en épi.
*  MediINJECTType : amorgage du doseur MedilNJECT.

"None" = doseur MedilNJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation"” = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments.

* ValveCleaningByAir : il est possible de nettoyer le sous-tube de circuit en épi
avec de l'air comprimé.

ConnexionsAppli : nombre de circuits de transfert installés sur le circuit vers les
installations secondaires.

¢ QutletLine : une conduite de sortie est installée sur le circuit.
* ValveOnFeedingLine : une vanne d'arrét est disponible sur le circuit.
¢ InletLine : une conduite d'entrée est installée sur le circuit.

Vannelisier : une vanne de lisier est installée sur le circuit.
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* ConnexionsAppli : nombre de circuits de transfert installés sur le circuit principal
vers les installations secondaires.

e OutletLine : une conduite de sortie est installée sur le circuit principal.
* ValveOnFeedingLine : une vanne d'arrét est disponible sur le circuit principal.
* InletLine : une conduite d'entrée est installée sur le circuit principal.

s ]
- Tubes de circuit en épi 1
&- %¢ Distribution tube de circuit en épi [1] (H1.1)
# Fonctionnementair
- ¢ Type de sonde de mangeaire Sans sonde de mangeoire v
& Type de MedilNJECT Aucun v
£ Vannes 3
- £ Sous-tubes de circuiten épi 9
@ %¢ Distribution sous-tube de circuit en épi [1] (H1.1)

; MedilNJECTType Mone «
£ ValveCleaningByAir

# LignesSortieAppli 0
£ Vannelisier

£ VannesArmét 0

5 ErtemalAdhocyaeDosing

Tubes de circuit en épi : nombre de tubes de circuit en épi remplis.

* FonctionnementAir : les aliments sont distribués dans les mangeoires avec de
I'air comprimé.

* Type de sonde de mangeoire : type de sondes de mangeoire utilisées ("Sans
sonde de mangeoire", "Numérique").

* Type de MedilNJECT : amorcage du doseur MedilINJECT.

"Aucun" = doseur MediINJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation"” = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments

* Vannes : nombre de vannes d'aliments pour le tube de circuit en épi.

* Sous-tubes de circuit en épi : nombre de sous-tubes de circuit en épi installés.
e Valves : nombre de vannes sur le sous-tube de circuit en épi.
e SlurryValve : une vanne de lisier est installée sur le sous-tube de circuit en épi.
*  MediINJECTType : amorcage du doseur MedilNJECT.

"None" = doseur MediINJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation"” = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments.

* ValveCleaningByAir : il est possible de nettoyer le sous-tube de circuit en épi
avec de l'air comprimé.

* LignesSortieAppli : nombre de circuits de transfert installés sur le tube de circuit
en épi vers des installations secondaires.

* VannelLisier : une vanne de lisier est installée sur le tube de circuit en épi.
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* VannesArrét : nombre de vannes d'arrét sur le tube de circuit en épi pour la

distribution a I'air comprimé.

 ExternalAdhocValveDosing
commande externe.

le dosage des aliments est démarré par une

MNom Valeur |

- Circuits
&- ¥¢ Distribution circuit simple [1] (H1.1)
- Type de sonde de mangeaire
-~ & Type de MedilNJECT
£ Vannes
- # Sous-tubes de circuit en épi
&- %# Distribution sous-tube de circuit en épi [1] (H1.1)
- & Valves
- & BlurryValve
- MediNJECTType
- & ValveCleaningByAir
- & ConnexionsAppli
&- §% Groupe connexions application [1] (H1)
- 7 Outletline
- & ValveOnFeedingLine
- 7 Inletline

VanneLisier

&
- & Sous-circuits
£ Sous-circuit[1] (H1.1)
- # Type de sonde de mangeaire
- £ Type de MedilNJECT
£ Vannes
- 7 Sous-tubes de circuit en épi
4% Distribution sous-tube de circuit en épi [1] (H1.1)
- Valves
- & SlurryValve
- MedilNJECTType
- ValveCleaningByAir
- 4 Connexions appli
&- ¥¢ Groupe connexions appli [1] (H1)
- OutletLine
- 4 ValveOnFeedinglLine

- 7 Inletline

- £ Vanne de lisier

1

Sans sonde de mangeoire «
Aucun

1

Sans sonde de mangeoire v
Aucun v

Circuits ou Sous-circuits : nombre de (sous-)circuits installés.

» Type de sonde de mangeoire : type de sondes de mangeoire utilisées ("Sans

sonde de mangeoire", "Numérique").

* Type de MedilNJECT : amorcage du doseur MediINJECT.
"Aucun" = doseur MediINJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation” = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments
* Vannes : nombre de vannes d'aliments pour le (sous-)circuit.
* Sous-tubes de circuit en épi : nombre de sous-tubes de circuit en épi installés.
* Valves : nombre de vannes sur le sous-tube de circuit en épi.
e SlurryValve : une vanne de lisier est installée sur le sous-tube de circuit en épi.
*  MediINJECTType : amorcage du doseur MedilNJECT.
"None" = doseur MedilNJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation" = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments.
: HydroMixpro
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* ValveCleaningByAir : il est possible de nettoyer le sous-tube de circuit en épi
avec de l'air comprimé.

* Connexions appli : nombre de circuits de transfert installés sur le (sous-)circuit
vers les installations secondaires.

e OutletLine : une conduite de sortie est installée sur le (sous-)circuit.
* ValveOnFeedingLine : une vanne d'arrét est disponible sur le (sous-)circuit.
* InletLine : une conduite d'entrée est installée sur le (sous-)circuit.

* Vanne de lisier : une vanne de lisier est installée sur le (sous-)circuit.

Nom |
- £ Tubes circuit en épi avec jet 1
&- ¥¢ Distribution tube de circuit en épi avec jet [1] (H1.1)

- & Type de sonde de mangeoire Sans sonde de mangeoire v

& Type de MedilMJECT Aucun v

- 7 Vannes 3

- ¢ Sous-tubes de circuit en épi 1

[-B i:i Distribution sous-tube de circuit en épi [1] (H1.1)

- # Valves 3
SlurnyValve

: MedilMJECTType Mone «
& ValveCleaningByAir

- g ConnexionsAppli 1
c:-ﬁ» Groupe connexions application [1] (H1)

i £ ConduiteSortie

£ LigneEntrée

& Vannelisier

Tubes circuit en épi avec jet : nombre de tubes de circuit en épi avec PipeJet.

* Type de sonde de mangeoire : type de sondes de mangeoire utilisées ("Sans
sonde de mangeoire", "Numérique").

* Type de MedilNJECT : amorgage du doseur MediINJECT.

"Aucun" = doseur MediINJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation" = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments

* Vannes : nombre de vannes d'aliments pour le tube de circuit en épi avec jet.

* Sous-tubes de circuit en épi : nombre de sous-tubes de circuit en épi installés.
* Valves : nombre de vannes sur le sous-tube de circuit en épi.
e SlurryValve : une vanne de lisier est installée sur le sous-tube de circuit en épi.
*  MediINJECTType : amorcage du doseur MedilNJECT.

"None" = doseur MedilNJECT non disponible.
"Dans la ligne d'alimentation" = dosage dans la ligne d'alimentation.
"Sur des vannes individuelles" = dosage a la sortie des vannes d'aliments.

e ValveCleaningByAir : il est possible de nettoyer le sous-tube de circuit en épi
avec de I'air comprimé.

* ConnexionsAppli : nombre de groupes de connexions de l'appli installés sur le
tube de circuit en épi avec jet vers des installations secondaires.
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e ConduiteSortie : une conduite de sortie est installée sur le tube de circuit en
épi avec jet.

* LigneEntrée : une conduite d'entrée est installée sur le tube de circuit en épi
avec jet.

* VannelLisier : une vanne de lisier est installée sur le tube de circuit en épi avec jet.

L L
y Retour commun [
: £ Conduite de refoulement
£ LignesSortieAppliDirecte 0
# CuvesExternes 0

Retour commun : une conduite de retour commun est installée pour le petit circuit et
les circuits (principaux).

Conduite de refoulement : une conduite et des vannes sont disponibles pour
alimenter des circuits vers l'arriere.

LignesSortieAppliDirecte : nombre de conduites de sortie installées pour la
distribution vers les installations secondaires.

CuvesExternes : nombre de cuves externes "HydroMix Callmatic" alimentées via la
distribution.

Mom Valeur |

O# Unité d'eau & pression d'air (H1)
ok ¢ VanneBassePressionAir

Unité d'eau a pression d'air
 VanneBassePressionAir : une vanne pour vider la conduite a I'air comprimé est
disponible.

Mom Valeur |

&- £% Unité dapprovisionnement en eau (H1)
: L. # AppareilSupplémentaire

Unité d'approvisionnement en eau

* AppareilSupplémentaire : une vanne pour vider la conduite avec de l'eau est
disponible.

3.1.1.7 Elimination des déchets

Mom Valeur |

e 2 Cuve & lisier ]

Cuve a lisier : raccordement d'une cuve a lisier ou d'un écoulement a l'installation.

3.1.1.8 Air comprimé

s "
i # Compresseurs 1
. .2 Stations PSI 0

Compresseurs : nombre de compresseurs installés.

Stations PSI : nombre de stations PSI.
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3.1.1.9 Accessoires

Vous pouvez ajouter ici ultérieurement des éléments supplémentaires a l'installation,
tels que des vannes, des pompes et des vis pour le transport des aliments.

MNom Valeur |

b Vannes 5

Vannes : nombre de vannes supplémentaires.

MNom Valeur |

e # Pompes 1
¥ Pompe d'accessoires [1] (H1)
& Commande de pompe Démarrage direct ~

# SondeProtectionFonctionnementSecPompe
& PumpWaterlmpulseValve

Pompes : nombre de pompes supplémentaires.

e Commande de pompe : type d'amorcage de la pompe ("Convertisseur de
fréquence", "Démarrage direct", "Convertisseur de fréquence partagée").

* SondeProtectionFonctionnementSecPompe : la pompe dispose d'une sonde
de protection contre le fonctionnement a sec.

PumpWaterimpulseValve : une vanne d'impulsion d'eau est disponible. Au début
de l'opération de pompage ou pendant son déroulement, de I'eau est projetée par
cette vanne dans la pompe pour faciliter le démarrage de celle-ci.

MNom Valeur |

Raccords de tuyaux
Vis de connexion
Vis transporteuses transversales

ConnecteursEntréeAppli
ConnecteursSartieAppli

&
&
&
- Vis collectrices
&
&
£ EntréesAlarme
&

=

SynchronisationsErtemes
Raccords de tuyaux : nombre de raccords de tuyaux supplémentaires.

Vis de connexion : nombre de vis de connexion.

Vis transporteuses transversales : nombre de vis transporteuses transversales.
Vis collectrices : nombre de vis collectrices.

ConnecteursEntréeAppli : nombre de connecteurs d'entrée d'appli.
ConnecteursSortieAppli : nombre de connecteurs de sortie d'appli.
EntréesAlarme : nombre d'entrées d'alarme supplémentaires.
SynchronisationsExternes : nombre de synchronisations externes.

Nom Valeur |

b B Broyeursinline 1
¥ Broyeurlnline [11 (H1)

& MillDoorSwitchSensor [}
# MillSensorOverflow [}
L 0 MillSensorCurrentConsumption [}
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Broyeurslinline : nombre de broyeurs Inline.

* MillDoorSwitchSensor : un interrupteur de sécurité pour le cache du broyeur est
disponible.

* MillSensorOverflow : une sonde de température est disponible.

* MillSensorCurrentConsumption : une sonde pour mesurer la consommation de
courant du broyeur est disponible.

L L
- Wethlills 1
LG g Wethill [1] (H1)

£ MillDoorSwitchSensor
# MillensorOverflow

£ Mill3ensorCurrentConsumption

i ' CapleurPression
WetMills : nombre de broyeurs humides.

* MillDoorSwitchSensor : un interrupteur de sécurité pour le cache du broyeur est
disponible.

* MillSensorOverflow : une sonde de température est disponible.

* MillSensorCurrentConsumption : une sonde pour mesurer la consommation de
courant du broyeur humide est disponible.

e CapteurPression : un capteur de pression est disponible sous le broyeur humide.
En mesurant son niveau de remplissage réel, il génére un niveau de remplissage
de consigne souhaité pendant le processus de broyage en régulant de fagon
correspondante la vitesse de la pompe sous le broyeur humide.

Nom Valeur |

- ¢ Transporteurs 3 chaine 1
&- ¥ Transporteur a chaine [1] (H1)
- 47 Capteur de dépassement
- ¢ Pore coulissante 1
&- ¥¢ Porte coulissanta [1] (H1)
- # Capteurs Aucun v
©- 4% Entrainement
L. # Sonde de protection mateur
©- #¥ Entrainement
i # Sonde de protection moteur
&- ¥¢ Capteur: dépassement (H1)
i # Alignement de capteur

Transporteurs a chaine : nombre de transporteurs a chaine.

 Capteur de dépassement : le transporteur a chaine dispose d'un capteur de
dépassement.

* Porte coulissante : nombre de portes coulissantes du transporteur a chaine.

* Capteurs : type des capteurs pour la porte coulissante ("Aucun”, "Position
OK", "Ouvert et fermé").

e Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.
* Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.

* Alignement de capteur : un module pour l'adaptation des données du capteur de
dépassement est installé.
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MNom Valeur |

- Transporteurs avis 1
&- % Transporteur 3vis [1] (H1)

£ Capteur de dépassement

£ Porte coulissante 1
&. %% Porte coulissante [1] (H1)

i - Capleurs Aucun v
i O# Entrainement
L. # Sonde de protection moteur
O# Entrainement
i £ Sonde de protection moteur
O# Capteur: dépassement (H1)
L. Alignement de capteur

Transporteurs a vis : nombre de transporteurs a vis.

Capteur de dépassement : le transporteur a vis dispose d'un capteur de
dépassement.

Porte coulissante : nombre de portes coulissantes du transporteur a vis.

* Capteurs : type des capteurs pour la porte coulissante ("Aucun”, "Position
OK", "Ouvert et fermé").

e Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.
Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.

Alignement de capteur : un module pour I'adaptation des données du capteur de
dépassement est installé.

MNom Valeur |

- Transporteurs avis transversaux 1
&- % Transporteur 3 vis transversal [1] (H1)
£ Capteurs de dépassement
£ Porte coulissante 1
. Porte coulissante [1] (H1)
- & Capteurs Ouvert et fermé
©- 4% Entrainement

! L. # Sonde de protection moteur

o;:(» Entrainement (H1)

L. # Sonde pratection moteur

oi:(» Capteur : dépassement gauche (H1)

S Alignement de capteur

6-;:(» Capteur - dépassement droite (H1)
i # Alignement de capteur

Transporteurs a vis transversaux : nombre de transporteurs a vis transversaux :

Capteurs de dépassement : le transporteur a vis transversal dispose d'un capteur
de dépassement.

Porte coulissante : nombre de portes coulissantes du transporteur a vis
transversal.

e Capteurs : type des capteurs pour la porte coulissante ("Aucun", "Position
OK", "Ouvert et fermé").

* Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.
Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.

Alignement de capteur : un module pour I'adaptation des données du capteur de
dépassement de gauche est installé.
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page 46 Représentation de la configuration de l'installation HydroMix dans BFN Manager

* Alignement de capteur : un module pour I'adaptation des données du capteur de
dépassement de droite est installé.

L
-  Elévateurs 3 godets 1
&- £ Elévateur 3 godets [1] (H1)
£ Capteur dimpulsions =]
& Capteur dexplosions =]
Z# Capteur de courroie =]

o# Entrainement
L. # Sonde de protection moteur
: ¢ Capteur dimpulsions (H1)
L P Capteur: alignement [
: % Capteur: explosion (H1)
- # Alignement de capteur
o# Capteur: courroie (H1)
L P Alignement de capteur

Elévateurs a godets : nombre d'élévateurs a godets.

e Capteur d'impulsions : I'élévateur a godets utilise un capteur d'impulsions.

» Capteur d'explosions : I'élévateur a godets utilise un capteur d'explosions.

* Capteur de courroie : |'élévateur a godets utilise un capteur de courroie.

* Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.

* Alignement de capteur : un module pour l'adaptation des données du capteur
(capteur d'impulsions, capteur d'explosions, capteur de courroie) est installé.

o Jvaer |
i Trémies 3 volet !
O# Trémie & volet [1] (H1)

. L. Position standard il
# Capteurs puean >
‘. # SensorctorProtection ™

Trémies a volet : nombre de trémies a volet.
* Position standard : sens du flux standard de la trémie a volet ("Droite", "Gauche").

* Capteurs : type de capteurs utilisés par la trémie a volet ("Aucun”, "Position OK",
"Gauche et Droite").

* Sonde de protection moteur : un disjoncteur-protecteur est disponible.

hon
ﬁ Nettoyeurs 1

& g% Nettoyeur [1](H1)

N £ Dépassement capteur &
%% Enfrainement

L. # Sonde de protection moteur

% Capteur: dépassement (H1)

L. # Alignement de capteur

Nettoyeurs : nombre de nettoyeurs.
 Dépassement capteur : le nettoyeur dispose d'un capteur de dépassement.
* Sonde de protection moteur : une sonde de protection moteur est disponible.

* Alignement de capteur : un module pour I'adaptation des données du capteur de
dépassement est installé.
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O

£ Filtres & poussiéres 1

4% Filtre 3 poussiéres [1]
£ Ventilateur
£ Sorties dair 1

Filtres a poussiéres : nombre de filtres a poussiéeres.
* Ventilateur : le filtre a poussiéres utilise un ventilateur.
» Sorties d'air : nombre de sorties d'air utilisées par le filtre a poussiéres.

L
L2 Volets 0
] ¢ Capteur de pression 0

Volets : nombre de volets.
Capteur de pression : nombre de capteurs de pression.

o var |
| be# Vis de dosage !
& Vis de dosage [1](H1)

P . # Commande de lavis de dosage Démarrage direct +~

Vis de dosage : nombre de vis de dosage.

e Commande de la vis de dosage : type de commande de la vis de dosage
("Convertisseur de fréquence", "Démarrage direct", "Convertisseur de fréquence
partagé").

O

£ LabelForUserDefinedText i
i AdditionalOutputs

LabelForUserDefinedText : nombre d'étiquettes définies par I'utilisateur, voir chapter
3.7 "Modification de I'étiquette définie par I'utilisateur”, page 100.

AdditionalOutputs : nombre de sorties supplémentaires.

3.1.1.10 Commutateurs manuels

O
oa:(» Commutateurs manuels (H1)
£ ManualSwitchCount 1
¢ Manual switch [1] (H1)
& Type TASKSTARTSTOP +

ManualSwitchCount : nombre de commutateurs manuels.

Type : type de commutateur manuel ("TASKSTARTSTOP",
"APPSTARTSTOPBUTTON", "APPPAUSESWITCH").

3.1.1.11 Commande

hon e ]
Compteurs d'eau

: Convertisseurs de fréquence partagés
Relais temporisés

Sorties PLC

Appareils dentrée PLC

Affichage PLC

o o 9 M a2 o

4
4
g
4

amiet
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Compteurs d'eau : nombre de compteurs d'eau.

Convertisseurs de fréquence partagés : nombre de convertisseurs de fréquence
partages.

Relais temporisés : nombre de relais temporisés.

Sorties PLC : nombre d'appareils de sortie pour PLC.

Appareils d'entrée PLC : nombre d'appareils d'entrée pour PLC.
Affichage PLC : nombre d'affichages pour PLC.

MNom Valeur |

& ¥# Armaoire de commande (H1)

Boite de pesée bus CAN

Boite de pesée V3

Buoitier de connexion 16 sorties 18 entrées
Buoitier de connexion 16 sorties 2 entrées
Buoitier de connexion 32 sorties 4 entrées
Boitier de connexion 16 sorties 2 entrées 16 capteurs an...
Convertisseur de fréquence Frenic Multi
Convertisseur_de_fréquence_FrenicACE
Convertisseur_de_fréquence_Altivar312
Convertisseur_de_fréquence_Altivar320
Contréleur_Moteur_24V
Module_numérique_BDDIO32
Module_numérique_BDDIO32LC
Module_analogique_BDAM48
Transmetteur_Pression_Jumo_402056

TTTTTTILILLLSS SO S

Module_Vanne_Intelligente_V4

[ =T = T R = I R T =T - R

¢ CAM_sur_passerelle_lzumi_Lohbus
& ¥F CANM_sur_passerelle_lzumi_Lohbus [1] (H1)
& Bus Lobus +
& % Lohbus (H1)
i # Adaptateur BDM V25 0
¢ Carte dentrée HLI 16 entrées 0
¢ Carte de sortie HLO 32 sorties ]
& %# CAN_sur_passerelle_lzumi_Lohbus [2] (H1)
& Bus lzumi +
& 2% lzumi (H1)
i £ Cartenumérique 16/16 BDP
£ Module de vannes intelligentes vers.2
+- 27 Module de relais MCB9 24 relais
# MWodule de vannes MC99 200 vannes

- o o oo

- Nano_Intelligent_CAN_Couplers

&- % Nano_lntelligent_CAN_Coupler [1] (H1)
MNano_analog_in_8

Nano_analog_in_8_Temperature

MNano_analog_out_8

Nanao_digital_in_8

Nano_digital_out_8

NANENENENEN

; Nanao_relais_8_NO

£ Nano_analog_in_2_Ph
DisplayAMZ1

Tag_reader
QuadScale_HouseLink_HL10C
ValveSensorPlusCards

O 00 0 o000 o000

N SANENEN

Armoire de commande
* Boite de pesée bus CAN : nombre de boites de pesée (CAN).
* Boite de pesée V3 : nombre de boites de pesée V3.0 (CAN).

e Boitier de connexion 16 sorties 18 entrées : nombre de boitiers de connexion
16 sorties 18 entrées.

e Boitier de connexion 16 sorties 2 entrées : nombre de boitiers de connexion 16
sorties 2 entrées.
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e Boitier de connexion 32 sorties 4 entrées : nombre de boitiers de connexion 32
sorties 4 entrées.

* Boitier de connexion 16 sorties 2 entrées 16 capteurs analogiques : nombre
de boitiers de connexion 16 sorties 2 entrées 16 capteurs analogiques.

 Convertisseur de fréquence Frenic Multi : nombre de convertisseurs de
fréquence Frenic Multi.

* Convertisseur_de_fréquence_FrenicACE : nombre de convertisseurs de
fréquence Frenic ACE.

 Convertisseur_de_fréquence_Altivar312 : nombre de convertisseurs de
fréquence Altivar312.

* Convertisseur_de_fréquence_Altivar320 : nombre de convertisseurs de
fréquence Altivar320.

* Controleur_Moteur_24 V : nombre de contrdleurs moteur 24 V.
*  Module_numérique_BDDIO32 : nombre de modules numériques BDDIO32.

* Module_numérique_BDDIO32LC : nombre de modules numériques
BDDIO32LC.

* Module_analogique_BDAM48 : nombre de modules analogiques BDAMA48.

* Transmetteur_Pression_Jumo_402056 : nombre de transmetteurs de pression
Jumo 402056.

* Module_Vanne_lIntelligente_V4 : nombre de modules de vanne intelligente V4.

e CAN_sur_passerelle_lzumi_Lohbus : nombre de passerelles CAN |zumi/
Lohbus.

e Bus : Bus ("Lohbus", "lzumi").

e Adaptateur BDM V25 : nombre d'adaptateurs BDM V25.

* Carte d'entrée HLI 16 entrées : nombre de cartes d'entrée HLI 16 entrées.

e Carte de sortie HLO 32 sorties : nombre de cartes de sortie HLO 32 sorties.
e Carte numérique 16/16 BDP : nombre de cartes numériques 16/16 BDP.

* Module de vannes intelligentes vers.2 : nombre de modules de vannes
intelligentes vers.2.

e Module de relais MC99 24 relais : nombre de modules de relais MC99 24
relais.

¢ Module de vannes MC99 200 vannes : nombre de modules de vannes MC99
200 vannes.

* Nano_lIntelligent_CAN_Couplers : nombre de coupleurs bus CAN Nano
intelligents

* Nano_analog_in_8 : nombre de platines de module E/S Nano, entrée
analogique (8 entrées)
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* Nano_analog_in_8_Temperature : nombre de platines de module E/S Nano,
entrée analogique (8 entrées) - température

* Nano_analog_out_8 : nombre de platines de module E/S Nano, sortie
analogique (8 sorties)

* Nano_digital_in_8 : nombre de platines de module E/S Nano, entrée
numérique (8 entrées)

* Nano_digital_out_8 : nombre de platines de module E/S Nano, sortie
numeérique (8 sorties)

* Nano_relais_8 NO : nombre de cartes relais E/S Nano (8 sorties relais).
* Nano_analog_in_2_Ph : nombre de Nano analogiques dans 2 cartes PH.
 DisplayAMZ1 : nombre d'affichages de type AMZ1 (UniScale).
* Tag_reader : nombre de lecteurs de transpondeur.

* Type de lecteur de transpondeur : type de lecteur de transpondeur
("BDPAnNtenne", "BDPAntennaVV2", "RFIDBox").

* QuadScale_HouseLink_HL10C : nombre de cartes Houselink QuadScale.

* ValveSensorPlusCards : nombre de cartes pour sonde de vanne avec sorties
supplémentaires pour le voyant d'état.

3.1.2 Affectation a la structure de la ferme

Si l'installation est intégrée dans un systéme BigFarmNet existant, I'emplacement
correspondant doit étre affecté a l'installation et/ou aux différents composants de
l'installation. Si le systéme BigFarmNet est appliqué en méme de que l'installation
(application), aucune adaptation de I'emplacement n'est nécessaire.

1. Assurez-vous de vous trouver dans le Compositeur.
2. Cliquez sur I'onglet "Détails" et ouvrez la structure par le biais du symbole Plus.

La structure montre tous les composants de l'installation liés a 'emplacement.

Compositeur
Outils

©- ¥¥ HydroMixPro

O £ Composants H1 g

O £¥ Eaufraiche H1 an
O ¥ Eaufraiche (chaude) H1 a
0 ¥ Préparation des aliments H1 -

O ¥ Pompe daliments H1 P
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Si plusieurs ordinateurs de commande sont utilisés dans votre exploitation, vous
devez attribuer un emplacement a chaque ordinateur de commande.

3. Attribuez a HydroMix et/ou aux différents composants de

'emplacement correspondant :

I'installation

Lors de I'attribution de 'emplacement pour les vannes, il convient de tenir compte

de l'ordre du plan de batiment du client.

a) Pour le composant de linstallation souhaité, cliquez sur le symbole de

batiment.

Compositeur

Qutils

Paramétres | Détails

O £+ Pompe daliments

o %¥ Distribution

&- %% Distribution circuit simple [1]

- ## PipeConnector [1]

- 4% PipeConnector [2]

{'b PipeConnectorToValves

- $# Vanne de début circuit de ..
©- £¥ Kreis 1[1] (Circuit simple)

Oﬁ Vanne daliments [2]
O# Vanne daliments [3]
©- ¥ Vanne daliments [4]
b) Dans la fenétre suivante,
correspondant.

saisissez

H1

H11
H11
H1.1
H11
H11
H1.2

LY vanne qaliments(1] | R

H1.22
H1.23
H1.24

le

e T—— s L

"
"
"
"
"
"
"
1w
"
"

ah

numéro de

I'emp

lacement

L'emplacement sélectionné est affiché complétement sous le champ de saisie.

Modifier 'emplacement

Type demplacement

i---Pen iv

House (.. Section  Pen
E 2 1|

Mast 1/Section 2/Pen 1

Précédent [~] Recalculer I'enfant

Location for Vanne d'aliments [1]

Suivant ‘ oK

| | Annuler
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c) Au besoin, cochez la case "Recalculer I'enfant".

Tous les composants de l'installation subordonnés sont alors automatiquement
attribués au nouvel emplacement.

Modifier 'emplacement

Location for Vanne d'aliments [1]

Type demplacement

i---Pen iv

House (.. Section  Pen
1 2 1

Mast 1/Section 2/Pen 1

ElRecatcuter renfant

| Suvant | l oK || Annuter |

d) Cliquez sur "Suivant" afin de poursuivre I'attribution d'emplacements pour les
composants de l'installation du méme niveau.

e) Cliquez ensuite sur "OK" pour enregistrer vos saisies.

4. Pour plus de clarté, attribuez aux silos un nom unique et facilement
reconnaissable.

Liste de contréle du compositeur :
*Les composants de l'installation ont-ils tous été ouverts via la structure ?
*Tous les parametres ont-ils été définis selon la structure de l'installation ?

*Tous les composants de linstallation ont-ils été affectés a I'emplacement
correspondant (mot-clé : plan de batiment) ?

Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les paramétres dans le
Compositeur.

Redémarrer le contréleur correspondant pour activer la nouvelle configuration.

Confirmez avec "OK".

Feedmove Editor est démarré.
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3.2 Représentation de I'installation dans Feedmove Editor

Feedmove Editor est un programme d'édition pour la conception graphique du systéme
installé. Dans Feedmove Editor, tous les composants de l'installation créés dans le
Compositeur sont affichés sous forme de symboles. Dans Feedmove Editor, les
différents composants de l'installation sont reliés ensemble. De cette facon, le trajet du
transport d'aliments peut étre consulté.

Les trajets des aliments générés automatiquement doivent étre traités !

La représentation apparait dans la fenétre d'application "Vue d'ensemble". Le
graphique montre I'activité de l'installation pendant le fonctionnement.

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du controleur [=] de
I'application de l'installation souhaitée.

) BigFarmNet | er

Manager Ac Configuration Installation Aide

& F % N 0

© & Ferme Bergstrop o Vue d'ensemble Equipement | Sunveillance de la mangeoire

© @ Batiment pour truies

O-@ Batiment d'édlevage de °Arrét commutation logiciel

<M Batiment d'élevage

<;>O Grand Groupe 1 %
© () Grand Groupe 2 oy
- o0 section 1 %

*

2. Sous "Installation", cliquez sur "Modifier les transports d'aliments".
Le programme d'édition "Feedmove Editor" s'ouvre dans une nouvelle fenétre.

B BigFarmNet M

Manager Act Configuration Installation Aide

& E 2 N o

© & Ferme Bergstrop o letFEED Pnstallation

Vue d'ensemble  Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe
<@ Batiment pour truies
-t Batiment d'élevage de ...

©-d Batiment d'élevage Compositeur

© () Grand Groupe 1 2
Démarrage du comgositeur
: ©(Q Grand Groupe 2 2
© ) Section 1 “a FeedMove Editor
£+ HydroMixPro |
Modifier les transports d'aliments
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l I X o] = = Mouvement des aliments | Tuyaux
X C} C} M
@ osud Valeur
sl # =
Er

m % %
f T ;i
L. | 5 | 2

3.2.1 Symboles des composants de I'installation

Silo sec

Additif liquide, agitateur et sonde min.

a Doseur de minéraux secs

u Doseur de minéraux liquides
LIz

M
1=l

p HydroMixpro
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@Emi
B B BB &

oo =

Silo couloir

Cuve d'eau fraiche

Citerne d'eau usée

Prémélangeur

Cuve de mélange

Vis transporteuse transversale

Vis collectrice

Vis de dosage / Flex-Vey

Vanne d'aliments

Surveillance de I'air comprimé

Compresseur a piston

Pompe d'aliments

Pompe générale

HydroMixpro
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X
[
4
El
El
L]
E

3.2.2 Barre d'outils

Vibrateur

Agitateur

Vanne

Trappe d'entrée

Neébuliseur

Nettoyant

Verrou de sécurité / blocage de cuve
Pale mélange grains-rafles

Vis sans fin oblique mélange grains-rafles

Entrainement

Raccord de tuyau

Vue d'ensemble Vue compléte de l'installation

Grille Afficher / masquer les lignes de grille

Agrandir / réduire Agrandir / réduire la vue

Marquage Affis:her et masquer le mar'(.:|uage dgs
différents composants de l'installation

Bigtamile
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Fy  ny Annuler / restaurer Annuler ou restaurer I'action

0 . n Appareil photo I?nreglstr.er les différentes vues de
2 l'installation

3.2.3 Définition de la grille

Si vous souhaitez disposer les composants dans une grille, cliquez sur . Si
nécessaire, modifiez la taille de la grille en suivant ces étapes :

1. Dans le menu "Vue d'ensemble”, cliquez sur "Paramétres de la grille".

##) Feedmove Editor

Fichier - Wue densemble = Modifier -

Activer |a grille

fb Paramétres de la grille ‘_.

:;.)

=

2. Saisissez la valeur dans les champs de saisie ou modifiez la valeur a I'aide des
fleches vers le haut et vers le bas.

3. Confirmez les entrées en cliquant sur "OK".

HydroMixpro .
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3.2.4 Définition et enregistrement de la vue

Parmi les fonctions suivantes, celle s’appliquant a votre souris dépend de sa
configuration dans les parametres Windows.

Vous pouvez enregistrer jusqu'a 5 vues différentes : une vue par symbole d'appareil
photo. Les vues enregistrées peuvent ensuite étre appelées dans la fenétre "Vue
d’ensemble”.

1. Reéglez la vue comme suit :
— Agrandir ou réduire : tournez la molette de la souris vers I'avant et l'arriére.

— Déplacer vers la droite ou la gauche : appuyez sur la touche Majuscule
(Maj.) et maintenez-la enfoncée, puis tournez la molette de la souris vers
I'avant et l'arriere.

— Déplacer vers le haut ou vers le bas : appuyez sur la touche contréle (Ctrl)
et maintenez-la enfoncée ; tournez la molette de la souris vers l'avant et
l'arriére.
ou

En appuyant sur la molette de la souris, vous pouvez déplacer le graphique
(bidimensionnel) dans toutes les directions.

2. Cliquez sur la fleche vers le bas de I'un des symboles d'appareil photo.

4. Si vous souhaitez afficher de nouveau plus tard la vue enregistrée, cliquez sur le
symbole d’appareil photo correspondant.

HydroMixpro
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3.2.5 Sélection et déplacement des composants de I'installation

1. Déplacez le curseur de la souris sur le composant de l'installation souhaité.
Le curseur de la souris change de forme L:-I-'. Le nom du composant de
I'installation est en outre affiché sous forme bréve en tant qu’info-bulle.
2. Cliquez sur le composant de linstallation et maintenez le bouton de la souris
appuye.
Le composant de I'installation est marqué en orange.
3. Déplacez le composant de l'installation dans la position souhaitée et relachez le
bouton de la souris.
OU BIEN :
1. Sélectionnez plusieurs composants de l'installation
a) en créant un rectangle autour des composants de l'installation.
OUBIEN :
en cliquant sur les composants de l'installation avec la touche de contréle (Ctrl)
appuyée.
Les composants de l'installation sont marqués en orange.
2. Cliquez dans la zone marquée et maintenez le bouton de la souris appuyé.
3. Déplacez le composant de l'installation dans la position souhaitée et relachez le

bouton de la souiris.

Vous pouvez également déplacer les objets marqués avec les touches fléchées de
votre clavier.

3.2.6 Liaison des composants de l’installation

Dans le cas de l'application HydroMixpro-, les liens entre les composants de
l'installation (appelés également "mouvements des aliments") sont prédéfinis par
défaut.

Si vous souhaitez enregistrer les mouvements des aliments prédéfinis par défaut,
vérifiez que ceux-ci correspondent a votre installation.

Pour raccorder des composants de linstallation, commencez par effacer les
connexions existantes si nécessaire.

e Supprimer les différentes liaisons :

HydroMixpro .
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a) Déplacez le curseur de la souris sur la liaison que vous souhaitez supprimer.
Le curseur de la souris change alors de forme L:—I—P :

b) Cliquez sur la liaison.
La liaison est marquée en orange.

c) Appuyez sur la touche de suppression de votre clavier.
La liaison est désormais supprimée.

* Pour effacer toutes les liaisons, dans le menu "Modifier", cliquez sur "Effacer
tous les mouvements d'alimentation”.

¥ Feedmove Editor

Fichier= Affichage - FMadifier=

Effacer tous les mouvements d'alimentation

G
fb % Repositionner les nouveaux éléments

Réinitialiser la position sur la présentation par défaut "Standard"

Réinitialiser les connexions sur la présentation par défaut "Standard”

Réinitialiser la position et les connexions sur la présentation par défaut "Standard”

* Réinitialiser sur la présentation par défaut "Standard" : dans EcoMatic, des
connexions standard sont définies automatiquement pour les composants de
I'installation. Si cette configuration a été modifiée, vous pouvez restaurer toutes les
connexions définies par défaut et travailler avec cette configuration standard.

Dans le menu "Modifier", cliquez sur "Réinitialiser les connexions sur la
présentation par défaut "Standard™.

Fichier= Affichage = [ Modifier=

Effacer tous les mouvements d'alimentation

+
ﬁb % c Repositionner les nouveaux éléments

Réinitialiser la position sur la présentation par défaut "Standard"

Réinitialiser les connexions sur la présentation par défaut "Standard"

Réinitialiser la position et les connexions sur la présentation par défaut "Standard”

1. Déplacez le curseur de la souris sur le point rouge du composant de I'installation
souhaité.

, [+
Le curseur de la souris change de forme & .
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Fichier » Yue d'ensemble ~ Modifier ~

~H aQ Qe N

Cliquez sur le point rouge et maintenez le bouton de la souris appuyé.

Déplacez le curseur de la souris sur le symbole du composant de l'installation qui
doit étre relié avec le composant de l'installation sélectionné.

, [a+ . -
Le curseur de la souris change de forme @& et une connexion est visible. Le sens
du déplacement est mis en évidence par une fléche sur la ligne.

##) Feedmove Editor

Fichier = Vue d'ensemble - Modifier -

&~ FH aQ Q wm »~ N

e
-

4. Relachez le bouton de la souris.

Les deux composants de l'installation sont a présent liés.

Les composants de linstallation lies sans point vert et sans point rouge ne
permettent pas d'établir une nouvelle connexion.

5. Reliez de cette fagon tous les composants de l'installation ensemble de sorte que
toutes les voies de transport des aliments apparaissent correctement.

HydroMixpro .
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3.2.7 Ajout ultérieur de composants de l'installation

Si pour linstallation déja créée dans Feedmove Editor vous utilisez d'autres
composants de l'installation comme des raccords de tuyaux ou des vannes, vous
devez accéder de nouveau au Compositeur. Dans le Compositeur, sélectionnez sous
le paramétre "Accessoires" tous les composants de linstallation nécessaires en
supplément, voir chapter 3.1.1.9 "Accessoires”, page 43.

3.2.8 Calcul du volume des tuyaux

Si la distribution dans la salle de préparation est trés importante, une grande quantité
indéfinie d'aliments se trouve dans les tuyaux de la pompe d'aliments vers les vannes
du début du circuit. Si I'écart entre les vannes du début du circuit est défini, la quantité
d'aliments peut étre avancée de maniére définie dans le petit circuit (circuit de la salle
de préparation). Cela signifie que la quantité d'aliments est avancée jusqu'aux vannes
du début du circuit sans que la quantité d'aliments soit mélangée avec un autre
composant ou avec de I'eau. Vous définissez I'écart des vannes du début du circuit en
indiquant la longueur des tuyaux. Le volume est ensuite automatiquement calculé.

Mouvement des 1

Tuyau

Longueur [m] Volume [I]

Cuve d'eau fraiche- Raccord d... © g 0,00 0,00
Silo_Mais [1] - Cuve de mélang... 63x3,0 0,00 0,00
Silo_BIé [2] - Cuve de mélange... 63x3,0 0,00 0,00
Doseur de minéraux liquides [... 63x3,0 0,00 0,00
Doseur de minéraux liquides [.. 63x3,0 0,00 0,00
Raccord de tuyau entrée cuve d... 63x3,0 0,00 0,00
Raccord de tuyau entrée cuve d... 63x3,0 0,00 0,00
Raccord de tuyau - Cuve de mé... 63x3,0 0,00 0,00
Cuve de mélange [1] - Pompe 63x3,0 0,00 0,00
Raccord de tuyau - Raccord de ... 63x3,0 0,00 0,00
Raccord de tuyau - Raccord de .. 0,00 0,00
Pompe centrifuge - Raccord de. 0,00 0

Cliquez sur l'onglet "Tuyaux".
2. Sélectionnez le tuyau souhaité par un clic.

Les indications relatives au tuyau sélectionné sont mises en évidence dans la liste.

3. Sélectionnez le type de tuyau dans la liste déroulante en double-cliquant sur le
champ de saisie correspondant.

4. Indiguez la longueur du tuyau et appuyez sur la touche Entrée pour confirmer.
Le volume est automatiquement calculé.
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3.2.9 Modification du sens de déplacement

Dans Feedmove Editor, vous pouvez définir deux sens de déplacement des aliments
pour toutes les conduites. Le sens de déplacement est marqué par une fleche sur la
conduite et est défini par défaut pour un sens.

1. Sélectionnez par un clic la conduite souhaitée.
2. Ouvrez le menu contextuel avec un clic droit sur la conduite marquée.

3. Sélectionnez "Liaison bidirectionnelle" (dans I'onglet "Mouvement des aliments")
ou "Tuyau 2 voies" (dans I'onglet "Tuyaux").

Sur la conduite, deux fleches indiquent les deux sens de déplacement.

&

Liaison bidirectionnelle

1 Noeuds obligatoires

HydroMixpro )
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3.2.10 Configuration des mouvements des aliments

Au début, les mouvements des aliments représentent tous les parcours d’aliments
possibles entre les différents composants de [linstallation, également appelés
"nceuds”. Pour que lors du processus de commande, le systéme détecte précisément
quel mouvement d’aliments est le bon, vous devez définir précisément les
mouvements d’aliments a l'aide des nceuds. Vous réduisez ainsi le nombre de
mouvements d’aliments possibles au strict nécessaire.

La configuration des mouvements d’aliments a 'aide des noeuds peut uniquement étre
réalisée par un technicien de service aprés-vente.

1. Sélectionnez par un clic la conduite souhaitée.

2. Ouvrez le menu contextuel avec un clic droit sur la conduite marquée.

' HydroMi.
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3. Sélectionnez "Nceuds obligatoires".
La fenétre "Nceuds obligatoires" s'ouvre.

N

Liaison bidirectionnelle

Noeuds obligatoires

I + Ajouter I[ —  Supprimer I —o 0
@ . I + Ajouter depuis la liste I
-
I v oK ‘ ’ x Annuler J
0 2 o — -
oe ¢ or °
“ &3 e o -
e s e n
HydroMixpro .
Edition: 09/2024 ~ 99-94-0626 F H|[]Fﬂ”ﬂNE[

manager



page 66 Représentation de la configuration de l'installation HydroMix dans BFN Manager

5. Dans le graphique, cliquez sur le nceud souhaité (composants de linstallation,
dans cet exemple : Citerne d’eau usée).

Noeuds obligatoires

u
‘ Citerne d'eau usée

~

. s &
+ Ajouter ‘ =  Supprimer
+ Ajouter depuis 1a liste . ‘
v OK ‘ X Annuler .J

-
4
~ "
_a_ | S °

6. Définissez le noeud sélectionné en tant que source ("Source"), cible ("Target") ou
les deux ("Both").

(%}
“

~

[%] a &
‘ o Ajouter “ —  Supprimer ‘
‘ 5 Ajouter depuis |a liste ‘
‘ v OK ‘ ! X Annuler ‘ -

-
r j__
e - ) ®
~ “ =

7. Selon les conditions de l'installation, ajoutez d’autres nceuds tel que décrit ci-
dessus.

8. Cliquez sur "OK" pour enregistrer les parametres.

3.2.11 Fin de Feedmove Editor

Aprés l'enregistrement des modifications dans Feedmove Editor, une fenétre
indiquant la nécessité d'effectuer un redémarrage de Ordinateur de commande
501pro apparait.
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Redémarrer le contrdleur correspondant pour activer Ia nouvelle configuration.

9. Confirmez avec "OK".

10. Dans le menu "Installation”, cliquez sur "Software installer".

BigFarmNet Manager

Manager Activites Configuration Evaluation Installation Aide

®, Configurateur

‘? =3 é" “ .‘ . C Software installer

—
Gestionnaire d'E/S %

—
[ Unités d'affaires

Affectations d'unités d'affaire
© & Ferme Bergstrop 1 :

Licences

11. Par un clic, sélectionnez I'ordinateur de commande.

12. Cliquez dans le champ correspondant sous "Action type" et sélectionnez I'action
"Reboot Controller".

installer

Controller

Hostname SOK BigFarmhet Type Progress Status

[ ioatostzszss ——[ste  [i2— Jeoso | | lmmaise Convolersuccessta |~
No action
Analyse Controller
Backup BigFarmMet data
Reboot Controller o
Update current Installation &
New Installation =
Restore backup to Controller
Reset BigFarmMet data
Diagnostics

13. Cliquez sur "Start".

Cette opération peut nécessiter plusieurs minutes !

3.3 Installation du Gestionnaire d'E/S

La commande est configurée dans le Gestionnaire d'E/S. Vous attribuez les fonctions
de l'installation préalablement définies dans le Compositeur aux cartes E/S.

amilet
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1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du contréleur [®] de
I'application de l'installation souhaitée.

2. Dans le menu "Installation", cliquez sur "Gestionnaire d'E/S".

Configuration Evaluation Installation = Aide

Configurateur
4 G Software installer
Gestionnaire dE/S

Unités d'affaires ‘)
Affectations dunités daffaire
O 4t Ferme Bergstrop iy _
B 5

Licen

guration de sauvegarde

Le gestionnaire d'E/S s’ouvre dans la fenétre d’application. Dans la partie gauche,
sous "Appareil", les différents appareils de l'installation sont affichés. Dans la partie
droite, sous "Canal", les canaux des cartes E/S sont affichés.

nfiguration Evaluation Installation ~ Aide
1
e Oy -
F % AN o Y O Y 7

Arréter I'équipement E S

O & Ferme Bergstrop A . - Redémarrer l'application ‘ ‘ Lancer le mode de test
©-M Batiment pour truies Appareilvers canal | EEEEH
M Nouveau batiment us les états de conne.. v | Mode Editer ] g\ Tous les types de canaux v | Tous les états de conne... v | | Afficher tout
© M Batiment d'élevage -.-- © () Commande /Armoire de commande /
[-Ya) “ I- © analogique input (1/1 disponible) /
Qdb “a ® % 0 321
x|
db “ . 321
db “ ° 322
& Y 323
[T % f 696 324
en “a ! 325
[-Ja) “a ® 326
[ ¥a) “a : 327
(4] “a . 328
[-Ya) “a o 329
[-Ja) “ ¢ 32.10
] = & 21
' 3212
. 3213
3214
3215
3216
© numérique sortie (18/18 disponible) /
Mappage par défaut  + v pplique

< >
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La barre du haut permet de configurer la vue dans le Gestionnaire d'E/S comme
suit :

s Redémarrer I'application ‘ | Lancer le mode de test
Appareil vers canal | EEEER L

Tous les états de conne . v Mode Editer D Tous les types de canaux ~  Tous les états de conne . v Afficher toutes les cartes concernées

- Développer ou réduire completement la structure
— Afficher I'appareil et/ou le canal selon I'état de la connexion

— Activer ou désactiver le mode Editer permettant de modifier le nom de
I'appareil ou de créer manuellement des connexions entre I'appareil et la carte
E/S en utilisant le clavier.

- D Afficher tous les numéros et index de I'armoire de commande ; afficher les
vannes d'aliments sans nom d'emplacement

— Afficher le canal selon son type

— Afficher toutes les cartes pour obtenir également les cartes E/S d'autres
applications du groupe NetFEED liées aux appareils de la propre application

Les interfaces pour les appareils et les cartes E/S sont affichées par les symboles
suivants :

- sortie numeérique

- entrée numeérique

- sortie analogique

- entrée analogique
- Entrée de compteur

- Interface série

— Les interfaces connectées apparaissent en couleur : « nn| 4 nnj

— Les interfaces non connectées apparaissent en grisé :

3.3.1 Ordre des cartes E/S : Lohbus, Izumi

Si vous utilisez les cartes E/S Lohbus ou lzumi, l'ordre des cartes E/S dans le
Gestionnaire d’E/S doit correspondre a I'ordre dans I'armoire de commande. Dés que
les cartes Lohbus ou lzumi sont sélectionnées dans le Compositeur, elles sont
ajoutées automatiquement dans le Gestionnaire d’E/S. L’ordre des cartes E/S est tout
d’abord fixé de maniere arbitraire dans le Gestionnaire d’E/S.

Triez les cartes E/S Lohbus ou lzumi dans le Gestionnaire d’E/S avant d’établir les
connexions.

HydroMixpro .
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Les instructions ci-aprés présentent la disposition avec I'exemple des cartes E/S
Lohbus. La disposition pour la carte E/S Lohbus est effectuée de la méme fagon.

1. Ouvrez le menu contextuel avec un clic droit sur 'une des cartes Lohbus.
2. Cliquez dans le menu contextuel sur "Paramétres de nceud de bus".
Une nouvelle fenétre s’ouvre pour les parametres.

Canal

[+ @ Commande /Armoire de commande /Module numérique BDDIO32 [1] (ID: 0x1/1)

+ @ Commande /Armoire de commande /Passerelle CAN Izumi Lohbus [1]/Lohbus /Carte de s

Paramétres de noeud de bus... 1/Lohbus /Carte dent

Parameétres de la carte d'interface PC...
1/Lohbus /Carte de st

Recherche de noeuds de bus...

Device Info HowemaDout32

Gateway_CAN_Izumi_Lohbus Settings [0x20]

mun || Surveillance de noeud | Microprogramme | Connecje

ID de noeud 0x20 (32) Modifier..
Etat INITIALISING Modifier... |
Activé = Modifier... |

Fichier EDS BDP_GateWAY.eds

4. Triez les cartes E/S affichées dans la petite fenétre :
a) Cliquez sur une carte E/S.

b) Déplacez la position de la carte E/S a I'aide de la fleche vers le haut et vers le
bas.

Pour la disposition des cartes E/S, comptez a partir de la passerelle.
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Gateway_CAN_Izumi_Lohbus Settings [0x20]

Commun | Surveillance de noeud || Microprogramme | Connected /O cards

Define order of I/O cards connected to BDPGateway CANopen bus node. The first card behind gateway node is
represented by entry on top of list. These I/O cards are using the Izumi or Lohbus bit bus

Output card HLO 32 out [2]
Input_card_HLI_16_in [1]
Output_card_HLO_32_out [1]

‘ v Save ‘

‘ X Fermer ‘

c) Enregistrez 'ordre défini en cliquant sur "Save".

5. Fermez la fenétre pour les paramétres, a I'aide du bouton"Fermer".
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3.3.2 Etablissement de la connexion

Pour créer les connexions E/S requises, vous pouvez soit charger le mappage par
défaut ou définir manuellement toutes les connexions.

1. Dans la partie "Canal", changez si nécessaire une ou plusieurs entrées en sorties
avec I'alimentation en tension de +24 V.

Le paramétre par défaut montre tout d’abord seulement des entrées.

Cette fonction est possible dans le cas des cartes E/S de type BDDIO32 et
BDDIO32LC.

a) Sélectionnez une entrée ou plusieurs en maintenant la touche de contrdle
(Ctrl) appuyée.
La modification multiple est uniquement valable pour des canaux de méme
type.

b) Cliquez avec le bouton droit de la souris dans la zone sélectionnée.

c) Sélectionnez dans le menu contextuel "Commuter vers la sortie" > "+24V" si la
nouvelle sortie doit émettre +24 V.

OU BIEN :

Sélectionnez dans le menu contextuel "Commuter vers la sortie" > "GND" si la
nouvelle sortie doit émettre la masse.

Canal

© (=) Commande / Armoire de commande /

© Entréel/sortie numérique (32/32 disponible) /

Informations sur le canal

Commuter vers la sortie  » Cété bas

Polarité Coté élevé

d) En cas de besoin, vous pouvez inverser la polarité du signal en cliquant dans
le menu contextuel sur "Polarité" > "Inversé".

Canal

-] @ Commande /Armoire de commande /

@ Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) /

la valeur de test
uter vers |'entrée

Comrmnuter vers la sortie  »

Polarité Inversé

+24 16
2. Sélectionnez I'une des variantes suivantes pour connecter les interfaces :
Version 1:
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a) Cliquez sur l'interface du composant de l'installation souhaité et maintenez le
bouton de la souris enfoncé.

b) En maintenant la touche enfoncée, déplacez la souris jusqu’a l'interface du
canal souhaité, puis relachez la touche.

Le composant de l'installation et le canal sont a présent connectés. Les
symboles sont affichés en couleur +- | + nn |.

° ~
-3 © Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) /

é +24V 1

e 424V 2

B oo o rvsaion :

o +24V 4

+24V 5

o +24V 6

' +24V 7

Version 2 :

a) Dans la barre du haut, activez la fonction « Mode Editer ».

b) Etant donné que les interfaces des cartes E/S sont numérotées, vous pouvez
saisir le numéro correspondant pour l'interface du composant de l'installation.

Le composant de l'installation et le canal sont a présent connectés. Les
symboles sont affichés en couleur +- | + nn |.

Appareil vers canal ﬁ | Redémarrer I'application | | Lancer le mode de test |
Tous les états de conne . v Made Editer 4— D Tous les types de canaux v | Tous les états de conne__. v Afficher toute
® ~
-3
é @ Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) /

é +24v 11 ‘—

| TN

& 13

2 14

Yy w24V 15

3. Si vous avez commis une erreur en établissant une connexion, cliquez avec le
bouton droit de la souris sur le symbole de connexion correspondant. Cliquez dans
le menu contextuel sur "Supprimer la connexion".

Vérifier la connexion :
Double-cliquez sur I'appareil souhaité et le canal lié sera marqué en conséquence.

4. Deés que toutes les connexions ont été effectuées, cliquez dans la barre de
commandes inférieure sur "Enregistrer".
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5. Cliquez ensuite en haut de la fenétre sur "Redémarrer I'application" afin de mettre
la commande en service.

3.3.3 Calibrage de la balance

Dés que vous avez établi la connexion entre la balance ou ses pesons et le boitier de
pesée correspondant, vous pouvez calibrer la balance.

1. Dans la partie "Appareil", cliquez avec le bouton droit de la souris sur la balance
liée ou ses pesons subordonnés.

2. Cliquez dans le menu contextuel sur "Calibrer".
Une nouvelle fenétre s'ouvre.

Appareil

-9

© Balance

Peson
Calibrer

Rechercher la carte d'E/5 connectée

Supprimer le lien

Informations sur I'appareil

3. Pour procéder au calibrage, cliquez sur I'onglet "Calibrage".
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Tarer la balance et calibrer:

Valeurs actuelles

Poids 95,779 kg Valeur brute

Tarer || Calibrage || Affichage

Utiliser les valeurs de calibrage standard
Standard

w

32 v

~

Individuel

Points de calibrage

E— T

675,000 kg

Modification min. de la valeur de balance

Définir

Point de calibrage Valeur brute Définir 1a valeur brute

12 548 093 \

Définir

0,000 kg

Réinitialiser ‘ ‘

Calibrer

4. Saisissez le poids pour le point de calibrage 1 (en général, cette valeur est de 0)
et cliquez dans la colonne "Définir la valeur brute" sur "Définir".

5. Pour le point de calibrage 2, saisissez le poids utilisé pour le calibrage.
6. Chargez HydroMix avec le poids de calibrage.

7. Dans la ligne pour le point de calibrage 2, cliquez dans la colonne "Définir la valeur
brute" sur "Définir".

Retirez le poids de calibrage.

Si vous avez défini d'autres points de calibrage, répétez les étapes 5 a 8 avec ces
points de calibrage.

10.
11. Fermez la fenétre.

Cliquez sur "Calibrer" pour terminer le calibrage.

3.3.4 Modifier I'ID de nceud

Le schéma de connexions
correspondantes. Attribuez
connexions.

indique les appareils et leurs adresses CAN
les adresses CAN conformément au schéma de

HydroMixpro
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1. Sur les cartes E/S que vous souhaitez affecter, vérifiez sur quel ID CAN le
commutateur rotatif de la carte correspondante est réglé (dans l'armoire de
commande).

2. Avec un clic droit sur la carte E/S (niveau supérieur), ouvrez le menu contextuel et
cliquez sur "Parameétres de nceud de bus".

Une nouvelle fenétre s’ouvre.

+ @ Commande /Armoire de commande / Paramétres de carte

Parameétres de noeud de bus...
Parameétres de la carte d'interface PC...

Recherche de noeuds de bus...

3. Dans le premier onglet sous "Commun", cliquez sur "Modifier".

Digital_mod

Surveillance de noeud | Firmware || BDDIO32 parameter

ID de noeud 0x01 (1) | Modifier . |
Etat INTIALISING | Modifier... |
Activé @ | Modifier.. |
Fichier EDS BD_DIO32_HL32.eds

Manufacturer device name HL32

Manufacturer software version

Manufacturer hardware version

[] Vérifiez si le noeud de bus configuré correspond au type de matériel CANopen détecté

Paramétres CANopen du noeud de bus...

‘ X Fermer

4. Sélectionnez le nouvel ID de nceud et cliquez sur "OK".

Changer I''D du noeud

Important : modifier I'D de noeud uniquement si la valeur actuelle configurée n'est pas identique aux
paramétres du matériel du noeud de bus CANopen correspondant.

Nouvel ID de noeud de bus - 1 (1)
aF ~
50
51
52 ‘ v OK ‘ | X Annuler
53 I
54
55 v

5. Confirmez le message de sécurité.
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0 Voulez-vous vraiment modifier I'D de noeud du noeud de bus BDPAntennaV2 ?

6. Cliquez sur "Fermer" pour fermer la fenétre.

7. Cliquez sur le bouton "Redémarrer l'application" pour prendre en compte les

parametres.

HydroMixpro
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3.3.5 Importer le schéma de connexions

Il est possible de charger un schéma de connexions au format CSV.

1. Dans la barre inférieure, cliquez sur la fleche vers le bas du bouton "Mappage par
défaut".

Un menu contextuel s'ouvre.

1120 1 124y

+24V
1160 1 | 24V
163 1 %] v 24V

Mappage par défaut

2. Sélectionnez "Charger le mappage de I'armoire de commande".

Supprimer tous les liens Hea i
Charger le mappage par défaut pour plusieurs applications 1.20
Charger mappage |0 spécial +24V 1.21
Charger le mappage de I'armoire de commande 192

Copier la cartographie des E/S vers d'autres applications

Exporter |a cartographie des E/S

3.3.6 Création de la matrice de vanne

Pour la commande des vannes d’aliments, le module numérique BDDIO32 ou
BDDIO32LC peut étre utilisé. Au total, 32 canaux sont disponibles. Dans le
Gestionnaire d’E/S, chaque canal peut étre configuré en tant qu’entrée ou sortie.
Quelle que soit la configuration, les sorties peuvent commuter sur +24 VV ou GND. Une
matrice de vanne peut ainsi étre réalisée pour la commande des vannes d’aliments.
Avec la matrice de vanne, 220 vannes au maximum par module numeérique peuvent
étre commandées.

1. Dans la partie supérieure, sélectionnez I'onglet "Matrice vers le canal".

La fenétre d'application comporte deux parties : la matrice (a gauche) et le canal
(a droite).

' HydroMi.
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llation Aide

EF

) ) Le senvice d
Appareil vers ganal | Matrice virs le canal | Appareil vers matrice

Tous les états de conne... v Mode Editer ‘ ‘

2. Dans la partie réserveée a la matrice, cliquez sur "Ajouter”.

La fenétre "Matrice" s'ouvre.

g‘ Tous les états de conne... v Mode Editer < 1 l = | Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v
e@®c 1 Armoire de I Module BDDIO3
© Entré § (32132 1 Module_numérique_t
I I T
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
S 23

Mappage par défaut v

3. Définissez la matrice et générez les dimensions de la matrice en fonction des
vannes d’aliments a commander :

"Type" : matrice de vanne
"Nom" de la matrice de vanne a définir librement
— "Dimensions" > "Groupe" : 5 (exemple de valeur)
— "Dimensions" > "Simple" : 10 (en principe des matrices 10)

HydroMixpro .
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Matrice

Muméro 1

Type Matrice de vanne "
Mom 123

Dimensions 2 dimensions (#) 3 dimensions

Groupe 100 0 Groupe 5% Simple 10 &

| v OK | | x Annuler

4. Confirmez les entrées en cliquant sur "OK".
Les sorties de groupes ou simples sont affichées a gauche dans la partie "Matrice".

5. Définissez a droite dans la partie "Canal", les sorties +24 V et GND. Pour cela, les
potentiels pour les sorties de groupes et simples doivent étre opposeés.

a) Sélectionnez une entrée ou plusieurs en maintenant la touche de contréle
(Ctrl) appuyée.
La modification multiple est uniquement valable pour des canaux de méme
type.

b) Cliquez avec le bouton droit de la souris dans la zone sélectionnée.

c) Sélectionnez dans le menu contextuel "Commuter vers la sortie" > "+24V" si la
nouvelle sortie doit émettre +24 V.

OU BIEN :

Sélectionnez dans le menu contextuel "Commuter vers la sortie" > "GND" si la
nouvelle sortie doit émettre la masse.

Canal

-] @ Commande [Armoire de commande /

@ Entréel/sortie numérique (32/32 disponible) /

Infermations sur le canal

Commuter vers la sortie  # Cété bas

Polarité 3 Coté Eleve

15
6. Combinez les sorties de groupes et simples de la partie "Matrice" avec les sorties
correspondantes dans la partie "Canal" :

a) Créez chaque connexion individuellement, voir le point 2., chapter 3.3.2
"Etablissement de la connexion”.

OU BIEN :

Utilisez la connexion multiple en cliquant sur le symbole de la matrice et sur le
premier symbole de connexion du groupe de sortie correspondant.

' HydroMi.
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Le senvice d'application ne l Lancer le mode de test ‘ l Lien vers lavanne
Appareil vers canal = Matrice vers le canal = Appareil vers matrice

Tous les états de conne... v Mode Editer = | Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v

© 123[1],[5x10] BB © () Commande /Armoire de commande / Module numérique BDDIO3

[-Y Groupe - Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) / Module_numérique_§
.. Groupe 00.x¢ GND 1
- Groupe 01.0¢ - T GND 2
.. Groupe 02.xx » 4 GND 3
.. Groupe 03.xx GND 4
.. Groupe 04.xx - + GND 5
@ Simple —»D +24V 6
.. Simple 00 +24V T
Simple xx.01 +24V 8
.. Simple xx.02 - 4 +24V 9
.. Simple xx.03 +24V 10
- Simple x.04 +24V 1
.. Simple xx.05 - +24V 12
.. Simple x.06 > ¢ +24V 13
- Simple x.07 + +24V 14
.. Simple .08 - +24V 15
Simple xx.09 > r 16

De cette fagon, les connexions sont effectuées en une fois selon l'ordre.

. - d'application ne | Lancer le mode de test ‘ | Lien vers la vanne
Appareil vers canal =~ Matrice vers le canal | Appareil vers matrice

Tous les états de conne... v Mode Editer D Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v

@ 123[1],[5x10] -] @ Commande [ Armoire de commande /Module numérique BDDIO3
o-. © Entréeisortie numérique (27/32 disponible) / Module_numérique_E
- Groupe 000 «+nn) GND 1 123/ Groupe / €
- Groupe 0.3 @ 2 + nn) GND 2 123/ Groupe / €
Groupe 02 4nn] 3 « nnj GND 3 123/ Groupe /¢
- Groupe 030 @ 4 «+nn) 123 / Groupe / €
pe— o s -l:llll
& Simple B +24V
- Simple .00 +24V 7
- Simple 01 +24V 8

7. Dans la barre de commandes inférieure, cliquez sur "Enregistrer" afin de
sauvegarder les paramétres.

HydroMixpro
Edition: 09/2024  99-94-0626 F | ﬂ”ﬂNEI

manager



page 82

Représentation de la configuration de l'installation HydroMix dans BFN Manager

8. Définissez le lien vers la vanne :

a)

Dans la barre de commandes supérieure, cliquez sur "Lien vers la vanne".

La fenétre "Lien vers la vanne" s'ouvre.

Le senvice d'application ne [ Lancer le mode de test Il Lien vers lavanne I
Appareil vers canal = Matrice vers le canal | Appareil vers matrice

Mode Editer = ] Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v

Matrice Canal - Filtre: Entrée ou sortie numérique

123[1], [5x 10] (-] @ Commande /Armoire de commande / Module numérique BDDIO3

Tous les états de conne... v

© Entrée/sortie numérique (17/32 disponible) / Module_numérique_E

- Groupe 00.xx ) GND 1 123/ Groupe / (
Groupe 01.x @ 2 «nn) GND 2 123/ Groupe /

. Groupe 02.xx ] 3 GND 3 123/ Groupe / C
Groupe 03.0 «nn] 4 « nnj 4 123/ Groupe / (
= —Eml:lllu
© Simple R +24V 123/ Simple / S
L. simple x.00 £ s @ +24V 7 123/ Simple/S

Dans la colonne "Matrice", attribuez aux vannes la matrice créée en cliquant
dans le champ de saisie et en sélectionnant la matrice souhaitée.

HydroMixPro 1

Circuit v

Regroupement Circuit *) Circuit - Vanne/Capteur Emplacement Carte E/S Sans regroupement

M s et

© Kreis 1[1]
© Vannes

Mast 1 [Section2 ____[Pen1 _____|1H124 _[Vamedalmentsitl | | ===

Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Vanne daliments [2]
Mast 1 Section 2 Pen 3 1H123 Vanne daliments [3]
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H1.24 Vanne daliments [4]
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Vanne daliments [5]
© Circuit simple [1]
© Vannes
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Vanne daliments [1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.12 Vanne daliments [2]
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H113 Vanne daliments [3]

Dés que vous avez attribué la matrice a la premiére vanne, vous pouvez
effectuer une modification multiple pour les autres vannes :

Avec un clic droit sur la matrice sélectionnée, ouvrez le menu contextuel et
sélectionnez "Copier matrice vers toutes les vannes du circuit".

HydroMixPro 1
Circuit v

Regroupement Circuit * Circuit - Vanne/Capteur Emplacement Carte E/S Sans regroupement

et e

© Kreis 1[1]
© Vannes

[Mast1___[Section2 ___[Peni _____[1H121 _[Vannedalments(tl | |

Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Vanne daliments [2]
Mast 1 Section 2 Pen 3 1H123 Vanne daliments [3]
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H1.24 Vanne daliments [4]
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Vanne daliments [5]
© Circuit simple [1]
© Vannes
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Vanne daliments [1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H112 Vanne daliments [2]
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H1.13 Vanne daliments [3]
© Sub Stub [1]
© Vannes

1231
Modification multiple
Copier la carte d'E/S vers toutes les vannes du circuit
Affecter le canal suivant a toutes les vannes
Copier la matrice vers toutes les vannes du circuit
Copier le groupe 100 de dimension v vannes du cird

vannes du circuit

Copie le groupe de dimension

Copier la dimension simple vers les vannes du circuit

Copier | dimension d'entrée vers toutes les sondes du circuit.
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d) Dans la colonne "Group", attribuez aux vannes les sorties de groupe créées :

Cliquez dans le champ de saisie et indiquez directement le nombre a I'aide du
clavier.

OU BIEN :

Cliquez sur la fleche vers le bas et sélectionnez le nombre dans la liste de
sélection.

HydroMixPro 1

Circuit

Regroupement Circuit *) Circuit - Vanne/Capteur Emplacement Carte E/S Sans regroupement

m_ =

[Pend _____[1H123 _[Vamnedaliments3 | [ |

© Kreis 1[1]
@ Vannes

Mast 1 Section 2 Pen 1 1H1.21 Vanne daliments [1) 123 1)

Mast 1 Section 2 Pen 2 1H1.22 Vanne daliments [2] 123 [1]

Mast 1 Section 2 Pen4 1H1.24 Vanne daliments [4] 123[1]
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Vanne d'aliments [5] 123[1]
© Circuit simple [1]
© Vannes
Mast 1 Section 1 Pen1 1H111 Vanne daliments [1] 123[1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H112 Vanne daliments [2] 123[1]

I’-‘111—|

Dans la colonne "Single", attribuez aux vannes les sorties simples créées :

Cliquez dans le champ de saisie et indiquez directement le nombre a I'aide du
clavier.
OUBIEN :

Cliquez sur la fleche vers le bas et sélectionnez le nombre dans la liste de
sélection.

HydroMixPro 1

Circuit

Regroupement

Circuit

%) Circuit - Vanne/Capteur

Emplacement

- ——— -

Carte E/S

Entrée de la |Groupe 100 | Groupe du = Entrée du
F = ERpAEAY
0

faliments [1] 123 [1] 0

faliments [2] 123 [1] 0 1

faliments [3] 123 [1] 0

e I N 71 I |[Em— | E— | —| ——
faliments [5] 123 [1] 0

faliments [1] 123[1] 0

faliments [2] 123[1] 0

faliments [3] 123[1] 0

Sans regroupement

9. Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les paramétres.

HydroMixpro
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3.3.7 Création de la matrice de sonde

Dans le cas d’'une alimentation par sonde, la sonde intégrée dans la mangeoire indique
si la mangeoire est vide ou non. Pour la lecture des entrées de sonde, vous pouvez
créer une matrice de sonde.

1. Dans la partie supérieure, sélectionnez I'onglet "Matrice vers le canal".

La fenétre d'application comporte deux parties : la matrice (a gauche) et le canal
(a droite).

llation Aide

e

) Le senvice d
Appareil vers ganal =~ Matrice vjjrs le cana Appareil vers matrice

’ = ‘ Tous les états de conne... v Mode Editer ‘ ‘

2. Dans la partie réservée a la matrice, cliquez sur "Ajouter”.

La fenétre "Matrice" s'ouvre.

l = | Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v

= ‘ Tous les états de conne... v || Mode Editer

e@®c 1 Armoire de I Module BDDIO3
© Entré érique (32/32 1 Module_numérique_E
| em | (&[] |

2

3

4

5

6

7

8

9

10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Im V4 Editer | = .

23

Mappage par défaut v

3. Définissez la matrice et générez les dimensions de la matrice en fonction des
entrées de sonde a lire :

"Type" : matrice de sonde
"Nom" de la matrice de sonde a définir librement

HydroMixpro
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"Dimensions" > "Groupe" : 5 (exemple de valeur)

"Dimensions" > "Entrée" : 10 (en principe des matrices 10)

Matrice

Matrice de sonde v

123

Dimensions 2 dimensions (*) 3 dimensions

~

Groupe 55

Groupe 100 03 Entrée 103

| v QK | | x Annuler

Confirmez les entrées en cliquant sur "OK".

Les sorties de groupes ou entrées de sonde sont affichées a gauche dans la partie
"Matrice".

Définissez a droite dans la partie "Canal", les sorties +24 V pour les groupes.

a) Sélectionnez une entrée ou plusieurs en maintenant la touche de contrble
(Ctrl) appuyée.
La modification multiple est uniquement valable pour des canaux de méme
type.

b) Cliquez avec le bouton droit de la souris dans la zone sélectionnée.

c) Dans le menu contextuel, sélectionnez "Commuter vers la sortie" > "+24V".

Canal

© (=) Commande [ Armoire de commande /

@ Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) |

Informations sur le canal

Commuter vers |a sortie Coté bas

Polarite Coté Eleve

Si besoin est, dans la partie "Canal", passez des sorties aux entrées.

a) Sélectionnez une sortie ou plusieurs en maintenant la touche de contrdle (Ctrl)
appuyée.
La modification multiple est uniquement valable pour des canaux de méme
type.
b) Cliquez avec le bouton droit de la souris dans la zone sélectionnée.
c) Sélectionnez dans le menu contextuel "Commuter vers l'entrée".
HydroMixpro
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Canal - Filtre: Entrée ou sortie numérique

-] @ Commande /Armoire de commande / Module numérique BDDIO32
© Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) / Module_numeérique_BL
+24V 1
€ v | @ |||z |
— Inf ormations sur le canal

Dé finir la valeur de test

Commuter vers |'entrée

Commuter vers la sortie

7. Combinez les sorties de groupes et les entrées de sonde de la partie
"Matrice" avec les canaux correspondants :

a) Créez chaque connexion individuellement, voir le point 2., chapter 3.3.2
"Etablissement de la connexion”.

OU BIEN :

Utilisez la connexion multiple en cliquant sur le symbole de la matrice et sur le
premier symbole de connexion du groupe de canal correspondant.

Le senvice d'application ne [ Lancer le mode de test 1 [ Lien vers lavanne
Appareil vers canal = Matrice vers le canal = Appareil vers matrice

Tous les états de conne... v Mode Editer [ = l Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v

© 123[1],[5x10] EEEER © () Commande /Armoire de commande / Module numérique BDDIO3

- Entrée/sortie numérique (32/32 disponible) / Module_numérique_§

Y Groupe

i L. Groupe 00X +24V 1
- Groupe 01.0¢ +24V 2
.. Groupe 02.xx +24V 3
.. Groupe 03.xx +24V 4
.. Groupe 04.xx +24V 5
- Entrée <00 i
- Entrée xc.01 8
- Entrée xx.02 9

- Entrée 03 10

- Entrée .04 1

- Entrée xx.05 12

Entrée x<06 13

- Entrée xx.07 14

- Entrée xx.08 15

Entrée xx.09 16

De cette fagon, les connexions sont effectuées en une fois selon l'ordre.
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d'application ne | Lancer le mode de test ‘ | Lien vers la vanne

Appareil vers canal =~ Matrice vers le canal | Appareil vers matrice

Tous les états de conne_. v Wode Editer \j Entrée ou sortie numéri__. v Tous les états de conne.. v

@ 123[1],[5x10] [-] @ Commande /Armoire de commande /Module numérique BDODIO3
o-. © Entréeisortie numérique (27/32 disponible) / Module_numérique_E
Groupe 00. « nnj +24V 1 123/ Groupe / C
- Groupe 010 @ 2 «+nn) +24V 2 123/ Groupe / C
- Groupe 02.x ] 3 +nn) +24V 3 123/ Groupe / €
Groupe 03.x 4] 4 « nnj +24V 123/ Groupe / ¢
p— o s —l:llll
© Entrée 55553
Entrée x.00 7
- Entrée xc01 8

8. Dans la barre de commandes inférieure, cliquez sur "Enregistrer" afin de
sauvegarder les paramétres.

9. Deéfinissez le lien vers la vanne :
a) Dans la barre de commandes supérieure, cliquez sur "Lien vers la vanne"

La fenétre "Lien vers la vanne" s'ouvre.

Le senvice d'application ne [ Lancer le mode de test I\ Lien vers lavanne I
Appareil vers canal = Matrice vers le canal = Appareil vers matrice

Tous les états de conne... v Mode Editer [:‘ E Entrée ou sortie numéri... v Tous les états de conne... v
Canal - Filtre: Entrée ou sortie numérique

© 123[1],[5x10] (-] @ Commande /Armoire de commande / Module numérique BDDIO3
@ _-. © Entrée/sortie numérique (17/32 disponible) / Module_numérique_E
Groupe 00.x ) +24V 1 123/ Groupe / (
Groupe 01.x @ 2 «+nn) +24V 2 123/ Groupe /
Groupe 02 ] 3 « nn) +24V 3 123/ Groupe / C
Groupe 03.x «nn] 4 «nnj +24V 4 123/ Groupe / C
- I EENEEETY
© Entrée R $nn) 123/ Entrée / E
.- Entrée 00 fan] s £ 7 123/Entrée /E

b) Dans la colonne "Matrice", attribuez aux sondes la matrice créée en cliquant
dans le champ de saisie et en sélectionnant la matrice souhaitée.

HydroMixPro 1

Circuit v
Regroupement Circuit *) Circuit - Vanne/Capteur Emplacement Carte E/S Sans regroupement
© Kreis 1[1] B
© Capteurs
Mast 1 [Section2 ____[Pen 1 ______|1H121 _|Sondede mangeoienumé | | r—=
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Sonde de mangeoire numé.
Mast 1 Section 2 Pen 3 1H123 Sonde de mangeoire numé..
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H1.24 Sonde de mangeoire numé...
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Sonde de mangeoire numé
@ Circuit simple [1]
© Capteurs
Mast 1 Section 1 Pen 1 1H1.11 Sonde de mangeoire numé.
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.12 Sonde de mangeoire numeé..
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H113 Sonde de mangeoire numé.
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c)

d)

Dés que vous avez attribué la matrice a la premiére sonde, vous pouvez
effectuer une modification multiple pour les autres sondes :

Avec un clic droit sur la matrice sélectionnée, ouvrez le menu contextuel et
sélectionnez "Copier matrice vers tous les capteurs du circuit".

HydroMixPro 1
Circuit v
Regroupement Carte E/S

Circuit *) Circuit - Vanne/Capteur

et e

Emplacement Sans regroupement

© Kreis 1[1]
© Capteurs
[Section2 ____Pent ______[1H121__[Sonde de mangeoenumé_| | 12311
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Sonde de mangeoire numé. Modification multiple
Mast1  Section2 Pen3 1H123  Sonde de mangeoire numé B T/ P Iotes (o muies e et
Mast 1 Section 2 Pen 4 1H124 Sonde de mangeoire numé Affecterle cana suivant 8 tous les capéeurs
Mast 1 Section 2 Pen§ 1H125 Sonde de mangeoire numé
© Circuit simple [1] Copier la matrice vers tous les capteurs du circuit
© Capteurs Copier le groupe 100 de dimension vers toutes les sondes du cir
Mast 1 Section | Pon 1 i Sonde'de tangeoks nuind Copier le groupe de dimension vers toutes les sondes du circuit
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H112 Sonde de mangeoire numé.
Mast 1 Section 1 Pen 3 1H113 Sonde de mangeoie numé Copier la dimension simple vers toutes les sondes du circuit
Mast 1 Section 1 Pen4 1H1.14 Sonde de mangeoire numé.... Copier la dimension d'entrée vers toutes les sondes du circuit.
Mast 1 Section 1 Pen 5 1H1.15 Sonde de mangeoire numé.

Dans la colonne "Group", attribuez aux sondes les sorties de groupe créées :

Cliquez dans le champ de saisie et indiquez directement le nombre a I'aide du
clavier.

OU BIEN:

Cliquez sur la fleche vers le bas et sélectionnez le nombre dans la liste de
sélection.

HydroMixPro 1

Circuit

Regroupement

Circuit

*) Circuit - Vanne/Capteur

Emplacement

M_ =

© Kreis 1[1]
© Capteurs
Mast 1 Section 2 Pen 1 1H121 Sonde de mangeoire numé. 123 1] 0
Mast 1 Section 2 Pen 2 1H122 Sonde de mangeoire numé... 123 [1]
m———m—ﬂb
Mast 1 Section 2 Pend 1H124 Sonde de mangeoire numé. 123 1]
Mast 1 Section 2 Pen5 1H125 Sonde de mangeoire numé 123[1]
© Circuit simple [1]
© Capteurs
Mast 1 Section 1 Pen 1 1.H1.11 Sonde de mangeoire numé 123 1]
Mast 1 Section 1 Pen 2 1H1.12 Sonde de mangeoire numé 123 1]

Carte E/S Sans regroupement
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e) Dans la colonne "Entrée de capteur", attribuez aux capteurs les entrées de
capteur créées :

Cliquez dans le champ de saisie et indiquez directement le nombre a I'aide du
clavier.

OU BIEN :

Cliquez sur la fleche vers le bas et sélectionnez le nombre dans la liste de
sélection.

HydroMixPro 1

Circuit

Regroupement Circuit %) Circuit - Vanne/Capteur Emplacement Carte E/S Sans regroupement

- Entrée de la |Groupe 100 | Groupe du = Entrée du
- hats ——— = ERpAEAY

fe mangeoire numé 123 [1] 0 0 [
{e mangeoire numé 123[1] 0 1 -1
fe mangeoire numé 123 [1] 0 [1}-1
fe mangeoire numé 123 [1] 0 11
fe mangeoire numé 123[1] 1 M1}2
fe mangeoire numé. 123 [1] 1 -2
{e mangeoire numé. 123[1] 1 [11-2
ie mangeoire numé 123[1] 1 M2

10. Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les paramétres.

3.3.8 Exécution du mode test

En mode test du Gestionnaire d'E/S, vous pouvez activer et désactiver tous les
appareils et contréler ainsi que l'installation de la commande est correcte avant la mise
en service.

/\ ATTENTION!

Seul un technicien de service aprés-vente est autorisé a exécuter le mode test. Dans
le cas d'une installation connectée, des appareils sont probablement démarrés.
Pendant le mode test, veillez a ce qu’aucune personne et aucun animal ne se trouve
dans la zone de l'installation.

Désactivez le mode test une fois terminé.

1. Dans la barre du haut, cliquez sur « Lancer le mode de test ».

Appareil vers canal @ | Redémarrer l'application |I Lancer le mode de test I
Tous les états de conne... v Mode Editer D Tous les types de canaux v Tous les états de conne... Afficher toute
I A I || o O oo maececumine
e + Compteur numérique input (12/12 disponiole) / | GGG
O @ Entréeisortie numérique (32/32 disponible) /
=3 +24V 11
1041 1 12
4 13
HydroMixpro .
Edition: 09/2024 ~ 99-94-0626 F |q ﬂ[m E[

manager



page 90 Représentation de la configuration de l'installation HydroMix dans BFN Manager

2. Dans la zone « Appareil », double-cliquez sur interface de l'appareil que vous
souhaitez mettre en service + nn | $ nn |.

Le canal lié est repéré en conséquence.

3. Activez I'option de I'appareil sélectionné et du canal correspondant en cliquant.

L'appareil réel est active.

Si I'appareil réel ne doit pas étre activé ou qu'un autre appareil réel est en service,
corrigez les connexions dans le gestionnaire E/S ou modifiez la connexion des
sorties de la carte E/S. Observez le schéma électrique joint du plan d’ensemble de
la carte E/S.

-3 - © (=) Commande /Armoire de commande /
-3 @ Entrée/sortie numérique (31/32 disponible) /
O +24V
' _-lll|:

+24V
+24V

4
5
+24V 6
7

° +24V

4. Désactivez I'appareil en supprimant la coche par un clic.

5. Mettez fin au mode de test en cliquant dans la barre supérieure sur
Armréter le mode de test

3.4 Commande manuelle des composants de l'installation

Dés que vous avez créé le graphique dans Feedmove Editor, la commande manuelle
est possible dans la fenétre "Vue d'ensemble" (chapter 3.2). Le graphique permet de
commander manuellement l'installation HydroMix en activant et en désactivant les
différents composants de l'installation.

En cas d’exécution de la commande manuelle, vous agissez a vos risques et périls et
les dommages consécutifs relévent de votre responsabilité ! En cas de commande
manuelle, le fonctionnement de linstallation est désactivé via le programme de
commande (application) !

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du controleur =] de
I'application de l'installation souhaitée.
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u BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration Installation Aide

& BFE 2 N o

© & Ferme Bergstrop a Vue d'ensemble Equipement | Surveillance de la mangeoire

© @ Batiment pour truies

© M Batiment d'élevage de ...
é-‘ Batiment d'élevage

<;>O Grand Groupe 1 %
00 Grand Groupe 2 LA

“

: {m Section 1
E-3

2. Sous "Vue d’ensemble”, cliquez sur "Manuel".

i@ BigFarmNet M:

Manager Activitées Configuration Installation Aide

& F o

© & Ferme Bergstrop mble | Equipement Surveillance de la ma

G-f Batiment pour truies a _ '_

: L o Arrét commutation logiciel
<@ Nouveau batiment

Q-‘ Batiment d'élevage...

é-. Batiment d'élevage

© O Grand Groupe 1 %
c}o Grand Groupe 2~ %y
. © O Section 1 %

% HydroMixPro =

@ BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration Installation Aide

& EFE 2 N o

© &' Ferme Bergstrop

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la ma

o Arrét commutation logiciel

G-f Batiment pour truies
Q-. Nouveau batiment
O. Batiment d'élevage... Manuel
é-. Batiment d'élevage

© ) Grand Groupe 1 %4
<z>0 Grand Groupe 2 g
. © O Section 1 2

% HydroMixPro =

amilet

manager
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Vérifiez que l'installation fonctionne. Arrétez l'installation en cliquant dans la barre

supérieure sur @ At |,

3. Réglez en cas de besoin la vue d’ensemble ou affichez de nouveau vos vues
d’ensemble enregistrées par le biais des symboles d’appareils photo, voir chapter
3.2.4.

4. Activez ou désactivez manuellement la fonction du composant de linstallation
comme suit :

a) Cliquez sur le composant de l'installation souhaité.

Le composant de I'installation est alors marqué en orange et a gauche dans la
fenétre, les éléments correspondants sont affichés.

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED || Installation

° Arrét commutation logiciel I Param
Mais Blé

Arreter tous les 5 o ol
1= [0 "L “LE : [
: p21a A B

Citerne d'eau usée X

1
Agitateur : démarrage direct E

Arrét [ Cuve de mélang

Balance: 0,0 kg
{10,0Hz/0,0Hz
Citerne d'eau usée nébuliseur 1 !

R o |

Citerne d'eau usée nettoyeur

Citerne d'eau usée verrou de sécurité

b) Activez ou désactivez I'élément souhaité par le biais de la fenétre affichée a
gauche ou en cliquant directement sur le symbole de I'élément dans la vue
d’ensemble.

Les éléments actifs sont marqués en orange. Les éléments inactifs sont gris.
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Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED | Installation

o Arrét commutation logiciel

MEERCYELES l
disnositifs

B X X

X O O
=

Citerne d'eau usée X éﬂ

Agitateur : démarrage direct

Arrét

Citerne d'eau usée nébuliseur 1

Cuve de mé
e Balance: 0,(
Arrét Marche 0.0tz 0.0

Citerne d'eau usée nettoyeur

Citerne d'eau usée verrou de sécurité

G

4]
B

5. Si dans un circuit vous souhaitez ouvrir ou fermer une vanne particuliére,
choisissez tout d’abord la vanne souhaitée a I'aide des fléches vers le haut et le
bas.

La vanne sélectionnée est affichée dans le graphique, dans le circuit d’aliments
marqué.

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED || Installation
O Arrét commutation logiciel Action Paramétres ... I° Dé VI

dlxrm\mfx
Vanne d'aliments Citerne d'eau usée Pompe centrifuge
Balance: 0,0 kg 0,0 Hz / 0,0 Hz

E
2l

ac
=

Fermer

X]
S Tube de cxrcult en ep» 6: Tube de cnrcun en epl 77: Tube de circuit en ¢
HydroMixpro .
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6. En cas de besoin, modifiez la fréquence d’'un composant de I'installation (par ex.
d’'un agitateur ou d’une pompe) qui doit é&tre commandé par un convertisseur de
fréquence.

Cliquez sur le composant de I'installation correspondant et modifiez la fréquence a
I'aide des fléches vers le haut et le bas.

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED || Installation

| Arrét commutation logiciel Actii

disnositifs

Pompe centrifuge
Il 0'0 0 00

Pompe : convertisseur de fréquence

Vitesse (%) @: @
U

Pompe centrifuge
0,0 Hz / 0,0 Hz

» e
Arrét emrrag ‘ Ea

0,0 Hz /0,0 Hz

7. Placez le curseur de votre souris sur les différents symboles du graphique pour
afficher le nom complet de la fonction ou du composant de I'installation.

Une info-bulle avec le nom complet apparait.

i

[ Ferme Beré"&rop—} Batiment d'élevage-»HydroMixPro-» Eau fraiche-> Pompe d'eau fraiche
| | N

= I ‘ !
8. Terminez la commande manuelle en cliquant de nouveau sur "Manuel".
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3.5 Acceés rapide au silo

Sous "Vue d'ensemble", vous pouvez cliquer avec le bouton droit de la souris sur un
silo et ainsi accéder aux fonctions suivantes :

* Gestionnaire de silo : passage direct au gestionnaire de silo (voir chapter 7, page
247).

 Parameétres silo : accés direct a la fenétre des paramétres (voir chapter 7.4, page
251).

e Livraison : accés direct a la fenétre de livraison (voir chapter 7.1, page 249).
* Bloquer la sortie : la sortie est immédiatement bloquée ou débloquée.

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED || Installation

o Arrét commutation logiciel I Paramétres ...
Manuel Silo_Triticale Silo_Seigle [2] Silo_Soja [3]
Triticale = B

Seigle Soja

Gestionnaire de silo
Paramétres silo

Livraison

Bloquer la sortie

3.6 Action manuelle des mouvements d’aliments

Dés que vous avez créé l'installation dans Feedmove Editor (voir chapter 3.2), I'onglet
"Vue d'ensemble" est créé dans la fenétre d'application.

En principe, l'installation fonctionne automatiquement selon les paramétres définis.
Vous pouvez accéder aux différents transports d'aliments et exécuter manuellement
des actions (comme par exemple, pomper de l'eau fraiche dans la cuve de mélange
ou transporter des aliments de la cuve de mélange a un tube de circuit en épi). Vous
avez également la possibilité de définir des actions manuelles pour plusieurs
transports d'aliments. Ces actions sont traitées dans I'ordre souhaité.

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du controleur [=] de
I'application de l'installation souhaitée.
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u BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration Installation Aide

® F % N 0

© & Ferme Bergstrop a Vue d'ensemble Equipement | Sunveillance de la mangeoire

© @ Batiment pour truies
: sei . Arrét commutation logiciel

©-@ Batiment d'élevage

C}O Grand Groupe 1 %y
O O Grand Groupe 2 %
© ©O Section 1 A

»

Vérifiez que l'installation fonctionne. Arrétez l'installation en cliquant dans la barre

supérieure sur (@ At |,

2. Dans l'onglet "Vue d’ensemble" ou "Equipement”, cliquez sur le bouton "Action".

La fenétre "Fonctionnement manuel" s'ouvre.

“

® = % o0/ )

-.- Arréter I'équipement E

© & Ferme Bergstrop A J vie densemble | Equipement | Sunveillance de la mangeoire Groupe NetFEED || Installation
©dh Batiment pour truies " = o
© Arrét commutation logiciel Action | Paramétres .. 1@ Démarage |
©# Nouveau batiment

© @ Batiment d'élevage...

Manuel

© @ Batiment d'élevage
© ) Grand Groupe 1 B

3. Dans la partie supérieure, saisissez la "Source" et la "Cible" du mouvement
d’aliments souhaité et sélectionnez ensuite le mouvement dans la liste.
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Source Cuve d'eau fraiche v Cible Cuve de mélange [1] v
Appareils contenus v Appareils non fournis
Circuit passé ¥ Meéthode de broyage Ne pas considérer v

Transport daliments Démarrer les appareils
Cuve d'eau fraiche - Cuve de 1] (en excés Pompe daliments (Pompe centrifuge). pet de dérivation pompe centrifuge,

Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe a vis avec Dé étre)  Clapet de dé pompe a vis

Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe a vis excentrique), sub circuit 1 [1] Clapet de dérivation pompe a vis excentrique,
Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe a vis excentrique), sub circuit 2 [3] Clapet de dérivation pompe a vis excentrique
Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe daliments (Pompe centrifuge), sub circuit 3 [2], Main ci... Clapet de dérivation pompe centrifuge, Cuve d'e
Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe daliments (Pompe a vis excentrique), sub circuit 3 [2] Clapet de dérivation pompe a vis excentrique

Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe centrifuge). sub circuit 1 [1], Main ci... Clapet de dérivation pompe centrifuge, Cuve d'e
Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe centrifuge). sub circuit 2 [3], Main ci... Clapet de dérivation pompe centrifuge, Cuve d'e
Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe a vis excentrique), Main circuit 1 [8]... Clapet de dérivation pompe a vis excentrique.

Condition finale

* Poids Volume Durée

Poids 0,0 kg \ <= jusqu'au poids minimal ‘ Vider complétement

Vanne

Vitesse Source

Automatique Cible Rapide v
| Ajouter
‘ Supprimer

| Tout supprimer

Mouvement de nourriture activé

‘ Modéle © Démarrage ‘ Mettre en évidence le transport d'aliments ciblé X Fermer

4. Dans la partie du milieu, sous "Condition finale", "Pompe" et "Vitesse de
I'agitateur”, définissez le réglage temporaire.

Selon le transport d'aliments et les composants de l'installation disponibles, les
parametres correspondants sont validés pour l'action, par exemple :

—  "Volume" s'applique uniquement lorsqu'un débitmétre a été monté.

— "La sonde est activée" s'applique uniquement avec le tube de circuit en épi
avec jet ou lorsque la sonde min. a été installée.

— Le bouton "<= jusqu'au poids minimal" correspond a la valeur du paramétre
"Quantité min." pour le conteneur correspondant (par ex. cuve de mélange,
cuve de prémélange, etc.). Cette valeur est saisie dans les paramétres de
I'application, voir chapter 7.4 "Réglages”, page 251.

Si vous cliquez sur ce bouton, le systéme se désactive dés que le poids
minimal est atteint.

— "Vider complétement" simplifie l'indication de la condition finale lors du
traitement de plusieurs actions pour des transports d'aliments liés les uns aux
autres.

Si vous activez cette option, le systéme se désactive dés que le conteneur
correspondant (par ex. la cuve de mélange, la cuve de prémélange, etc.) est
complétement vide.
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5. En bas, cliquez sur "Ajouter" afin de prendre en compte le transport d'aliments
avec l'action définie a droite dans le champ.

Si plusieurs transports d'aliments avec une action définie se trouvent dans le
champ, vous pouvez déterminer I'ordre de traitement des actions en utilisant les
fleches vers le haut et vers le bas.

Ajouter | Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe daliments (Pompe centrifuge), avec Débitmétre)
\Z| Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe & vis excentrique), avec Débitmétre)
Supprimer | — Cuve d'eau fraiche - Cuve de mélange [1] (en excés Pompe d'aliments (Pompe & vis excentrique), sub circuit 1 [1], Main circui

‘ Tout supprimer |

Mouvement de nourriture activé

‘ Modéle ||« Enregistrer Ho Démarrage ‘ Mettre en évidence le transport daliments ciblé X Fermer |

6. Dans la barre de commandes inférieure, activez I'option "Mettre en évidence le
transport d'aliments ciblé" si le transport d'aliments sélectionné dans I'onglet "Vue
d'ensemble” doit étre marqué en couleur.

7. Dans labarre de commandes inférieure, cliquez sur "Enregistrer" si vous souhaitez
enregistrer les actions indiquées dans le champ comme modéle en vue d'une
réutilisation ultérieure ou pour Il'utilisation en tant que stratégie dans la gestion des
taches (voir chapter 6.10.2, page 245).

Sous "Modéle", vous pouvez ouvrir les modéles déja enregistrés pour les modifier,
changer leurs noms, les copier ou les supprimer.

8. Dans la barre de commandes inférieure, cliquez sur "Démarrage" pour démarrer
I'action / les actions.

9. Dans la barre de commandes inférieure, cliquez sur "Fermer" pour fermer la
fenétre.
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3.7 Modification de I'étiquette définie par l'utilisateur

Si dans le Compositeur, vous avez défini "Label for user defined text" (voir chapter
3.1.1.9, page 43), vous pouvez alors ouvrir la fenétre de modification de I'étiquette
définie par l'utilisateur sous "Vue d'ensemble", en cliquant avec le bouton droit de la
souris sur le symbole ou l'étiquette puis sur "Texte d'information”.

Vue d'ensemble Equipement Surveillance de la mangeaoire Groupe MetFE

o Arrét commutation logiciel
Manuel
Texte d'information
{0 | Label for user defined text [1]

Dans la fenétre, vous pouvez modifier l'inscription et le texte d'information de I'étiquette
définie par I'utilisateur et confirmer cette modification en cliquant sur "Enregistrer" :

Etiquette définie par I'utilisateur

Etiquette Label for user defined text [1]
Informations Test]
‘ v Enregistrer | ‘ * Annuler ‘

dés qu'un texte d'information a été saisi et enregistré, il est affiché sous "Vue
d'ensemble" au lieu de l'inscription en tant qu'étiquette.

3.8 Arrét de I’équipement et annulation de I'action

Vous pouvez arréter l'installation en cours de fonctionnement en cliquant sur "Arrét"
dans la barre supérieure de droite de I'onglet "Vue d'ensemble" ou "Equipement". En
cliquant de nouveau sur "Démarrage", l'installation se remet en service et poursuit
I'action ou la tadche en cours.

Arréter I'équipement E L-D

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED Installation

» Fonctionnement normal Paramétres ... Io Arrét

Si l'action actuellement exécutée ne doit toutefois pas étre poursuivie, redémarrez
l'installation comme suit :
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1. Cliquez sur la fleche du bouton "Démarrage" et sélectionnez dans le menu
contextuel le démarrage souhaité :

— Démarrage avec annulation de I'action actuelle : l'installation démarre,
'action actuelle est annulée et l'action suivante est activée. Il s’agit par
exemple du passage a un temps d’attente en cas d’alimentation en blocs.

— Démarrage avec la réinitialisation du temps d’alimentation : I'installation
démarre et annule la tache actuelle, comme par exemple, une alimentation ou
un nettoyage.

— Restaurer le processus de commande : si des problémes surviennent lors
de la commande au niveau de BigFarmNet Manager, cette fonction permet de
redémarrer le systéme complet avec tous les processus.

— Démarrage de la nouvelle distribution : si vous souhaitez redistribuer les
aliments actuellement mélangés (manuellement) dans la cuve de mélange,
sélectionnez cette fonction. Sélectionnez les nouvelles vannes d’aliments
dans une fenétre qui s’ouvre ensuite.

Arréter I'équipement

Vue d'ensemble | Equipement Surveillance de la mangeoire Groupe NetFEED | Installation

Action Paramétres ...
Démarrage avec annulation de |'action actuelle
Démarrage avec la réinitialisation du temps d'alimentation

Restaurer l¢ processus de commande

Démarrage de la nouvelle distribution

3.9 Fenétre "Equipement”

Dans la fenétre d'application "Equipement", selon l'installation configurée, les
composants suivants sont affichés :

* Meélangeur de lots avec les indications concernant le mélange
* Connexion/raccordement des trémies d'aliments

e Circuits avec informations concernant la distribution

Il s'agit d'une simple vue d'ensemble sans possibilités de réglage.
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Groupe NetFEED | Installation

Action I Paramétres ... I° Démarrage v

Téche suivante Alimentation ("Elevage”), planifié(e) a 06:00 (12%)

Salle de préparation

Prémélange Prémélange (sec) Remplissage silo §ec

0,0 kg
MS: 0 g/kg

0,0 kg
MS: 0 g/kg

0,0 kg
MS: 0 g/kg

e\ A\

’ '
I Contenu | Préparation DISlrIbLIII"! Contenu

~y

Sélectionnez l'onglet "Equipement".

2. Au besoin, changez de vue en sélectionnant au choix "Salle de préparation" et si
disponible, "Prémélange”, "Prémélange (sec)" et "Remplissage silo sec".

3. En cas de besoin, arrétez la cuve de mélange, la cuve de prémélange ou le silo
sec.

4. Consultez les informations suivantes :
"Contenu" indique les composants dans la cuve avec leur quantité.

— "Préparation" indique la préparation actuellement en cours avec la quantité
déja disponible et la quantité encore manquante pour les composants.

— "Distribution" indique pour quelles vannes la préparation est effectuée, avec la
quantité de consigne et la quantité déja distribuee.
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3.10 Surveillance de mangeoire

La surveillance de mangeoire indique I'état (vide ou non) de vos mangeoires a sonde.
Vous obtenez également des informations sur la vitesse d'alimentation, le temps
d'alimentation et la derniére alimentation selon la sonde. Le diagramme en bas a droite
indique I'évolution de I'état du jour actuel et des 6 derniers jours.

Vue d'ensemble Equipement e de la mangeoire Groupe NetFEED Installation

/| Afficher également des vannes sans sonde Masquer les groupes ‘ Export ‘

m|

© Ferme: Hof Bergstrop
© Maison: House 2 l
© Section: Section 1
@ Enclos: Pen 1

Mangeoire Q & ™ 01:00 ™ 01:00
© Enclos: Pen 2
Mangeoire Q [ 01:00 - 01:00
© Enclos: Pen 3
Mangeoire Q B - 01:00 - 01:00
© Enclos: Pen 4
Mangeoire Q & = 01:00 - 01:00
e -
Vue d'ensemble - Pen 2 Historique de I'état de |a case - Pen 2
19/0172017 - - |
200112017 -
21012017 -0 D o ]
2210172017 |
231012017 |
Inconnu: 100 % 2410112017 | |
25/0112017 -
Vitesse d'alimentation ~ Etat mangeoire Etat de controle TN
I vide @ Pas vide

Bien qu’une interrogation de I'état de la mangeoire soit réguliérement effectuée, vous
pouvez consulter I'état actuel de la mangeoire directement de fagon manuelle :

1. Dans la colonne "Etat depuis" > "Etat", cliquez sur le symbole de couleur de la
mangeoire souhaitée.

La fenétre "Actualiser I'état de la mangeoire" s'ouvre.

Actualiser I'état de la mangeaoire

Actualiser I'état de la mangeoire ?

v 0K [ % Annuler

2. Confirmez avec "OK".
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3.11 NetFEED

NetFEED est une fonction disponible en option, permettant d'établir des connexions
d'appli entre les applications de l'installation au sein d'une ferme. Par exemple, une
cuve de mélange d'une application peut ainsi servir d'autres applications si vous avez
affecté les applications au méme groupe NetFEED.

Les réglages des groupes NetFEED peuvent étre réalisés comme suit :

1. Dans le menu "Installation", cliquez sur "Paramétres des groupes NetFEED".

i BigFarmNet

Manager Ac

&

ni.

Jj‘ .' 0 A

LI |

2

© ad Hof Bergstrop

B ]

S YR VAR C)

Configuration listallation  Aide

Configurateur

S oftware installer

C estionnaire d'E/S

E usiness units

L cences

Configuration de sauvegarde
R estoreManager...
Configuration des interfaces
E asic export configuration
 Tier

Configuration de I'alimentation sans interruption...

¥

Paramétres des groupes NetFEED

2. Cliquez sur "Manage NetFEED groups...".

Applications et groupes NetFEED | Connexions aux applications Simulation
Nom de Iapphcatlon « | Emplacement Etat de fonctlonnement Groupe NetFEED
Hof Bergstrop - Mast 1 NetFEED 1
_ Hof Bergstrop - Mast 2 o NetFEED 1

Edition: 09/2024  99-94-0626 F

I Manage NetFEED groups... I
3. Cliquez sur "Ajouter". Aprés avoir saisi le nom du groupe, cliquez sur "OK" pour
créer un nouveau groupe.
4. Cliquez sur "Fermer".
HydroMixpro
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5. Pour les applications a connecter, sélectionnez un groupe commun sous "Groupe

"
NetFEED".
Parameétres : groupes NetFEED
Applications et groupes NetFEED | Connexions aux applications Simulation
Nom de I'application « | Emplacement Etat de fonctionnement Groupe NetFEED
_ Hof Bergstrop - Mast 1 o NetFEED 1
I Hof Bergstrop - Mast 2 () NetFEED 1

6. Sous "Connexions aux applications", attribuez aux connexions de I'appli hors du

nom d'une application la connexion de I'appli dans le nom d'une autre application.

Parametres : groupes NetFEED

Applications et groupes NetFEED Connexions aux applications || Simulation

Connexion de I'appli hors du nom « | Emplacement Groupe de connexions de I'appli & | Connexion de I'appli dans le nom
00_' Hof Bergstrop - Mast 1

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 Circuit simple [1] / [1]

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 -

Hof Bergstrop - Mast 1 Kreis 1[1]/[1  HydroMixPro 2. AppConnectorl... v :
AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 -

AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 Circuit simple [5] / [1] HydroMixPro 2: AppConnectorin [1]
AppConnectorOut Hof Bergstrop - Mast 1 -

AppConnectorOut [1] Hof Bergstrop - Mast 1 -

ConnecteurSortieAppli Hof Bergstrop - Mast 1 Groupe ligne de phases d'aliment

7. Cliquez sur "Enregistrer".

Vous pouvez réaliser d'autres réglages sous "Paramétres" > "Généralités" >
"Parametres de I'application" > "NetFEED" (voir chapter 5.2.2, page 113).

p HydroMixpro
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Pour accéder aux possibilités de commande d'un groupe NetFEED, procédez comme

suit :

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du contréleur [®] de
I'application de l'installation souhaitée.

B BigFarmNe
Manager A Configuration Installation Aide

& F G N o

© & Ferme Bergstrop A Vue d'ensemble Equipement | Surveillance de la mangeoire

© M Batiment pour truies o
: L . Arrét commutation logiciel
©-f Batiment d'élevage de ...

© M Bitiment d'élevage

O & Grand Groupe 1 %
© () Grand Groupe 2 5
{ o Section 1 2

»

2.

i@ BigFarmNet I

Manager Activités Configuration Installation Aide

& E % N O

I

©-# Hof Bergstrop Vue d'ensemble Equipement
HydroMixpro .
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4 Chaines de conteneurs

Les chaines de conteneurs permettent de configurer I'ordre des conteneurs (silos et/
ou cuves de prémélange) d'ou sont retirés des composants.

Il est conseillé de regrouper seulement des conteneurs ayant les mémes composants
et la méme priorité dans une chaine de conteneurs. Une chaine de conteneurs peut
toutefois également comporter des conteneurs avec différents composants et
différentes priorités.

Les chaines de conteneurs font partie de I'application ou du groupe NetFEED auquel
I'application appartient. Elles sont créées une seule fois pour chaque groupe NetFEED.
Tous les silos et toutes les cuves de prémélange de toutes les applications du groupe
NetFEED peuvent étre sélectionnés. Si une application ne se trouve pas dans un
groupe NetFEED, seuls les silos et cuves de prémélange de I'application peuvent étre
sélectionnés.

Apreés la configuration des chaines de conteneurs, leur priorité peut étre définie (voir
chapter 5.13.4, page 176).

1. Dans le menu "Configuration" > "Généralités", cliquez sur "Chaines de
conteneurs".

i@ BigFarmiet Ma

Manager Activités Configuration Evaluation Installation Aide Par défaut

&

Generalités * | |~ Courbes d'alimentation
Nettoyage #5 Modéles dalimentation
Porcs #o Tableaux des temps d'alimentation
_. Truie tf  Configurateur du type de mangeoire
## Phase d'alimentation
© & Hof Bergstrop £ Types de tuyau
% Chaines de conteneurs

Courbes de 'agitateur pour matiére séche

2. Dans la fenétre "Chaines de conteneurs", cliquez sur "Ajouter".
3. Attribuez un nom a la chaine de conteneurs.

' HydroMi.
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4. Dans la liste supérieure des conteneurs pouvant étre ajoutés, sélectionnez les
conteneurs souhaités et cliquez sur "Ajouter" pour les ajouter a la chaine de
conteneurs située en dessous.

Chaine de conteneurs - Modifier

Nom ContainerChain1

Conteneurs pouvant &tre ajoutss

Emplacement Nom = | Numéro = Contenu Type Application ~ Groupe NetFEED
[Civeseprémeiange |~ WP |Coedepremslange |vhorowoprat INereeD1 |

Mast 1 DryMineralUnit 1 DryMineral1 Doseur de minéraux HydroMixPro 1 MetFEED 1

Mast 1 Fahrsilo 1 1 Manuall Silo couloir HydroMixPro 1 NetFEED 1

Mast1 FlissigSilo 1 2 Molkel Silo HydroMixPro 1 MNetFEED 1

Wast1 Liquid mineral unit 1 LigMineral1 Doseur de mingraux HydroMixPro 1 NetFEED 1

| = Ajouter ‘ ‘ A Supprimer |

Index  Emplacement

2 Mast1
3 Mast1
4 Mast1

Conteneurs pour ContainerChain1

Mom Muméra  Contenu Type Application Groupe MetFEED

St s lsio  [ooweor  Nereeot [
Silo 2 3 Weizen Silo HydroMixPro 1 MNetFEED 1
sSilo 3 4 Roggen Silo HydroMixPro 1 MetFEED 1 EI
Silo 4 § Tiiticale Silo HydroMixPro 1 NetFEED 1

‘ v oK ‘ ‘ x Annuler |

5. Si besoin est, utilisez les fleches vers le haut ou le bas pour trier les conteneurs
dans la chaine de conteneurs.

6. Confirmez la chaine de conteneurs en cliquant sur "OK".

Chaines de conteneurs

Nom

ContainerChain2

« Liste de conteneurs

Silo_1[2]. Silo 2 [3], Silo 3 [4], Silo 4 [5]

CCM 1 [1]. Cuve de prémélange (sec) [1]

Les conteneurs présentés du haut vers le bas lors de la configuration de la chaine
de conteneurs sont indiqués de gauche a droite dans la colonne "Liste de
conteneurs" de la fenétre "Chaines de conteneurs".

7. Sinécessaire, configurez des chaines de conteneurs supplémentaires.

8. Confirmez les

chaines de conteneurs en cliquant sur "Fermer".

HydroMixpro
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5 Parameétres HydroMixpro

Sous l'onglet "Equipement”, définissez les paramétres relatifs a I'application. Créez par
exemple ici les paramétres pour le mouvement des aliments, la distribution des
aliments et le dosage au niveau des vannes. Si besoin est, les paramétres peuvent étre
modifiés a tout moment.

Pour accéder aux parametres, procédez comme sulit :

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du controleur [=] de
I'application de l'installation souhaitée.

B BigFarmNet Manager
Manager Activités Configuration Installation Aide

& F % N o

© & Ferme Bergstrop FiS Vue d'ensemble Equipement || Surveillance de la mangeoire

©-M Batiment pour truies
: s . Arrét commutation logiciel

@@ Batiment d'élevage

<;>O Grand Groupe 1 %y
© (O Grand Groupe 2 iy
© o section 1 A

s

[i] AvIS!

Vérifiez que l'installation fonctionne. Arrétez l'installation en cliquant dans la barre

supérieure sur .

2. Sous "Equipement", cliquez sur "Paramétres...".

La boite de dialogue de réglage s’ouvre et affiche tous les paramétres des
composants de [linstallation que vous avez définis auparavant dans le
Compositeur. Les parameétres sont regroupés et possédent tau besoin des valeurs
prédéfinies. Les différents paramétres sont expliqués dans les chapitres suivants.
Enregistrez votre configuration uniquement une fois que vous avez défini tous les
parameétres des onglets. La fonction "Enregistrer" s’applique a I'ensemble de la
boite de dialogue de réglage. Les modifications enregistrées s'appliquent
immédiatement a I'installation ou aux installations.

Info-bulles disponibles ! Déplacez votre souris sur les champs de saisie ou les
paramétres dans la ligne d’en-téte pour obtenir une description plus détaillée.

p HydroMixpro
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Réglages de b,

Avertissement - Quantité de
- - g Avertissement =
Aliments Agitateur lent quantité de nettoyage ala
. . - = 2 .| pourcentage de
supplémentaires | avant arrét préparation min. fin de la

: matiére séche . "
|3 non atteinte préparation.

Matiére séche max.

Matiére séche max.

Sila matiére séche dans la cuve dépasse cette valeur,
une alarme est générée.

Min: 0,0 g/kg | Max: 1 000,0 g/kg | Default: 300,0 g/kg

@H

5.1 Copie des paramétres d’une installation

Si vous souhaitez appliquer les mémes paramétres a plusieurs installations
(applications), vous pouvez définir les paramétres pour une installation, puis les
appliquer a d'autres installations. La fonction de copie est disponible en permanence
dans la fenétre des paramétres. Elle peut uniquement étre utilisée pour les paramétres
de l'onglet actuellement activé.

Procédez comme suit :
1. Définissez les paramétres d’une installation.

2. Dans la partie supérieure de la fenétre, cliquez sur le bouton « Copier les
parametres... ».

cet emplacement - Hof Bergstrop

3. Dans la fenétre suivante, sélectionnez l'installation dont vous souhaitez appliquer
les paramétres.

Sélectionnez la source HydroMixPro 1

Choisissez un élément a partir duquel les paramétres doivent étre copiés

HydroMixPro 2 v

@~ HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mas...

. L. HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Mast 1
- HyvdroMixPro 2: Hof Bergstrop - Mas ...

HydroMixPro 2 Hof Bergstrop - Mast 2

4. Cliquez sur "Suivant".

5. Dans la fenétre suivante, sélectionnez toutes les installations auxquelles vous
souhaitez appliquer les parametres.

amilet
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page 110 Parametres HydroMixpro

Copier les parametres de HydroMixPro 2 3

Nom « Emplacement

@]~ HjdroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1
[ HydroMixPro 1 Hof Bergstrop - Mast 1

6. Cliquez sur « Copier » et les paramétres sont appliqués a toutes les installations
sélectionnées.

Enregistrez votre configuration uniquement une fois que vous avez défini tous les
parameétres des onglets. La fonction "Enregistrer" s’applique a 'ensemble de la
boite de dialogue de réglage. Les modifications enregistrées s'appliquent
immédiatement a l'installation ou aux installations.

5.2 Général

5.2.1 Préparation des aliments

© HydroMixPro 1: Hof 1
3000 g/kg 00 kg 15,0 kg
ixPro 2: Hof Bergstrop - Mast 2

La fenétre "Préparation d'aliments" est divisée en 2 parties qui sont décrites ci-apres.

1. Réglages de base

* Matiére séche max. : si cette valeur est dépassée lors du remplissage dans
la cuve de mélange, une alarme est déclenchée.

* Aliments supplémentaires : quantité d'aliments qui sont ajoutés lors de la
préparation.

HydroMixpro
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* Agitateur lent avant arrét : si un composant est transporté dans la cuve de
mélange ou dans la cuve de prémélange alors que l'agitateur est en
fonctionnement, le mélange est tout d'abord effectué rapidement. Dés que la
quantité restante devant encore étre dosée a atteint cette valeur, l'installation
passe au mélange lent. Si la valeur est supérieure a la quantité totale, le
mélange lent est immédiatement appliqué.

* Avertissement quantité de préparation min. non atteinte : si la quantité de
préparation est inférieure a la quantité de mélange ou la quantité de
préparation, un avertissement est émis.

* Avertissement pourcentage de matiéere séche : si la part de matiére séche
souhaitée ne peut pas étre atteinte, un avertissement est émis.

* Quantité de nettoyage a la fin de la préparation : si I'eau est utilisée en tant
que composant d'ajustement, ce pourcentage d'eau est dosé a la fin de la
préparation via la vanne de nettoyage. Conditions préalables : la quantité est
supérieure a la quantité minimale indiquée sous "Quantité de nettoyage min. a
la fin de la préparation”.

* Quantité de nettoyage min. a la fin de la préparation : si le pourcentage
obtenu pour "Quantité de nettoyage a la fin de la préparation” est inférieur a
cette valeur, il n'y a pas d'eau dosée via la vanne de nettoyage a la fin de la
préparation.

+ Ecart de température autorisé : écart de température autorisé aprés la
préparation si dans les recettes, recettes de prémélange ou courbes
d'alimentation, une température cible > 0 °C ou > 32 °F est réglée.

 Eau d'adaptation au démarrage : pourcentage de Il'eau utilisée lors du
démarrage par rapport a I'eau totale. La part restante permet d'atteindre la
température cible du mélange aprés le dosage de tous les composants.
(Uniguement en cas de préparation avec une température cible.)

« Ecart de température max. (eau froide) : écart de température maximal
pendant la préparation lors du dosage de I'eau froide dans la cuve de mélange.
Plus la valeur est petite, plus la commutation entre I'eau froide et I'eau chaude
est fréquente.

e L'eau usée n'est pas autorisée pour la préparation : la préparation utilise
uniquement la quantité d'eau usée restante qui suffit pour la poussée.

* Matiére séche pour adaptation supplémentaire (% de MS max.) : si la
matiere seche calculée dépasse cette valeur aprés le dosage d'un composant
via les circuits, lI'eau est directement dosée dans la cuve de mélange afin
d'atteindre la matiére séche souhaitée. "0,0 %" signifie qu'une telle adaptation
n'est pas effectuée.

HydroMixpro .
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» Utiliser le remplacement si la sous-application du silo passe hors service
pendant le dosage : si la sous-application d'un silo ou d'une cuve de
prémélange est mise hors service pendant le dosage d'une préparation du silo
ou de la cuve de prémeélange, la préparation n'est pas arrétée avec une alarme
mais passe a un autre conteneur ayant le méme ingrédient ou un composant
de remplacement.

e Composant via le circuit pour chaque lot : la préparation dans une
installation avec plusieurs cuves de mélange récupére un composant via les
circuits, et ce, méme pour tous les lots d'une alimentation qui suivent le premier
lot. Ceci est effectué tant que la préparation du premier lot n'est pas terminée.

2. Ajustement pH

* Temps de prétrempage : temps pour l'ajustement de la valeur pH apres le
dosage dans la cuve de mélange.

* Temps de dosage : temps pour le dosage du composant pour I'ajustement de
la valeur pH dans la cuve de mélange.

* Nombre d'essais : nombre maximal d'essais pour ajuster la valeur pH dans la
cuve de mélange.

* Ingrédient : composant utilisé pour I'ajustement.

* Niveau d'alarme pH : action effectuée lorsque le niveau pH dans la cuve de
mélange n'est pas atteint aprés le nombre maximal d'essais ("Non" = aucune
action, "Warning" = avertissement émis, "Alarme" = alarme déclenchée).

5.2.2 Réglages de I'application

La fenétre "Réglages de l'application" est divisée en 7 parties qui sont décrites ci-
apres.

' HydroMi.
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1. L'application ne fonctionne pas

e Action after max. pause time : action apreés I'écoulement du temps défini
sous "Temps de pause max." ("Alarme" = alarme déclenchée, "Non" = aucune
action, "Warning" = avertissement émis).

* Temps de pause max. : si l'application n'est pas en service (pause ou
dysfonctionnement) pendant une période plus longue que celle indiquée ici,
I'action définie sous "Action after max. pause time" est effectuée. Une valeur
de "0 min" signifie qu'il n'existe pas de temps de pause maximal.

* Répéter I'action : 'action définie sous "Action after max. pause time" est
répétée aprés chaque nouveau déroulement du temps réglé sous "Temps de
pause max.".

* (Alarme globale "L'application ne fonctionne pas" : aucune fonction.)

2. Ressources

* Dépassement de temps de la demande de ressources : temps d'attente
apres lequel une alarme est émise si par exemple, il n'est pas possible
d'accéder a un composant d'un systeme externe.

3. NetFEED
* Application pour commande externe : application pour la commande
externe.

e Pompe d'alimentation préférée : pompe d'alimentation préférée pour le
transport des aliments liquides entre les applications. (Uniquement si
I'application de livraison dispose de deux pompes d'alimentation différentes.)

e Cuve de mélange pour la commande externe : attribution fixe de la cuve de
meélange dans le cas d'une commande externe.

* Application pour I'ordre de nettoyage externe : application attribuée et pour
laquelle un ordre de nettoyage externe peut étre demandé.

* Cuve de nettoyage pour l'ordre externe : cuve de nettoyage dans laquelle
un ordre externe doit &tre préparé. A défaut de cette indication, une cuve de
mélange quelconque est utilisée.

* Temps d'attente max. pour commande externe : temps d'attente maximal
pour une commande externe.

* Temps d'attente max. pour I'ordre de nettoyage externe : temps d'attente
maximal pour un ordre de nettoyage externe.

* Nombre de précommandes (uniquement valable pour HydroMixPro.) :
nombre maximal de précommandes de I'application chargée de la commande.

HydroMixpro .
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* Utiliser la citerne d'eau usée dans la commande ext. : validation de
I'application externe pour accéder a la citerne d'eau usée de l'application
chargée de la commande.

4. Avertissements

* Générer des avertissements si les appareils ne sont pas reliés : lors du
redémarrage du logiciel, un avertissement est émis si des appareils du
Gestionnaire d'E/S ne sont pas reliés.

5. Swap-Tank

* Utiliser le mode Swap-Tank : la cuve de mélange et la citerne d'eau usée
sont automatiquement changées pour la préparation en fonction du contenu de
la cuve. Des composants doivent pour cela étre disponibles dans les deux
cuves.

* Fréquence de mise a jour IU : temps aprés lequel s'effectue la mise a jour de
I'affichage de la modification de quantité lors du transport d'aliments (par ex.
quantité actuellement dosée d'un composant lors de la préparation) Si "0,0 s"
est indiqué, chaque modification est affichée.

« Ecran d'alimentation sur 510 activé : affichage de la gestion des animaux
sur le controleur 510.

7. Réinitialiser

/\  ATTENTION!

Risque de perte de données !

Tous les réglages sont supprimeés et ne peuvent pas étre restaurés !

* Réinitialiser I'application : déclenche une "Réinitialisation matériel". Toutes
les taches actives sont interrompues et le contrbéleur est redémarré. Une
intervention manuelle peut s'avérer ensuite nécessaire si par exemple, des
aliments restent dans les conduites.

HydroMixpro
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5.2.3 Confirmation de l'utilisateur

* Niveau d'alarme confirmation de I'utilisateur : action lorsqu'une confirmation de
l'utilisateur n'est pas effectuée au cours du temps indiqué sous "Temporisation"
("Alarme" = alarme déclenchée, "Non" = aucune action, "Warning" = avertissement
émis).

* Temporisation : temps d'attente maximal pour une confirmation de I'utilisateur. En
cas de dépassement, l'action définie sous "Niveau d'alarme confirmation de
['utilisateur" est réalisée.

» Répéter l'alarme : l'action définie sous "Niveau d'alarme confirmation de
['utilisateur" est répétée apres chaque nouveau déroulement du temps réglé sous
"Temporisation".

5.2.4 Réglages de l'eau :

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop

Dosage avec agitateur de la cuve de

mélangs

La fenétre "Réglages de I'eau” est divisée en 2 parties qui sont décrites ci-apreés.

1. Réglages de I'eau

* Dosage avec l'agitateur de la cuve de mélange : 'agitateur fonctionne lors
du dosage de I'eau dans la cuve de mélange.

* Patienter aprés le démarrage / I'arrét de I'agitateur de la cuve de mélange
: délai entre le démarrage / I'arrét de l'agitateur et le dosage de I'eau dans la
cuve de mélange.

* Doser des composants via le circuit : validation pour le dosage de I'eau via
un circuit dans la cuve de mélange lors de la préparation.

* Type de pompe préféré : pompe d'alimentation préférée pour le dosage de
'eau via un circuit dans la cuve de mélange. (Uniquement si différentes
pompes d'alimentation sont disponibles.)

HydroMixpro .
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2. Parametres d'eau usée

* Dosage avec l'agitateur de la cuve de mélange : 'agitateur fonctionne lors
du dosage de I'eau usée dans la cuve de mélange.

* Patienter aprés le démarrage / I'arrét de I'agitateur de la cuve de mélange
: délai entre le démarrage / I'arrét de I'agitateur et le dosage de I'eau usée dans
la cuve de mélange.

* Doserles composants via le circuit : validation pour le dosage de I'eau usée
via un circuit dans la cuve de mélange lors de la préparation.

* Type de pompe préféré : pompe d'alimentation préférée pour le dosage de
I'eau usée via un circuit dans la cuve de mélange. (Uniquement si différentes
pompes d'alimentation sont disponibles.)

5.2.5 Distribution

Fillres et parametres

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop v @ Copier les paramtres.

 Dosage de durée résiduelle : temps d'aprés-coulant lors de I'alimentation qui est
attendu aprés la fermeture de la vanne d'aliments afin que la balance atteigne la
valeur correcte. L'écart entre la valeur de la balance lors de la fermeture de la
vanne d'aliments et |la valeur de la balance aprés écoulement du temps d'aprés-
coulant correspond a la quantité d'aprés-coulant. Celle-ci est déterminée, adaptée
et enregistrée pour chaque vanne d'aliments. Lors du dosage, la vanne d'aliments
est fermée plus tét selon la quantité d'aprés-coulant enregistrée de sorte qu'aprés
le temps apres-coulant, la quantité d'aliments souhaitée soit atteinte de fagon aussi
précise que possible.

* Poussée de la durée résiduelle : temps d'aprés-coulant pour la poussée jusqu'au
point d'arrét (vanne d'aliments), voir également "Dosage de durée résiduelle".

* Durée résiduelle abreuvage : temps d'aprés-coulant lors de I'abreuvage, voir
eégalement "Dosage de durée résiduelle”.

« Ecart de dosage autorisé : si la part de "non aliments" (composants poussés)
pour la quantité dosée est supérieure a cette valeur, un avertissement est émis.

' HydroMi.
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* Autoriser la poussée depuis la cuve de mélange : si la citerne d'eau usée
fonctionne a vide lors du positionnement des aliments dans le circuit et que le point
d'arrét n'est pas encore atteint, le positionnement des aliments depuis la cuve de
meélange se poursuit au lieu de récupérer la quantité supplémentaire de
composants poussés dans la citerne d'eau usée et de continuer le positionnement
des aliments a partir de la.

* Quantité de dosage minimale relative : une tache d'alimentation sans
préparation est uniquement exécutée si la part de la quantité de distribution pour
le contenu de cuve actuel correspond au moins a cette valeur.

5.2.6 Vérification de la mangeoire

2200 05505 0,550 5|

La fenétre "Vérification de la mangeoire" est divisée en 2 parties qui sont décrites ci-
apres.

1. Vérification de la mangeoire de préalimentation

e Utiliser l'enregistrement des temps d'alimentation : si un temps
d'alimentation a été déterminé pour une mangeoire, celle-ci est considérée
comme vide. Pendant l'alimentation suivante, la mangeoire n'est alors pas
interrogée de nouveau lors de la pré-interrogation de mangeoire car elle a déja
été déterminée comme vide.

2. Controle numérique de la mangeoire

* Temps d'interrogation de la sonde : temps nécessaire pour la détermination
de I'état de la mangeoire a partir de la disponibilité de la sonde pour l'utilisation.

* Temps de vide minimum des sondes : temps minimal pendant lequel une
sonde doit signaler I'état vide au cours du temps défini sous "Temps
d'interrogation de la sonde" afin que la mangeoire soit détectée comme vide.

* Durée d'initialisation de la sonde : temps entre I'activation d'une sonde de
mangeoire et le début du temps défini sous "Temps d'interrogation de la
sonde".
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5.2.7 Divers

- Hy( oMixPro 2. Hof Bergstrop - Mast

La fenétre "Divers" est divisée en 10 parties qui sont décrites ci-apreés.

1. Petit circuit

* Temps de transfert max. : temps maximal pour le transfert dans le petit circuit.
Le temps de transfert effectif résulte de cette valeur et du pourcentage d'une
tache d'alimentation ou de transfert de la gestion des taches.

2. Contenu

e Contenu des conduites : définit le contenu des conduites en eau. Ceci peut
étre nécessaire en cas de perturbation du contenu (intervention manuelle) ou
si les conduites ont été étendues/modifiées (par ex. adaptation des longueurs
de circuit).

* Temps de mélange avant de vider la cuve de mélange : temps de mélange
du contenu de la cuve de mélange

 avant le pompage dans la cuve d'eau usée au début de la préparation,

* apres I'écoulement du "Temps d'attente max." a la fin de la préparation,

« avant I'abreuvage si la quantité restante dans la cuve de mélange est d'abord
utilisée,

« avant le transfert d'une commande externe,

« avant le début de la distribution a partir d'une cuve de mélange.

3. Nettoyage de cuve

* Temporisation de brumisation et de vidage : temps entre 2 opérations de
brumisation (solution acide, solution alcaline).
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* Nettoyer tous les réservoirs aprés alimentation : dans la tache
d'alimentation, le nettoyage ne concerne pas seulement les cuves utilisées
pour la préparation des aliments (pour éviter une accumulation excessive de
I'eau dans les conduites), mais toutes les cuves sélectionnées.

e Valeur limite de l'acide pour le nettoyage avec solution alcaline : un
programme de nettoyage avec solution alcaline n'est pas démarré si la
concentration d'acide dans les conduites ou les cuves de mélange dépasse
cette valeur.

4. Phase d'alimentation

* Phase d'aliments standard : si aucune phase d'alimentation n'est attribuée
par le biais de la courbe d'alimentation, cette phase d'aliments standard est
utilisée. Elle définit ensuite les paramétres nécessaires.

5. Quantité technique (uniquement valable pour HydroMixPro.)

* Avertissement quantité technique : avertissement indiquant qu'il est
nécessaire de mélanger une quantité supplémentaire d'aliments afin de
correctement doser les aliments nécessaires pour les vannes a alimenter.

6. Surveillance de la pression

* Pression autorisée max. : si la pression dans les conduites, déterminée par
un capteur de pression, pour la durée définie sous "Temps de surveillance de
la haute pression”, dépasse cette valeur, la pompe d'aliments est désactivée.

e Temps de surveillance de la haute pression : si lors de I'exécution d'un
transport d'aliments, la valeur définie sous "Pression autorisée max." est
dépassée pendant cette durée, le transport d'aliments est arrété et une alarme
est déclenchée. Avec "0 s", une alarme est immédiatement déclenchée en cas
de dépassement.

* Pression critique : si cette valeur est dépassée, linstallation s'arréte
immeédiatement.

7. Agitation entre la préparation et la distribution (uniquement valable pour
HydroMixPro.)

« Etat du mélange : type de mélange ("Mélangelntervalle", "MélangeNonStop",
"SansMélange").

 Vitesse : vitesse de l'agitateur pendant lintervalle d'agitation ("Lent",
"Rapide").

« Temps de mélange récurrent : durée de la phase d'agitation entre 2 pauses.
(Uniquement dans le cas du mélange intervalle.)
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* Temps de pause récurrente : durée de la pause entre 2 phases d'agitation.
(Uniquement dans le cas du mélange intervalle.)

8. Variateur de fréquence

* Plage de fréquences cible atteinte : si un variateur de fréquence de
I'application n'atteint pas la fréquence de consigne pendant ce temps, un
avertissement est émis. Si "0 s" est indiqué, aucun avertissement n'est émis.

e Vérification de I'utilisation du récipient : ['utilisation du récipient est
uniquement autorisée si l'application (ou sous-application) du récipient est en
service.

10. Nettoyage des données

* Alarmes et avertissements : les alarmes et avertissements sont supprimés
du journal d'alarmes aprés l'écoulement de ce temps.

* Données de taches : les tdches sont supprimées du gestionnaire des taches
apres I'écoulement de ce temps.

5.2.8 Parameétres de la sous-application

Fillres et parametres

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop

* Nom : nom de la sous-application.
* Activer la sous-application : active la sous-application sélectionnée.

* Action apreés le temps de pause max. : action aprés I'écoulement du temps défini
sous "Temps de pause max." ("Alarme" = alarme déclenchée, "Non" = aucune
action, "Warning" = avertissement émis).

« Temps de pause max. : si la sous-application n'est pas en service (pause ou
dysfonctionnement) pendant une période plus longue que celle indiquée ici,
I'action définie sous "Action aprés le temps de pause max." est effectuée. Une
valeur de "0 min" signifie qu'il n'existe pas de temps de pause maximal.

* Répéter I'action : I'action définie sous "Action aprés le temps de pause max." est
répétée aprés chaque nouveau déroulement du temps réglé sous "Temps de
pause max.".
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* Alarme globale "L'application de fonctionne pas" : si "Action aprés le temps de
pause max." est sur "Alarme", cette alarme est déclenchée pour toute I'application.
Un arrét de I'application se produit, y compris de toutes les sous-applications.

 Dépassement de temps de la demande de ressources : temps d'attente aprés
lequel une alarme est déclenchée pour la sous-application s'il n'est pas possible
d'accéder a un composant car celui-ci est déja utilisé par un autre processus.

5.2.9 Parameétres Adlib

Fillres et parametres

Applications dans ou sous cet emplacement * Hof Bergstrop v @ Copier les paramétres

oire nest | A volonts & pendule i

3% 200 ms. Alam

© HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1

3% 200 ms ) o Alarm

* Facteur de réserve Adlib : facteur de pondération de I'écart d'alimentation actuel
lors de l'adaptation du facteur de vanne pour des aliments Adlib supplémentaires.
Avec "0 %", les facteurs par vanne ne sont pas adaptés. Avec "100 %", le facteur
par vanne est défini sur I'écart de la derniére alimentation. Voir également
"Parameétres avancés" > "Circuit HydroMixPro" > "Vannes" > "Facteur Adlib".

 Délai d'attente Adlib : temps attendu jusqu'a ce que la sonde de mangeoire
fournisse un signal stable. |l n'est pas utilisé pour la pré-interrogation de la sonde
de mangeoire.

 Désactivation automatique du capteur de mangeoire : si la sonde de
mangeoire ne se déclenche pas lors du dosage et si la quantité dosée au niveau
de la vanne dépasse le contenu maximal de la mangeoire, la sonde de mangeoire
est automatiquement désactivée et le dosage se termine au niveau de la
mangeoire.

* Alarme lorsque la sonde de mangeoire n'est pas déclenchée : si la sonde de
mangeoire ne se déclenche pas lors du dosage et si la quantité dosée au niveau
de la vanne dépasse le contenu maximal de la mangeoire, une alarme est
déclenchée.

« A volonté a pendule : 2 versions de l'alimentation & volonté & pendule sont
disponibles. Celle utilisée dépend essentiellement de la structure de l'installation et
éventuellement des parametres de la tache d'alimentation elle-méme.

* Version 1 : lignes d'alimentation séparées pour chaque cuve de mélange

Chaque batiment (mangeoire) a 2 vannes d'aliments qui se trouvent sur 2
lignes d'alimentation différentes. Chaque cuve de mélange utilise la ligne
d'alimentation qui lui est affectée pour la distribution.
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Version 2 : ligne d'alimentation commune pour les deux cuves de mélange

Les deux cuves de mélange utilisent une ligne d'alimentation commune pour
la distribution des aliments. Aprés la distribution, les aliments de la cuve de
mélange restent dans la ligne d'alimentation commune. Avant la distribution a
partir d'une autre cuve de mélange, les aliments étrangers de la ligne
d'alimentation sont remplacés par les aliments de la cuve de mélange. Le
remplacement est effectué par la poussée des aliments de la cuve de mélange
vers une autre cuve de meélange, via la ligne d'alimentation. La quantité
poussée correspond au volume de la ligne d'alimentation. Si une autre
alimentation se déroule dans la cuve de mélange cible et que I'espace n'y est
pas suffisant pour remplacer le contenu de la ligne d'alimentation, le dosage
pour les vannes de ce cycle est ignoré et une tentative d'exécution du
remplacement au prochain cycle se déroule. Si la ligne d'alimentation est
utilisée par une autre cuve de mélange que la cuve de mélange actuelle, la
quantité de préparation est augmentée de la quantité nécessaire pour le
remplacement des aliments dans la ligne d'alimentation commune.

 Pas assez de place dans la cuve de mélange cible : action réalisée si en cas
d'activation de "A volonté a pendule" avec I'utilisation de la version 2, la place dans
la cuve de mélange cible n'est pas suffisante pour remplacer le contenu de la ligne
d'alimentation ("Alarm" = alarme déclenchée, "Aucune" = aucune action, "Warning"
= avertissement émis).

5.2.10 Convertisseur de fréquence

nétres Adiib Alignement

Fillres et parametres

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop v @ Copier les paramtres.

* Nom (affichage seulement) : nom du convertisseur de fréquence.

* Emplacement (affichage seulement) : emplacement du convertisseur de
fréquence dans la ferme.

* Nombre de paires de pdéles : nombre de paires de pbles du convertisseur de
fréquence. La valeur peut uniquement étre modifiée par un technicien de service
apres-vente lors de l'installation d'un autre moteur.

il
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5.2.11 Alighement des capteurs

La fenétre "Sensor alignment" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-apres.

1.
2. In
3. Out

Path (affichage seulement) : emplacement ou partie de l'installation ou le
capteur est installé.

Sensor (affichage seulement) : type de capteur.
Alignment mode :

UseSensor (réglage normal) : la valeur du capteur adaptée dépend de la
valeur réelle du capteur (avec des délais).

Low : la valeur adaptée est toujours la constante "low".
High : la valeur adaptée est toujours la constante "high".

"Low" et "High" peuvent étre temporairement utiles si le capteur ne fonctionne
pas. L'installation ne pourrait sinon pas continuer a fonctionner. Avec "Low" et
"High", les paramétres suivants ne sont pas applicables.

Delay high : délai a I'entrée d'E/S. L'entrée doit au moins étre activée tant que
le signal "High" est transmis a la commande. La commande ne réagit pas a un
signal "High" qui est plus court que ce temps.

Delay low : délai a I'entrée d'E/S. L'entrée doit au moins étre désactivée tant
que le signal "Low" est transmis a la commande. La commande ne réagit pas
a une chute du signal qui est plus court que ce temps (par ex. si les capteurs
d'alarmes chutent seulement brievement).

Minimum high : le signal "High" adapté reste pendant au moins cet intervalle
de temps sur "high". (Le réglage normal est de "0,0 s".)

Minimum low : le signal "Low" adapté reste pendant au moins cet intervalle
de temps sur "low". (Le réglage normal est de "0,0 s".)
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Invert sensor : le signal réel est inversé avant d'effectuer des adaptations.

5.2.12 Filtres a poussiéres

La fenétre "Filtres a poussiéres" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-apres.

Nom : nom du filtre a poussiéres.

2. Appareils qui s'activent

Moteurs : moteurs/appareils qui mettent en marche le filtre a poussiéres. Le
filtre a poussiéres fonctionne tant que les moteurs prescrits sont commandés.

3. Délais d'arrét

Délai d'arrét du ventilateur : temps d'aprés-coulant du ventilateur dans le
filtre a poussiéres aprés la désactivation du dernier moteur/appareil.

Délai d'arrét des impulsions d'air : temps d'apres-coulant du nettoyage de
filtre a poussiéres aprés la désactivation du dernier moteur/appareil.

4. Impulsions d'air

Temps air activé : durée d'activation par vanne d'air lors du nettoyage de filtre.

Pause temps air sans broyeur : temps entre 2 impulsions d'air de vannes
d'air successives lors du nettoyage de filtre si le broyeur ne correspond a
aucun des moteurs activés.

Pause temps air avec broyeur : temps entre 2 impulsions d'air de vannes
d'air successives lors du nettoyage de filtre si le broyeur est I'un des moteurs
activés.

Impulsions d'air activée : nombre d'impulsions d'air par vanne d'air lors du
nettoyage de filtre.
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* Intervalle d'air activé : temps entre 2 impulsions d'air de la méme vanne d'air
lors du nettoyage de filtre.

5.2.13 Warnings

108 Alimentation liquide ~ 1087 The amount delivered to the vaive is smaller than the planned amount
115 Commande 11526 Appareil de démarrage PLC déia utilisé

La fenétre "Warnings" est divisée en 2 parties qui sont décrites ci-apres.

e Path : application pour laquelle les avertissements définis sous "Disabled
warnings" sont désactivés.

* Location : emplacement de l'application pour laquelle les avertissements
définis sous "Disabled warnings" sont désactivés, dans la ferme.

2. Disabled warnings

* Group : groupes supérieurs auxquels appartiennent les avertissements définis
sous "Type".

* Type : avertissements désactives.

5.3 Entrée de composants

Les parametres sous "Approvisionnement de composants" concernent les composants
de l'installation suivants :

e Silos (secs, liquides)

* Doseurs de minéraux (secs, liquides)

* MediINJECT, dosé dans la cuve de mélange
* Cuve de prémélange (sec, liquide)

e Pompe

* Vis de dosage
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Selon les composants de votre installation que vous avez configurés dans le
Compositeur, les paramétres correspondants sont affichés. Les mémes parameétres
s'appliquent souvent pour différents composants de l'installation.

5.3.1 Silos

ment - Hof Bergstrop

rrrrrr

issage =

= issage =
500 kg Lent 10.0kg Lent
80,0 kg Rapide 30,0 kg Rapide

el - HydrolixPro 2
ment d ‘1” sants | Cuve deau fraiche | Préparation daliments | Pompe 2‘5\“_-:" Relais temporisés | Balances | Mélange par intervalles Comvertisseur de fiéquence partagé  Broyage | Paramétres avancés 3 5
pr Cuve de prémélange (sec araméties pour la pompe | Vis de dosage

50,0 kg Lent 100kg Lent
80,0 kg Rapide 30,0 kg Rapide

La fenétre "Silos" est divisée en 5 parties qui sont décrites ci-apres.

¢ Nom : nom du silo.

* Emplacement (affichage seulement) : emplacement du silo dans la ferme.

2. Généralités
* Durée de mélange avant le dosage : durée pendant laquelle le contenu du

silo est mélangé avant que le composant ne soit dosé dans la cuve de mélange
ou la cuve de prémélange. (Uniquement pour des silos avec agitateur.)

* Vitesse de mélange : vitesse de I'agitateur lors du mélange du contenu du silo
avant le dosage. (Uniquement pour des silos avec agitateur.)

Activé (réglage fixe) : agitateurs avec démarrage direct

Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander ou
agitateurs avec convertisseur de fréquence
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* Mélange avant la poussée jusqu'au point d'arrét : le mélange du silo est
effectué avant la poussée jusqu'au point d'arrét. (Uniquement pour des silos
avec agitateur.)

* Vitesse de l'agitateur pendant le retrait : vitesse de l'agitateur lors de
I'évacuation du silo. (Uniquement pour des silos avec agitateur.)

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Vitesse de l'agitateur pendant le remplissage : vitesse de I'agitateur lors du
remplissage du silo. (Uniquement pour des silos avec agitateur.)

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Durée de transfert : durée pendant laquelle le transfert est effectué dans le
silo pour liquides avant de doser le composant dans la cuve de mélange.
(Uniquement pour les silos pour liquides lorsque le transfert y est possible.)
Si un mélange est également prévu pour le silo pour liquides, le transfert est
effectué aprés le mélange.

* Quantité de nettoyage min. : quantité du composant de nettoyage qui est
utilisée pour le nettoyage de silo lorsque la quantité prédéfinie pour le
nettoyage de silo est inférieure a cette valeur. Aprés la brumisation, le silo est
rincé avec cette quantité. Si lors du nettoyage, la brumisation est effectuée et
que le nettoyage est interrompu, le silo est cependant nettoyé avec cette
quantité avant le déclenchement de l'interrupteur de sécurité.

Cette valeur doit étre inférieure a la valeur définie sous "Quantité max.".

* Temps nettoyage min. : durée minimale de nettoyage du silo.
e Capacité : capacité du silo.

* Quantité min. : quantité minimale qui doit rester dans le silo lors du retrait.
(Uniquement pour des silos pesés.)

* Quantité max. : quantité de remplissage maximale du silo.
Cette valeur doit étre supérieure a la valeur définie sous "Quantité de
nettoyage min.".

* Contenu de la cuve : afficher et adapter le contenu du silo.

¢ Avertissement en cas de fonctionnement a vide du silo : avertissement
émis si le silo fonctionne a vide pendant le retrait.

3. Agitateur (uniquement pour des silos avec agitateur)

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F I_J] | q |:H [m N E[

manager



page 128 Parametres HydroMixpro

Etat erreur/pause : vitesse de |'agitateur en cas d'erreur ou de pause.
Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Ecart : la vitesse de I'agitateur est conservée tant que I'écart de poids ne
dépasse pas cette valeur d'un point de base de la courbe d'agitation.
(Uniquement pour des agitateurs dans des silos pesés et avec une courbe
d'agitation créée.)

Vitesse min. : fréquence minimale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Si les silos ne sont pas pesés, la frequence minimale est utilisée pour le
melange lent.

Vitesse max. : fréquence maximale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.

Si les silos ne sont pas pesés, la fréquence maximale est utilisée pour le
meélange rapide.

Délai de lent a rapide : délai lors du passage du mélange lent a rapide.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Délai de rapide a lent : délai lors du passage du mélange rapide a lent.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

4. Courbe rapide (uniquement pour les silos avec agitateur)

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de
cette quantité dans le silo, I'agitateur fonctionne avec la vitesse réglée sous
"Vitesse".

Vitesse : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans le silo, I'agitateur fonctionne avec cette
vitesse.

5. Courbe lente (uniquement pour les silos avec agitateur a 2 niveaux avec
commutation Dahlander ou agitateur avec convertisseur de fréquence)

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de
cette quantité dans le silo, I'agitateur fonctionne avec la vitesse réglée sous
"Vitesse".

Vitesse : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans le silo, I'agitateur fonctionne avec cette
vitesse.
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5.3.2 Doseurs de minéraux

Dyl U] of B 305 Rapide e 0g g 10,00 kg 500 Hz 16,0 Hz

La fenétre "Doseur de minéraux" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-aprés.

*  Nom : nom du doseur de minéraux.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement du doseur de minéraux
dans la ferme.

2. Généralités
* Durée de mélange avant le dosage : durée pendant laquelle le composant
est mélangé avant qu'il soit dosé dans la cuve de mélange.
* Vitesse de mélange : vitesse de I'agitateur pour le mélange avant le dosage.
Activé (réglage fixe) : agitateurs avec démarrage direct

Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander ou
agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Vitesse de l'agitateur pendant le retrait : vitesse de l'agitateur lors de
I'évacuation du composant hors du doseur de minéraux.

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Dosage paralléle selon le temps : le doseur de minéraux effectue le dosage
parallélement selon le temps. Dans les réglages des transports d'aliments, une
vitesse de dosage correcte doit étre réglée.

* Avertissement lorsque I'unité de dosage fonctionne a vide : avertissement
émis si le doseur de minéraux fonctionne a vide pendant le retrait.

3. Calibrage

* Quantité obtenue : débit du doseur de minéraux pendant la durée de marche
réglée sous "Calibrage du temps".

* Calibrage du temps : durée de marche pour le calibrage du doseur de
minéraux.
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Démarrer le calibrage : démarre le calibrage du doseur de minéraux.

Vitesse (affichage seulement ): vitesse calculée du doseur de minéraux aprés
le calibrage.

4. Agitateur

Etat erreur/pause : vitesse de |'agitateur en cas d'erreur ou de pause.
Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Ecart : la vitesse de I'agitateur est conservée tant que I'écart de poids ne
dépasse pas cette valeur d'un point de base de la courbe d'agitation.
(Uniquement pour les agitateurs avec courbe d'agitation créée.)

Vitesse max. : fréquence maximale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.

Vitesse min. : fréquence minimale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Délai de lent a rapide : délai lors du passage du mélange lent a rapide.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Délai de rapide a lent : délai lors du passage du mélange rapide a lent.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)
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5.3.3 MediINJECT

Nom A
~ HydraNixPro 1. Hof Bergstiop - Mast
MediNJECT [1] H

E Dosage paralléle selon le temps

*  Nom : nom de la station de dosage MediINJECT.

« Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la station de dosage
MediINJECT dans la ferme.

 Dosage paralléle selon le temps : |a station de dosage MediINJECT effectue le
dosage paralléle selon le temps dans la cuve de mélange. Dans les réglages des
transports d'aliments, une vitesse de dosage correcte doit étre réglée. La quantité
est dosée parallelement a un autre composant dans la cuve de mélange.

5.3.4 Cuve de prémélange

La fenétre "Cuve de prémélange" est divisée en 5 parties qui sont décrites ci-apres.

*  Nom : nom de la cuve de prémélange.

* Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la cuve de
prémélange dans la ferme.
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2. Généralités

Capacité : capacité de la cuve de prémélange. Si la quantité dans la cuve de
prémelange dépasse cette valeur, une alarme est déclenchée. En raison de la
quantité d'aprés-coulant, cette valeur doit étre supérieure a la valeur définie
sous "Quantité max.".

Quantité max. : quantité maximale jusqu'a laquelle la cuve de prémélange est
remplie. En raison de la quantité d'apres-coulant, cette valeur doit étre
inférieure a la valeur définie sous "Capacité".

Quantité min.: quantité minimale qui doit rester dans la cuve de prémélange
lors du retrait pour éviter par exemple, le fonctionnement a sec de la pompe.

Type : représentation de la cuve de prémélange dans le Plugin d'équipement.

Quantité de mélange min. : quantité minimale pour le mélange dans la cuve
de prémélange.

Quantité de nettoyage min. : quantité du composant de nettoyage, utilisée
pour le nettoyage de la cuve lorsque la quantité prédéfinie pour le nettoyage
de la cuve est inférieure a cette valeur. Aprés la brumisation, la cuve de
prémélange est rincée avec cette quantité. Si lors du nettoyage, la brumisation
est effectuée et que le nettoyage est interrompu, la cuve de prémélange est
cependant nettoyée avec cette quantité avant le déclenchement de
l'interrupteur de sécurité.

Durée de mélange avant le dosage : durée pendant laquelle le contenu de la
cuve est mélangé avant le retrait.

Vitesse de mélange : vitesse de I'agitateur lors du mélange du contenu de la
cuve avant le retrait.

Activé (réglage fixe) : agitateurs avec démarrage direct

Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander ou
agitateurs avec convertisseur de fréquence

Vitesse de l'agitateur pendant le retrait : vitesse de l'agitateur lors de
I'évacuation d'un meélange hors de la cuve de prémélange.

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Vitesse de I'agitateur pendant le remplissage : vitesse de I'agitateur lors du
transfert d'un prémélange préparé dans la cuve de mélange, depuis la cuve de
meélange jusqu'a la cuve de prémélange.

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence
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* Durée de transfert : durée pendant laquelle le transfert est effectué avant le
retrait de la cuve de prémélange. Les aliments restés dans les conduites sont
homogénéiseés.

e Contenu de la cuve : afficher et adapter le contenu de la cuve.

* Recette de prémélange : recette de prémélange de la cuve de prémélange.
Ceci est défini automatiquement par la commande apreés la préparation dans
la cuve de prémélange et peut toutefois étre adapté.

* Sortie bloquée : la cuve de prémélange est bloquée et n'est pas utilisée.

De plus, la cuve de prémélange est automatiquement bloquée si pendant le
retrait elle devient vide ou si un mélange y est effectué. A la fin du processus
de mélange, la cuve de prémélange bloquée automatiquement est de nouveau
débloquée.

* Forcer le prémélangeur via le circuit : si un composant peut étre récupéré
via les circuits dans la cuve de prémeélange, les ressources nécessaires sont
attendues pendant la durée définie sous "Temps d'attente max. en cas de
prémélange".

* Temps d'attente max. en cas de prémélange : si un composant peut étre
récupéré via les circuits dans la cuve de prémélange et en cas d'activation de
"Forcer le prémélangeur via le circuit", les ressources nécessaires sont
attendues pendant cette durée. Si les ressources nécessaires ne sont pas
libres pendant cette durée, le composant est directement dosé dans la cuve de
prémélange dans la mesure ou une connexion directe avec la cuve de
prémélange existe.

* Priorité : priorité avec laquelle la cuve de prémélange est sélectionnée lorsque
d'autres processus (par ex. la préparation dans la cuve de mélange)
nécessitent la recette de prémélange de cette cuve de prémélange. Si
plusieurs cuves de prémélange avec cette recette de prémeélange existent, la
cuve de prémélange est utilisée avec la priorité maximale. En cas de priorité
équivalente, la cuve de prémélange d'ou le composant a été retiré en dernier
est utilisée.

* Pause sur demande : si un autre processus (par ex. dans une cuve de
mélange) nécessite un composant actuellement utilisé par la cuve de
prémélange, la cuve de prémélange met en pause le processus de
préparation.

* Interdiction de doser le composant via le circuit : les composants ne
peuvent pas étre dosés via les circuits.

* Avertissement si la cuve de prémélange fonctionne a vide : avertissement
émis si la cuve de prémélange fonctionne a vide pendant le retrait.

3. Agitateur
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Etat erreur/pause : vitesse de |'agitateur en cas d'erreur ou de pause.
Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Ecart : la vitesse de I'agitateur est conservée tant que I'écart de poids ne
dépasse pas cette valeur d'un point de base de la courbe d'agitation.
(Uniquement pour les agitateurs avec courbe d'agitation créée.)

Vitesse max. : fréquence maximale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Vitesse min. : fréquence minimale de [l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Délai de lent a rapide : délai lors du passage du mélange lent a rapide.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Délai de rapide a lent : délai lors du passage du mélange rapide a lent.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Courbe d'agitation de la matiére séche : la vitesse d'agitation est non
seulement basée sur la quantité de remplissage mais aussi sur la matiére
seche.

4. Courbe rapide

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de
cette quantité dans la cuve de prémélange, l'agitateur fonctionne avec la
vitesse réglée sous "Vitesse".

Vitesse : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la cuve de prémélange, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.

5. Courbe lente (uniquement pour les cuves de prémélange avec agitateur a 2
niveaux avec commutation Dahlander ou agitateur avec convertisseur de
fréquence)

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de
cette quantité dans la cuve de prémélange, l'agitateur fonctionne avec la
vitesse réglée sous "Vitesse".

Vitesse : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la cuve de prémélange, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.
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5.3.5 Cuve de prémélange (sec)

R 7 4 + [ Vitesse
50,0 kg Lent 10,0 kg Lent
80,0 kg Rapide 30,0 kg Rapide

100kg Lent
30.0 kg Rapide

La fenétre "Cuve de prémélange (sec)" est divisée en 5 parties qui sont décrites ci-
apres.

* Nom : nom de la cuve de prémélange.

* Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la cuve de
prémélange dans la ferme.

2. Généralités
* Capacité : capacité de la cuve de prémélange. Si la quantité dans la cuve de
prémeélange dépasse cette valeur, une alarme est déclenchée. En raison de la

quantité d'aprés-coulant, cette valeur doit étre supérieure a la valeur définie
sous "Quantité max.".

* Quantité max. : quantité maximale jusqu'a laquelle la cuve de prémélange est
remplie. En raison de la quantité d'aprés-coulant, cette valeur doit étre
inférieure a la valeur définie sous "Capacité".

* Quantité min. : quantité minimale qui doit rester dans la cuve de prémélange
lors du retrait pour éviter par exemple, le fonctionnement a sec de la pompe.

* Quantité de mélange min. : quantité minimale pour le mélange dans la cuve
de prémélange.
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Durée de mélange avant le dosage : durée pendant laquelle le contenu de la
cuve est mélangé avant le retrait.

Vitesse de mélange : vitesse de I'agitateur lors du mélange du contenu de la
cuve avant le retrait.

Activé (réglage fixe) : agitateurs avec démarrage direct

Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander ou
agitateurs avec convertisseur de fréquence

Vitesse de l'agitateur pendant le retrait : vitesse de l'agitateur lors de
I'évacuation d'un meélange hors de la cuve de prémélange.

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Contenu de la cuve : afficher et adapter le contenu de la cuve.

Recette de prémélange : recette de prémélange de la cuve de prémélange.
Ceci est défini automatiquement par la commande apres la préparation dans
la cuve de prémélange et peut toutefois étre adapte.

Sortie bloquée : la cuve de prémélange est bloquée et n'est pas utilisée.

De plus, la cuve de prémélange est automatiquement bloquée si pendant le
retrait elle devient vide ou si un mélange y est effectué. A la fin du processus
de mélange, la cuve de prémélange bloquée automatiquement est de nouveau
débloquée.

Priorité : priorité avec laquelle la cuve de prémélange est sélectionnée lorsque
d'autres processus (par ex. la préparation dans la cuve de mélange)
nécessitent la recette de prémélange de cette cuve de prémélange. Si
plusieurs cuves de prémélange avec cette recette de prémélange existent, la
cuve de prémélange est utilisée avec la priorité maximale. En cas de priorité
équivalente, la cuve de prémélange d'ou le composant a éteé retiré en dernier
est utilisée.

Pause sur demande : si un autre processus (par ex. dans une cuve de
mélange) nécessite un composant actuellement utilisé par la cuve de
prémeélange, la cuve de prémélange met en pause le processus de
préparation.

Avertissement si la cuve de prémélange fonctionne a vide : avertissement
émis si la cuve de prémélange fonctionne a vide pendant le retrait.

3. Agitateur
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Etat erreur/pause : vitesse de |'agitateur en cas d'erreur ou de pause.
Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Ecart : la vitesse de I'agitateur est conservée tant que I'écart de poids ne
dépasse pas cette valeur d'un point de base de la courbe d'agitation.
(Uniquement pour les agitateurs avec courbe d'agitation créée.)

Vitesse max. : fréquence maximale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Vitesse min. : fréquence minimale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Délai de lent a rapide : délai lors du passage du mélange lent a rapide.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Délai de rapide a lent : délai lors du passage du mélange rapide a lent.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

4. Courbe rapide

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de
cette quantité dans la cuve de prémélange, l'agitateur fonctionne avec la
vitesse réglée sous "Vitesse".

Vitesse : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la cuve de prémélange, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.

5. Courbe lente (uniquement pour les cuves de prémélange avec agitateur a 2
niveaux avec commutation Dahlander ou agitateur avec convertisseur de
fréquence)

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de
cette quantité dans la cuve de prémélange, l'agitateur fonctionne avec la
vitesse réglée sous "Vitesse".

Vitesse : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la cuve de prémélange, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.
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5.3.6 Parametres pour la pompe

x| MediNJECT | Cuve de prémélange

Filtres et paramétres

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop

15,00 kg/min
15.00 kg/min
15,00 kg/min

La fenétre "Parameétres pour la pompe" est uniquement affichée pour les pompes avec
convertisseur de fréquence.

* Nom de I'appareil (affichage seulement) : nom de la pompe.
 Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la pompe dans la ferme.
* Vitesse max. : fréquence maximale de la pompe.

* Vitesse min. : fréquence minimale de la pompe.

* Intervalle de contréle : intervalle pour la mesure de la vitesse.

 Temps de réaction : temps d'attente entre la modification de la vitesse et le début
de la mesure suivante.

« Ecart max. : la vitesse (Hz) de la pompe est maintenue tant que I'écart de la
vitesse (kg/min) par rapport a la vitesse (kg/min) définie dans les "Paramétres
avancés" ne dépasse pas cette valeur.

« Ecart de pression autorisé : la vitesse de la pompe est maintenue tant que I'écart
de la pression par rapport a la pression définie dans les "Paramétres avancés" ne
dépasse pas cette valeur.

* Adapt. max. par niveau : intervalle maximum pour l'adaptation de la vitesse.

* Convertisseur de fréquence partagé : convertisseur de fréquence partagé qui
doit étre utilisé.

* Durée d'impulsion d'eau : durée de l'impulsion d'eau avant le démarrage de la
pompe.

* Type d'impulsion d'eau : principe de fonctionnement de la vanne d'impulsion
d'eau.

e Everytime : impulsion d'eau avant chaque démarrage de la pompe.

e WhenPumplsDry : impulsion d'eau avant le démarrage de la pompe
uniqguement lorsque la pompe a préalablement fonctionné a sec.
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5.3.7 Vis de dosage

ux | MediNJECT

500 Hz 15,0 Hz 20s 00s 15,00 kg/min 15.0Hz
] 500 Hz 15.0Hz 20s 00s 15,00 kg/min 15.0Hz —

La fenétre "Vis de dosage" est uniquement affichée pour les vis de dosage avec
convertisseur de fréquence.

* Nom de I'appareil (affichage seulement) : nom de la vis de dosage.
* Vitesse max : fréquence maximale de la vis de dosage.

* Vitesse min : fréquence minimale de la vis de dosage.

* Intervalle de contréle : intervalle pour la mesure de la vitesse.

* Temps de réaction : temps d'attente entre la modification de la vitesse et le début
de la mesure suivante.

« Ecart max : la vitesse (Hz) de la vis de dosage est maintenue tant que I'écart de
la vitesse (kg/min) par rapport a la vitesse (kg/min) définie dans les "Paramétres
avancés" ne dépasse pas cette valeur.

* Adapt. max. par niveau : intervalle maximum pour I'adaptation de la vitesse.

* Convertisseur de fréquence partagé : convertisseur de fréquence partagé qui
doit étre utilisé.

5.4 Cuve d'eau fraiche

Applications dans ou sous cet emplacement * Hof Bergstrop v @

[~ HydroNixPro 2. Hof Bergstiop - Mast 2 o

Cuve d'eau fraiche. " Hof Berg Mast 2 10000 kg 9990ky 100kg 999.0 kg

La fenétre "Cuve d'eau fraiche" est uniquement disponible si au moins une cuve d'eau
fraiche pesée existe.

* Nom : nom de la cuve d'eau fraiche pesée.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la cuve d'eau fraiche
pesée dans la ferme.

* Capacité : capacité de la cuve d'eau fraiche pesée. Si la quantité dans la cuve
d'eau fraiche dépasse cette valeur, une alarme est déclenchée. Cette valeur doit
étre supérieure a la valeur définie sous "Quantité max.".
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* Quantité max. : quantité maximale jusqu'a laquelle la cuve d'eau fraiche pesée est
remplie. Cette valeur doit étre inférieure a la valeur définie sous "Capacité".

* Quantité min. : quantité minimale qui doit rester dans la cuve d'eau fraiche pesée
lors du retrait.

« Limite démarrage remplissage : la cuve d'eau fraiche pesée est
automatiquement remplie lorsque la quantité contenue devient inférieure a cette
valeur.

5.5 Préparation des aliments

5.5.1 Cuve de mélange

sousgfft emplacement - Hof Bergstrop

8000 kg 240kg 10.0kg 0.0kg 4 2000 kg Gerste; Mais: 10,00 kg 50,0 Hz
800,0 kg 4 10,0 kg 20,00 kg Water 4 10,00 kg 50,0 Hz

8000 kg 790.0 kg 10.0kg 0.0kg 300kg 20,00 kg Water irfiDésactivé 10.00 kg

- e - e
0.0kg 30,0 Hz 00kg 200Hz
50.0 kg 500 Hz 50.0 kg 36.0Hz

La fenétre "Cuve de mélange" est divisée en 5 parties qui sont décrites ci-apres.

e Nom : nom de la cuve de mélange.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la cuve de mélange
dans la ferme.

2. Généralités
e Capacité : capacité de la cuve de mélange. Si la quantité dans la cuve de
mélange dépasse cette valeur, une alarme est déclenchée. En raison de la
quantité d'aprés-coulant, cette valeur doit étre supérieure a la valeur définie
sous "Quantité max.".

* Quantité max. : quantité maximale jusqu'a laquelle la cuve de mélange est
remplie. En raison de la quantité d'apres-coulant, cette valeur doit étre
inférieure a la valeur définie sous "Capacité".

* Quantité min. : quantité minimale qui doit rester dans la cuve de mélange lors
du retrait pour éviter par exemple, le fonctionnement a sec de la pompe.

* Quantité agitateur désactivé : si la quantité dans la cuve de mélange n'atteint
pas cette valeur lors de la distribution, I'agitateur est alors désactivé.
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Quantité de mélange min. : quantité minimale pour le mélange dans la cuve
de mélange.

Quantité de nettoyage min. : quantité du composant de nettoyage, utilisée
pour le nettoyage de la cuve lorsque la quantité prédéfinie pour le nettoyage
de la cuve est inférieure a cette valeur. Aprés la brumisation, la cuve de
mélange est rincée avec cette quantité. Silors du nettoyage, la brumisation est
effectuée et que le nettoyage est interrompu, la cuve de mélange est
cependant nettoyée avec cette quantité avant le déclenchement de
l'interrupteur de sécurité.

Contenu de la cuve : afficher et adapter le contenu de la cuve.

Forcer le prémélange via le circuit : le composant liquide pour le prémélange
est récupéré dans la cuve de mélange via les circuits. Les ressources
nécessaires sont attendues.

(Temps d'attente max. en cas de prémélange : aucune fonction.)

3. Agitateur

Etat erreur/pause : vitesse de |'agitateur en cas d'erreur ou de pause.
Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

Ecart : la vitesse de I'agitateur est conservée tant que I'écart de poids ne
dépasse pas cette valeur d'un point de base de la courbe d'agitation.
(Uniquement pour les agitateurs avec courbe d'agitation créée.)

Vitesse max. : fréquence maximale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Vitesse min. : fréquence minimale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

Délai de lent a rapide : délai lors du passage du mélange lent a rapide.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Délai de rapide a lent : délai lors du passage du mélange rapide a lent.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

Courbe d'agitation de la matiere séche : la vitesse d'agitation est non
seulement basée sur la quantité de remplissage mais aussi sur la matiére
séche.

4. Courbe rapide

Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de
cette quantité dans la cuve de mélange, I'agitateur fonctionne avec la vitesse
réglée sous "Vitesse".
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« Vitesse : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la cuve de mélange, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.

5. Courbe lente (uniguement pour les cuves de mélange avec agitateur a 2 niveaux
avec commutation Dahlander ou agitateur avec convertisseur de fréquence)

* Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de
cette quantité dans la cuve de mélange, I'agitateur fonctionne avec la vitesse
réglée sous "Vitesse".

+ Vitesse : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la cuve de mélange, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.
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5.5.2 Citernes d’eau usée

0.0kg 20,00 kg - s Rapide en au, 10,00 kg

last
600.0 kg 5900 kg 0.0kg 2000 kg - s ctivé au ésactivé 10,00 kg

+ | Vitesse | vitesse
50,0 kg Lent 100 kg Lent
80,0 kg Rapide 30.0 kg Rapide

La fenétre "Citernes d'eau usée" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-apres.

1. Généralités
e Capacité : capacité de la citerne d'eau usée. Si la quantité dans la citerne
d'eau usée dépasse cette valeur, une alarme est déclenchée. En raison de la

quantité d'aprés-coulant, cette valeur doit étre supérieure a la valeur définie
sous "Quantité max.".

* Quantité max. : quantité maximale jusqu'a laquelle la citerne d'eau usée est
remplie. En raison de la quantité d'aprés-coulant, cette valeur doit étre
inférieure a la valeur définie sous "Capacité".

e Quantité min. : quantité minimale qui doit rester dans la cuve de citerne d'eau
usée lors du retrait pour éviter par exemple, le fonctionnement a sec de la
pompe.

* Quantité agitateur désactivé : si la quantité dans la citerne d'eau usée
n'atteint pas cette valeur lors de la distribution, I'agitateur est alors désactivé.
(Uniquement pour les citernes d'eau usée avec agitateur.)

* Quantité de nettoyage min. : quantité d'eau utilisée pour le nettoyage de la
cuve lorsque la quantité prédéfinie pour le nettoyage de la cuve est inférieure
a cette valeur. Aprés la brumisation, la citerne d'eau usée est rincée avec cette
quantité. Si lors du nettoyage, la brumisation est effectuée et que le nettoyage
est interrompu, la citerne d'eau usée est cependant nettoyée avec cette
quantité avant le déclenchement de l'interrupteur de sécurité.

* Temps nettoyage min. : durée minimale de nettoyage de la cuve.

* Temps de mélange avant le dosage : durée pendant laquelle le contenu de
la cuve est mélangé avant le dosage de I'eau usée dans la cuve de mélange
ou la cuve de prémélange. (Uniquement pour les citernes d'eau usée avec
agitateur.)
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* Vitesse de mélange : vitesse de I'agitateur lors du mélange du contenu de la
cuve avant le dosage. (Uniquement pour les citernes d'eau usée avec
agitateur.)

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Vitesse de l'agitateur lors du remplissage : vitesse de I'agitateur lors de
I'évacuation de la cuve. (Uniquement pour les citernes d'eau usée avec
agitateur.)

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Contenu de la cuve : afficher et adapter le contenu de la cuve.

2. Agitateur (uniquement pour les citernes d'eau usée avec agitateur)
« Etat erreur/pause : vitesse de I'agitateur en cas d'erreur ou de pause.
Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

« Ecart : la vitesse de I'agitateur est conservée tant que I'écart de poids ne
dépasse pas cette valeur d'un point de base de la courbe d'agitation.
(Uniquement pour les agitateurs avec courbe d'agitation créée.)

* Vitesse max. : fréequence maximale de l'agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

* Vitesse min. : fréquence minimale de ['agitateur. (Uniquement pour des
agitateurs avec convertisseur de fréquence.)

* Délai de lent a rapide : délai lors du passage du mélange lent a rapide.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

* Délai de rapide a lent : délai lors du passage du mélange rapide a lent.
(Uniquement des agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander.)

3. Courbe rapide (uniquement pour les citernes d'eau usée avec agitateur)

* Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de
cette quantité dans la citerne d'eau usée, I'agitateur fonctionne avec la vitesse
réglée sous "Vitesse".

« Vitesse : réglage de la courbe d'agitation rapide. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la citerne d'eau usée, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.
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4. Courbe lente (uniquement pour les citernes d'eau usée avec agitateur a 2 niveaux
avec commutation Dahlander ou agitateur avec convertisseur de fréquence)

* Quantité de remplissage : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de
cette quantité dans la citerne d'eau usée, I'agitateur fonctionne avec la vitesse
réglée sous "Vitesse".

« Vitesse : réglage de la courbe d'agitation lente. A partir de la quantité réglée
sous "Quantité de remplissage" dans la citerne d'eau usée, l'agitateur
fonctionne avec cette vitesse.

5.6 Pompe

5.6.1 Pompe

Il existe trois types de pompes : Le type pour chaque pompe est défini dans le
Compositeur.

 Pompe avec démarrage direct
* Pompe avec convertisseur de fréquence
* Pompe avec convertisseur de fréquence partagé

Pour les pompes avec un démarrage direct, aucun paramétrage n'est requis. Dans le
cas de pompes avec convertisseur de fréquence partagé, plusieurs pompes se
partagent un convertisseur de fréquence. Ceci est uniquement possible si
techniquement, les pompes ne peuvent pas fonctionner simultanément.

Régulation de la vitesse des pompes avec convertisseur de fréquence

Pour tous les transports d'aliments avec une pompe ayant un convertisseur de
fréquence, les parameétres suivants doivent étre définis dans certaines conditions, sous
"Parameétres avancés" > "Paramétres des mouvements d'aliments” :

e Vitesse normale

* Vitesse lente
(vitesse de dosage précis)

Pour cela, il est indispensable que la commande puisse déterminer une vitesse. Cela
signifie que la source et la cible sont différentes et qu'au moins I'un des conteneurs est
pesé ou que le transport d'aliments contient un débitmetre.
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Si aucune vitesse n'est indiquée, autrement dit, si les vitesses correspondent a 0, le
pompage est effectué avec une fréquence maximale pour "Vitesse normale" et avec
une fréquence minimale pour "Vitesse lente" (vitesse de dosage précis). Pour chaque
transport d'aliments, de méme que lors des transports d'aliments de dosage pour
chaque vanne d'aliments, la commande retient la meilleure fréquence déterminée
jusqu'a présent pour la vitesse normale et la vitesse lente. La fois suivante, la
régulation commence avec cette valeur enregistree.

Fillres et parametres

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop

7
00s

50.0Hz 150Hz 205 15,00 kg/min
50,0 Hz 15.0Hz 10s 005 10.00 kg/min
50,0 Hz 15.0Hz 20s 00s 16,00 kg/min

© HydroMixPro 1: Hof Bergstrop

e Nom : nom de la pompe d'aliments.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la pompe d'aliments dans
la ferme.

* Vitesse max. : fréquence maximale de la pompe d'aliments.
* Vitesse min. : fréquence minimale de la pompe d'aliments.
* Intervalle de contrdle : intervalle pour la mesure de la vitesse.

 Temps de réaction : temps d'attente entre la modification de la vitesse et le début
de la mesure suivante.

« Ecart max. : la vitesse (Hz) de la pompe d'aliments est maintenue tant que I'écart
de la vitesse (kg/min) par rapport a la vitesse (kg/min) définie dans les "Paramétres
avanceés" ne dépasse pas cette valeur.

« Ecart de pression autorisé : la vitesse de la pompe d'aliments est maintenue tant
que l'écart de la pression par rapport a la pression définie dans les "Paramétres
avancés" ne dépasse pas cette valeur.

* Adapt. max. par niveau : intervalle maximum pour I'adaptation de la vitesse.

* Convertisseur de fréquence partagé : convertisseur de fréquence partagé qui
doit étre utilisé.

* Durée d'impulsion d'eau : durée de l'impulsion d'eau avant le démarrage de la
pompe d'aliments.

 Type d'impulsion d'eau : principe de fonctionnement de la vanne d'impulsion
d'eau.

e Everytime : impulsion d'eau avant chaque démarrage de la pompe d'aliments.

e  WhenPumplsDry : impulsion d'eau avant le démarrage de la pompe
d'aliments uniquement lorsque la pompe d'aliments a préalablement
fonctionné a sec.
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5.6.2 Débitmetre

Cuve deau fraiche || Préparation daliments | Pompe | Distibution || Relais temporisés | Balances | Mslange par intewvalles pour e transfert Convertisseur de fréquence partagé | Broyage | Paramétres avancés

Applications dans ou sous cet emplacement * Hof Bergstrop v @ Copier les paramétres

© HydroMixPro 1: Hof Bergstrop - Mast 1

0,0500 1
- HydroMixPro 2: Hof Bergstrop - Mast 2

* Volume per pulse : débit par impulsion du débitmétre.

* Locked : le débitmétre n'est pas utilisé pendant les processus de dosage.

5.7 Distribution

Les paramétres de la "Distribution" concernent les composants de linstallation
suivants :

e  Circuit principal

e Circuit simple

e Tube circuit en épi

* Tube circuit en épi avec jet

Selon les composants de votre installation que vous avez configurés dans le
Compositeur, les paramétres correspondants sont affichés. Les mémes parameétres
s'appliquent souvent pour différents composants de l'installation.

5.7.1 Circuits principaux

e Nom : nom du circuit principal.

« Emplacement (affichage seulement) : emplacement du circuit principal dans la
ferme.

« (Ecart max. remplissage / vidage : aucune fonction.)

e« Sans résidus : le circuit principal et les sous-circuits associés effectuent la
distribution "sans résidus".
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5.7.2 Ligne d'alimentation

0,000 kg

- HydroMixPro 2: Hof Bergstrop - Masi

La fenétre "Ligne d'alimentation" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-apres.

Nom : nom de la ligne d'alimentation.

Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la ligne d'alimentation
dans la ferme.

2. Généralités

Durée de montée en pression : durée de la montée en pression dans le
circuit fermé.

Délai PSI : temps d'attente entre I'ouverture des vannes d'aliments et le travail
avec la contre-pression PSI.

Station PSI : station PSI qui peut étre utilisée pour ce circuit.

Type de pompe d'alimentation préféré : type de pompe d'alimentation
préféré pour la distribution dans le tube de circuit en épi.

Utiliser I'eau usée pour la poussée : l'eau usée est utilisée pendant
I'alimentation pour la poussée lorsque la poussée est effectuée a partir de la
cuve de mélange. De l'eau usée est tout d'abord récupérée, puis lors du
fonctionnement a vide de la citerne d'eau usée une quantité supplémentaire de
composants poussés est récupérée, au lieu d'utiliser directement les
composants poussés dans la cuve de mélange pour la poussée ultérieure.

Composant poussé : composant pour la poussée. Si aucun parameétre n'est
défini, la poussée est effectuée avec de Il'eau.
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* Quantité supplémentaire composants poussés : quantité de composants
poussés qui est récupérée en plus de la quantité calculée. Ceci doit empécher
de devoir récupérer encore de petites quantités a la fin.

* Numéro de commande : priorit¢ de la ligne d'alimentation. L'ordre de
l'alimentation est obtenu a partir des numéros de commande de toutes les
lignes d'alimentation. Plus le numéro de commande est petit, plus la ligne
d'alimentation est prioritaire.

* Erreur limite de compensation : pourcentage de quantité d'aliments dosée
trop élevée ou trop faible (par ex. en raison d'une erreur technique) sur une
vanne d'aliments, qui est compensé au cours de la méme alimentation sur les
vannes d'aliments suivantes. Dans le cas d'une sous-alimentation avec
alimentation de compensation consécutive, un débordement des mangeoires
est ainsi évité. Avec "0 %", aucune compensation n'est effectuée. Avec
"100 %", une compensation compléte est effectuée.

Dans le cas d'un systéme sans résidus : si plus que ce pourcentage d'eau usée
est dosé a partir d'une vanne, un avertissement est émis.

* Poids zone de mélange : quantité de la zone de mélange pour le circuit. Cette
quantité est mélangée en supplément. En cas d'alimentation sans résidus, une
moitié de la quantité au début et I'autre moitié a la fin d'un segment d'aliments
sont poussées. Dans le cas de l'alimentation sans résidus, cette quantité
correspond a la quantité de mélange supplémentaire qui peut étre définie par
ligne d'alimentation.

* Limite d'alimentation : temps et pourcentages associés du besoin quotidien
en aliments. Jusqu'a I'heure réglée, le pourcentage défini du besoin quotidien
en aliments est au maximum dosé sur les vannes d'aliments de la ligne
d'alimentation.

* |l estinterdit de distribuer des composants par le circuit : les composants
ne peuvent pas étre récupérés via ce circuit pendant la préparation méme si
cela est en général autorisé.

* Correction de la premiére vanne de dosage : quantité de correction sur la
premiére vanne de dosage.

e Vannes non dosées avant I'alarme : nombre de vannes pour lesquelles le
dosage peut échouer sans déclencher d'alarme.

* Réinitialiser le contenu : réinitialise le contenu de la ligne d'alimentation sur
l'eau.

3. HydroMixPro Baby

* Temps de soufflage : temps de soufflage lors du vidage (BabyAir) ou du
nettoyage de la ligne d'alimentation Baby.
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Ecart permis pour la quantité de vidage : écart de quantité lors du vidage de
la ligne d'alimentation dans le cas de BabyAir. Si la quantité vidée dans une
cuve cible pesée est inférieure a cette valeur apres le vidage, l'alarme "Perte
de poids" est déclenchée.

Temps pour I'eau de nettoyage : durée pendant laquelle I'eau de nettoyage
est dosée dans la ligne d'alimentation Baby.

Pression minimale lors du vidage : pression de vidage minimale qui est
utilisée en tant que critere d'annulation pour le soufflage d'une ligne
d'alimentation Baby ou d'une vanne d'aliments. Si cette pression est ou reste
inférieure aprés I'écoulement du pourcentage de temps défini sous "Temps de
soufflage minimum", le processus de soufflage est terminé. Avec "0 bar", la
chute de pression d'air n'est pas un critére d'annulation pour le soufflage.

Mixture factor : facteur prolongeant le temps de soufflage pour une vanne
d'aliments, en fonction de la matiére séche du mélange d'aliments dans
HydroAir. Avec "0", le facteur est désactivé.

Facteur de quantité : facteur prolongeant le temps de soufflage pour une
vanne d'aliments, en fonction de la quantité de dosage dans HydroAir. Avec
"0", le facteur est désactivé.

Temps de soufflage minimum : pourcentage du temps défini sous "Temps de
soufflage". Si la pression réglée sous "Pression minimale lors du vidage" est
ou reste inférieure apres I'écoulement de ce pourcentage, le soufflage a vide
de la ligne d'alimentation Baby ou de la vanne d'aliments est terminé.

Pourcentage de haute pression : pourcentage du temps défini sous "Temps
de soufflage". Pendant la durée de ce pourcentage de temps, avec HydroAir,
de Il'air comprimé est soufflé dans la vanne d'aliments. Puis le soufflage est
réalisé avec une basse pression.

4. Adlib

Contenu de la cuve de mélange : cuve de mélange d'ou est issu le contenu
de la ligne d'alimentation. (Uniquement pour l'alimentation a volonté a
pendule.)

Ceci est défini par la commande mais peut par ex. étre modifié aprés une
intervention manuelle.
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5.7.3 Parameétres spéciaux pour tubes circuit en épi avec jet

Fillres et parametres

Applications dans ou sous cet emplacement * Hof Bergstrop

i [engceJirgs s s |

Station 4 jet de démarrage
e i

" Tube .. Hof

0s 10m 00m 0

Nom : nom du tube de circuit en épi avec jet.

Emplacement (affichage seulement) : emplacement du tube de circuit en épi avec
jet dans la ferme.

« Temps d'attente blocage du jet : temps de montée en pression utilisé lors du
déclenchement d'un blocage du jet qui est apparu pendant le remplissage du tube
de circuit en épi.

» Station a jet de démarrage : taille de la station de démarrage du tube de circuit
en épi avec jet. Lors du vidage, ceci sert en outre a distinguer si une quantité
restant dans le tube de circuit en épi est due a un blocage ou a des imprécisions.

Exemple : lors du vidage du tube de circuit en épi avec jet, la balance n'indique pas
de modification de poids. Ceci peut étre di soit a un blocage ou a un capteur non
déclenché dans la station de démarrage (capteur défectueux ou jet trop rapide). Si
la quantité du tube de circuit en épi se trouve dans la station de démarrage, le
capteur ne s'est probablement pas déclenché. Autrement, il s'agit d'un blocage.

» Station a jet de fin : taille de la station de fin du tube de circuit en épi avec jet. Lors
du remplissage, ceci permet en outre de différencier si le jet est effectivement
arrivé a la fin quand le signal de fin de jet est recu ou s'il ne peut pas rester a la fin
selon le contenu calculé.

* Avertissement de contenu : lors du remplissage d'un tube circuit en épi avec jet,
il peut arriver que le capteur de fin du tube de circuit en épi se déclenche trop t6t
et que le tube de circuit en épi avec jet ne soit pas rempli complétement selon le
calcul de la commande. L'avertissement est émis si le degré de remplissage
calculé du tube de circuit en épi se trouve dans les limites de tolérance réglées et
qu'il est par conséquent automatiquement adapté pour que la commande se
commence avec le tube de circuit en épi complétement rempli.

* Max. d'essais : nombre maximal d'essais pour le déblocage dans un tube de
circuit en épi avec jet. Si le blocage se poursuit aprés avoir atteint ce nombre, une
alarme est déclenchée.
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5.7.4 Parameétres spéciaux pour circuits

La fenétre "Parameétres spéciaux pour circuits" est divisée en 3 parties qui sont décrites
ci-apres.

¢ Nom : nom du circuit.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement du circuit dans la ferme.

2. Généralités
e Temps max. avant le transfert : temps pour le transfert dans le circuit avant

le début de l'alimentation. (Uniquement dans le cas d'une alimentation avec
résidus.)

* Temps de transfert max. : temps maximal pour le transfert dans le circuit.
(Uniquement dans le cas d'une alimentation avec résidus.)
Le temps de transfert effectif résulte de cette valeur et du pourcentage d'une
tache d'alimentation de la gestion des taches.

* Forcer la préparation d'aliments via le circuit : si de I'eau doit étre
récupérée via le circuit, il convient d'attendre les ressources nécessaires.

¢ Sans résidus : la distribution dans le circuit est effectuée "sans résidus".

* Groupe d'alimentation parallele : regroupement des sous-circuits a
alimenter parallélement. Nombre identique = groupe identique.

3. Adlib

e Contenu remplagable : le remplacement des aliments dans la conduite est
autorisé. (Uniquement pour I'alimentation a volonté a pendule.)
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5.7.5 Groupe ligne de phases d'alimentation :

Applications dans ou sous cet emplacement * Hof Bergstrop v @ Copier les paramétres

* Nom : nom de la ligne de phases d'alimentation :

Emplacement (affichage seulement) : emplacement de la ligne de phases
d'alimentation dans la ferme.

Phase d'alimentation : phases d'alimentation effectuées via la ligne de phases
d'alimentation. La courbe d'alimentation permet d'attribuer une phase
d'alimentation aux animaux pour chaque jour. L'alimentation des animaux se fait
via la ligne de phases d'alimentation a laquelle la phase d'alimentation est affectée.
Les phases d'alimentation réglables ici correspondent aux phases d'alimentation
créées sous "Configuration" > "Généralités" > "Phase d'alimentation”.

Temps de transfert max. de la ligne de phases d'alimentation : temps de
pompage maximal via la ligne de phases d'alimentation :

5.8 Relais temporisé

Applications dans ou sous cet emplacement * Hof Bergstrop v @ Copier les paramétres

o _______.[Ew
[ - Hyd Pro 1- Hof Bergstro,

Relay output [1]
Relay output [2]

*  Nom : nom du relais.
 Emplacement (affichage seulement) : emplacement du relais dans la ferme.
* Mode manuel : type de commande manuelle du relais.

* Automatic mode : le relais est commuté selon les réglages réalisés sous
"Temps de commutation" et "Emplacements surveillés".

» SwitchRelayOff : le relais est désactivé de fagon permanente.
* SwitchRelayOn : le relais est activé de fagon permanente.

* Temps de commutation : si le "Mode manuel" passe en "Automatic mode" et que
I'alimentation est effectuée pendant ces intervalles de temps aux emplacements
définis sous "Emplacements surveillés", le relais est activé pour le temps
d'éclairage enregistré dans la tache d'alimentation.
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« Emplacements surveillés : si le "Mode manuel" passe en "Automatic mode" et
que l'alimentation est effectuée pendant ces intervalles de temps définis sous
"Temps de commutation" a ces emplacements, le relais est activé pour le temps
d'éclairage enregistré dans la tache d'alimentation.

5.9 Balances

Dans la fenétre "Balances", il est possible de tarer ou de calibrer les silos ou les cuves.
Les procédures a suivre et les captures d'écran sont valables pour différents systémes
d'alimentation liquide.

¢ Nom : nom du silo ou de la cuve.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement du silo ou de la cuve dans la
ferme.

* Calibrage : ouvre le menu de calibrage de la balance préalablement reliée sous
"Installation" > "Gestionnaire d'E/S".

Valeurs actuelles (affichage seulement)
Poids : poids actuel sur la balance.
Valeur brute : valeur brute actuelle sur la balance.

Tarer : le tarage requiert un calibrage réussi. Apres le calibrage avec des
valeurs de calibrage standard, le tarage est obligatoire (de préférence avec
une valeur de tarage de "0,000 kg") et optionnel aprés le calibrage des valeurs
de calibrage individuelles.

Valeur de tarage : valeur de tarage de la balance. Ainsi, le point zéro de la
balance peut étre redéfini.

Ecart de la valeur brute (affichage seulement) : écart de la valeur brute du
calibrage d'origine

Tarer la balance : tare la balance.
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Calibrage (voir voir chapter 3.3.3 "Calibrage de la balance”, page 75 pour la
description de la procédure de calibrage)

Tarer |2 balance et calibrer:

Valeurs actuelles

Poids waleur brute

Tarer Affichage

Utiliser les valeurs de calibrage standard
Standard
Individuel

Points de calibrage 2

Point e calibrage Valeur brute Dénnir 1a valeur brute

o Définir
2 675,000 kg 12 542 093 | Dé&finir |

Modification min. de la valeur de balance 0,000 kg

Réinitialiser | | Calibrer |

Utiliser les valeurs de calibrage standard : au lieu des valeurs de calibrage
individuelles, des valeurs de calibrage standard enregistrées dans le logiciel
sont utilisées.

Type de barre de pesée : type de barre de pesée pour le calibrage standard.
Module de pesage : type de module de pesage installé dans UniScale.
Nombre de barres de pesée : nombre de barres de pesée de la balance.

Points de calibrage : nombre de points de calibrage a utiliser. Au moins 2
points de calibrage doivent étre utilisés.

Point de calibrage : liste des points de calibrage définis.
Poids : poids connu dans le cas du calibrage individuel.

Valeur brute : valeur brute pour le poids connu dans le cas du calibrage
individuel.

Définir la valeur brute : définit la valeur réglée sous "Valeur brute" pour le
poids connu en cas de calibrage individuel.

Modification min. de la valeur de balance : modification minimale de la
valeur de balance.

Réinitialiser : remet a zéro le calibrage.

Calibrer : calibre la balance, soit apres la sélection des valeurs de calibrage
standard ou aprés la saisie et la définition des valeurs de calibrage
individuelles.
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* Affichage
Unité d'affichage : unité de poids de I'écran UniScale (uniquement s'il est
utilisé).
Décimales : nombre de décimales de la valeur affichée a I'écran UniScale
(uniguement s'il est utilisé).

Enregistrer : enregistre les paramétres d'affichage.

5.10 Mélange par intervalles

Sous "Mélange par intervalles", les intervalles de temps pour le mélange et le transfert
des cuves ou silos avec des composants sont définis.

Cu

e de mélange [1] v 30 min 900s Lent
Cuve de mélange [2] 12:00 13:00 45 min 18005 Rapide 0s

La fenétre "Mélange par intervalles" est divisée en 2 parties qui sont décrites ci-apres.

1.
 Path (affichage seulement) : emplacement ou partie de linstallation ou
l'installation de la cuve ou du silo est effectuée.
* Gap silo mixing start : délai entre le début du mélange/transfert de deux
cuves/silos pour empécher des surcharges dans le réseau électrique.
* Max. number of parallel mixing : nombre maximal de cuves/silos qui peuvent
étre mélangés/transférés en méme temps.
2. Tanks

e Tank : nom de la cuve / du silo. Il est uniquement possible de sélectionner des
cuves/silos avec agitateur ou avec conduite pour le transfert.

e Start : point de départ a partir duquel la configuration est valable. Sile moment
se situe aprés le temps indiqué sous "End", la configuration est appliquée
jusqu'au jour suivant.

Les moments de démarrage pour les cuves/silos doivent étre différents afin
que le nombre de pompes activées en méme temps ne soit pas trop important,
ce qui générerait des problemes dans le réseau électrique.
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* End: moment de fin jusqu'auquel la configuration est valable. Sile moment se
situe avant le temps indiqué sous "Start", la configuration est appliquée
jusqu'au jour suivant.

* Interval time span : intervalle au cours duquel le mélange/transfert est
démarré pour la cuve ou le silo. Selon si une autre cuve ou un autre silo a été
également démarré a la derniere minute, le mélange/transfert peut étre
retardé.

* Mixing time : durée pour le mélange du contenu de la cuve ou du silo.

* Agitator state : vitesse de I'agitateur lors du mélange du contenu de la cuve
ou du silo.

Activé/Désactivé : agitateurs avec démarrage direct

Désactivé/Lent/Rapide : agitateurs a 2 niveaux avec commutation Dahlander
ou agitateurs avec convertisseur de fréquence

* Recirculation time : durée pendant laquelle le transfert est effectué aprés le
mélange.

* Recirculation slow mixing : pendant le transfert, le mélange est uniquement
réalisé lentement.

* Use calculated tank weight : mélanger/transférer des cuves/silos sans
balance ou capteur de vide uniquement lorsque la commande calcule un poids
de remplissage > 0.

5.11 Convertisseur de fréquence partagé

Applications dans ou sous cet emplacement - Hof Bergstrop

® t1 o .

* Nom : nom du convertisseur de fréquence partagé.

« Emplacement (affichage seulement) : emplacement du convertisseur de
fréquence partagé dans la ferme.

e Délai du contact : délai entre la connexion du relais et la commande du
convertisseur de fréquence entre deux moteurs/appareils.

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F H | q |:H ”n N E[

manager



page 158 Parametres HydroMixpro

5.12 Broyage

Bu sous cet emplacement - | iof Bergstrop

mps de charge | Charge de Hystérése de
broyage max. | broyage inactive | broyage

La fenétre "Broyeurs Inline" est divisée en 3 parties qui sont décrites ci-apres.

 Emplacement (affichage seulement) : emplacement du broyeur dans la ferme.

2. Broyeur
*  Nom du broyeur : nom du broyeur.

* Charge de broyage souhaitée : courant moteur du broyeur en
fonctionnement normal.

* Charge de broyage max. : courant moteur maximum autorisé du broyeur. Si
cette valeur est dépassée pendant la durée du temps défini sous "Temps de
charge de broyage max.", un avertissement est émis et les composants de
l'installation vers le broyeur sont arrétés.

* Temps de charge de broyage max. : si la valeur définie sous "Charge de
broyage max." est dépassée pendant ce temps, un avertissement est émis et
les composants de l'installation vers le broyeur sont arrétes.

* Charge de broyage inactive : charge du broyeur en fonctionnement a vide.
Cette valeur doit étre supérieure a la charge inactive effective.

» Hystérese de broyage : hystérése de commande de broyage. Par la
régulation des composants de l'installation d'arrivée dans cette plage, le
courant moteur est défini au-dessus ou en dessous de la valeur réglée sous
"Charge de broyage souhaitée". (Convertisseur de fréquence nécessaire.)
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Facteur d'augmentation de la régulation : la vitesse du convertisseur de
fréquence des composants de linstallation d'arrivée est progressivement
augmentée de cette valeur si le courant moteur est défini dans la plage définie
sous "Hystérese de broyage" au-dessus et en dessous de la valeur réglée
dans "Charge de broyage souhaitée".

Facteur de réduction de la régulation : la vitesse du convertisseur de
fréquence des composants de linstallation d'arrivée est progressivement
réduite de cette valeur si le courant moteur est défini dans la plage définie sous
"Hystérése de broyage" au-dessus et en dessous de la valeur réglée dans
"Charge de broyage souhaitée".

Temps de contréle du broyage : intervalle au cours duquel la vitesse du
convertisseur de fréquence des composants de linstallation d'arrivée est
progressivement modifiée si le courant moteur est défini dans la plage
indiquée sous "Hystérese de broyage" au-dessus et en dessous de la valeur
réglée pour "Charge de broyage souhaitée".

(Temps d'exécution max. : aucune fonction.)

Fonctionnement aprés l'arrét : temps d'aprés-coulant du broyeur avant la
désactivation afin que les derniéres matiéres broyées soient traitées et que le
broyeur soit vide avant le prochain démarrage.

Valeurs de régulation avancées : créer/modifier des valeurs de régulation
avancees.

3. Broyeur humide

Pression cible : pression cible pour la commande de la pompe sous le
broyeur humide.

Pression maximum : en cas de dépassement de cette valeur,
I'approvisionnement du broyeur humide est arrété jusqu'a ce que la valeur
indiquée sous "Pression cible" soit de nouveau atteinte.

Pression minimum : en cas de dépassement de cette valeur, la pompe est
arrétée sous le broyeur humide jusqu'a ce que la valeur indiquée sous
"Pression cible" soit de nouveau atteinte.

Ecart de pression autorisé : valeur d'écart autorisé par rapport a la valeur
indiqguée sous "Pression cible" sans arréter l'approvisionnement vers le
broyeur humide ou la pompe sous le broyeur humide.
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5.13 Parametres avancés

Sous "Parameétres avanceés", des réglages précis pour chaque transport d'aliments
individuel peuvent étre réalisés.

A partir d'ici, les fenétres "Transports d'aliments" (1), "Paramétres des mouvements
d'aliments" (2), "Circuit HydroMixPro" (3) et "Priorité des chaines de conteneurs" (4)
peuvent étre ouvertes.

5.13.1 Transports d'aliments

Sous "Transports d'aliments”, vous pouvez définir les transports d'aliments, les temps
de commutation et I'ordre de commutation.

Ces parametres doivent étre uniquement définis par le technicien de service aprés-
vente.

Source. v Cible
Appareils non cont v 1
Méthode de broyage Dont care

s effentrique), avec Débitmétre) (Total=10)

w

riffe). avec Débitmétre) (Total=10)

La fenétre "Vue d'ensemble des transports d'aliments" est divisée en 4 parties qui sont
décrites ci-apreés.

1. Filtre

e Source : source du transport d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple,
au moins une source doit étre appliquée.
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* Appareils contenus : appareils compris dans le transport d'aliments. Dans le
cas d'une sélection multiple, tous les appareils doivent étre intégrés.

* Via le circuit : circuits/tubes de circuit en épi contenus dans le transport
d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple, tous les circuits/tubes de
circuit en épi doivent étre intégres.

e Cible : cible du transport d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple, au
moins une cible doit étre appliquée.

e Appareils non contenus : appareils non contenus dans le transport
d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple, aucun appareil ne doit étre
intégre.

* Méthode de broyage : méthode de broyage comprise dans le transport
d'aliments. Avec "Don't care", le parameétre est ignoré.

* Démarrer le transport d'aliments : ordre des appareils : ordre d'activation
du transport d'aliments. Cette affectation automatique selon la disposition des
appareils dans le transport d'aliments (séquence de mise en service définie
des appareils) peut étre adaptée manuellement par un clic droit.

* Valeur de début (affichage seulement) : valeur de début de I'appareil (activée/
désactivé).

 Démarrage du temps d'attente : délai aprés la mise en service de 'appareil.

e Terminer le transport d'aliments : ordre des appareils : ordre de
désactivation du transport d'aliments. Cette affectation automatique selon la
disposition des appareils dans le transport d'aliments (séquence de mise a
I'arrét définie des appareils) peut étre adaptée manuellement par un clic droit.

* Valeur de fin (affichage seulement) : valeur de fin de l'appareil (activé/
désactivé).

* Fin du temps d'attente : délai aprés la mise a l'arrét de 'appareil.

* Fin arrét partiel : si I'appareil est utilisé dans le prochain transport d'aliments,

il reste activé pour empécher une activation/désactivation permanente de
I'appareil.

4. Temps d'arrét max.

« Temps d'arrét calculé automatiquement (affichage seulement) : total des
temps d'attente du transport d'aliments avec en supplément le temps d'aprés-
coulant pour le transport d'aliments.
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* Temps d'arrét supplémentaire : temps qui doit étre attendu pour la fin des
transports d'aliments lors de I'arrét de l'installation en plus du temps affiché
sous "Temps d'arrét calculé automatiquement”.

* Temps d'arrét max. (affichage seulement) : temps qui doit étre attendu pour
la fin des transports d'aliments lors de I'arrét de l'installation. Il résulte du total
des valeurs sous "Temps d'arrét calculé automatiquement" et "Temps d'arrét
supplémentaire".

5.13.2 Parameétres des mouvements d'aliments

Cible
Appareils ron contenus

Méthode de broyage

05kg 0,00 kg/min 9 200kg 305 15000 kg/... 7500 100kg 50kg |
05kg 0,00 ky/min 200kg 12,00 kg/min 30s 150,00 kgl... 75,00 kg/min 10,0 kg 50kg

0.0 kg UtiiserBalanceStandard
0 kg UtiiserBalanceStandard

1 2

Mettre en évidence le mouvement dalin x Fermer

La fenétre "Parameétres des mouvements d'aliments" est divisée en 2 parties qui sont
décrites ci-aprés.

1. Filtre

e Source : source du transport d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple,
au moins une source doit étre appliquée.

* Appareils contenus : appareils compris dans le transport d'aliments. Dans le
cas d'une sélection multiple, tous les appareils doivent étre intégrés.

* Via le circuit : circuits/tubes de circuit en épi contenus dans le transport
d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple, tous les circuits/tubes de
circuit en épi doivent étre intégres.

* Cible : cible du transport d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple, au
moins une cible doit étre appliquée.

e Appareils non contenus : appareils non contenus dans le transport
d'aliments. Dans le cas d'une sélection multiple, aucun appareil ne doit étre
intégré.

* Méthode de broyage : méthode de broyage comprise dans le transport
d'aliments. Avec "Don't care", le paramétre est ignoré.
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* Transport d'aliments (affichage seulement) : nom du transport d'aliments qui
contient au moins la source et la cible du transport d'aliments. Si la source et
la cible ne se trouvent pas dans l'application sélectionnée, le nom de
I'application est devant la source ou l'application.

* Démarrer les appareils (affichage seulement) : appareils nécessaires pour le
démarrage ou l'arrét du transport d'aliments.

* Temps aprés-coulant : temps pour la mesure de I'aprés-coulant. (Ce temps
ne s'applique pas aux transports d'aliments pour I'alimentation ou I'abreuvage
au niveau d'une vanne ou pour la poussée vers une vanne. Pour cela, les
temps correspondants des paramétres généraux sont utilisés.)

* Quantité aprés-coulant : quantité d'aprés-coulant déterminée par la
commande. (Cette valeur ne s'applique pas aux transports d'aliments pour
I'alimentation ou I'abreuvage au niveau d'une vanne ou pour la poussée vers
une vanne. Pour cela, la quantité d'apres-coulant mesurée sous "Paramétres
avancés" > "Circuit HydroMixPro" > "Vannes" est utilisée.)

* Facteur d'adaptation ... : pondération de la quantité d'aprés-coulant
déterminée en dernier par la commande pour le calcul de la valeur affichée
sous "Quantité aprés-coulant".

* Seuil du dosage ba... : si la quantité a doser n'atteint pas le total de cette
valeur et de la valeur définie sous "Quantité aprés-coulant”, le systéme utilise
automatiquement le dosage basé sur le temps.

* Vitesse de dosage :
dosage basé sur le temps : vitesse de dosage calculée.
Dosage basé sur le poids : vitesse de dosage déterminée par la commande.

* Facteur d'adaptation ... : pondération de la vitesse de dosage déterminée en
dernier par la commande pour le calcul de la valeur affichée sous "Vitesse de
dosage". (Uniquement applicable en cas de dosage basé sur le poids.)
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e Poids de contréle rup... : uniquement applicable pour les transports
d'aliments

* entre 2 conteneurs pesés,

+ d'un conteneur pesé vers lui-méme (transfert),

* via un débitmétre au niveau duquel le conteneur source ou cible est pesé,
« d'un conteneur pesé pour le remplissage du tube de circuit en épi avec jet.

Si lors de I'exécution de ces transports d'aliments, un écart de poids supérieur
a la valeur indiquée est constaté, I'alarme "Perte de poids inattendue" est
déclenchée. Pour le transport d'aliments en vue de remplir le tube de circuit en
épi avec jet, la saisie ici doit étre supérieure a la quantité qui convient dans le
tube de circuit en épi.

* Vitesse minimale : si cette vitesse n'est pas atteinte, une alarme est
déclenchée, par ex. "Silo vide" ou "Blocage".

e Temps de contrdle vit... : intervalle de temps au cours duquel la vitesse
indiquée sous "Vitesse minimale" est vérifiée.

* Vitesse normale : vitesse de consigne du transport d'aliments. Uniquement
applicable aux transports d'aliments commandés par convertisseur de
fréquence (pompe, vis de dosage, etc.), pour lesquels la source ou la cible est
pesée ou qui fonctionnent via un débitmétre. Ceci est applicable également
aux transports d'aliments destinés au vidage d'un tube circuit en épi avec jet
dans une cuve pesée (voir aussi le paramétre "Ecart max. de la vites...").

* Vitesse lente : vitesse de consigne du transport d'aliments dans le cas du
dosage précis. Uniquement applicable aux transports d'aliments commandés
par convertisseur de fréquence (pompe, vis de dosage, etc.), pour lesquels la
source ou la cible est pesée ou qui fonctionnent via un débitmeétre. Ceci est
applicable également aux transports d'aliments destinés au vidage d'un tube
circuit en épi avec jet dans une cuve pesée (voir aussi le paramétre "Ecart
max. de la vites...").

* Dosage précis de I... : si la quantité restante devant encore étre dosée est
inférieure a cette quantité, le passage au dosage précis est effectué.

* Dosage rapide de l... : quantité minimale dosée avec la vitesse réglée sous
"Vitesse normale". Si la quantité totale a doser est inférieure au total de cette
quantité et a la quantité définie sous "Dosage précis de I...", un dosage précis

de toute la quantité est réalisé.

* Fréquence normale : fréquence du convertisseur de fréquence pour la
vitesse définie sous "Vitesse normale". Celle-ci est adaptée par la commande.
Pour les transports d'aliments vers la vanne d'aliments, le réglage
correspondant sous "Paramétres avancés" > "Circuit HydroMixPro" >
"Vannes" est utilisé.

' HydroMi.
Edition: 09/2024 gggfonggg ;—?
[rafMmive

manager



Parametres HydroMixpro page 165

* Fréquence normale fixe : la commande n'adapte pas la fréquence pour la
vitesse définie sous "Vitesse normale" mais utilise la valeur réglée sous
"Fréquence normale". Pour le dosage dans les vannes d'aliments ou pour la
poussee vers une vanne, le réglage correspond sous "Parametres avancés" >
"Circuit HydroMixPro" > "Vannes" est utilisé.

* Fréquence de démarr... : fréquence de démarrage pour la régulation de
I'entrainement lors du dosage. "0,0 Hz" signifie que la fréquence de démarrage
est automatiquement déterminée par la commande.

* Fréquence lente : fréquence du convertisseur de fréquence pour la vitesse
définie sous "Vitesse lente". Celle-ci est adaptée par la commande. Pour les
transports d'aliments vers la vanne d'aliments, le réglage correspondant sous
"Paramétres avancés" > "Circuit HydroMixPro" > "Vannes" est utilisé.

* Fréquence lente fixe : la commande n'adapte pas la fréquence pour la vitesse
définie sous "Vitesse lente" mais utilise la valeur réglée sous "Fréquence
lente". Pour le dosage dans les vannes d'aliments ou pour la poussée vers une
vanne, le réglage correspond sous "Parameétres avancés" > "Circuit
HydroMixPro" > "Vannes" est utilisé.

* Fréquence de démarr... : fréquence de démarrage pour la régulation de
I'entrainement lors du dosage précis. "0,0 Hz" signifie que la fréquence de
démarrage est automatiquement déterminée par la commande.

« Ecart max. de la vites... : écart maximal de la vitesse de consigne pour le
vidage avec jet "Vitesse normale" et "Vitesse lente". L'air comprimé pour le
chariot a jet est activé lorsque la vitesse mesurée est inférieure de ce
pourcentage a la vitesse de consigne. |l est désactivé dés que la vitesse
dépasse de ce pourcentage la vitesse de consigne.

* Pression cible : pression cible dans le transport d'aliments. Uniquement
activée en cas d'utilisation d'un capteur de pression dans le transport
d'aliments et en cas d'utilisation d'une pompe régulée, par exemple.

* Méthode de broyage : méthode de broyage dans le transport d'aliments.

* Quantité cibl... : si la quantité cible est supérieure a la quantité indiquée ici, et
si moins que 50% de la quantité cible sont atteints, une alarme est déclenchée.
Uniquement applicable en cas de dosage basé sur le temps.

e Balance a utiliser : balance a utiliser dans le transport d'aliments (balances
prédéfinies par le systeme : "BalanceStandard", "BalanceSource",
"BalanceCible").

* Durée de fonctionnement ... : durée de fonctionnement maximal d'un
transport d'aliments a défaut d'enregistrement par une balance ou un
débitmeétre, par exemple pour le remplissage d'un silo avec désactivation par
les capteurs dans le silo.
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Pression autorisée... : si la pression dans les conduites, déterminée par un
capteur de pression, pour la durée définie sous "Temps de surveillance de la
haute pression", dépasse cette valeur, la pompe d'aliments est désactivée.

Temps de surveillance... : si lors de I'exécution d'un transport d'aliments, la
valeur définie sous "Pression autorisée max." est dépassée pendant cette
durée, le transport d'aliments est arrété et une alarme est déclenchée. Avec
"0 s", une alarme est immédiatement déclenchée en cas de dépassement.

Pression critique : si cette valeur est dépassée, linstallation s'arréte
immédiatement.

Procédez comme suit :

1. Au besoin, filtrez les transports d'aliments souhaités, par exemple selon le
démarrage (source), la cible ou I'appareil.

Pour afficher tous les parameétres qui ne sont pas visibles, déplacez la barre de
défilement horizontale vers la droite.

2. Si vous souhaitez définir un seul et méme parameétre (une valeur) pour plusieurs
transports d'aliments, un traitement multiple est possible :

a)

b)
c)

Sélectionnez plusieurs transports d'aliments :

En maintenant la touche Majuscule appuyée et avec un clic sur la premiére et
derniére position, vous sélectionnez toutes les positions intermédiaires.

En maintenant la touche Majuscule appuyée et avec un clic sur les différentes
positions, vous sélectionnez plusieurs positions quelconques.

Cliquez avec le bouton droit de la souris dans la zone sélectionnée.
Cliquez sur "Traitement multiple".

Une fenétre permettant de modifier les valeurs s'ouvre alors.

3. Modifiez les valeurs dans la fenétre du traitement multiple ou directement dans le
champ de saisie correspondant dans le cas d’un traitement individuel.

4. Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les parametres.

5.13.3 Circuit HydroMixPro

5.13.3.1 Distribution Circuit

63x3,0 2500m 6381 11 20s 3

2 Sub Stub 0.00m 001 20s

HydroMixpro
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25.00m 6381 1 20s 30kg 30.0kg 20% 0s
0.00m 001 20s 30.0kg 0s

La fenétre "Circuits" est divisée en 2 parties qui sont décrites ci-aprées.

1. Filtre

Circuit : circuit, tube de circuit en épi et tube de circuit en épi PipeJet au choix.

Nom du circuit : nom du circuit, du tube de circuit en épi et du tube de circuit
en épi Pipedet.

N° sous-tube de circuit en épi/cir... (affichage seulement) : numéro du sous-
circuit/sous-tube de circuit en épi.

Nom du sous-tube de circuit en épi/circuit : nom du sous-circuit/sous-tube
de circuit en épi.

TypeTuyau : type de tuyau pour le calcul du volume de tuyau affiché sous
"Volume".

Longueur : longueur du tuyau pour la définition du volume de tuyau en cas
d'alimentation sans résidus ou pour le calcul du volume de tuyau affiché sous
"Volume".

Volume : volume de tuyau calculé a partir des valeurs réglées sous
"TypeTuyau" et "Longueur".

Séquence de distribution : priorité du (sous-)circuit ou du (sous-)tube de
circuit en épi. La séquence de distribution est obtenue a partir des valeurs de
tous les (sous-)circuits ou (sous-)tubes de circuit en épi. Plus la valeur est
petite, plus le (sous-)circuit ou (sous-)tube de circuit en épi est prioritaire.

Délai commutati... : temps d'attente lors du dosage entre le passage de
I'ancien au nouveau circuit et fermeture de la vanne de début de l'ancien
circuit. Ainsi, des coups sont évités.

Ajust. max. écart dos. : si un dosage excessif ou insuffisant est effectué sur
une vanne, la compensation d'au maximum cette quantité est realisée sur la
vanne lors de l'alimentation suivante.

Toute quantité de ... : quantité supplémentaire de composants poussés pour
le positionnement et le dosage des aliments.
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Erreur limite de compensation : pourcentage de quantité d'aliments dosée
trop élevée ou trop faible (par ex. en raison d'une erreur technique) sur une
vanne d'aliments, qui est compensé au cours de la méme alimentation sur les
vannes d'aliments suivantes. Dans le cas d'une sous-alimentation avec
alimentation de compensation consécutive, un débordement des mangeoires
est ainsi évité. Avec "0 %", aucune compensation n'est effectuée. Avec
"100 %", une compensation compléte est effectuée.

Temps de pause : temps de pause lors du passage d'une ligne d'alimentation
a l'autre.

Peut contenir une solution alcaline : information signalant a la commande
que la conduite contient une solution alcaline. Fonction de sécurité en cas
d'arrét d'un nettoyage de tuyau avec recette.

Peut contenir de l'acide : information signalant a la commande que la
conduite contient de I'acide. Fonction de sécurité en cas d'arrét d'un nettoyage
de tuyau avec recette.

il
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5.13.3.2 Vannes

Circuits s | Test de vanne
Circuit v Sousircuit v Sous-souche v
Nom Type de tuyau Longueur 0 Ordre de distribution

Regroupement Emplacement © Circuit

— Tube de circut en épi [1]

Mast 2 Section 1 Vanne daliments [1] 0 o0 |
Mast 2 Section 1 Vanne daliments [2] ! 0 0.0 kg
Mast 2 Section 1 Pen3 Vanne daliments [3] 00 0 00kg ~

s || owwower ][ comwme | g ==

Circuits s | Test de vanne
Circuit v Sous-ircuit v Sous-souche v 1
Nom Type de tuyau Longueur Ordre de distribution
Regroupement Emplacement © Circuit 2

Quantité

Batiment o Vanne o © | Point daret

~ Tube de circuit en épi 1 -
Mast 2 Section 1 Pen 1 Vanne daliments [1] 0000kg 0000 kg 0,000 kg 1000,0 kg oo )
Mast 2 Section 1 Pen 2 Vanne daliments (2] 0000kg 0,000 kg 0,000 kg 1000,0 kg 001z

Mast 2 Section 1 Pen3 Vanne daliments (3] 0000ky  0000kg  0000kg 10000 kg 00Hz -

miaie | otmomer_|[_coovame | o Ovores ol ottt chns _

Circuits s | Test de vanne
Circuit v Sous-circuit v Sous-souche v 1
Nom Type de tuyau Longueur 0 Ordre de distribution
Regroupement Emplacement © Cireuit 2

Pourcenta.

Dribble

~Tube de circuit en épi [1] ~
Mast 2 Section 1 Pen 1 Vanne daliments [1] 0.0Hz 00Hz 0.0Hz 2 [
Mast 2 Section 1 Pen 2 Vanne daliments [2] 0.0Hz 0.0Hz 00Hz 3s
Mast 2 Section 1 Pen 3 Vanne daliments [3] 00Hz 00Hz 00Hz 3s

Réduire H Développer ‘ Gase =>Vamne I mmmm / ! X Fermer ‘

Circuits Test de vanne
Circuit ~ Sous-crcuit - Sous-souche v 1
Nom Type de tuyau Longueur 0 Ordre de distribution
Regroupement Emplacement ® Circuit 2

Temps de | Temps de

soufflage d... |souffage d

~ Tube de circuit en épi [1
Mast 2 Section 1 Pen 1 Vanne daliments [1] 100,000 % 5s 5s 0s  000bar 05s [
Mast 2 Section 1 Pen2 Vanne daliments [2] 100,000 % 5s 5s 0s  000bar 05s
Mast 2 Section 1 Pen 3 Vanne daliments [3] 100,000 % 5s 5s 0s  000bar 05s

La fenétre "Vannes" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-apres.

1. Filtre
» Circuit : circuit, tube de circuit en épi et tube de circuit en épi PipeJet au choix.
* Sous-circuit : sous-circuit au choix.
e Sous-souche : sous-tube de circuit en épi au choix.

* Nom (affichage seulement) : nom du (sous-)circuit, du (sous-)tube de circuit en
épi et du tube de circuit en épi Pipedet.
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* Type de tuyau (affichage seulement) : type de tuyau du (sous-)circuit, du
(sous-)tube de circuit en épi et du tube de circuit en épi PipeJet.

* Longueur (affichage seulement) : longueur du (sous-)circuit, du (sous-)tube
de circuit en épi et du tube de circuit en épi PipeJet.

* Ordre de distribution (affichage seulement) : position du (sous-)circuit, du
(sous-)tube de circuit en épi et du tube de circuit en épi Pipedet dans l'ordre de
distribution.

* Regroupement :
Emplacement : regroupement par emplacement dans la ferme.

Circuit : regroupement par ligne d'alimentation.

* Batiment (affichage seulement) : nom du batiment.
* Salle (affichage seulement) : nom de la salle.

* Case (affichage seulement) : nom de la case.

* Vanne : nom de la vanne.

* Distance en [m] : écart fixe de la vanne, en principe par rapport a la vanne de
démarrage du circuit. Cela sert au calcul du volume de tuyau affiché sous
"Volume".

e +/- dans [m] : écart supplémentaire de la vanne avec lequel la valeur définie
sous "Distance en [m]" peut étre adaptée. La valeur peut étre positive ou
négative. Plusieurs vannes peuvent étre déplacées simultanément de cet écart
supplémentaire sans devoir ajouter individuellement le déplacement pour
toutes les vannes (voir "+/- => Distance").

* TypeTuyau : type de tuyau pour le calcul du volume de tuyau affiché sous
"Volume".

* Volume dans [I] : volume de tuyau calculé a partir des valeurs réglées sous
"Distance en [m]" et "TypeTuyau".

e Vanne d'arrét pour I'alime... : la vanne est bloquée durablement et n'est pas
prise en compte lors de I'alimentation.

e Séquence de distribution : priorité de la vanne. L'ordre de I'alimentation est
obtenu a partir des valeurs de toutes les vannes. Plus la valeur est faible, plus
la vanne se trouve au début de l'ordre. Uniquement applicable si dans la
gestion des taches, I'ordre des mangeoires a été défini sur "Mode manuel”
(voir chapter 6.6 "Stratégies d'alimentation”, page 187).

+ Ecart de dosage : différences calculées par la commande entre la quantité
d'aliments dosée planifiée et réelle au niveau de la vanne. Les alimentations
suivantes tentent de compenser de cette valeur la quantité d'aliments au
niveau de la vanne.
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* Alimentation aprés-coulant : temps d'aprés-coulant mesuré lors du dosage
des aliments. La vanne est fermée plus t6t selon I'aprés-coulant.

* Mouvement aprés-coulant : aprés-coulant mesuré lors de la poussée vers le
point d'arrét. La vanne est fermée plus t6t selon I'aprés-coulant.

* Abreuvage aprés-coulant : aprés-coulant mesuré lors de l'abreuvage. La
vanne est fermée plus t6t selon I'aprés-coulant.

* Point d'arrét : la vanne ou le sous-tube de circuit en épi est marqué en tant
que point d'arrét manuel supplémentaire. Ce point d'arrét est utilisé en plus des
points d'arrét calculés lors du dosage sans résidus dans le circuit.

* Quantité d'aliments ... : quantité d'aliments maximale qui est dosée pour une
alimentation vers cette vanne.

» Désactiver la sonde : la sonde de mangeoire de cette vanne est désactivée
et n'est plus utilisée pour la pré-interrogation ou la détermination du temps
d'alimentation.

* Fréquence normale : fréquence de la pompe pour le dosage normal. Elle est
adaptée par la commande.

* Fréquence normale fixe : la commande n'adapte pas la fréquence pour le
dosage normal mais utilise la valeur réglée sous "Fréquence normale”.

* Fréquence de démarr... : fréquence de démarrage pour la régulation de
I'entrainement lors du dosage. "0,0 Hz" signifie que la fréquence de démarrage
est automatiquement déterminée par la commande.

* Fréquence lente : fréquence de la pompe pour le dosage précis. Elle est
adaptée par la commande.

* Fréquence lente fixe : la commande n'adapte pas la fréquence pour le
dosage précis mais utilise la valeur réglée sous "Fréquence lente".

* Fréquence de démarr... : fréquence de démarrage pour la régulation de
I'entrainement lors du dosage précis. "0,0 Hz" signifie que la fréquence de
démarrage est automatiquement déterminée par la commande.

* Pourcenta... Dribble : dosage en pourcentage pour l'alimentation Dribble.
Utilisation dans le cas de plusieurs vannes par case. L'alimentation Dribble est
également possible au niveau de la salle.

* Temps d'hystérése : Alimentation a volonté : délai ou temps d'aprés-coulant
aprés indication de la sonde afin que la mangeoire soit suffisamment remplie
en aliments, les sondes de mangeoire pour l'alimentation a volonté étant en
principe fixées plus profondément que pour I'alimentation normale.
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Facteur Adlib : Alimentation a volonté : la quantité d'aliments a meélanger est
augmentée de ce pourcentage. La valeur est automatiquement augmentée ou
réduite apres I'alimentation selon si plus ou moins d'aliments que prévu ont été
distribués pour la vanne. L'adaptation utilise de maniere pondérée la valeur
précédente et le rapport actuel de la quantité réelle et de consigne sur la
vanne. Le facteur de pondération est défini sous "Généralités" > "Paramétres
Adlib" > "Facteur de réserve Adlib".

Temps de soufflage d... : durée pendant laquelle le soufflage des aliments est
réalisé avec de l'air comprimé au niveau de la vanne.

Temps de soufflage d... : durée pendant laquelle le soufflage est réalisé avec
de I'air comprimé pour le nettoyage au niveau de la vanne.

Pause aprés le dosage : temps d'attente aprés le dosage pour la vanne
d'aliments dans le cas d'HydroAir. Ce temps est nécessaire afin que l'air
comprimé soit rétabli dans la vanne apres le soufflage.

Pression minimale I... : pression de vidage minimale qui est utilisée en tant
que critére d'annulation pour le soufflage d'une ligne d'alimentation Baby ou
d'une vanne d'aliments. Si cette pression devient ou reste inférieure au temps
défini sous "Temps de soufflage minimum" aprés I'écoulement du pourcentage
de temps réglé sous "Distribution" > "Ligne d'alimentation" > "HydroMixPro
Baby" > , le processus de soufflage se termine. Avec "0 bar", la chute de
pression d'air n'est pas un critére d'annulation pour le soufflage.

Temps d'entrée de ... : durée pendant laquelle I'eau est récupérée pour le
nettoyage de vanne.

Carte E/S : carte E/S a laquelle la vanne est reliée.
Canal : canal de la carte E/S, auquel la vanne est reliée.

4. +/-=> Distance : adapte automatiquement la valeur réglée sous "Distance en [m]"
a toutes les vannes correspondantes avec la valeur définie sous "+/- dans [m]".

Procédez comme suit :

1. Assurez-vous de vous trouver dans la fenétre "Vannes".

2. Si besoin est, filtrez le circuit et le sous-tube de circuit en épi que vous souhaitez

modifier :

a) Sous "Filtre", sélectionnez le circuit et le sous-tube de circuit en épi dans la liste
déroulante.

b) Les vannes peuvent étre affichées de fagon groupée par emplacement ou
circuit sous "Groupement".

c) Utilisez les boutons "Développer" et "Réduire" de la barre de commandes

inférieure pour afficher ou masquer les vannes.
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d) Pour afficher tous les paramétres qui ne sont pas visibles, déplacez la barre de
défilement horizontale vers la droite.

3. Si vous souhaitez définir un seul et méme paramétre (une valeur) pour plusieurs
vannes, un traitement multiple est possible :

a) Sélectionnez plusieurs vannes :

En maintenant la touche Majuscule appuyée et avec un clic sur la premiére et
derniére position, vous sélectionnez toutes les positions intermédiaires.

En maintenant la touche Majuscule appuyée et avec un clic sur les différentes
positions, vous sélectionnez plusieurs positions quelconques.

b) Cliquez avec le bouton droit de la souris dans la zone sélectionnée.
c) Cliquez sur "Traitement multiple".
Une fenétre permettant de modifier les valeurs s’ouvre.

4. Modifiez directement les valeurs des paramétres dans le champ de saisie
correspondant.

5. Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les parameétres.
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5.13.3.3 Test de vanne

Regroupement

La fenétre "Test de vanne" est divisée en 4 parties qui sont décrites ci-apres.

1. Filtre

Circuit : circuit, tube de circuit en épi et tube de circuit en épi PipeJet au choix.
Sous-circuit : sous-circuit au choix.

Sous-souche : sous-tube de circuit en épi au choix.

Regroupement :

Emplacement : regroupement par emplacement dans la ferme.

Circuit : regroupement par ligne d'alimentation.

Attente préalable : temps d'attente avant I'ouverture de la vanne d'aliments.

Durée d'ouverture : durée d'ouverture de la vanne d'aliments lorsque le test
est exécuté sans vérification de la sonde.

Nombre d'ouvertures de vanne : nombre d'ouvertures de la vanne
d'aliments.

Répéter le test jusqu'a ce que l'utilisateur arréte : le test de vanne est
répété jusqu'a ce qu'il soit arrété par I'utilisateur.

Avec interrogation de sonde numérique : le test de vanne est effectué avec
l'interrogation de sonde.

Temps d'attente max. : temps d'attente maximal du signal retour de la sonde.

Batiment (affichage seulement) : nom du batiment.

Salle (affichage seulement) : nom de la salle.

Case (affichage seulement) : nom de la case.

Emplacement (affichage seulement) : emplacement dans la ferme.

HydroMixpro

H | q |:H [m N E[ Edition: 09/2024  99-94-0626 F

manager



Parametres HydroMixpro page 175

* Vanne (affichage seulement) : nom de la vanne.

* Distance en [m] (affichage seulement) : écart fixe de la vanne, en principe par
rapport a la vanne de démarrage du circuit.

* Attente préalable : temps d'attente avant I'ouverture de la vanne d'aliments.
* Nombre d'ouverture... : nombre d'ouvertures de la vanne d'aliments.

* Test: la vanne est prise en compte lors du test de vanne.

* Vanne ouverte (affichage seulement) : la vanne est ouverte.

* Interrogation de sonde (affichage seulement) : signal retour de la sonde de
mangeoire.

* Démarrage : démarre le test de vanne.

e Arrét: arréte le test de vanne.

5.13.4 Priorité des chaines de conteneurs

Sous "Configuration" > "Généralités" > "Chaines de conteneurs" (voir chapter 4, page
107), il est possible de trier dans I'ordre décroissant selon leur priorité des chaines de
conteneurs configurées, en utilisant les fleches vers le haut et le bas.

Nom Liste de

Containerchain CCM 11 nge (sec) [1]

En cas d'utilisation de chaines de conteneurs, la commande sélectionne parmi les
conteneurs ceux qui contiennent le composant demandé, en suivant ces étapes :

1. Seuls les conteneurs avec la priorité de conteneur maximale sont considérés.
Particularité : dans le cas des composants qui sont obtenus via des transports
d'aliments spéciaux (par ex. le broyage Inline) a partir de conteneurs avec des
composants de sortie correspondants, les conteneurs ayant le composant
demandé sont prioritaires, quelle que soit la priorité du conteneur.

2. La chaine de conteneurs supérieure dont les conteneurs possedent le composant
demandé est prise en compte. Dans cette chaine, seuls les conteneurs ayant a la
sortie un transport d'aliments adapté sont pris en compte.

a) Parmi ces conteneurs, seul le dernier conteneur utilisé est pris en compte.
Dans la mesure ou et tant que ce conteneur n'est pas bloqué (ou peut étre
débloqué) et n'est pas vide selon la sonde de minimum ou la balance, le
composant est retiré du conteneur. Sinon, le conteneur suivant de la chaine de
conteneurs est pris en compte et ainsi de suite. A la fin de la chaine de
conteneurs, le conteneur suivant correspond au conteneur a la fin de la chaine
dans la mesure ou celui-ci n'est pas le dernier conteneur utilisé.
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b) Sidans cette chaine de conteneurs, aucun conteneur non bloqué (ou pouvant
étre débloqué) et conteneur non vide n'est (encore) trouvé, la chaine de
conteneurs qui est indiquée et dont les conteneurs disposent du composant
demandé est prise en compte, etc.

3. Si un conteneur ayant a la sortie un transport d'aliments adapté et qui n'est pas
bloqué (ou pouvant étre débloqué) et ni vide n'est trouvé dans aucune chaine de
conteneurs dont des conteneurs disposent du composant demandé, la commande
exécute la sélection de conteneur avec la méthode habituelle.

Pour chaque application, la priorité des chaines de conteneurs peut étre réglée
individuellement, méme si les applications appartiennent a un groupe NetFEED
commun.

5.14 Sauvegarde des données

Apreés l'installation ou la mise a jour de BigFarmNet Manager a partir de la version
3.2.0, le message suivant pour la définition de la sauvegarde des données apparait. Si
vous fermez seulement cette fenétre, le message réapparait rapidement.

[i] AvIS!

Pour la sauvegarde des données, le systéme nécessite un emplacement externe,
comme par ex. un lecteur réseau, un disque dur externe ou une clé USB. Lorsqu’un
emplacement externe est spécifié, le message n’apparait plus, que la sauvegarde
automatique soit activée ou non.
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Si lors de la mise a jour a la version 3.2.0, un emplacement de stockage externe est
déja spécifié, le message n’apparait pas du tout.

Biotamble

manager

=

Vos paramétres de sauvegarde doivent &tre adaptés.

kup functionality is turned off. P
the backup dialog to turn it on.

@ Big Dutchman

Il est recommandé de sauvegarder les données a intervalles réguliers. En cas de perte
de données, vous pouvez accéder a cette sauvegarde et recopier les données.

N'oubliez pas que vous pouvez seulement accéder a la derniére sauvegarde de
données. Tout ce que vous avez créé ou modifié apres la sauvegarde n’est pas pris en
compte. La détermination des périodes de sauvegarde dépend ainsi du stockage de
vos données. Selon vos besoins, vous devez trouver I'équilibre entre une perte de
données acceptable et la fréquence de la sauvegarde des données.

BigFarmNet Manager offre les possibilités suivantes pour la sauvegarde des données :

* Sauvegarde des données manuelle qui vous pouvez exécuter a tout moment en
cas de besoin.

e Sauvegarde des données automatique pour laquelle vous devez définir une plage
horaire fixe. La sauvegarde de données est ensuite effectuée automatiquement
conformément au paramétre défini.

Pour accéder a la fenétre de parametres, procédez comme suit :
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1. Cliquez sur "Sauvegarde...".

Biotamile

manager

=

Vos paramétres de sauvegarde doivent étre adaptés

The backup functionality is turned off. Please open
the backup dialog to turn it on

@ Big Dutchman

ou
1. Dans le menu "Installation", cliquez sur "Configuration de sauvegarde".

Q BigFarmNet Manager

Manager Activités Configuration |istallatin Aide
% (onfigurateur
-

& F O o ¢ S
(B Yoftware installer
0 (estionnaire dE/S

—_—

| tlusiness units

© & Ferme Bergstrop S
Configuration de sauvegarde
RestoreManager...
Configuration des interfaces
Configuration de base de I'exportation
HiTier
Configuration de I'alimentation sans interruption.

Données de démonstration

Paramétres des groupes NetFEED

Silos partagés

Méthodes de broyage Inline

2. Sélectionnez dans la fenétre "Configuration de la sauvegarde" le processus
souhaité dans I'onglet correspondant :
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Sauvegarde automatique

Le paramétre par défaut de la sauvegarde automatique est "ARRET".

Configuration de |a sauvegarde

Sauvegarde manuelle

L'état de sauvegarde actuel est : ARRET

A quelle fréquence les sauvegardes doivent-elles étre créées ? Chague jour v
Combien de temps souhaitez-vous conserver les sauvegardes 7 1 semaine v
Quand souhaiteriez-vous effectuer des sauvegardes ?

Réaliser des sauvegardes pour le contréleur 510 a partir de ce PC

Les sauvegardes seront enregistrées ici :

| v OK | | x Annuler |

a) Cliquez sur "ARRET" pour annuler la désactivation.
Le bouton "MARCHE" apparait.
b) Définissez la plage horaire.
c) Sélectionnez un emplacement externe pour l'enregistrement.
d) Cliquez sur "OK" pour enregistrer les parameétres.
OU BIEN :
Sauvegarde manuelle

Configuration de |a sauvegarde

Sauvegarde automatique

Dans cet onglet, vous pouvez démarrer manuellement une sauvegarde

Sélectionnez un répertoire dans lequel vous enregistrerez les fichiers de sauvegarde

Les sauvegardes seront enregistrées ici :

a) Sélectionnez un emplacement externe pour I'enregistrement.

b) Cliquez sur le bouton activé "Création de la sauvegarde !".
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6 Gestion des taches

Dans HydroMixpro, des processus automatiques définis sont enregistrés en tant que
taches.

Dans la gestion des taches, il est possible
— d'ajouter de nouvelles taches,
— de modifier les taches existantes,

— d'enregistrer des taches créées en tant que modéles.

6.1 Accés a la gestion des taches

La gestion des taches est consultée par une sélection dans la barre d'outils.

B BigFarml

Manager Configuration  Installation Aide

& B "3_! n f"b

Fenétre de la gestion des taches

e F %N D

000
0300

o ppam

D
L3 ) !
R

FIS
Hadadaaaadady Tt i

1) Liste des taches avec des options pour I'affichage

e Trier selon le "Temps d'alimentation” et la "Tache"

» "Afficher la tache désactivée"

e "Show only tasks with start time"

» "Affichage des emplacements uniquement dans..."

2) Fonction de filtre via de la structure de la ferme

* Seules les taches des emplacements sélectionnés sont affichées.
3) Fonction de filtre pour les temps

* Affichage du jour, de la semaine ou du mois
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* Affichage d'une période quelconque
* Retour a la date actuelle avec "Maintenant"

4) Ajout d'une nouvelle tache

6.2 Ajout de taches

* Pour créer une nouvelle tache, cliquez dans la gestion des taches sur "Ajouter".
Si des modéles existent, il est demandé d'abord si un modeéle doit étre utilisé.

Modéles dalimentation

Veuillez sélectionner un modéle d"alimentation

Modéles P

W Suvant ‘ ‘ x Annuler

* Sélectionnez un modele et cliquez sur "Suivant".
La fenétre "Taches d'alimentation" (voir chapter 6.5) s'ouvre.

6.3 Traitement des taches

Si une tache est sélectionnée dans la gestion des taches, d'autres boutons permettant
de traiter une tache apparaissent.

lundi 11 juilet 2022 .

Emplacemen t

Ordre de tri Temps dalimentation Show only tasks with start time

% Tache Iésactivée
— . e i

© Tache: DryPreMixingAuto
© Date: lundi 11 juillet 2022

L o L Doeing L

1) Modifier
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Lors de la sélection, une question apparait :

Durée

Souhaitez-vous modifier cette alimentation individuelle ?

Souhaitez-vous modifier la tiche d'alimentation compléte ?

IModifier ['alimentation individuelle:

Changer l'alimentation individuelle en alimentation générale

W Ok ||x

Annuler

* Modifier uniquement le temps d'alimentation actuel ou

* modifier la tache d'alimentation compléte.

Apreés la sélection, la fenétre "Taches d'alimentation" s'ouvre (voir chapter 6.5).

il

amilet

manager
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2) Supprimer

Lors de la sélection, une question apparait :

Durée

Souhaitez-vous supprimer ou désactiver ce temps d'alimentation ou bien

I'alimentation compléte ?

{Supprimer uniguement ce temps d'alimentation (10/11/2016 a 07:00 h) %

Supprimer la tiche d'alimentation compléte (Tdche_PériodePouponniére)
Désactiver uniguement ce temps d'alimentation (07:00 h aujourdhui et da

Désactiver la tdche d'alimentation compléte (TAche PériodePouponniére)

v O | | x Annuler

e Supprimer ou désactiver une tache d'alimentation sélectionnée :
* Pour le temps d'alimentation actuel.

* Pour la tdche d'alimentation compléte.

3) Start

Lors de la sélection, une question apparait :
L'action doit-elle démarrer immédiatement ?

Start time 11:33 v

v’ Yes ‘ ‘ x Mo

Aprés confirmation, la tache d'alimentation sélectionnée est immédiatement démarrée.

6.4 Enregistrement de la tiche comme modéle

Pendant le traitement, les taches peuvent étre enregistrées dans la fenétre "Tache
d'alimentation" sous forme de modéle (voir chapter 6.5).
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6.5 Fenétre "Taches d'alimentation™

5 Circuit Emplacement I Nom Exécuror Chague jout

Type Tous 1 Jours
Circuit Alimenta !

Application DocuFeeding v De-a 110712022 ~ - 31/12/2099 ~

& Tube de circuit en épi [1]
i Vanne daliments [1] (
Vanne daliments [2] (

Vanne daliments [3] (

" Vanne daliments [4] (
Vanne daliments [5] (.

Stratégie LiquideRestrictif Phase dalimentation

(<1<

Assembler les groupes danimaux

Groupe d'animaux

Alimentation 0 # Ajouter @ ®

1 Vanne daliments 6] ( o, it Tomps de
+ Vanne daliments [7] (. daliments réserve
Vanne daliments [8] LN 2

" Vanne daliments 9] (
Vanne daliments [10] (

© ' Tube de circuit en épi [2]
b Vanne daliments [1] (

- Vanne daliments [2] (
Vanne daliments (3] (.

N\

3

- Vanne daliments [4] (
I Vanne daliments [5] (.
1 Vanne daliments [6] (
+ | Vanne daliments [7] (
1| Vanne daliments [8] (
1 Vanne daliments [9] (
Vanne daliments [10] (
Tube de circuit en épi [3]
Tube de circuit en épi [4]
Circuit simple [5]
Circuit simple [6]
Circuit simple [7]
Main circuit 1 [8]
Tube de circuit en épi [9]
Tube circuit en !p\‘lec je

Feed amount Level check
Reserve time Mixing tank

Feed rest in mixing tank

PERPPPPPOOSOOOAAA0 00000000

00000000

Merge animal groups
1 Emptying torget

Feedphases

v OK X Annuler

« Champ de sélection pour les emplacements ou les circuits dans lesquels la
tache actuelle doit étre exécutée.

(=) Circuit Emplacement

Circuit Alimenta._.

o] Kreis 1[1]

~| Vanne daliments [1

~| Vanne daliments [2
~| Vanne daliments [3

~[7] Vanne daliments [4

] Vanne daliments [5] (...

Q0000

I
I
1{...
1(
I

* Circuit : affichage des circuits et tubes de circuit en épi avec les vannes
d'aliments correspondantes pour la sélection dans la tache d'alimentation.

* Emplacement : affichage des emplacements avec les vannes d'aliments
correspondantes pour la sélection dans la tache d'alimentation.
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3. Indications générales relatives a la tache d'alimentation

Nom Exécuter Chague jour v
Type Tous 1 Jours

Application DocuMixing v De -a 1/07/2022  ~ - 31/12/2099 ~
Stratégie LiquideRestrictif v Phase dalimentation v

Groupe d'animaux Assembler les groupes danimaux

* Nom de la tdche d'alimentation.
* Type prédéfini avec "Feeding".

e Application : sélection de l'application dans laquelle la tache doit étre
exécutée.

e Stratégie : correspond a l'objet de la tdche d'alimentation : alimentation,
nettoyage ou transfert.

* Groupe d'animaux : vous pouvez sélectionner différents groupes d'animaux
de I'emplacement ou du circuit sélectionné. Les différents numéros du groupe
d'animaux sont indiqués en étant séparés par une virgule. Les groupes
d'animaux sont ensuite alimentés dans I'ordre indiqué (regroupement par ex.
des groupes d'animaux de méme age).

Si aucune indication n'est effectuée, tous les groupes d'animaux disponibles
de lI'emplacement ou du circuit sélectionné sont alimentés.

* Exécuter : chaque jour ou une fois par semaine.
* Tous ... Jours : exécution a des intervalles de temps fixes.

* De - a: période de la tache. En dehors de cette période, la tache n'est pas
démarrée.

e Phase d'alimentation : a partir des phases d'alimentation "Pré-
engraissement”, "Engraissement principal" et "Fin d'engraissement”, une ou
plusieurs phases d'alimentation peuvent étre sélectionnées.

Seuls les groupes d'animaux qui doivent étre alimentés avec cette phase
d'alimentation, sont nourris.

* Assembler les groupes d'animaux : si plusieurs groupes d'animaux sont
alimentés ensemble, des groupes d'animaux peuvent ensuite étre regroupeés
lorsqu'ils recoivent exactement les mémes aliments.
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4. Moments d'exécution pour la tache d'alimentation et enregistrement en tant
que modele

Alimentation 3

+ Ajouter @ Copier = Supprimer

Temps de IfIE 2 Enregistrer le modéle
résene dali

00:00 0%
00:00 0%

000 - T

e Ajouter : créer un nouveau moment d'exécution.
e Copier : créer un moment d'exécution avec les mémes contenus.

e Supprimer : supprimer un moment d'exécution.

e Enregistrer le modéle
Enregistrer la tache d'alimentation en tant que modéle.

Lors de la sélection, la question suivante est posée :

Enregistrer le modéle

Saisissez le code et la description pour le modéle.

Code

Description

v 0K | | x Annuler

"Code" et "Description" peuvent étre définis au choix.

5. Parameétres techniques relatifs a la tache
(Selon les stratégies, voir le chapitre correspondant.)

6.6 Stratégies d'alimentation

6.6.1 LiquideRestrictif

Dans le cas d'une alimentation restrictive (stratégie : "LiquideRestrictif"), le mélange
est effectué pour les animaux sélectionnés, puis le dosage est réalisé pour les
animaux.
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Stratégie v F
Groupe danimaux A
Alimentation 1 + Ajouter T Copier — Supprimer 4

Quantité Temps de
daliments réserve

] 50%“

Heure

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,
pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

 Temps de réserve (en option) est activé si dans le cas de ce temps d'alimentation
le reste de la demande quotidienne doit étre distribué.

Préparation

Distribution Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit Phases dalimentation

Contréle du niveau
Cuve de mélange v Temps d'attente max 0 min
Restes d'aliments dans la cuve de mélangerEnDiminution2 v Sans préparation

Vider la cible Citerne d'eau usée v Temps d'activation de la lumiére pour la préparation 0 min

* Controdle du niveau : cette demande préalable permet de déterminer les vannes
pour lesquelles le mélange doit réellement étre effectué.

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tache d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
e PorterEnDiminution2
* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Plus d'aliments si nécessaire : permet |la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

* Temps d'attente max : temps d'attente maximal en cas de commande manuelle.

* Sans préparation : exécution de la tache d'alimentation sans préparation de
nourriture.

* Temps d'activation de la lumiére pour la préparation : durée d'activation de
I'éclairage dans la salle, mise en service des temporisateurs (emplacement
surveillé).
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Commande externe

Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
¢  ConteneurClair
¢  PorterEnDiminution2

Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .

Distribution

Préparation Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit Feed phases

Recirculate small circuit 0% Consider section change

Recirculate circuit 0%

Trough sequence FonctionnementDeTube  ~ Lights on time 0 min
Pushing tank Citerne d'eau usée M Time calculation

Pushing/Predosing from mixing tank Pause when changing feeding line

Dribble Pas de dribble v Allow pushing into mixing tank

Recirculate small circuit : ce parameétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

Recirculate circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de temps le
transfert est réalisé dans les circuits a alimenter avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du circuit.
Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %, le
transfert n'est pas réalisé. Le transfert est réalisé uniquement dans des circuits qui
ne sont pas alimentés sans résidus.

Trough sequence : ce paramétre détermine l'ordre de la distribution pour les
vannes dans la ligne d'aliments. Les options pour l'ordre de la distribution sont

e Aléatoire
* FonctionnementDeTube
¢ Manuel

Pushing tank : ce parameétre détermine a partir de quelle cuve la poussée
supplémentaire doit étre effectuée. Il peut s'agir soit de la cuve d'eau fraiche pesée
ou de la citerne d'eau usée peseée.

Pushing / Predosing from mixing tank : ce paramétre permet la poussée et le
dosage préalable a partir de la cuve de mélange.
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* Dribble : application de la commande Dribble lors du dosage sur les vannes
d'aliments.

e Pas de dribble
* Dribble dans la case.
e Dribble dans la salle.

* Baby feeding type : ce paramétre détermine le type d'alimentation Baby : BabyAir
ou HydroAir.

 Consider section change : si ce paramétre est activé, la commande vérifie
pendant le dosage lors du changement de salle si suffisamment d'aliments se
trouvent dans la cuve de mélange. Si la quantité d'aliments dans la cuve de
mélange est insuffisante et que tout n'a pas encore été préparé, le comportement
de la commande est le suivant :

* Dans le cas de systémes a une cuve, le mélange ultérieur est démarré de
maniére anticipée.

* Dans le cas d'installations Speed, la commande vérifie si la préparation est
préte dans la deuxiéme cuve de mélange. Si ce n'est pas le cas, le dosage est
interrompu et la fin de la préparation dans la deuxiéme cuve de mélange est
attendue. Ceci garantit un passage rapide d'une cuve de mélange a l'autre.

* Use used water tank to push back : ce paramétre concerne uniquement les
installations avec conduite de refoulement dans le circuit. Ce paramétre détermine
si le refoulement peut ou non étre effectué a partir de la citerne d'eau usée.

« Temps d'activation de la lumiére pour la préparation : durée d'activation de
I'éclairage dans la salle, mise en service des temporisateurs (emplacement
surveillé).

 Time calculation : détermination du temps d'alimentation a partir de la fin du
dosage jusqu'a ce que la sonde de mangeoire au niveau de la vanne ait détecté la
mangeoire comme vide.

 Pause when changing feeding line : en cas d'activation de ce paramétre, une
pause est créée si pendant le dosage un changement de ligne d'aliments vers
l'autre a lieu. Ce temps d'attente permet a I'utilisateur de suivre l'alimentation et de
changer éventuellement de batiment.

* Allow pushing into mixing tank : permet a la commande la poussée dans la cuve
de mélange (en tant que cible).
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Détails du tube circuit en épi avec jet

Préparation Distribution Nettoyage Nettoyage du circuit Feed phases

Contenu du tube circuit en épi avec jet avant la préparation

Contenu escompté : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en épi avec
jet avant l'alimentation : "Vide" ou "Aliments". L'état actuel du tube de circuit en épi
avec jet est repris a partir de I'état escompté de la derniére alimentation.

* "VWide" : avant la préparation, les tubes de circuit en épi avec jet sont vidés
selon le paramétre indiqué sous "Vider la cible".

 "Aliments" et tube de circuit en épi est vide : apres le mélange, les aliments
supplémentaires sont dosés dans le jet.

* "Aliments" et le tube de circuit en épi est rempli d'eau : le tube de circuit en épi
est vidé avant le mélange, puis rempli d'aliments.

Vider la cible : le paramétre définit ou le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le
vidage est effectué soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est
automatiquement réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.

Contenu du tube circuit en épi avec jet apres I'alimentation

Etat apres I'alimentation : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en
épi avec jet aprés l'alimentation. Les options suivantes sont disponibles :

* "Vide" : les tubes de circuit en épi sont vidés aprés l'alimentation.

e "Aliments" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'aliments aprés
I'alimentation.

e "Eau" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'eau usée aprés
I'alimentation (uniquement pour l'alimentation sans résidus).

Vider la cible : la cible est le dernier tube de circuit en épi avec jet. Le paramétre
définit comment le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le vidage est effectué
soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est automatiquement
réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.
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* Remplissage avec prédosage : ce paramétre est uniquement valable pour des
tubes de circuit en épi avec jet et pour les installations avec citerne d'eau usée. Si
le paramétre est activé, un prédosage avec de I'eau usée est effectué dans le tube
de circuit en épi avec jet entre la derniére vanne physique et la fin du tube de circuit
en épi. Ceci concerne les deux configurations suivantes :

* le paramétre "Etat aprés l'alimentation" est défini sur la valeur "Aliments".

« Le paramétre "Etat aprés l'alimentation” est défini sur la valeur "Vide" et
pendant l'alimentation, le dosage se poursuit sur les autres lignes d'aliments
de sorte que les aliments prévus pour les autres lignes puissent étre utilisés
pour la poussée des aliments dans le tube de circuit en épi avec jet.

Ce paramétre ne s'applique pas (est grisé) :
¢ dans le cas d'installations sans citerne d'eau usée ou

« dans le cas d'installations avec citerne d'eau usée si le paramétre "Etat aprés
I'alimentation” est défini sur "Eau”.

* Pousser avec des aliments : Il'utilisation d'aliments pour les lignes d'aliments
suivantes en vue de la poussée supplémentaire est autorisée. A la fin, ces aliments
sont refoulés dans la cuve de mélange par le vidage du tube de circuit en épi avec
jet. Ceci permet d'éviter de générer plus d'eau usée.

Nettoyage / Nettoyage du circuit

Les paramétres pour le nettoyage de la cuve et le nettoyage du circuit peuvent étre
définis dans cette tache d'alimentation.

Pour la description des taches de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 et chapter 6.7.2, page 225.

Phases d'alimentation

Préparation Distribution Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit

Phase dalimentation Quantité d'aliments individuelle
Utilisez l'ordre des phases d'alimentation pour les mélanges
0 - Vormast

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%
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* Phase d'alimentation : possibilité de sélectionner différentes phases
d'alimentation.

Seules les phases d'alimentation qui ont été sélectionnées dans les indications
générales relatives a la tache d'alimentation sont affichées.

* Quantité d'aliments individuelle : si 0% est défini pour toutes les phases
d'alimentation, les pourcentages d'aliments ne sont pas attribués par phase
d'alimentation. Dans ce cas, seuls les groupes d'animaux dont le plus jeune animal
se trouve dans I'une des phases d'alimentation, sont nourris. Ainsi, des groupes
d'animaux complets peuvent automatiquement passer d'un temps d'alimentation a
un autre avec I'age du plus jeune animal.

Si les pourcentages sont attribués via les phases d'alimentation de l'onglet
"Phases d'alimentation”, les animaux du groupe sont sélectionnés pour
I'alimentation, dont la phase d'alimentation individuelle correspond a l'une des
phases d'alimentation sélectionnées. Tous les animaux sont ensuite alimentés
avec le mélange du plus jeune animal parmi les animaux sélectionnés. La quantité
dépend des pourcentages de la phase d'alimentation. Ce procédé est par exemple
utilisé pour alimenter des animaux avec le méme mélange mais toutefois avec des
pourcentages différents.

Exemple : Les jeunes animaux regoivent deux fois par jour 50% tandis que les
animaux agés recgoivent quatre fois 25%.

Un autre cas d'application pour les pourcentages de phases d'alimentation est le
regroupement des animaux sans groupes d'animaux, selon I'dge des animaux.
Ceci est obtenu en indiquant seulement une phase d'alimentation mais les
pourcentages pour les animaux sont attribués dans cet onglet. A cet effet, seuls les
animaux ayant I'age approprié pour la phase d'alimentation sont nourris et pris en
compte pour le calcul du mélange.

* Utilisez I'ordre de phases d'alimentation pour les mélanges : les mélanges
sont triés selon la phase d'alimentation du groupe d'animaux. Les fleches vers le
haut et le bas permettent de déterminer l'ordre des phases d'alimentation.

* Transfert de ligne de phase d'alimentation : pourcentage du temps de transfert
maximal de la ligne de phase d'alimentation (voir chapter 5.7.5, page 154).

6.6.2 Alimentation en bloc

Dans le cas d’une alimentation en bloc, le mélange est effectué, puis les aliments sont
dosés en plusieurs blocs pour les animaux. Une alimentation en bloc se distingue de
I'alimentation liquide restrictive par la définition des blocs. La quantité d’aliments de
tous les blocs doit correspondre a 100 %. Entre les blocs, des temps de pause peuvent
étre définis.
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Stratégie Alimentation en bloc v P
Groupe d'animaux A
Alimentation 1 + Ajouter © Copier — Supprimer v

Quantité Temps de
daliments réserve

08:00 so o [T T

Heure

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,
pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

 Temps de réserve (en option) est activé si dans le cas de ce temps d'alimentation
le reste de la demande quotidienne doit étre distribué.

Détails du bloc d'aliments

Détails du bloc d'aliments + Ajouter — Supprimer

Quantité d'aliments: 0% ||Quantité d'aliments: 0%
Temps dattente: 0 min || Temps d'attente: 0 min
Etat de mélange: SansMélange Etat de mélange: SansMélange
Vitesse: Lent Vitesse: Lent

Intervalle temps de mélange 0,0 min ||[Intervalle temps de mélange 0,0 min
Intervalle temps de repos 0,0 min |[[Intervalle temps de repos 0,0 min
Temps de mélange aprés la pause: 0,0 min || Temps de mélange aprés la pause: 0,0 min
Transfert circuit: 0% || Transfert circuit: 0%

Par défaut, trois blocs par temps d'alimentation sont créés. Vous pouvez supprimer des
blocs ou en ajouter.

* Quantité d'aliments : pourcentage d'aliments distribués dans ce bloc.
* Temps d'attente jusqu'au démarrage du prochain bloc.
» [Etat de mélange a les options suivantes :

"SansMélange".

"Mélange Non Stop".

"Mélangelntervalle" - les paramétres "Intervalle temps de mélange" et
"Intervalle temps de repos" sont activés.

* Vitesse lors du mélange.
* Intervalle temps de mélange : durée du meélange lors du mélange intervalle.
* Intervalle temps de repos : durée de la pause lors du mélange intervalle.

* Temps de mélange aprés la pause : si le temps de mélange aprés la pause
est défini, les aliments de la cuve de mélange sont rapidement mélangés avant
le bloc suivant.

e Transfert circuit : valable pour les circuits qui ne sont pas sans résidus.
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Préparation

Distribution Détails du tube circuit en épi avec jet Mettoyage Nettoyage du circuit Phases d'alimentation

Contréle du niveau
Cuve de mélange v Temps d'attente max 0 min
Restes daliments dans la cuve de mélangerEnDiminution2 v Temps d'activation de la lumiére pour la préparation 0 min

Vider la cible Citerne d'eau usée

 Contrdle du niveau : cette demande préalable permet de déterminer les vannes
pour lesquelles le mélange doit réellement étre effectué.

* Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tache d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
* ConteneurClair
*  PorterEnDiminution2
* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Plus d'aliments si nécessaire : permet |la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

* Temps d'attente max : temps d'attente maximal en cas de commande manuelle.

« Temps d'activation de la lumiére pour la préparation : durée d'activation de
I'éclairage dans la salle, mise en service des temporisateurs (emplacement
surveillé).

Commande externe

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
¢  ConteneurClair
e PorterEnDiminution2

* Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .
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Distribution

Préparation Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit Feed phases

Recirculate small circuit 0% Consider section change

Trough sequence FonctionnementDeTube  ~ Lights on time 0 min
Pushing tank Citerne d'eau usée v Time calculation
Pushing/Predosing from mixing tank Time calculation only after last block detail
Dribble Pas de dribble v Pause when changing feeding line
Use feed for pushing in circuits

Allow pushing into mixing tank

* Recirculate small circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

* Recirculate circuit : ce parameétre détermine si et pendant combien de temps le
transfert est réalisé dans les circuits a alimenter avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du circuit.
Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %, le
transfert n'est pas réalisé. Le transfert est réalisé uniguement dans des circuits qui
ne sont pas alimentés sans résidus.

 Trough sequence : ce paramétre détermine l'ordre de la distribution pour les
vannes dans la ligne d'aliments. Les options pour l'ordre de la distribution sont

* Aléatoire
¢ FonctionnementDeTube
e Manuel

* Pushing tank : ce paramétre détermine a partir de quelle cuve la poussée
supplémentaire doit étre effectuée. Il peut s'agir soit de la cuve d'eau fraiche pesée
ou de la citerne d'eau usée pesée.

* Pushing / Predosing from mixing tank : ce paramétre permet la poussée et le
dosage préalable a partir de la cuve de mélange.

* Dribble : application de la commande Dribble lors du dosage sur les vannes
d'aliments.

e Pas de dribble
* Dribble dans la case.
¢ Dribble dans la salle.

* Baby feeding type : ce paramétre détermine le type d'alimentation Baby : BabyAir
ou HydroAir.
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page 196 Gestion des taches

 Consider section change : si ce paramétre est activé, la commande vérifie
pendant le dosage lors du changement de salle si suffisamment d'aliments se
trouvent dans la cuve de mélange. Si la quantité d'aliments dans la cuve de
mélange est insuffisante et que tout n'a pas encore été préparé, le comportement
de la commande est le suivant :

 Dans le cas de systémes a une cuve, le mélange ultérieur est démarré de
maniére anticipée.

* Dans le cas d'installations Speed, la commande vérifie si la préparation est
préte dans la deuxiéme cuve de mélange. Si ce n'est pas le cas, le dosage est
interrompu et la fin de la préparation dans la deuxiéme cuve de mélange est
attendue. Ceci garantit un passage rapide d'une cuve de mélange a l'autre.

 Use used water tank to push back : ce paramétre concerne uniquement les
installations avec conduite de refoulement dans le circuit. Ce paramétre détermine
si le refoulement peut ou non étre effectué a partir de la citerne d'eau usée.

« Temps d'activation de la lumiére pour la préparation : durée d'activation de
I'éclairage dans la salle, mise en service des temporisateurs (emplacement
surveillé).

 Time calculation : détermination du temps d'alimentation a partir de la fin du
dosage jusqu'a ce que la sonde de mangeoire au niveau de la vanne ait détecté la
mangeoire comme vide.

* Time calculation only after last block detail : détermination du temps
d'alimentation a partir de la fin du dosage du dernier bloc d'aliments jusqu'a ce que
la sonde de mangeoire au niveau de la vanne ait détecté la mangeoire comme
vide.

 Pause when changing feeding line : en cas d'activation de ce paramétre, une
pause est créée si pendant le dosage un changement de ligne d'aliments vers
I'autre a lieu. Ce temps d'attente permet a I'utilisateur de suivre I'alimentation et de
changer éventuellement de batiment.

* Use feed for pushing in circuits : I'utilisation d'aliments des blocs suivants est
autorisée pour la poussée. Si ce parameétre est activé, les aliments des blocs
suivants sont utilisés pour la poussée supplémentaire. Pour des raisons
techniques, il peut s'avérer nécessaire dans certains cas particuliers de mélanger
plus d'aliments. Sinon, les circuits entre les blocs sont poussés librement avec de
I'eau usée.

* Allow pushing into mixing tank : permet a la commande la poussée dans la cuve
de mélange (en tant que cible).
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Détails du tube circuit en épi avec jet

Préparation Distribution Nettoyage Nettoyage du circuit Phases d'alimentation

Contenu du tube circuit en épi avec jet avant la préparation

Contenu escompté : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en épi avec
jet avant l'alimentation : "Vide" ou "Aliments". L'état actuel du tube de circuit en épi
avec jet est repris a partir de I'état escompté de la derniére alimentation.

* "VWide" : avant la préparation, les tubes de circuit en épi avec jet sont vidés
selon le paramétre indiqué sous "Vider la cible".

 "Aliments" et tube de circuit en épi est vide : apres le mélange, les aliments
supplémentaires sont dosés dans le jet.

* "Aliments" et le tube de circuit en épi est rempli d'eau : le tube de circuit en épi
est vidé avant le mélange, puis rempli d'aliments.

Vider la cible : le paramétre définit ou le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le
vidage est effectué soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est
automatiquement réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.

Contenu du tube circuit en épi avec jet apres I'alimentation

Etat aprés I'alimentation : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en
épi avec jet apres I'alimentation. Les options suivantes sont disponibles :

* "Vide" : les tubes de circuit en épi sont vidés aprés l'alimentation.

e "Aliments" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'aliments aprés
I'alimentation.

e "Eau" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'eau usée aprés
I'alimentation (uniquement pour l'alimentation sans résidus).

Vider la cible : la cible est le dernier tube de circuit en épi avec jet. Le paramétre
définit comment le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le vidage est effectué
soit dans la cuve de meélange, dans la citerne d'eau usée ou est automatiquement
réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.
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* Remplissage avec prédosage : ce paramétre est uniquement valable pour des
tubes de circuit en épi avec jet et pour les installations avec citerne d'eau usée. Si
le paramétre est activé, un prédosage avec de I'eau usée est effectué dans le tube
de circuit en épi avec jet entre la derniére vanne physique et la fin du tube de circuit
en épi. Ceci concerne les deux configurations suivantes :

« le paramétre "Etat aprés l'alimentation" est défini sur la valeur "Aliments".

* Le paramétre "Etat aprés l'alimentation" est défini sur la valeur "Vide" et
pendant 'alimentation, le dosage se poursuit sur les autres lignes d'aliments
de sorte que les aliments prévus pour les autres lignes puissent étre utilisés
pour la poussée des aliments dans le tube de circuit en épi avec jet.

Ce paramétre ne s'applique pas (est grisé) :
¢ dans le cas d'installations sans citerne d'eau usée ou

« dans le cas d'installations avec citerne d'eau usée si le paramétre "Etat aprés
I'alimentation” est défini sur "Eau”.

* Pousser avec des aliments : l'utilisation d'aliments pour les lignes d'aliments
suivantes en vue de la poussée supplémentaire est autorisée. A la fin, ces aliments
sont refoulés dans la cuve de mélange par le vidage du tube de circuit en épi avec
jet. Ceci permet d'éviter de générer plus d'eau usée.

* Vider entre les blocs : le tube de circuit en épi avec jet doit étre vidé entre les
blocs.

Nettoyage / Nettoyage du circuit

Les parameétres pour le nettoyage de la cuve et le nettoyage du circuit peuvent étre
définis dans cette tache d'alimentation.

Pour la description des taches de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 et chapter 6.7.2, page 225.
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Phases d'alimentation

Préparation Distribution Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit

Phase dalimentation Quantité daliments individuelle
Utilisez l'ordre des phases dalimentation pour les mélanges
0 - Vormast

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

* Phase d'alimentation : possibilité de sélectionner différentes phases
d'alimentation.

Seules les phases d'alimentation qui ont été sélectionnées dans les indications
générales relatives a la tache d'alimentation sont affichées.

* Quantité d'aliments individuelle : si 0% est défini pour toutes les phases
d'alimentation, les pourcentages d'aliments ne sont pas attribués par phase
d'alimentation. Dans ce cas, seuls les groupes d'animaux dont le plus jeune animal
se trouve dans l'une des phases d'alimentation, sont nourris. Ainsi, des groupes
d'animaux complets peuvent automatiquement passer d'un temps d'alimentation a
un autre avec I'age du plus jeune animal.

Si les pourcentages sont attribués via les phases d'alimentation de l'onglet
"Phases d'alimentation”, les animaux du groupe sont sélectionnés pour
I'alimentation, dont la phase d'alimentation individuelle correspond a l'une des
phases d'alimentation sélectionnées. Tous les animaux sont ensuite alimentés
avec le mélange du plus jeune animal parmi les animaux sélectionnés. La quantité
dépend des pourcentages de la phase d'alimentation. Ce procédé est par exemple
utilisé pour alimenter des animaux avec le méme mélange mais toutefois avec des
pourcentages différents.

Exemple : Les jeunes animaux regoivent deux fois par jour 50% tandis que les
animaux ageés regoivent quatre fois 25%.

Un autre cas d'application pour les pourcentages de phases d'alimentation est le
regroupement des animaux sans groupes d'animaux, selon I'dge des animaux.
Ceci est obtenu en indiquant seulement une phase d'alimentation mais les
pourcentages pour les animaux sont attribués dans cet onglet. A cet effet, seuls les
animaux ayant I'age approprié pour la phase d'alimentation sont nourris et pris en
compte pour le calcul du mélange.

* Utilisez I'ordre de phases d'alimentation pour les mélanges : les mélanges
sont triés selon la phase d'alimentation du groupe d'animaux. Les fleches vers le
haut et le bas permettent de déterminer I'ordre des phases d'alimentation.

* Transfert de ligne de phase d'alimentation : pourcentage du temps de transfert
maximal de la ligne de phase d'alimentation (voir chapter 5.7.5, page 154).
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6.6.3 LiquideAVolonté

Dans le cas d'une alimentation a volonté, une quantité définie d'aliments est préparée
et distribuée aux animaux au cours d'une période définie. Toutes les mangeoires sont
équipées de sondes. Dés que la sonde signale qu'une mangeoire est vide dans un
intervalle de temps défini, des aliments sont dosés dans la mangeoire jusqu'a ce que
la sonde de mangeoire indique de nouveau I'état plein.

Stratégie v P
Groupe d'animaux A
Alimentation 1 4 Ajouter ® Copier — Supprimer @

Time Quanme Durée
daliments

08:00 30 % 180 min

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,
pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

e Durée : durée maximale de I'alimentation.

Préparation

Distribution Nettoyage || Feed phases

Mixing tank
Feed rest in mixing tank PorterEnDiminution2 v Maximum waitingtime 0 min

Emptying target Citerne d'eau usée

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tadche d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
*  ConteneurClair
e PorterEnDiminution2
* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Plus d'aliments si nécessaire : permet |la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

« Temps d'attente max : temps d'attente maximal en cas de commande manuelle.
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Commande externe

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
e PorterEnDiminution2

* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .

Distribution

Préparation Nettoyage = Feed phases

Trough sequence FonctionnementDeTube Pause time 15 min
Recirculate circuit 0% Agitator state Mélangelntervalle
Recirculate in each round Speed Lent

Trough check before each round Interval mix time 30s
Number of zero rounds 0 Interval pause time 300s

Threshold for zero round 25,0 kg

* Trough sequence : ce parametre détermine l'ordre de la distribution pour les
vannes dans la ligne d'aliments. Les options pour |'ordre de la distribution sont

* Aléatoire
* FonctionnementDeTube
¢ Manuel

* Recirculate circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de temps le
transfert est réalisé dans les circuits a alimenter avant la distribution. La valeur du
paramétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du circuit.
Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %, le
transfert n'est pas réalisé. Le transfert est réalisé uniguement dans des circuits qui
ne sont pas alimentés sans résidus.

 Recirculate in each round : si ce paramétre est sélectionné, les aliments sont
transférés dans le circuit avant chaque cycle de dosage.

* Trough check before each round : vérifie I'état de remplissage des mangeoires
avant chaque cycle de dosage.

* Number of zero rounds : nombre de petits cycles de dosage (cycles nuls) pour
terminer la tache d'alimentation.

* Threshold for zero round : valeur seuil définissant un cycle nul. Un cycle nul est
un cycle de dosage pour lequel la quantité dosée se trouve sous la valeur seuil.

* Pause time : temps de pause entre les cycles de dosage.
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» Agitator state : principe de fonctionnement de I'agitateur pendant le temps de
pause.

* 1. Sans Mélange.
* 2. Mélange Non Stop.
* 3. Mélangelntervalle.
* Speed : vitesse de l'agitateur.
e 1.Lent.
e 2. Rapide.
* Interval mix time : temps de mélange de l'intervalle.

* Interval pause time : temps de pause de l'intervalle.

Nettoyage

Les parameétres pour le nettoyage de la cuve peuvent étre définis dans cette tache
d'alimentation.

Pour la description de la tdche de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 .

Phases d'alimentation

Préparation Distribution | Nettoyage

Phase d'alimentation Quantité daliments individuelle

Utilisez l'ordre des phases d'alimentation pour les mélanges
0 - Vormast B P 9

1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

* Phase d'alimentation : possibilité de sélectionner différentes phases
d'alimentation.

Seules les phases d'alimentation qui ont été sélectionnées dans les indications
générales relatives a la tache d'alimentation sont affichées.

* Quantité d'aliments individuelle : alimentation de quantités individuelles des
différentes phases d'alimentation.
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* Utilisez I'ordre de phases d'alimentation pour les mélanges : les mélanges
sont triés selon la phase d'alimentation du groupe d'animaux. Les fleches vers le
haut et le bas permettent de déterminer I'ordre des phases d'alimentation.

* Transfert de ligne de phase d'alimentation : pourcentage du temps de transfert
maximal de la ligne de phase d'alimentation (voir chapter 5.7.5, page 154).
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6.6.4 Approvisionnement en eau

Cette tache définit 'abreuvage des animaux.

Stratégie v P
Groupe d'animaux
Alimentation 1 + Ajouter © Copier — Supprimer

Quantité
daliments

06:00 50 %

Heure

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,

pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

Détails d'alimentation :

Feed phases

Ordre des mangeoires FonctionnementDeTube  ~ Quantité fixe 0.0 kg
Contréle du niveau de remplissage Amount per valve 0,0 kg
Dribble Pas de dribble v Pause when changing feeding line

Cuve de mélange v Réglages du tube circuit en épi avec jet

Transfert petit circuit 0% Contenu du tube circuit en épi avec jet aprés l'abreuvement

Composant

* Trough sequence : ce parametre détermine l'ordre de la distribution pour les

vannes dans la ligne d'aliments. Les options pour I'ordre de la distribution sont
* Aléatoire

* FonctionnementDeTube

* Manuel

e Controle du niveau de remplissage : pré-interrogation des sondes de

mangeoire.

* Dribble : application de la commande Dribble lors du dosage sur les vannes

d'aliments.
e Pas de dribble
¢ Dribble dans la case.

¢ Dribble dans la salle.

Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tache d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

' HydroMi.
Edition: 09/2024 995/94:-00/‘22(5 ;—?
[rafMmive

manager



Gestion des taches page 205

* Recirculate small circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

« Composant : composant pour I'abreuvage.

* Baby feeding type : ce paramétre détermine le type d'alimentation Baby : BabyAir
ou HydroAir.

* Quantité fixe : quantité de dosage par animal. La quantité de dosage totale
correspond a la somme de la quantité de dosage par animal, de la quantité de
dosage par vanne et du pourcentage de la demande quotidienne d'aliments.

* Amount per valve : quantité de dosage par vanne. La quantité de dosage totale
correspond a la somme de la quantité de dosage par animal, de la quantité de
dosage par vanne et du pourcentage de la demande quotidienne d'aliments.

 Pause when changing feeding line : en cas d'activation de ce paramétre, une
pause est créée si pendant le dosage un changement de ligne d'aliments vers
I'autre a lieu. Ce temps d'attente permet a I'utilisateur de suivre I'alimentation et de
changer éventuellement de batiment.

Réglages du tube circuit en épi avec jet
« Etat aprés abreuvement : état du tube de circuit en épi avec jet aprés I'abreuvage.

* Vider la cible : cible de vidage du tube de circuit en épi avec jet s'il est nécessaire
de vider le tube de circuit en épi avec jet.

Phases d'alimentation

Détails dalimentation

Phase d'alimentation ~ Quantité d'aliments individuelle

0 - Vormast
1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

* Phase d'alimentation : possibilité de sélectionner différentes phases
d'alimentation.

Seules les phases d'alimentation qui ont été sélectionnées dans les indications
générales relatives a la tache d'alimentation sont affichées.

* Quantité d'aliments individuelle : alimentation de quantités individuelles des
différentes phases d'alimentation.
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* Transfert de ligne de phase d'alimentation : pourcentage du temps de transfert
maximal de la ligne de phase d'alimentation (voir chapter 5.7.5, page 154).

6.6.5 Préparation

Cette tache permet de mélanger une certaine quantité d’aliments dans la cuve de
mélange. Ces aliments sont ensuite dosés pour les animaux. La quantité a mélanger
est obtenue soit a partir de la demande d’aliments des animaux ou est déterminée en
tant que "Quantité fixe". La composition des aliments est obtenue en fonction des
animaux sélectionnés. Si la quantité d’aliments n'est pas mélangée, la tache se termine
par un message d’erreur.

Stratégie v P
Groupe d'animaux A
Préparation 1 4 Ajouter © Copier — Supprimer

Quantité Quantité
d'aliments daliments fixe

00:00 2.0k

Temps

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,
pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

* Quantité d'aliments fixe : cette quantité d'aliments est préparée.

Détails de la préparation

Feed phases

Contréle du niveau By feed curve
Cuve de mélange Cuve de mélange [1] v Feed curve
Restes d'aliments dans la cuve de mélange orterEnDiminution2 v Feed curve day

Emptying target Citerne d'eau usée

Minimal amount to add 0 kg

e Controle du niveau de remplissage : pré-interrogation des sondes de
mangeoire.

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tadche d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair

¢  PorterEnDiminution2
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Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

Plus d'aliments si nécessaire : permet la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére seche des aliments.

Minimal amount to add : quantité minimale a ajouter : quantité de préparation
minimale pour atteindre la "Quantité d'aliments fixe" prescrite. La préparation est
ignorée si une quantité supplémentaire plus faible est requise.

By feed curve : préparation selon la courbe d'alimentation.
Feed curve : sélection de la courbe d'alimentation.
Feed curve day : sélection du jour de la courbe d'alimentation.

Commande externe

Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
e  ConteneurClair
e PorterEnDiminution2

Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .

Phases d'alimentation

Détails de la préparation

Phase dalimentation ~ Quantité d'aliments individuelle

0 - Vormast
1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

Phase d'alimentation : possibilité de sélectionner différentes phases
d'alimentation.

Seules les phases d'alimentation qui ont été sélectionnées dans les indications
générales relatives a la tache d'alimentation sont affichées.

Quantité d'aliments individuelle : alimentation de quantités individuelles des
différentes phases d'alimentation.

Transfert de ligne de phase d'alimentation : pourcentage du temps de transfert
maximal de la ligne de phase d'alimentation (voir chapter 5.7.5, page 154).
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6.6.6 Préparation Autostart

Cette tache est identique a la tache "Préparation" au chapitre 6.6.5, mais le démarrage
est déclenché par une sonde ou une pesée.

Stratégie v P

Groupe d'animaux A

Preparation autostart 1 @ ~0uter opler = Supprimer

Quantité Quantité
daliments daliments fixe

00-00 200 kg

Temps

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,
pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

* Quantité d'aliments fixe : cette quantité d'aliments est préparée.

Preparation autostart details

Feed phases

Level check By feed curve

Mixing tank v Feed curve

Feed rest in mixing tank PaorterEnDiminution2 v Feed curve day
Emptying target Citerne d'eau usée M Start by amount/sensor

Amount for start 0.0 kg

Minimal amount to add 0.00 kg Pause: + Ajouter — Supprimer

Begin End

* Contrdle du niveau : cette demande préalable permet de déterminer les vannes
pour lesquelles le mélange doit réellement étre effectué.

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tadche d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
* ConteneurClair
*  PorterEnDiminution2
* Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Plus d'aliments si nécessaire : permet la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.
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Minimal amount to add : quantité minimale a ajouter : quantité de préparation
minimale pour atteindre la "Quantité d'aliments fixe" prescrite. La préparation est
ignorée si une quantité supplémentaire plus faible est requise.

By feed curve : préparation selon la courbe d'alimentation.
Feed curve : sélection de la courbe d'alimentation.
Feed curve day : sélection du jour de la courbe d'alimentation.

Start by amount/sensor : possibilité de démarrage de la tache par la sonde ou en
fonction du poids.

Amount for start : poids pour le démarrage.

Pause begin : démarrage du temps de pause pour la tache.
Pause end : fin du temps de pause pour la tache.

Commande externe

Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
e  PorterEnDiminution2

Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .

Phases d'alimentation

Détails de la préparation

Phase dalimentation ~ Quantité d'aliments individuelle

0 - Vormast
1 - Hauptmast 0%
2 - Endmast 0%

Phase d'alimentation : possibilité de sélectionner différentes phases
d'alimentation.

Seules les phases d'alimentation qui ont été sélectionnées dans les indications
générales relatives a la tache d'alimentation sont affichées.

Quantité d'aliments individuelle : alimentation de quantités individuelles des
différentes phases d'alimentation.
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* Transfert de ligne de phase d'alimentation : pourcentage du temps de transfert
maximal de la ligne de phase d'alimentation (voir chapter 5.7.5, page 154).

6.6.7 Distribution

Cette tache permet de distribuer le contenu de la cuve de mélange aux vannes
selectionnées.

Stratégie v F
Groupe d'animaux A
Distribution 1 '+ Ajouter © Copier — Supprimer

Quantité
daliments

07:00 ¢ 100 %

Temps

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

* Quantité d'aliments : pourcentage de la demande quotidienne pour les groupes
d'animaux ou en cas de pourcentages selon les phases d'alimentation,
pourcentages pour les animaux dans la phase d'alimentation correspondante.

Détails d'alimentation :

Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Mettoyage du circuit

Ordre des mangeoires FonctionnementDeTube  ~ Transfert petit circuit 0%
Contréle du niveau Transfert circuit 0%
Cuve de mélange v Consider section change

Cuve de poussée Citerne d'eau usée v Temps d'activation de la lumiére 0 min

Pousser de la cuve de mélange Pause when changing feeding line

Dribble Pas de dribble

* Trough sequence : ce parametre détermine l'ordre de la distribution pour les
vannes dans la ligne d'aliments. Les options pour I'ordre de la distribution sont

e Aléatoire
¢ FonctionnementDeTube
e Manuel

e Controle du niveau de remplissage : pré-interrogation des sondes de
mangeoire.

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tadche d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Pushing tank : ce paramétre détermine a partir de quelle cuve la poussée
supplémentaire doit étre effectuée. Il peut s'agir soit de la cuve d'eau fraiche pesée
ou de la citerne d'eau usée peseée.
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* Pushing / Predosing from mixing tank : ce paramétre permet la poussée et le
dosage préalable a partir de la cuve de mélange.

* Use used water tank to push back : ce paramétre concerne uniquement les
installations avec conduite de refoulement dans le circuit. Ce parameétre détermine
si le refoulement peut ou non étre effectué a partir de la citerne d'eau usée.

* Dribble : application de la commande Dribble lors du dosage sur les vannes
d'aliments.

e Pas de dribble
¢ Dribble dans la case.
¢ Dribble dans la salle.

* Baby feeding type : ce paramétre détermine le type d'alimentation Baby : BabyAir
ou HydroAir.

* Recirculate small circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si I'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

* Recirculate circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de temps le
transfert est réalisé dans les circuits a alimenter avant la distribution. La valeur du
paramétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du circuit.
Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %, le
transfert n'est pas réalisé. Le transfert est réalisé uniguement dans des circuits qui
ne sont pas alimentés sans résidus.

 Consider section change : si ce paramétre est activé, la commande vérifie
pendant le dosage lors du changement de salle si suffisamment d'aliments se
trouvent dans la cuve de mélange. Si la quantité d'aliments dans la cuve de
mélange est insuffisante et que tout n'a pas encore été préparé, le comportement
de la commande est le suivant :

* Dans le cas de systémes a une cuve, le mélange ultérieur est démarré de
maniére anticipée.

* Dans le cas d'installations Speed, la commande vérifie si la préparation est
préte dans la deuxiéme cuve de mélange. Si ce n'est pas le cas, le dosage est
interrompu et la fin de la préparation dans la deuxiéme cuve de mélange est
attendue. Ceci garantit un passage rapide d'une cuve de mélange a l'autre.

* Temps d'activation de la lumiére pour la préparation : durée d'activation de
I'éclairage dans la salle, mise en service des temporisateurs (emplacement
surveillé).
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 Pause when changing feeding line : en cas d'activation de ce paramétre, une
pause est créée si pendant le dosage un changement de ligne d'aliments vers
I'autre a lieu. Ce temps d'attente permet a I'utilisateur de suivre l'alimentation et de
changer éventuellement de batiment.

Détails du tube circuit en épi avec jet

Détails d'alimentation Nettoyage Nettoyage du circuit

Contenu du tube circuit en épi avec jet avant la préparation

 Contenu escompté : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en épi avec
jet avant l'alimentation : "Vide" ou "Aliments". L'état actuel du tube de circuit en épi
avec jet est repris a partir de I'état escompté de la derniére alimentation.

* "Vide": avant la préparation, les tubes de circuit en épi avec jet sont vidés
selon le parametre indiqué sous "Vider la cible".

* "Aliments" et tube de circuit en épi est vide : apreés le mélange, les aliments
supplémentaires sont dosés dans le jet.

* "Aliments" et le tube de circuit en épi est rempli d'eau : le tube de circuit en épi
est vidé avant le mélange, puis rempli d'aliments.

* Vider lacible : le paramétre définit ou le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le
vidage est effectué soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est
automatiquement réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.

Contenu du tube circuit en épi avec jet apres I'alimentation

« Etat aprés I'alimentation : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en
épi avec jet apres l'alimentation. Les options suivantes sont disponibles :

* "Vide" : les tubes de circuit en épi sont vidés aprés I'alimentation.

e "Aliments" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'aliments aprés
I'alimentation.

e "Eau" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'eau usée aprés
I'alimentation (uniquement pour I'alimentation sans résidus).
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* Vider la cible : la cible est le dernier tube de circuit en épi avec jet. Le paramétre
définit comment le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le vidage est effectué
soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est automatiquement
réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.

* Remplissage avec prédosage : ce paramétre est uniquement valable pour des
tubes de circuit en épi avec jet et pour les installations avec citerne d'eau usée. Si
le paramétre est activé, un prédosage avec de I'eau usée est effectué dans le tube
de circuit en épi avec jet entre la derniére vanne physique et la fin du tube de circuit
en épi. Ceci concerne les deux configurations suivantes :

» le paramétre "Etat aprés l'alimentation" est défini sur la valeur "Aliments".

e Le paramétre "Etat aprés l'alimentation” est défini sur la valeur "Vide" et
pendant l'alimentation, le dosage se poursuit sur les autres lignes d'aliments
de sorte que les aliments prévus pour les autres lignes puissent étre utilisés
pour la poussée des aliments dans le tube de circuit en épi avec jet.

Ce parameétre ne s'applique pas (est grisé) :
¢ dans le cas d'installations sans citerne d'eau usée ou

« dans le cas d'installations avec citerne d'eau usée si le paramétre "Etat aprés
I'alimentation” est défini sur "Eau".

* Pousser avec des aliments : l'utilisation d'aliments pour les lignes d'aliments
suivantes en vue de la poussée supplémentaire est autorisée. A la fin, ces aliments
sont refoulés dans la cuve de mélange par le vidage du tube de circuit en épi avec
jet. Ceci permet d'éviter de générer plus d'eau usée.

Nettoyage / Nettoyage du circuit

Les paramétres pour le nettoyage de la cuve et le nettoyage du circuit peuvent étre
définis dans cette tache d'alimentation.

Pour la description des taches de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 et chapter 6.7.2, page 225.

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F H | q |:H [m N E[

manager



page 214 Gestion des taches

6.6.8 Remplissage du tube de circuit en épi

Avec cette tache, les "tubes de circuit en épi remplis" peuvent étre remplis avec un
composant ou une formule. L'ancien contenu du tube est transféré dans I'écoulement
ou dans la mangeoire de la derniére vanne d'aliments définie pour le tube de circuit en

épi.

Stratégie
Alimentation 1 '+ Ajouter © Copier — Supprimer

Heure

07:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Préparation

Distribution Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit

Mixing tank M Mixture type Feedcure
Feed rest in mixing tank PorterEnDiminution2 v Feed curve

Emptying target Citerne d'eau usée v Curve day 0

Maximum waiting time 0 min

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tadche d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
*  PorterEnDiminution2
* Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Emptying target (ext. order) : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la
cuve de mélange externe .

* Plus d'aliments si nécessaire : permet la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

* Temps d'attente max : temps d'attente maximal en cas de commande manuelle.
* Mixture type : type de mélange pour le remplissage du tube de circuit en épi.

* 1. Feed curve.

e 2. Component.

e 3. Premix recipe.
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Feed curve : sélection de la courbe d'alimentation.

Feed curve day : sélection du jour de la courbe d'alimentation.
Composant : composant pour I'abreuvage.

Premix recipe : sélection de la recette de prémeélange.

Si ce parameétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

Distribution

Préparation Détails du tube circuit en épi avec jet Nettoyage Nettoyage du circuit

Recirculate small circuit 0%
Recirculate circuit 0% Lights on time 0 min
Pushing tank Citerne d'eau usée M Pause when changing feeding line

Pushing/Predosing from mixing tank

Recirculate small circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

Recirculate circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de temps le
transfert est réalisé dans les circuits a alimenter avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du circuit.
Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %, le
transfert n'est pas réalisé. Le transfert est réalisé uniquement dans des circuits qui
ne sont pas alimentés sans résidus.

Pushing tank : ce paramétre détermine a partir de quelle cuve la poussée
supplémentaire doit étre effectuée. Il peut s'agir soit de la cuve d'eau fraiche pesée
ou de la citerne d'eau usée pesée.

Pushing / Predosing from mixing tank : ce paramétre permet la poussée et le
dosage préalable a partir de la cuve de mélange.

Use used water tank to push back : ce paramétre concerne uniquement les
installations avec conduite de refoulement dans le circuit. Ce parameétre détermine
si le refoulement peut ou non étre effectué a partir de la citerne d'eau usée.

Temps d'activation de la lumiére pour la préparation : durée d'activation de
I'éclairage dans la salle, mise en service des temporisateurs (emplacement
surveillé).
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 Pause when changing feeding line : en cas d'activation de ce paramétre, une
pause est créée si pendant le dosage un changement de ligne d'aliments vers
I'autre a lieu. Ce temps d'attente permet a I'utilisateur de suivre l'alimentation et de
changer éventuellement de batiment.

Détails du tube circuit en épi avec jet

Préparation Distribution Nettoyage Nettoyage du circuit

Contenu du tube circuit en épi avec jet avant la préparation

 Contenu escompté : le parameétre détermine I'état des tubes de circuit en épi avec
jet avant l'alimentation : "Vide" ou "Aliments". L'état actuel du tube de circuit en épi
avec jet est repris a partir de I'état escompté de la derniére alimentation.

* "Vide" : avant la préparation, les tubes de circuit en épi avec jet sont vidés
selon le paramétre indiqué sous "Vider la cible".

* "Aliments" et tube de circuit en épi est vide : apres le mélange, les aliments
supplémentaires sont dosés dans le jet.

* "Aliments" et le tube de circuit en épi est rempli d'eau : le tube de circuit en épi
est vidé avant le mélange, puis rempli d'aliments.

* Vider la cible : le paramétre définit ou le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le
vidage est effectué soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est
automatiquement réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.

Contenu du tube circuit en épi avec jet apres I'alimentation

« Etat aprés I'alimentation : le paramétre détermine I'état des tubes de circuit en
épi avec jet aprés l'alimentation. Les options suivantes sont disponibles :

* "Vide" : les tubes de circuit en épi sont vidés aprés l'alimentation.

*  "Aliments" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'aliments aprés
I'alimentation.

e "Eau" : les tubes de circuit en épi restent remplis d'eau usée aprés
I'alimentation (uniquement pour l'alimentation sans résidus).
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* Vider la cible : la cible est le dernier tube de circuit en épi avec jet. Le paramétre
définit comment le tube de circuit en épi avec jet est vidé. Le vidage est effectué
soit dans la cuve de mélange, dans la citerne d'eau usée ou est automatiquement
réparti entre la cuve de mélange et citerne d'eau usée.

* Remplissage avec prédosage : ce paramétre est uniquement valable pour des
tubes de circuit en épi avec jet et pour les installations avec citerne d'eau usée. Si
le paramétre est activé, un prédosage avec de I'eau usée est effectué dans le tube
de circuit en épi avec jet entre la derniére vanne physique et la fin du tube de circuit
en épi. Ceci concerne les deux configurations suivantes :

» le paramétre "Etat aprés l'alimentation" est défini sur la valeur "Aliments".

e Le paramétre "Etat aprés l'alimentation” est défini sur la valeur "Vide" et
pendant l'alimentation, le dosage se poursuit sur les autres lignes d'aliments
de sorte que les aliments prévus pour les autres lignes puissent étre utilisés
pour la poussée des aliments dans le tube de circuit en épi avec jet.

Ce parameétre ne s'applique pas (est grisé) :
¢ dans le cas d'installations sans citerne d'eau usée ou

« dans le cas d'installations avec citerne d'eau usée si le paramétre "Etat aprés
I'alimentation” est défini sur "Eau".

* Pousser avec des aliments : l'utilisation d'aliments pour les lignes d'aliments
suivantes en vue de la poussée supplémentaire est autorisée. A la fin, ces aliments
sont refoulés dans la cuve de mélange par le vidage du tube de circuit en épi avec
jet. Ceci permet d'éviter de générer plus d'eau usée.

Nettoyage / Nettoyage du circuit

Les paramétres pour le nettoyage de la cuve et le nettoyage du circuit peuvent étre
définis dans cette tache d'alimentation.

Pour la description des taches de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 et chapter 6.7.2, page 225.

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F H | q |:H [m N E[

manager



page 218 Gestion des taches

6.6.9 ViderTubeCircuitEpiAvecJet

Avec cette tache, il est possible de refouler un jet et de pousser le contenu du tube de
circuit en épi avec jet situé derriére dans une cuve pouvant étre sélectionnée. Plusieurs
jets peuvent étre traités dans une tache. Pour tous les jets sélectionnés, la méme cible
de vidage du tube de circuit en épi avec jet et la méme cible de vidage de I'eau usée
sont utilisées.

Stratégie
+ Ajouter — Supprimer A

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Vider le tube circuit en épi avec jet

Vider la cible Cuve de mélange [1] v

Vider la cible pour l'eau usée Citerne d'eau usée v

* Vider lacible : cible de vidage pour le tube de circuit en épi avec jet. Ne s'applique
pas aux proportions d'eau usée du contenu si "Vider la cible pour I'eau usée" n'est
pas vide.

* Vider la cible pour I'eau usée : cible de vidage pour les proportions d'eau usée
du contenu du tube de circuit en épi avec jet. Sinon, les proportions d'eau usée
sont également vidées dans la cible de vidage.

6.6.10 OrderFromExternalTank

Tache d'alimentation pour le remplissage d'une cuve de mélange de
"HydroMixCallmatic", d'une cuve de dosage pour les stations DAC avec des aliments
liquides.

Stratégie

Order from external tank 1 @ ~jouter = Supprimer

Heure

00:00
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* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Préparation

Distribute

Mixing tank Cuve de mélange [1]

Feed remaining in mixing tank Sansimportance

Emptying target Citerne d'eau usée
Additional feed 0,00 kg
Premix recipe

Amount to transfer

Additional amount of water

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tache d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
e PorterEnDiminution2
* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Plus d'aliments si nécessaire : permet la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

* Premix recipe : sélection de la recette de prémélange.

Si ce parameétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

e Amount to transfer : parameétre a lire uniquement. Correspond a la quantité
d'aliments qui a été commandée de fagon externe.

* Additional amount of water : paramétre a lire uniquement. Correspond a la
quantité d'eau qui se trouve déja dans la cuve externe et qui doit étre retirée de la
formule de mélange.

Commande externe

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
e  ConteneurClair
e  PorterEnDiminution2

* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F I_J] | q |:H [m N E[

manager



page 220 Gestion des taches

Distribute

Préparation

External tank

Order pushing tank

Recirculate small circuit 0%
Recirculate circuit 0%
Pushing from mixing tank

Jet stub content after transfer

Empty target Sélection automatique

External tank : sélection de la cuve de mélange pour la commande externe.

Order pushing tank : ce paramétre détermine a partir de quelle cuve la poussée
supplémentaire doit étre effectuée.

Recirculate small circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

Recirculate circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de temps le
transfert est réalisé dans les circuits a alimenter avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du circuit.
Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %, le
transfert n'est pas réalisé. Le transfert est réalisé uniquement dans des circuits qui
ne sont pas alimentés sans résidus.

Pushing / Predosing from mixing tank : ce paramétre permet la poussée et le
dosage préalable a partir de la cuve de mélange.

Jet stub content after transfer

6.6.

Empty target : cible de vidage du tube de circuit en épi avec jet aprés le transfert
d'aliments

11 Dosage de la vanne adhoc externe

Avec cette tache d'alimentation, une quantité d'aliments liquides est préparée et un
dosage par impulsion externe est réalisé. La quantité du dosage par impulsion est
déterminée dans la tache.

Stratégie

Alimentation 1 + Ajouter © Copier — Supprimer

Heure

00:00

Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
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Dosage de la vanne adhoc externe

QOrdre externe Mettoyage

Cuve de mélange Cuve de mélange [1], Cuv_. v
Restes daliments dans la cuve de mélangerEnDiminution2 v Sans préparation
Vider la cible Citerne d'eau usée v Quantité par dosage 0,00 kg
Quantité pour le remplissage d'un petit circuit 0,00 kg MNombre de bacs 0
Cible petit circuit Slurry tank v Aliments supplémentaires pour le dosage 0.0 kg
Transfert via le broyeur humide 0s Recette de prémélange
Quantité dans le tuyau de transfert via le brayeur hur 0,0 kg Transfert petit circuit 0%
Premiére cuve de mélange
Distribuer immédiatement
Recette séche ou composant

Quantité séche par dosage 0.0 kg

 Cuve de mélange : sélection de la cuve de mélange pour la tache d'alimentation.
Si le champ de sélection est vide, la commande se charge de la sélection.

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
*  PorterEnDiminution2
* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

* Quantité pour le remplissage d'un petit circuit : quantité qui est nécessaire pour
vider le contenu du petit circuit dans la cible de vidage pour le petit circuit. Cette
quantité est préparée en supplément lors du premier mélange du jour afin de
remplacer le contenu du petit circuit par des aliments.

* Cible petit circuit : cible de vidage pour le contenu du petit circuit.

* Transfert via le broyeur humide : temps pour le transfert via le broyeur humide
apres la préparation.

* Quantité dans le tuyau de transfert via le broyeur hum... : quantité d'eau dans
le tuyau de transfert via le broyeur humide dans le premier lot d'une alimentation.
Elle sert a régler la part de matieére seche du premier lot.

* Plus d'aliments si nécessaire : permet la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

* Sans préparation : exécution de la tadche d'alimentation sans préparation de
nourriture.

* Quantité par dosage : quantité a distribuer par dosage.
* Nombre de bacs : nombre de bacs a remplir.

 Aliments supplémentaires pour le dosage : quantité qui est préparée en
supplément lors de chaque mélange afin de compenser des précisions de dosage.

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F I_J] | q |:H [m N E[

manager



page 222 Gestion des taches

* Premix recipe : sélection de la recette de prémeélange.

Si ce paramétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

* Recirculate small circuit : ce paramétre détermine si et pendant combien de
temps le transfert dans le petit circuit est réalisé avant la distribution. La valeur du
parameétre est saisie en pourcentage pour le temps de transfert maximal du petit
circuit. Le transfert est effectué une fois avant la distribution. Si l'indication est 0 %,
le transfert n'est pas réalisé.

* Premiére cuve de mélange : cuve de mélange avec laquelle la distribution doit
commencer.

* Distribuer immédiatement : la distribution doit commencer sans préparation
préalable. Valable lorsque des aliments restants sont encore disponibles dans
cette cuve et doivent étre d'abord distribués.

* Recette seche ou composant : recette s€che ou composant en vue de I'utilisation
pour les stations d'aliments secs.

* Quantité séche par dosage : quantité de dosage séche dans chaque bac.

Ordre externe

Dosage de la vanne adhoc externe Mettoyage

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange.

e Sanslmportance.
e ConteneurClair
e PorterEnDiminution2
* Viderlacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.

 Transférer aprés la préparation : temps de transfert supplémentaire aprés la
préparation pour la propre préparation et pour les ordres externes.

* Quantité pour le remplissage d'un petit circuit : quantité qui est nécessaire pour
vider le contenu du petit circuit dans la cible de vidage pour le petit circuit. Cette
quantité est préparée en supplément lors du premier mélange du jour afin de
remplacer le contenu du petit circuit par des aliments.
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* Cible petit circuit : cible de vidage pour le contenu du petit circuit.

* Transfert via le broyeur humide : temps pour le transfert via le broyeur humide
apres la préparation.

* Quantité dans le tuyau de transfert via le broyeur hum... : quantité d'eau dans
le tuyau de transfert via le broyeur humide dans le premier lot d'une alimentation.
Elle sert a régler la part de matiére seche du premier lot.

Nettoyage

Les parameétres pour le nettoyage de la cuve peuvent étre définis dans cette tache
d'alimentation.

Pour la description de la tache de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 .

6.7 Stratégies de nettoyage

6.7.1 Nettoyage de citerne

Cette tache permet de nettoyer les cuves. Le nettoyage est pour cela configuré dans
différents blocs. Chaque bloc correspond précisément a une cuve a nettoyer. Les
cuves sont nettoyées conformément au temps de saisie. Si aucun transfert n’a été
configuré, les cuves sont si possible nettoyées parallélement.

Stratégie

Nettoyage 1 + Ajouter & Copier = Supprimer

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
 Autonome : |'action doit étre exécutée de facon autonome.
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Nettoyage
00-:00 Nettoyage réservoir 4 Ajouter — Supprimer
Cuve: Cuve de mélange [1] Cuve: Cuve de mélange [2]
Démarrage de la quantité limite 50 000.0 kg Démarrage de la quantité limite 50 000,0 kg
Vider avant: pas de vidage Vider avant: pas de vidage
Vider aprés: pas de vidage Vider aprés: pas de vidage
MNettoyage: Nettoyage:
ComposantMettoyage: Water ComposantNettoyage: Water
Type deau: Eau froide Type deau: Eau froide
Montant du nettoyage: 0.00 kg Montant du nettoyage: 0.00 kg
Temps de nettoyage 0s Temps de nettoyage Os
Cuve de mélange nébuliseur 1 Cuve de mélange nébuliseur 1
Nébuliseur 2 Neébuliseur 2
Temps de brouillard: 0s Temps de brouillard: Os
Temps d'attente: 0 min Temps d'attente: 0 min

Cuve : sélection de la cuve qui doit étre nettoyée.

Démarrage de la quantité limite : ce paramétre est uniquement valable pour des
cuves de prémélange. Si le contenu de la cuve dépasse la quantité indiquée, la
cuve n'est pas immédiatement nettoyée. Un rattrapage du nettoyage se déroule
des que la cuve de prémélange a atteint un niveau inférieur a la quantité.

Vider avant : cible de vidage de la cuve avant le nettoyage de cuve.
Vider apreés : cible de vidage de la cuve aprés le nettoyage de cuve.

Nettoyage
nettoyage.

correspond a la sélection du nettoyage avec le composant de

ComposantNettoyage : sélection du composant de nettoyage.
Type d'eau : eau froide ou eau chaude (si disponible).

Montant du nettoyage : le montant de nettoyage a I'eau doit étre supérieur a
"Quantité de nettoyage min.", voir chapter "Préparation des aliments”, page 141.

Temps de nettoyage : ce paramétre s'applique uniquement si la cuve a nettoyer
n'est pas pesée. Dans ce cas, le nettoyage est effectué avec le composant de
nettoyage selon le temps.

Nébuliseur 1 : la brumisation de la cuve est effectuée avec le nébuliseur 1.
Nébuliseur 2 : la brumisation de la cuve est effectuée avec le nébuliseur 2.

Temps de brouillard : durée de la brumisation. Les nébuliseurs sont réglés avec
un délai si une autre cuve a été préalablement brumisée.

Temps d'attente : temps d'attente aprés la brumisation. Si le temps d'attente aprés
la brumisation est écoulé, la cuve a nettoyer est toujours rincée avec de l'eau
("Quantité de nettoyage min.").

6.7.2 Nettoyage du circuit

Cette tache définit le nettoyage du circuit.
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Stratégie

Nettoyage 1 + Ajouter @ Copier — Supprimer

Heure

00:00

Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Nettoyage du circuit

N° (affichage seulement) : numeéro du circuit a nettoyer.
Circuit : désignation du circuit.

Citerne de mélange : cuve de mélange a partir de laquelle le nettoyage doit étre
effectué si le composant de nettoyage n'est pas directement transféré via le circuit
dans la cuve cible. Dans ce cas, le composant de nettoyage est d'abord récupéré
dans la cuve de mélange, puis transféré via le circuit.

Etat de I'agitateur : commutation de l'agitateur de la cuve de mélange lors du
nettoyage.

Cuve cible : sélection de la cuve cible pour le nettoyage du circuit.

Etat de I'agitateur : commutation de I'agitateur de la cuve cible lors du nettoyage.
Vider apreés : vider la cuve apres le nettoyage du circuit.

Composant : composant avec lequel le nettoyage est effectué.

Quantité de nettoyage : quantité de nettoyage pour le nettoyage du circuit.

Matiére séche sous : la quantité de matiére séche qui ne doit pas étre dépassée
lors du remplissage de la cuve de mélange quand le nettoyage est effectué via la
cuve de mélange. Si la valeur est dépassée, aucun composant de nettoyage n'est
récupéré dans la cuve de mélange. Ensuite, aucun nettoyage du circuit n'est
effectué. Au lieu de cela, le systéme avertit que la matiére séche dans la cuve de
mélange est trop élevée pour le nettoyage du circuit.

Contenu min. : le pourcentage de composants de nettoyage qui doit étre présent
aprés le remplissage de la cuve de mélange lorsque le nettoyage est effectué via
la cuve de mélange. Si la valeur n'est pas atteinte, aucun composant de nettoyage
n'est récupéré dans la cuve de mélange. Ensuite, aucun nettoyage du circuit n'est
effectué. Au lieu de cela, le systeme avertit que le pourcentage minimal de
composants de nettoyage ne peut pas étre atteint.
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* Nettoyage directement a pa... : le composant de nettoyage n'est pas d'abord
récupéré dans la cuve de mélange mais le transfert est directement effectué a
partir du conteneur ayant le composant de nettoyage, via le circuit. La condition
préalable requise pour cela est qu'un transport d'aliments correspondant soit
possible.

* Nettoyer le circuit par I'ar... : le composant de nettoyage est transféré via le circuit
dans l'ordre inverse, en commencant par la vanne de retour.

6.7.3 Nettoyage par recette

Pour cette tadche de nettoyage, la solution de nettoyage est préparée selon une recette,
composeée d'eau + acide ou eau + solution alcaline avec une concentration prescrite.
Cette solution est utilisée ensuite pour nettoyer les cuves et/ou les conduites du
systéme d'alimentation. Des solutions de nettoyage avec une solution acide peuvent
si besoin rester dans les cuves si des solutions de nettoyage avec solution alcaline
doivent étre pompées vers I'écoulement.

Stratégie
Nettoyage 1 + Ajouter @ Copier — Supprimer

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Nettoyage par recette

Type NettoyageCuve v Temps d'application des cuves 1 min
Cuve de mélange v Durée de transfert des cuves 1 min
Recette de nettoyage v Quantité de nettoyage supplémentaire 0.0kg
Prémélangeur v Temps dapplication des lignes d'alimentation 1 min

Quantité de nettoyage de la cuve 0.0 kg Temps de transfert des lignes dalimentation 1 min
Quantité de nettoyage pour une cuve d'eaux usées 0,0 kg Pourcentage de transfert du tube circuit en épi 100 %

Nettoyage par recette - Quantité 0.0 kg Mettoyer toutes les lignes d'alimentation

Quantité de cuve maximale 0.0kg Conserver la recette aprés lalimentation

* Type : Type de nettoyage par recette
* 1. NettoyageCuve
e 2. NettoyageTuyau
* 3. NettoyageCuve et tuyau
 Cuve de mélange : cuve de mélange
* Recette de nettoyage : sélection de la recette de nettoyage.

* Prémélangeur : sélection de la cuve de prémélange a nettoyer.
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Quantité de nettoyage de la cuve : quantité d'eau pour le nettoyage préalable de
la cuve et le nettoyage final des cuves de mélange ou de prémélange.

Quantité de nettoyage pour une cuve d'eaux usées : quantité d'eau pour le
nettoyage préalable de la cuve et le nettoyage final de la citerne d'eau usée.

Nettoyage par recette - Quantité : quantité de la recette de nettoyage pour le
nettoyage de cuve.

Quantité de cuve maximale : quantité maximale dans la cuve afin de démarrer le
nettoyage de la cuve individuelle.

Temps d'application des cuves : temps d'application pour le nettoyage des
cuves.

Durée de transfert des cuves : durée de transfert du nettoyage des cuves.

Quantité de nettoyage supplémentaire : quantité de nettoyage supplémentaire
pour le nettoyage des lignes d'alimentation.

Temps d'application des lignes d'alimentation : temps d'application pour le
nettoyage des tuyaux.

Temps de transfert des lignes d'alimentation : durée de transfert pour le
nettoyage des tuyaux.

Pourcentage de transfert du tube circuit en épi : pourcentage de vidage et de
remplissage du tube de circuit en épi avec jet en tant que transfert.

Nettoyer toutes les lignes d'alimentation : sélection du nettoyage de toutes les
lignes d'alimentation.

Conserver la recette aprés l'alimentation : la solution de nettoyage reste dans
les cuves et tuyaux apres le programme de nettoyage. Uniquement possible avec
une solution acide.

6.7.4 Cleaning feed line valves

Nettoyage des sorties d'aliments avec de I'eau, de I'air comprimé ou des additifs pour
une alimentation des porcelets.

Stratégie

Nettoyage 1 + Ajouter ® Copier — Supprimer

00:00

Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
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Cleaning feed line valves

Valve sequence FonctionnementDeTube v

Clean valve water factor 100 %

* Valve sequence : ordre de nettoyage des vannes
* 1. Aléatoire
e 2. FonctionnementDeTube
e 3. Manuel.
* Clean valves : sélection du type de nettoyage des vannes.
* 1. Uniquement avec de I'air comprimé.
e 2.Avec de l'eau et de I'air comprimé.
* 3. Avec un additif de nettoyage et de I'air comprimé.
Les vannes a nettoyer sont déterminées selon I'emplacement sélectionné.

* Clean valve water factor : facteur en pourcentage pour la quantité de nettoyage
par vanne pour |'eau ou l'additif. La quantité de nettoyage totale selon le temps est
définie avec les paramétres de vanne.

* Clean feed lines : sélection du type de nettoyage pour le nettoyage de tuyaux.
* 1. Uniquement avec de I'air comprimé.
e 2.Avec de l'eau et de l'air comprimé.
* 3. Avec un additif de nettoyage et de I'air comprimé.
Les tuyaux a nettoyer sont déterminés selon I'emplacement sélectionné.

* Clean feeding line water factor : facteur en pourcentage pour la quantité de
nettoyage des lignes d'aliments. La quantité de nettoyage totale selon le temps est
définie avec les parameétres de ligne d'aliments.

* Clean targets : cuve cible pour le nettoyage des lignes d'aliments.

' HydroMi.
Edition: 09/2024 gggfonggg ;—?
[rafMmive

manager



Gestion des taches page 229

6.7.5 CleaningByRecipe2

Cette tache est utilisée pour le nettoyage des cuves avec une recette qui contient
plusieurs composants. Elle est basée sur la tache "Nettoyage par recette" avec des
adaptations dans la séquence de nettoyage et la possibilité de nettoyer des silos et de
commander la recette de nettoyage a partir d'une autre application.

Stratégie
Nettoyage 1 + Ajouter © Copier — Supprimer

Heure

00:00

Comparaison avec "Nettoyage par recette" :
* fonctions supplémentaires :
* nettoyage des cuves sélectionnées uniquement
* nettoyage des silos
* commande de la recette de nettoyage a partir d'une autre application
* nettoyage optionnel des cuves avant le nettoyage
e séquence avec plusieurs recettes
* nombre réglable de recirculations
* fonctions non disponibles :
* nettoyage de la conduite d'alimentation
* nettoyage de cuve aprés le nettoyage avec recette
* Restrictions :

¢ Les silos sans balance ou sonde de minimum doivent étre vidés et tarés avant
le nettoyage. Sinon, le nettoyage du silo est ignoré.

e Siun ordre externe est utilisé, le disque diffuseur ne peut pas étre utilisé pour
recevoir l'ordre. Une vanne supplémentaire doit étre ajoutée.

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
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Généralités

Généralités | Séquence
00:00 Nettayage par recette

Tank Cuve de prémélange [1] Extarr

Mixing tank Cuve de mélange [1] v Feed remaining in mixing tank ViderConteneur v
Max tank amount 0,0 kg Ei v
Tank washing F

Tank washing amount 0.0 kg

Accaptable loss 0%

* Tank : cuves a nettoyer.
* Mixing tank : cuve de mélange pour la préparation de la recette de nettoyage.

* Max tank amount : quantité maximale dans la cuve afin de démarrer le nettoyage
des cuves individuelles.

 Tank washing : exécuter le nettoyage de cuve.

* Tank washing amount : quantité du nettoyage de cuve.

* Accaptable loss : perte maximale autorisée lors du transfert et du surpompage.
Commande externe

* Restes d'aliments dans la cuve de mélange : traitement des restes d'aliments
dans la cuve de mélange externe.

e Sanslmportance.
e  ConteneurClair
e  PorterEnDiminution2

* Vider lacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange
externe .

* Force use of external components : forcer |'utilisation de composants externes
avec un ordre externe. Certains composants ne sont pas utilisés.

Séquence :

Généralités | Séquence

Nettoyage -+ Ajouter — Supprimer

Temps dapplication des Temps de transfert des
cuves cuves

4 | o 0w _______0m o |

N« Recette de nettoyage Quantité de nettoyage Nombre de transferts Cible de vidage

* N° (affichage seulement) : numéro de la cuve a nettoyer.
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* Recette de nettoyage : sélection de la recette de nettoyage.

* Quantité de nettoyage : quantité de la recette de nettoyage.

» Temps d'application des cuves : temps d'application dans les cuves avec

formule de nettoyage. Temps entre chaque transfert.

* Temps de transfert des cuves : temps de transfert dans les cuves avec formule

de nettoyage.
* Nombre de transferts : nombre de cycles de transfert.

* Cible de vidage : vidage de la cuve externe aprés le transfert retour de la recette

de nettoyage.

6.8 Stratégies de prémélange

6.8.1 Prémélange

Cette tache permet de définir des heures fixes pour le remplissage d’un prémélangeur.
Les taches "Prémélange" sont exécutées parallelement a I'autre tdche, méme aux

autres taches avec la stratégie "Prémélange".

Stratégie v P
Groupe d'animaux A
Prémélange 1 + Ajouter ® Copier — Supprimer

Heure Autonome

00:00 9 B |

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
* Autonome : I'action doit étre exécutée de fagon autonome.

Détails de prémélange

Nettoyage avant Nettoyage aprés

Cible v Recette de prémélange

Source v Part de composants d'ajustement avant les composa
Cible de vidage v Alimentation selon la courbe dalimentation

Plus daliments si nécessaire 0.0 kg

Spécification de quantité Quantité fixe

Quantité de remplissage fixe 0.0 kg

Facteur quotidien

Demande d'aliments quotidienne supplémentaire

80.0 %

 Cible: conteneur dans lequel le prémélange doit étre stocké. Réservoir de

stockage liquide.

* Source : conteneur dans lequel le prémélange doit étre préparé.

* Viderlacible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.
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* Plus d'aliments si nécessaire : permet la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.

e Spécification de quantité :
* 1. Quantité fixe : la "Quantité de remplissage fixe" est dosée dans la cible.
e 2. Plein : la cible est complétement remplie.

* 3. Demande d'aliments quotidienne restante : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué uniquement a la quantité pas
encore distribuée de ce prémélange. La quantité qui en résulte est dosée dans
la cible.

* 4. Demande d'aliments quotidienne totale : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué a toute la quantité de ce
prémeélange nécessaire ce jour-la, que cette quantité ait déja éteé distribuée en
partie ou non. La quantité qui en résulte est dosée dans la cible.

* Quantité de remplissage fixe : définit la quantité cible pour la sélection "Quantité
fixe".

* Facteur quotidien : pourcentage de la quantité nécessaire restante du
prémélange (en cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante"
sous "Spécification de quantité") ou de toute la quantité nécessaire ce jour-la (en
cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne totale" sous "Spécification
de quantité") qui doit étre préparée.

« Demande d'aliments quotidienne supplémentaire : quantité supplémentaire
lors de la sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante" ou "Demande
d'aliments quotidienne totale".

* Premix recipe : sélection de la recette de prémélange.

Si ce parameétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

* Part de composants d'ajustement avant les composa... : pourcentage de
composants d'ajustement dosés avant les composants manuels dans la cuve de
mélange.

* Alimentation selon la courbe d'alimentation : le mélange et la quantité ne sont
pas déterminés selon la recette de prémélange mais par la courbe d'alimentation
des animaux entrés dans le batiment indiqué pour "Emplacement”. Il s'agit ainsi du
mélange qui doit étre créé pour une alimentation de tous les animaux de ces
emplacements lorsque la préparation est effectuée directement dans la cuve de
meélange.

* Emplacement : L"Alimentation selon la courbe d'alimentation” est réalisée en
fonction de la courbe d'alimentation des animaux logés ici.
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* Nettoyage avant : la cuve cible et la cuve source peuvent étre nettoyées avant la
création des mélanges.

 Nettoyage aprés : il est possible de nettoyer des cuves source aprés le
prémeélange.
Nettoyage

Les parameétres pour le nettoyage de la cuve peuvent étre définis dans cette tache
d'alimentation.

Pour la description de la tache de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 .
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6.8.2 Démarrage automatique du prémélange

Cette stratégie peut étre exécutée pour chaque prémélangeur seulement une fois en
une journée. La stratégie a les mémes parametres que la stratégie "Prémélange”. Il est
défini en supplément si le prémélangeur est rempli lorsqu’un certain poids n’est pas
atteint ou si le prémélangeur est rempli aprés avoir appuyé sur un bouton de
démarrage.

Stratégie v P

Groupe d'animaux A

Prémélange 1 @ Ajouter @ Copier = Supprimer

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
Détails de prémélange

Nettoyage avant Nettoyage aprés

Cible v Pourcentage daliments avant composants mz 80,0 %
Source v Alimentation selon la courbe d'alimentation

Vider la cible

Plus d'aliments si nécessaire 0.0 kg Démarrage selon la quantité/sonde

Spécification de quantité Quantité fixe v Quantité pour le démarrage 0.0 kg
Quantité de remplissage fixe 0.0 kg Démarrer manuellement

Facteur quotidien o )
Demande daliments quotidienne supplémentaire Début Ene

Recette de prémélange 00:00

 Cible: conteneur dans lequel le prémélange doit étre stocké. Réservoir de
stockage liquide.

* Source : conteneur dans lequel le prémélange doit étre préparé.
* Vider la cible : cible de vidage pour les restes d'aliments dans la cuve de mélange.
* Plus d'aliments si nécessaire : permet |la préparation de plus d'aliments afin de
compenser la matiére séche des aliments.
» Spécification de quantité :
* 1. Quantité fixe : la "Quantité de remplissage fixe" est dosée dans la cible.
e 2. Plein : la cible est complétement remplie.

* 3. Demande d'aliments quotidienne restante : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué uniquement a la quantité pas
encore distribuée de ce prémélange. La quantité qui en résulte est dosée dans
la cible.
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* 4. Demande d'aliments quotidienne totale : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué a toute la quantité de ce
prémeélange nécessaire ce jour-la, que cette quantité ait déja été distribuée en
partie ou non. La quantité qui en résulte est dosée dans la cible.

* Quantité de remplissage fixe : définit la quantité cible pour la sélection "Quantité
fixe".

* Facteur quotidien : pourcentage de la quantité nécessaire restante du
prémélange (en cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante"
sous "Spécification de quantité") ou de toute la quantité nécessaire ce jour-la (en
cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne totale" sous "Spécification
de quantité") qui doit étre préparée.

« Demande d'aliments quotidienne supplémentaire : quantité supplémentaire
lors de la sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante" ou "Demande
d'aliments quotidienne totale".

* Premix recipe : sélection de la recette de prémélange.

Si ce parameétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

* Part de composants d'ajustement avant les composa... : pourcentage de
composants d'ajustement dosés avant les composants manuels dans la cuve de
mélange.

* Alimentation selon la courbe d'alimentation : le mélange et la quantité ne sont
pas déterminés selon la recette de prémélange mais par la courbe d'alimentation
des animaux entrés dans le batiment indiqué pour "Emplacement”. |l s'agit ainsi du
mélange qui doit étre créé pour une alimentation de tous les animaux de ces
emplacements lorsque la préparation est effectuée directement dans la cuve de
meélange.

* Emplacement : L"Alimentation selon la courbe d'alimentation" est réalisée en
fonction de la courbe d'alimentation des animaux logés ici.

 Démarrage selon la quantité/sonde : si le parameétre est activé, le prémélangeur
est automatiquement de nouveau rempli lorsque le poids n'est pas atteint sous
"Quantité pour le démarrage"” ou lorsque "Start new mixture - Sensor" signale I'état
vide pour la cible. Si le paramétre n'est pas activé, le processus peut uniquement
démarrer manuellement via un bouton de démarrage (matériel) du prémélangeur,
voir le paramétre "Démarrer manuellement".

* Quantité pour le démarrage : définit le poids en dessous duquel la cuve de
prémélange est de nouveau remplie a condition que le paramétre "Démarrage
selon la quantité/sonde" soit défini.

 Démarrer manuellement : définit si le prémélangeur est rempli par le biais du
bouton de démarrage du prémélangeur. Pour cela, dans le Gestionnaire d'E/S,
I'entrée "Bouton de démarrage" du prémélangeur doit étre liée a la carte E/S.
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* Pause : pendant une pause, aucun prémeélange n'est démarré automatiquement.
e Début : début de la pause de la préparation automatique.
* Fin:fin de la pause de la préparation automatique.

* Nettoyage avant : la cuve cible et la cuve source peuvent étre nettoyées avant la
création des mélanges.

 Nettoyage aprés : il est possible de nettoyer des cuves source aprés le
prémeélange.
Nettoyage

Les parametres pour le nettoyage de la cuve peuvent étre définis dans cette tache
d'alimentation.

Pour la description de la tdche de nettoyage voir chapter 6.7.1 "Nettoyage de citerne”,
page 224 .

6.8.3 Prémélange (sec)

Tache d'alimentation pour la création d'un prémélange sec dans un conteneur de
prémélange sec avec prédéfinition de I'heure de début.

Stratégie v F

Groupe d'animaux A
Dry premixing 1 + Ajouter © Copier — Supprimer
Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Détails de prémélange (sec)

Cible v Recette de prémélange

Source ¥ Alimentation selon la courbe d'alimentation
Spécification de quantité Quantité fixe

Quantité de remplissage fixe 0.0 kg

Facteur quotidien

Demande d'aliments quotidienne supplémentaire
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* Cible : conteneur dans lequel le prémélange doit étre stocké. Par exemple, un silo
pour composants secs.

* Source : conteneur dans lequel le prémélange doit étre préparé.

* Spécification de quantiteé :
* 1. Quantité fixe : la "Quantité de remplissage fixe" est dosée dans la cible.
e 2. Plein: la cible est completement remplie.

* 3. Demande d'aliments quotidienne restante : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué uniquement a la quantité pas
encore distribuée de ce prémélange. La quantité qui en résulte est dosée dans
la cible.

* 4. Demande d'aliments quotidienne totale : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué a toute la quantité de ce
prémélange nécessaire ce jour-la, que cette quantité ait déja été distribuée en
partie ou non. La quantité qui en résulte est dosée dans la cible.

* Quantité de remplissage fixe : définit la quantité cible pour la sélection "Quantité
fixe".

 Facteur quotidien : pourcentage de la quantité nécessaire restante du
prémélange (en cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante"
sous "Spécification de quantité") ou de toute la quantité nécessaire ce jour-la (en
cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne totale" sous "Spécification
de quantité") qui doit étre préparée.

* Demande d'aliments quotidienne supplémentaire : quantité supplémentaire
lors de la sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante" ou "Demande
d'aliments quotidienne totale".

* Premix recipe : sélection de la recette de prémélange.

Si ce paramétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

* Alimentation selon la courbe d'alimentation : le mélange et la quantité ne sont
pas déterminés selon la recette de prémélange mais par la courbe d'alimentation
des animaux entrés dans le batiment indiqué pour "Emplacement”. |l s'agit ainsi du
mélange qui doit étre créé pour une alimentation de tous les animaux de ces
emplacements lorsque la préparation est effectuée directement dans la cuve de
mélange.

» Emplacement : L"Alimentation selon la courbe d'alimentation" est réalisée en
fonction de la courbe d'alimentation des animaux logés ici.
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6.8.4 Démarrage automatique du prémélange (sec)

Tache d'alimentation pour la création d'un prémélange sec dans un conteneur de
prémélange sec avec démarrage par la sonde ou la pesée.

Stratégie

Groupe d'animaux A

Dry premixing 1 @ “jouter @ Copier — Supprimer

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Détails de prémélange (sec)

Cible v Alimentation selon la courbe dalimentation

Source

Spécification de quantité Quantité fixe v Démarrage selon la quantité/sonde

Quantité de remplissage fixe 0.0kg Quantité pour le démarrage 0.0 kg
Facteur quotidien Démarrer manuellement

Demande daliments quotidienne supplémentaire 0 °

Recette de prémélange M Début Fin

00-00

* Cible : conteneur dans lequel le prémélange doit étre stocké. Par exemple, un silo
pour composants secs.

* Source : conteneur dans lequel le prémélange doit étre préparé.

« Spécification de quantité :
* 1. Quantité fixe : la "Quantité de remplissage fixe" est dosée dans la cible.
e 2. Plein: la cible est complétement remplie.

* 3. Demande d'aliments quotidienne restante : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué uniquement a la quantité pas
encore distribuée de ce prémélange. La quantité qui en résulte est dosée dans
la cible.

* 4. Demande d'aliments quotidienne totale : calculée en fonction de la recette
de prémélange pour les animaux au niveau des emplacements et vannes
sélectionnés. Le "Facteur quotidien" est appliqué a toute la quantité de ce
prémeélange nécessaire ce jour-la, que cette quantité ait déja éteé distribuée en
partie ou non. La quantité qui en résulte est dosée dans la cible.

* Quantité de remplissage fixe : définit la quantité cible pour la sélection "Quantité
fixe".
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* Facteur quotidien : pourcentage de la quantité nécessaire restante du
prémélange (en cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante"
sous "Spécification de quantité") ou de toute la quantité nécessaire ce jour-la (en
cas de sélection de "Demande d'aliments quotidienne totale" sous "Spécification
de quantité") qui doit étre préparée.

« Demande d'aliments quotidienne supplémentaire : quantité supplémentaire
lors de la sélection de "Demande d'aliments quotidienne restante" ou "Demande
d'aliments quotidienne totale".

* Premix recipe : sélection de la recette de prémélange.

Si ce parameétre n'est pas défini, la recette entrée est utilisée pour le prémélangeur,
voir chapter 5.5 "Préparation des aliments”, page 141.

* Alimentation selon la courbe d'alimentation : le mélange et la quantité ne sont
pas déterminés selon la recette de prémélange mais par la courbe d'alimentation
des animaux entrés dans le batiment indiqué pour "Emplacement”. Il s'agit ainsi du
mélange qui doit étre créé pour une alimentation de tous les animaux de ces
emplacements lorsque la préparation est effectuée directement dans la cuve de
mélange.

* Emplacement : L"Alimentation selon la courbe d'alimentation" est réalisée en
fonction de la courbe d'alimentation des animaux logés ici.

 Démarrage selon la quantité/sonde : si le parameétre est active, le prémélangeur
est automatiquement de nouveau rempli lorsque le poids n'est pas atteint sous
"Quantité pour le démarrage" ou lorsque "Start new mixture - Sensor" signale I'état
vide pour la cible. Si le paramétre n'est pas activé, le processus peut uniquement
démarrer manuellement via un bouton de démarrage (matériel) du prémélangeur,
voir le parametre "Démarrer manuellement".

* Quantité pour le démarrage : définit le poids en dessous duquel la cuve de
prémeélange est de nouveau remplie a condition que le paramétre "Démarrage
selon la quantité/sonde" soit défini.

 Démarrer manuellement : définit si le prémélangeur est rempli par le biais du
bouton de démarrage du prémélangeur. Pour cela, dans le Gestionnaire d'E/S,
I'entrée "Bouton de démarrage" du prémélangeur doit étre liée a la carte E/S.

* Pause : pendant une pause, aucun prémeélange n'est démarré automatiquement.
e Début : début de la pause de la préparation automatique.
e Fin: fin de la pause de la préparation automatique.
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6.8.5 Milling : Silo filling

Remplissage des silos avec des composants secs (broyés ou non) aprés I'heure de
début prédéfinie.

Stratégie
Milling / Silo filing 1 + Ajouter & Copier — Supprimer

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Milling/Silo filling details

Target
Amount specification Quantité fixe
Target amount in silo 0.0 kg

Target component

* Target : silo a remplir.
*  Amount specification :
* 1. Quantité fixe : cette quantité est remplie dans le silo.
e 2. Plein : le silo est complétement rempli.
* Target amount in silo : quantité dans le cas de la sélection "Quantité fixe".
 Target component : composant qui doit étre rempli dans le silo.

6.8.6 Milling : Silo filling autostart

Remplissage des silos avec des composants secs (broyés ou non) avec démarrage
automatique par la sonde ou la pesée.

Stratégie

Milling / Silo filing 1 @ ~outer @ Copier = Supprimer

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.
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Milling / Silo filling details

Targst v Start by amount/sensor

Amount specification Quantité fixe v Amount for starting 0.0 kg
Target amount in silo 0.0 kg Manual start

Begin End

* Target : silo a remplir.
*  Amount specification :
* 1. Quantité fixe : cette quantité est remplie dans le silo.
e 2. Plein: le silo est completement rempli.
* Target amount in silo : quantité dans le cas de la sélection "Quantité fixe".
* Target component : composant qui doit étre rempli dans le silo.

 Démarrage selon la quantité/sonde : si le paramétre est active, le prémélangeur
est automatiqguement de nouveau rempli lorsque le poids n'est pas atteint sous
"Quantité pour le démarrage" ou lorsque "Start new mixture - Sensor" signale I'état
vide pour la cible. Si le paramétre n'est pas activé, le processus peut uniquement
démarrer manuellement via un bouton de démarrage (matériel) du prémélangeur,
voir le paramétre "Démarrer manuellement".

* Quantité pour le démarrage : définit le poids en dessous duquel la cuve de
prémélange est de nouveau remplie a condition que le paramétre "Démarrage
selon la quantité/sonde" soit défini.

 Démarrer manuellement : définit si le prémélangeur est rempli par le biais du
bouton de démarrage du prémélangeur. Pour cela, dans le Gestionnaire d'E/S,
I'entrée "Bouton de démarrage" du prémélangeur doit étre liée a la carte E/S.

* Pause:
* Begin : début de la pause.

e End:fin de la pause.
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6.9 Stratégies de transfert et de mélange

6.9.1 Transfert

Cette tache définit le transfert du contenu dans la citerne d'eau usée et la cuve de
mélange.

Stratégie

Transférer 1 '+ Ajouter © Copier = Supprimer

Temps

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Détails du transfert

N° o« Cuve Circuit Pompe daliments

Durée de transfert
m

Durée (%) Durée de transfert  Etat de l'agitateur

Aol

* N° (affichage seulement) : numéro séquentiel
 Cuve : sélection de la cuve avec laquelle le transfert est effectué.
e Circuit : circuit via lequel le transfert est effectué.

* Pompe d'aliments : sélection de la pompe d'aliments si une pompe centrifuge et
une pompe a vis excentrique sont installées.

* Durée de transfert max. (affichage seulement) : durée de transfert max.
* Durée (%) : pourcentage de la durée de transfert maximale.
* Durée de transfert : la durée restante du transfert.

« Etat de I'agitateur : commutation de I'agitateur lors du transfert.
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6.9.2 Mélange des composants

Cette tache définit le mélange de composants dans des silos ou autres conteneurs.
Pour cela, un processus propre a chaque silo ou conteneur peut étre défini. Les
processus sont traités pour le temps défini a compter du premier processus,
successivement.

Stratégie
Mélange 1 + Ajouter © Copier — Supprimer

Temps

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Détails du mélange

N® « Conteneur Durée d'agitation [mm:ss] Etat de l'agitateur  Durée de transfert [mm:ss] | Délai [mm:ss]

* N°: numéro séquentiel.

* Conteneur : sélection du conteneur qui est mélangeé.

* Durée d'agitation (mm:ss) : durée du mélange.
(Uniquement disponible si le conteneur a un agitateur.)

« Etat de I'agitateur : commutation de I'agitateur lors du mélange.
(Uniquement disponible si le conteneur a un agitateur.)

* Durée de transfert (mm:ss) : durée du processus de transfert.

(Uniquement disponible pour des silos de liquides avec pompe de transfert.)

* Délai (mm:ss) : temps d'attente avant de démarrer le processus suivant.
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6.10 Stratégies diverses

6.10.1 Programme

La stratégie "Programme" sert a redémarrer les programmes PLC. Le démarrage via
la sonde de démarrage (démarrage manuel) n'est actuellement pas encore pris en
charge. Par conséquent, certains paramétres sont désactivés (grisés).

Stratégie
Alimentation 1 '+ Ajouter © Copier = Supprimer

Heure

00:00

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Détails du programme

Programme v Capteur de démarrage
Appareil de démarrage

Appareil d'arrét

* Programme : définit le programme PLC a démarrer.

* Appareil de démarrage : définit la sortie a appliquer pour démarrer le programme
PLC.

* Appareil d'arrét : définit I'entrée pour arréter le programme PLC.
* Capteur de démarrage : capteur pour le démarrage manuel de la tache.

* Uniquement démarrage manuel : la tache est exclusivement démarrée via un
capteur et non par le biais du temps.

« Délai avant démarrage : intervalle pour le démarrage manuel de la tache avec le
capteur de démarrage avant le démarrage automatique de la tache.

* Temps de pause apreés : temps de pause une fois la tdche terminée, avant que
celle-ci puisse étre redémarrée.

* Nombre max. d'alimentations : nombre maximal pour I'exécution de la tache.

6.10.2 Action manuelle

La stratégie "Action manuelle" sert au démarrage des actions manuelles des transports
d'aliments qui ont été enregistrés en tant que modéle (voir chapter 3.6, page 96).
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Stratégie ManualAction v

Action manuelle 1+ Ajouter @ Copier — Supprimer

Autonome Heure

I o000 ]
 Autonome : |'action doit étre exécutée de facon autonome.

* Heure : heure de démarrage de I'exécution de la stratégie.

Action manuelle

Action manuelle
00:00 Action manuelle

Manual action pattern -

* Manual action pattern : modele des actions manuelles des transports d'aliments
a exécuter.
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7 Gestion du silo

Le Gestionnaire de silo permet le contréle complet et la gestion des données de vos
silos.

Le Gestionnaire de silo vous offre les fonctions suivantes :

e Saisie des quantités d'aliments retirés

* Calcul de la durée de stockage prévisionnelle d'un contenu de silo
* Message d'avertissement pour le remplissage d'un silo

* Gestion des fournisseurs et des prix par composant d'aliments

— A partir de ces données, BigFarmNet calcule automatiquement I'étendue des
livraisons totales et les colts des aliments.

L'accés a la gestion de silo se fait par le biais de la barre d'outils.

E, BigFarmmMet Manager

Manager Activités Configuration Installation Aide

La vue "Gestionnaire de silo" présente les données actuelles de vos silos.
» Afficher et masquer des colonnes :

a) Unclic droit sur la ligne d'en-téte permet d'ouvrir le menu contextuel avec tous
les paramétres.

b) Sélectionnez le paramétre a ajouter ou supprimer pour afficher ou masquer les
colonnes correspondantes.

* Déplacer les colonnes :

a) Cliquez sur la ligne d'en-téte de la colonne souhaitée et maintenez le bouton
de la souris appuyé.

b) Déplacez la colonne a I'endroit souhaité.

Les fleches qui apparaissent lors du déplacement sur la ligne d'en-téte vous
aident a définir la nouvelle position.

Gestionnaire de silo || Silos
I I
House 1 DryMineralUnit
House 1 Liquid mineral unit
House 1 Sila 1 2

¢) Relachez le bouton de la souris.
La colonne apparait a 'emplacement souhaité.
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e Trier par date :

Cliquez sur le parametre souhaité dans la ligne d'en-téte et les silos sont alors triés
dans l'ordre croissant ou décroissant, selon les valeurs.

tfiguration  Installation

B % . P

Arréter I'équipement E -

© @ Ferme Bergstrop

Gestionnaire de silo | Silos

G- Batiment pour tr...
. . o Auj sion e
& @ Nouveau batiment Bloqué | Emplacement | Nom Numéro Contenu ) Hier (- ok Poids actuel
< Batiment d'éleva...
@0 Zone d'élevage ... %y ﬂ Batiment pour truies Silo_Triticale 10 Triticale 0,00 kg 0,00 kg 3 jours 1927.00 kg
© ¢ Zone délevage . ¥ Bétiment pour truies  Silo_Soja 12 Soja 000kg 0.00kg 11 jours T033.73 kg
N Batiment pour truies  Silo_BIé 15 Blé 000kg 0,00 kg 18 jours 10 972,67 kg
‘& .
@0 Zone délevage .. Batiment pour truies  Silo_BIé 16 Blé 000kg 000kg  1Tjours 1097267 kg T
&) Zone délevage . % E3  Bétiment pour truies  Silo_Orge 17 Orge 0,00 kg 297.04 kg 18 jours 9052,93 kg %
O Zone d'élevage ... ¥ Béatiment pour truies  Silo_Mafs 19 Mais 000kg 000kg 21 jours 1299187 kg
Batiment pour truies  Silo_Mais 7 Mais 000kg 0,00 kg 19jours 1167560 kg IET
- % DryBxactPro = Béatiment pour truies  Silo_Orge 13 Orge 000kg 0.00kg M jours 703373 kg - 35 %
<@ Batiment d'éleva... Bétiment pour truies  Silo_Triticale 14 Tiiticale 000kg 0,00 kg 11 jours 703373 kg | EX]
Bétiment pour truies  Silo_Seigle 8 Seigle 000kg 0,00 kg 25jours 1541454 kg
Béatiment pour truies  Silo_Seigle " Seigle 000kg 000kg 14 jours 875347 kg %
# EasySider = Batiment pour truies  Silo_Mais 6 Mais 000kg 0,00 kg 18jours 1167560 kg
4% TroughCheckPro = Béatiment pour truies  Silo_Mafs 18 Mais 000kg 000kg 14 jours 905293 kg %
£ WaterCheckPro = Batiment pour truies Silo_Orge 5 Orge
Batiment pour truies  Silo_Triticale 2 Tiiticale 000kg 0,00 kg 15 jours 9656.40 kg %
# FarmFeedingPro = Béatiment pour truies  Silo_Orge 1 Orge 000kg 0.00kg 0 jours 612,00 kg I 3%
Bétiment pour truies  Silo_Seigle 20 Seigle 000kg 0,00 kg 26jours  16530,80 kg
Silo_Soja [9]
Généralités Nom du silo Silo_Soja Capacité 20 000,00 kg
Livraison Emplacement Béatiment pour truies Poids actuel 15 414 54 kg
Consommation Type dingrédient Sec Priorité
Historique
Paramétres

Lors de la configuration dans le Compositeur, vous avez attribué les emplacements
aux silos. Si vous cliquez dans la structure de la ferme sur un batiment, seuls les silos
de ce batiment seront affichés.

Dans la partie inférieure de la fenétre d'application, d'autres données de silo sont
affichées. Sous Généralités, les données générales du silo sélectionné sont affichées.
Sous Livraison (chapter 7.1) et Paramétres (chapter 7.4), vous pouvez modifier des
données.
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7.1 Livraison

La "Livraison" montre les livraisons du silo sélectionné effectuées jusqu'a présent.
Vous pouvez ajouter, modifier ou supprimer des livraisons supplémentaires. Le bouton
"Exporter" vous permet d'exporter les données sous forme de fichier CSV ou XLS en
vue d'une utilisation ultérieure.

Silo_Triticale [1]

13.rm.«201502:00 Titicale  Raifieisen Genossenschaft 10121 056€kg 559352 10 078.,0 kg

Consommation
Historique

Paramétres

+ Ajouter | ‘ 4 Modifier | | - Supprimer | ‘G’ Exporter

7.2 Consommation

Sous "Consommation"”, toutes les quantités retirées jusqu'a présent du silo sélectionné
sont affichées. Le bouton "Exporter" vous permet d'exporter les données sous forme
de fichier CSV ou XLS en vue d'une utilisation ultérieure.

Silo_Triticale [1]

Généralités

Livraison 09/11/2016 10:19 Batiment pour truies Triticale 309.5 kg I
08/11/2016 19:26 Batiment pour truies Triticale 197.1 kg
Consommation 08/11/2016 15:08 Batiment pour truies Triticale 197.1 kg
o 08/11/2016 10:28 Batiment pour truies Triticale 197.1 kg
Historique 07/11/2016 20:24 Batiment pour truies Triticale 2041 kg
i 07/11/2016 15:40 Batiment pour truies Triticale 2041 kg
Paramétres 07/11/2016 10:01 Bitiment pour truies Triticale 204,1 kg
06/11/2016 20:10 Batiment pour truies Triticale 299.9 ka v
+ Ajouter | ‘G’ Exporter
. HydroMixpro
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7.3 Historique

Sous "Historique", la consommation des 7 derniers jours sont représentées sous forme
de graphique en barres pour le silo sélectionné.

Silo_Triticale [1]

£l s Consommation de la derniére semaine
Généralités

Livraisan 000Ky
00,0 kg -
Consommation
3
o 2000k 4
Paramétres 1000 kg |
0,0k
03116 071516
051116 091116

Le bouton "Détails" permet d'ouvrir I'historique de la consommation dans une fenétre
séparée ou il est possible de définir la période. Il est possible d'imprimer I'historique de
la consommation.

Historique de la consommiation

Période de début  01/06/2016 ~ MNom Silo_Triticale [1] ~ Consommation minimale par mois 0.00 kg  Consommation minimale 67,97 kg
Période de fin 30/10/2016 v Contenu actuel  Triticale Consommation maximale par mois 0.00kg  Consommation maximale = 237 27 kg

Heure Jour Semaine Mois Consommation totale de la période.  0,00kg  Consommation totale 0,00kg

Historique de la consommation: Silo_Triticale [1]
17 000,0 kg
16 000,0 kg
16.000,0 kg
14 000,0 kg
13 000,0 kg
1t [15543,81 ka |
11 000,0 kg
10000,0 kg
9000,0 kg

20000 ky

Montant

7000,0 ko
60000 ky

50000 ky

40000 kg

30000 kg

20000 ky

10000 ky

0,0 kg
anit 2016 octobre 2016
juillet 2016 septembre 2016

— Apergu avant impression.. ‘ ‘ v OK
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7.4 Réglages

Sous "Parameétres", vous définissez les indications les plus importantes du silo
sélectionné.

1. Dans le tableau, cliquez sur le silo que vous souhaitez modifier.
2. Dans la catégorie "Parametres”, cliquez sur "Modifier".

3. Modifiez au besoin les paramétres suivants :

Paramétres silo: Silo_Triticale [1]

Nom du silo [Silo_Triticale| Capacité 20 000,00 kg
Composants Triticale x - Niveau d'avertissement (relatif) 10.0 %

Niveau d'avertissement (absolu) 2 000,10 kg

Pesé Créer un avertissement
Bloguer la sortie Priorité 50

Déverrouiller automatiquement la sortie Tare Tare

Dernier tarage

v oK ‘ | x Annuler |

* Nom du silo

e Composants ou Recettes pour indiquer le contenu du silo.
e Pesé précise si le silo est pesé.

* Bloquer la sortie est un parameétre manuel.

* Déverrouiller automatiquement la sortie signifie que le blocage
automatique est de nouveau retiré automatiquement apres la livraison. Un silo
est automatiquement bloqué si le contenu est complétement consommé.

e Capacité est la quantité maximale avec laquelle le silo peut étre rempli.

* Niveau d'avertissement (relatif) ou Niveau d'avertissement (absolu) : lors
de la saisie de I'une de ces valeurs, l'autre est automatiquement calculée.

Le niveau d'avertissement (relatif) est basé sur la capacité.

Si le poids du silo est inférieur au niveau d'avertissement (absolu), un
avertissement est émis pour le niveau de remplissage critique (Créer un
avertissement).

* Avec la Priorité, vous établissez une hiérarchie entre les silos. Plus la valeur
est élevée, plus l'acces a ce silo pour le retrait des composants est prioritaire.

e L'utilisation de Tare permet de mettre a zéro le dispositif de pesée du silo. Ceci
est uniquement possible lorsque le silo est completement vide.

* Dernier tarage
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BigFarmNet bloque automatiquement un silo dont le contenu est complétement
consomme.

Aprés chaque livraison, vérifiez si la coche pour "Bloquer la sortie" a été appliquée par
BigFarmNet et supprimez-la si nécessaire.

4. Cliquez sur "OK" pour enregistrer les paramétres.
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8 Alarmes et avertissements

Les alarmes et avertissements sont consignés par l'ordinateur de commande, qui
transmet le message a BigFarmNet Manager. BigFarmNet Manager signale les
alarmes et avertissements comme suit :

& BigFarmNet Manager

Si vous cliquez sur la fenétre contextuelle ou sur l'icone d'alarme dans la barre d'outils,
la fenétre des alarmes s'ouvre. Celle-ci affiche toutes les alarmes et tous les
avertissements actifs. Les différents avertissements et alarmes sont répertoriés selon
leur ordre d'apparition.

Si vous cliquez dans la structure de la ferme sur un emplacement présentant une icbne
d'alarme ou d'avertissement, seuls les dysfonctionnements correspondant a cet
emplacement sont affichés.

Alarme || Journal
_ .

D Erreur interne lors du changement d'état dune commande Ferme Bergstrop 0B/01/2023 16:27:56

Latiche est préte 3 démarrer Ferme Bergstrop 0B/01/2023 16:14:07 | MEMME

_“ Au moins un adaptateur réseau est activé Ferme Bergstrop 05/01/2023 21:40:46
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Types d'alarme

Symbole

sans avec

Note de
I'utilisateur

A

A
A

Etat Description

Non acquittée : la cause de l'alarme est

Alarme active ,
encore présente.

Non acquittée : la cause de l'alarme n'est

Alarme inactive .
plus présente.

Acquittée : la cause de l'alarme est encore

Alarme désactivée .
présente.

Acquittée : la cause de l'alarme n'est plus

Fin de l'alarme ,
présente.

Non acquitté : la cause de I'avertissement

Avertissement actif )
est encore présente.

"\.“\.‘\kkk

Fin de Acquitté : la cause de l'avertissement n'est
l'avertissement plus présente.
o Informations Informations sur un événement.

Catégories d'alarme

Symbole |Catégorie

Climat : température, humidité

Commande ou test (selon l'installation)

Connexion E/S

Systeme BigFarmNet ou général

Alimentation séche

Alimentation liquide

afjalfsi s [l

Production
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Symbole |Catégorie

WebAccess

agri Passerelle (ISOagriNET)

Systéme Callmatic

Systéme EasySlider

Systeme HydroMixCallmatic

Systeme MillAndMix

Systeme SiloCheck (contréle du silo)

Systeme TriSORT

<i=faqEllalal) &

Eliminez toujours avant tout la cause de I'alarme de la catégorie "Climat".

8.1 Filtrage des alarmes

Vous pouvez filtrer des alarmes par catégories et selon leur cause.

1.

Dans la partie droite, sous "Filtre", ouvrez le menu déroulant.

Toutes les catégories sont tout d'abord sélectionnées.

Catégarie
T
O contréle

[ Alimentation liquide

Effacer oK Annuler

Cliquez sur "Effacer" pour désactiver toutes les options.

Cochez les catégories souhaitées et confirmez par "OK".
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4. Dans le menu déroulant, sous "Alarme", sélectionnez la cause souhaitée.

Les alarmes sont affichées selon les filtres définis.

Catégarie
Alarme
B (Tout selectionner)

Au moins un adaptateur réseat
Erreur interne lors du changemr
Latiche est préte & démarrer

Le temps de pause max. défini

| 0K || Annuler |

*

5. Pour annuler la sélection de l'alarme, cliquez sur le bouton "Réinitialiser".

La sélection est annulée et toutes les alarmes apparaissent de nouveau dans la
liste.
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8.2 Acquittement de I'alarme

Une fois que vous avez éliminé la cause de I'alarme, vous pouvez acquitter I'alarme.
Dans le tableau, I'alarme est mise en évidence par un symbole correspondant (voir les
types d’alarme) et le traitement est considéré comme terminé.

1. En cas de besoin, enregistrez une note pour I'alarme avant de I'acquitter.

Les notes peuvent aider a éliminer plus facilement des alarmes récurrentes. Les
notes sont définies pour chaque alarme dans la partie inférieure de la fenétre sous
Notes de I'utilisateur. Enregistrez la note.

17 Notes de I'utilisateur

Avis Elimination des erreurs

Annuler || Enregistrer

2. Marquez l'alarme que vous souhaitez acquitter.
Vous pouvez marquer plusieurs alarmes afin de les acquitter simultanément.

3. Avec un clic droit, ouvrez le menu contextuel et cliquez sur "Confirmer la sélection”.

Alarme || Joumnal

Confirmer la sélection
ﬂ Afficher les détails

D Afficher les notes de I'utilisateur

4. Dans la fenétre suivante, cliquez de nouveau sur "Acquitter".
L'alarme disparait de la fenétre Alarme.
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8.3 Journal d’alarmes

Le journal affiche toutes les alarmes qui sont apparues depuis la mise en service de
BigFarmNet Manager. Vous pouvez effectuer un filtrage selon certaines alarmes ou
supprimer les alarmes de plus de 6 mois de la maniére suivante :

Rechercher

Alarme | Journal

Intervalle de date

e iz fl oo
-n Letemps de pause max. défini est écoulé Ferme Bergstrop | 10M11/2016 14:52:51 -
Type
Latache est préte a démarrer Ferme Bergstrop  10/11/2016 14:48:50
v
Catégorie
v
Alarme
"
oli]
v
Motes de l'utilisateur
A Détails des alarmes
@) Indications dalarme
11 Motes de Iutilisateur
2alarmes

1. Dans la partie de droite, cliquez sur "Supprimer".
2. Sélectionnez la période souhaitée ou saisissez une date.

Effacer alarmes

" Vieuxvieille de plus de 6 mois
& VieuxVieille de plus de 12 mais
" Plus vieuxhvieille que la date indiquée par l'utilis

Effacer alarmes plus anciennes que:

1001172015 00:00 v

| oK | | Annuler

3. Cliquez sur "OK".

Toutes les alarmes de la période correspondante sont effacées.

amilet
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8.4 Alarm Notification

Alarm Notification est un service pour la notification d’alarme par e-mail. La notification
d’alarme par SMS n'est actuellement pas prise en charge.

Pour utiliser le service pour la notification d’alarme par e-mail, vous devez configurer
ce service dans BigFarmNet Manager. Les conditions techniques préalables requises
pour une notification par e-mail sont :

e Connexion Internet
* BigFarmNet Manager en cours

Le service Alarm Notification ne remplace en aucun cas un dispositif d’appel d’alarme
I Le service ne représente qu’une aide supplémentaire.

Le service Alarm Notification est installé comme suit :

1. Cliquez dans le menu "Manager" sur "Réglages généraux".
La fenétre "Réglages généraux" s'ouvre.

2. Cliquez sur "Configuration des paramétres de messagerie".

La fenétre "Paramétres de messagerie" s'ouvre.

3. Prés de Valeurs par défaut du serv, cliquez sur la fleche vers le bas et
sélectionnez votre serveur par défaut dans le menu déroulant.

Paramétres de messagerie

Les paramétres de messagerie doivent &tre configurés afin de pouvoir utiliser la
fonction "Mot de passe oublié”.
Valeurs par défaut du serv
Standard SMTP
Serveur de messagerie  Google GMAIL
Yahoo mail
Port d Wicrosoft Live mail
ort du serveur GUX
Nom d'utilisateur Default mail client
Mot de passe Afficher
E-mail de l'expéditeur
MNom de l'expéditeur
‘ Enregistrer | | Annuler |

Dés que vous avez sélectionné le serveur par défaut, le serveur de messagerie, le
port du serveur et SSL sont automatiquement renseignés.

Saisissez le Nom d'utilisateur, le Mot de passe et I'E-mail de I'expéditeur.

Cliquez ensuite sur "Enregistrer" afin de sauvegarder tous les paramétres.
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6. Dans le menu "Installation", cliquez sur "Alarm Notification".

Configuration  Evaluation Installation Aide

Configurateur

© s Ferme Bergstrop
{}-. Batiment pour truies -
o. Nouveau batiment i ) =
Resto .-IPu‘Iananer...
é-. Batiment d'élevage Log overview -
# SiloCheckPro Configuration ¢
# EasySlider
i:t» TroughCheckPro

Paramétre
ID de boitier de pe

i:(» WaterCheckPro

o [ [ [0 [

g .1 FarmFeedingPro
Parame

Alarm Notification...

Caméra...
Web

Gestion des journaux WAZ

La fenétre "Alarm Notification" s'ouvre.

7. Dans I'onglet "Configuration", activez le service de notification des alarmes.

Motification des alarmes

Destinataires Configuration

Etat de notification des alarmes: Le senice de notification des alarmes fonctionne sur cet ordinateur
Licence (utilisée/disponible): 11

Sélectionner pour activer le service de notification des alarmes sur cet ordinateur
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8. Dans l'onglet "Destinataires”, cliquez sur "Ajouter" pour ajouter un destinataire.

Notification des alarmes

Destinataires | Configuration
|‘ e Ajouter |” rd Modifier | ‘ = Supprimer

9. Indiquez les coordonnées et sélectionnez la langue correspondante.

Modifier le contact

Nom

N® de mobile.

E-mail

Langue francais (France) v

v QK ‘ ‘ x Annuler

10. Confirmez la saisie avec "OK".

11. Dans Type de notification, sélectionnez "E-mail" et confirmez votre sélection
avec "OK".

12. Sous Niveau de notification, indiquez si le destinataire doit recevoir des alarmes,
des avertissements ou les deux. Confirmez la sélection avec "OK".
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13. Sous Ou, sélectionnez I'emplacement dont les alarmes doivent étre envoyées au

destinataire.

Plusieurs noms sont possibles.

es alarmes

Destinataires | Configuration

Niveau de notification

+ Ajouter ‘ | & Modifier ‘ | = Supprimer

n Contact 1 | Sélectionner le type d... Tous les sites sont sé... [ Tout sélectionné

© ¥ o ETIETET I
#¢ EasySlider
#¢ SiloCheckPro
## TroughCheckPro

## WaterCheckPro

E Alarm Notification
Batiment pour truies
Nouveau batiment
Batiment d'élevage de por
# Bitiment d'élevage

Effacer CK Annuler

14. Dans le menu déroulant, confirmez la sélection avec "OK".
15. Sous Alarmes, sélectionnez les catégories d'alarme que le destinataire doit

recevoir.

Plusieurs noms sont possibles.

es alarmes

Destinataires | Configuration

+ Ajouter ‘ | 4 Modifier ‘ | - Supprimer

Niveau de notification

n Contact 1 | Sélectionner le type d_.. Tous les sites sont sé___ Tout sélectionné

Ou Alarmes

T

est
i

@V Climat
& ¥ Production
Eau
Equipement de prod
Aliment

Lumiére
EaufAliments
Farmatch

o ETER—

< Purification de I'air

AlarmUnit
# Autre
L] canmatic

Effacer OK Annuler

16. Dans le menu déroulant, confirmez la sélection avec "OK".
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17. Activez le destinataire pour la notification d'alarme.

Notification des alarmes

Destinataires | Configuration

Type de notification Niveau de notification
Contact 1 =++| Sélectionner le type d_._ Tous les sites sont sé_. Selectionné 4710

e Ajouter | ‘ rd Modifier | ‘ = Supprimer

- =i

18. Vérifiez les coordonnées du destinataire qui ont été saisies en lui envoyant une

notification de test :

Cliquez sur l'icbne de notification d'alarmes et confirmez la fenétre suivante avec

"OUi".

Nofification des alarmes

Destinataires | Configuration

Niveau de notification

Merci de confirmer

o Envoyer la notification de test 3 Contact1?

Naon

R

19. Une fois que tous les paramétres ont été définis, cliquez sur "Fermer".

La fenétre est alors fermée.
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9 Service Access

La fonction "Service Access" projette I'affichage de I'ordinateur de commande ou de
climatisation et de ses fonctions de commande dans BigFarmNet Manager pour
permettre la commande a distance.

Pour pouvoir utiliser la fonction Service Access, un mot de passe est requis. En tant
gu’utilisateur, vous pouvez le créer dans BigFarmNet Manager. Voir le manuel
Installation/Configuration de BigFarmNet Manager.

1. Dans la structure de la ferme, cliquez sur le symbole du controleur [=] de
I'application de l'installation souhaitée.

2. Dans la barre d'outils, cliquez sur "Service Access".

Dans la fenétre d'application apparait I'affichage de l'ordinateur de commande
connecté. La télécommande n’est pas encore activée.

3. Cliquez sur "Activé".
La fenétre de dialogue de saisie du mot de passe s'ouvre.

4. Saisissez le mot de passe et confirmez votre entrée avec "OK" pour activer la
commande a distance.
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Commande de l'ordinateur de commande

10 Commande de I’ordinateur de commande

Pour la commande du systeme d'alimentation
liquide HydroMix, I'ordinateur de commande 510pro
utilise I'application HydroMixpro. La commande du
systéme d'alimentation liquide HydroMix avec
l'ordinateur de commande 510pro fonctionne
également indépendamment du gestionnaire
BigFarmNet.

Lorsque l'ordinateur de commande est connecté au
gestionnaire BigFarmNet, un échange de données
est réalisé. Toutes les données de l'ordinateur de
commande sont transmises a l'ordinateur Manager
du bureau et inversement.

10.1 Caractéristiques techniques

Dimensions (H x L x P)

381 mm x 400 mm x 170 mm

Type de protection selon
EN60529

IP 54

Tension d'alimentation

115V, 200 V et 230 V/240 V CA +/- 10 %

Fréquence du réseau

50/60 Hz

Puissance absorbée

75 VA

Réseau

2 interfaces réseau, 10/100 BASE+TX RJ 45

USB

2 interfaces USB, USB 2.0 type A, max. 4 Go

Température ambiante

10 & +45 °C (+14 & +113 °F)

30 orifices pour les presse-étoupes métriques M25 x 1,5

Code n° 91-02-4094
Désignation Ordinateur de base 510pro Quad Core écran 10" HW2
10.2 Symboles

Vue d'ensemble de |'application / Ecran d'accueil

Vue d'ensemble du silo

Réglages

Bigtamile

manager

HydroMixpro
Edition: 09/2024 ~ 99-94-0626 F
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0 Alarme
i ;' Présence d'une alarme.
!
Se déconnecter
pod Fermer la vue actuelle et revenir dans la vue précédente
> Ouvrir des informations supplémentaires ou des parameétres
A Parcourir la vue vers le haut ou réduire le sous-menu
| e |
v Parcourir la vue vers le bas ou développer le sous-menu

amiet

manager

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F |q
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10.3 Connexion

La connexion sur l'ordinateur de commande se fait dans la fenétre de connexion.
La fenétre de connexion apparait

* automatiquement aprés une installation réussie du logiciel lorsque I'application
démarre,

* automatiquement aprés un certain temps sans activité (déconnexion automatique)
ou

* en cas de déconnexion activée sur l'ordinateur de commande.

(&

Connexion

Saisir le nom d'utilisateur et le mot
de passe pour obtenir I'accés

Le nom d'utilisateur et le mot de passe sont ceux que vous avez utilisés pour vous
connecter dans BigFarmNet Manager.

10.4 Déconnexion

Pour vous déconnecter, appuyez sur le bouton en haut a droite puis sur le bouton qui
apparait en dessous avec le symbole "Déconnexion".

= (2 Vue d'ensemble de I'application a0 = A ad) admin

Déconnexion
() Tous (2) Batiment L) case

La fenétre de connexion apparait de nouveau.

p HydroMixpro
B | q |:H [m N E[ Edition: 09/2024  99-94-0626 F

manager



Commande de l'ordinateur de commande page 267

10.5 Vue d'ensemble de I'application

Apreés la connexion, apparait la vue d'ensemble de I'application avec une liste de toutes
les applications disponibles et I'emplacement correspondant.

Si des sous-applications sont disponibles, la liste correspondante peut étre
développée ou réduite en appuyant sur le symbole situé a la fin de la ligne. De plus, il
est possible de démarrer ou d'arréter les applications et sous-applications en appuyant
sur le symbole de la colonne "Action".

En appuyant sur les boutons correspondants, les applications peuvent étre filtrées par
niveaux "Batiment" et "Case".

= (2 Vue d'ensemble de I'application = ad) admin -
() Tous (2) Batiment Ll) case
APPLICATION EMPLACEMENT ACTION
B HydroMixPro 1 Mast 1 .
B HydroMixPro 2 Mast 2 ~

B MixingTank1
B Feeding

B MixingTank2

10.6 Vue d'ensemble du silo

= ‘ £1 Vue d'ensemble du silo

SILO EMPLACEMENT CONTENU VERROUILLE
Mast 1 .
M1 [1] HydroMixPro 1 M .
. . Mast 1 . a
DryMineralUnit [1] HydroMixPro 1 DryMineral1 o)

La vue d'ensemble du silo présente une liste de tous les silos et unités de dosage avec
I'emplacement correspondant, le contenu et I'état de sortie actuel. L'état de sortie dans
la colonne "Verrouillé" peut étre modifié en appuyant sur 51 ou . :

« Verrouillé : la sortie déverrouillée (7 est immédiatement verrouillée aprés la
confirmation.

* Déverrouillé : |la sortie verrouillée . est immédiatement déverrouillée apres la
confirmation.

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F H | q |:H [m N E[
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10.7 Réglages

Accédez aux parameétres avec le symbole correspondant.

— = Paramétres ad) admin -

Les réglages des applications ne peuvent pas étre définis ici. Il s'agit seulement de
parameétres généraux et techniques.

' HydroMi.
Edition: 09/2024 gggfo/zgg ;—?
[rafMmive

manager
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10.8 Alarmes

En cas de présence d'une alarme ou d'un avertissement, le symbole pour I'alarme est
complété par un cercle rouge avec le nombre total des alarmes et avertissements.

1. Appuyez sur le symbole afin d'ouvrir la vue d'ensemble des alarmes.

= £\ Alarm overview

Alarme Historique Application (Tous)
EVENEMENTS ACTIVE(E)

La courbe de brassage n'est pas configurée. Alarm 14:21 N
La courbe de brassage du conteneur Silo 1 [2] n'est pas configurée 13 Mar

Le méme ID de noeud CANopen a été utilisé plusieurs fois [EES 13:39 s
Au moins deux noeuds de bus CANopen de |'application HydroMixPro 2 ont le méme ID de noeud 0x1. Les noeuds de bu... 13 Mar

La tache est préte a démarrer 16:14 5
Une tache est préte a démarrer mais I'application "HydroMixPro 1" de type "HydroMixPro" est arrétée. 06 Jan

Les différentes alarmes et les avertissements sont indiqués dans l'ordre
correspondant au moment de leur apparition. La liste montre les informations
suivantes :

— Type d'alarme voir chapter 8 "Alarmes et avertissements”
Alarme active : symbole m et ligne verticale rouge a gauche
Alarme inactive : symbole Alarm
Avertissement actif : symbole et ligne verticale jaune a gauche
Alarme désactivée (uniquement dans "Historique") : symbole m
Fin de l'alarme (uniquement dans "Historique") : symbole Alarm
Fin de I'avertissement (uniquement dans "Historique") : symbole Warning
— Description de I'alarme ou de I'avertissement
— Moment ou l'alarme s'est produite

HydroMixpro .
Edition: 09/2024  99-94-0626 F H | q |:H [m N E[
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2. Appuyez sur |'alarme souhaitée ou I'avertissement souhaité pour lire la description
compléte et, si besoin est, pour confirmer I'alarme ou l'avertissement.

La courbe de brassage n'est
pas configurée.

La courbe de brassage du conteneur Silo 1 [2] n'est pas configurée.

Activé(e) Durée Cessé

®14:21 © 0 Minutes © 14:21

Emplacement Mast 1
Cessé Mar 13, 14:21

Annuler Confirmer

HydroMixpro

B | q |:H [m N E[ Edition: 09/2024  99-94-0626 F

manager
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